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GWARANCIA

Maszyny produkowane przez UNI-TROL sg objete gwarancjg na wady materiatowe i
produkcyjne przez okres jednego (1) roku od daty sprzedazy.

Nasza firma nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody lub wady powstate w wyniku
wadliwego uzytkowania urzadzenia.

Jesli w trakcie gwarancji wystgpig wady i uszkodzenia, po przeprowadzeniu analizy przez
personel techniczny, w przypadku stwierdzenia wad materiatowych i produkcyjnych
uszkodzone czesci zostang wymienione na nowe.

Gwarancja obejmuje wszystkie czesci maszyny.

UWAGA: aby silnik elektryczny byt objety gwarancjg nalezy umiesci¢ przetacznik
termiczny, pasujacy do pradu silnika, w okablowaniu elektrycznym, w przeciwnym razie
w przypadku jakiejkolwiek usterki silnik elektryczny nie bedzie objety gwarancja.

Wykonuj konserwacje urzadzenia okresowo, co miesigc, raz w roku. Wady i szkody
spowodowane brakiem konserwacji nie podlegajg gwarancji.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w sprzecie bez powiadomienia
klienta .

Sale Date
Seller Company;




UWAGA'!

* Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$¢ urzadzenia. Przeczytaj uwaznie tres¢ instrukcji i jej zatgcznikow.
* Informacje zawarte w tej instrukcji sg waznedla bezpiecznego uzytkowania i konserwacji urzadzenia.
» Zachowaj te instrukcje, aby unikngé probleméw z urzgdzeniem w przyszlosci.

To urzadzenie stuzy do automatycznego montazu i demontazu opon két osobowych i dostawczych samochodéw. Urzadzenie
przeznaczone jest do pracy wytgcznie w granicach okreslonych w niniejszej instrukcji i zgodnie z jej zaleceniami. Urzadzenie
moze by¢ uzywana wytgcznie do czynnosci do ktorych zostata zaprojektowana. Inne zastosowanie jest niewtasciwe i
niedozwolone. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i wypadki powstate w konsekwenc;ji niewtasciwego, btednego
lub zabronionego uzytkowania urzadzenia.

WAZNE !

e  Ztego urzadzenia moze korzysta¢ wytgcznie przeszkolony i doswiadczony personel.
e Przy konserwacji, naprawie itp. Wszystkie czynnosci powinny by¢ wykonywane przez przeszkolonych specjalistow.
. Okres uzytkowania maszyny wynosi 10 lat.
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DANE TECHNICZNE
WYMIARY:
WYSOKOSC ...t 1.763 — 2.242 mm
GIEDOKOSE ... 1.175 - 1.693 mm
SZErOKOSE ... 1.139 — 1.393 mm
£
DANE SILNIKA £ B N
MoC NAPIECIE FAZA HZ § Lil,
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PREDKOSC 50 Hz / 1500 d/d | 60 Hz /1750 d/d 1693 mm

POZIOM HALASU | ............. db 175w
Waga Netto.........oooiiiiiiiii e 380 kg
Wymiar obreczy.... 127 - 267
Zacisk Kota............... ....Pneumatyczny
System Odpiekacza...........cceveereiiniiiieie e Pneumatyczny g
System odchylenia...........ccooiiiiiiii e Pneumatyczny 8 £
System zacisku gtowicy................ ...Pneumatyczny g
Maksymalne ci$nienie robocze.............cccoceviniiiinnennne 8 bar <




PODZESPOLY URZADZENIA

s
v

SYSTEM ODPIEKACZA pomaga szybko i tatwo oderwaé opone od

felgi 10" to 24" STOL 12” — 26" zapewnia zacisk wszystkich felg od wewnatrz i od
1 - PODKLADKA ODPIEKACZA: Podktadki pomagajg oprze¢ opone zewnatrz.

podczas jej oderwania od felgi.
2— ROLLER OPONY (OPCJA): Pomaga przetoczy¢ opone podczas

procesu oderwania 1-SZCZEKA
3— ODBIJAK OPONY: Cze$¢ ktéra odrywa opone. 2~ SUWADLO
GLOWICA ROBOCZA Stacja pompujaca

1 — BLOKUJACY ZAWOR

2 - AUTOMATYCZNA STOPKA LEVERLESS.

OPAKOWANIE, TRANSPORT, PRZECHOWANIE

Przed pakowaniem, transportem i rozpakowywaniem urzgdzenia nalezy zapoznac sig z niniejszg instrukcjg. W/w czynnosci powinne by¢
przeprowadzone przez autoryzowany, wykwalifikowany personel ze zrozumieniem wszystkich zalecen i ostrzezen zawartych w instrukcji.

OPAKOWANIE

Urzadzenie przechowuje sie na drewnianej palecie w drewnianej skrzyni.

PODNOSZENIE | PRZEMIESZCZENIE

Urzadzenie powinno by¢ transportowane/przemieszczane za pomocg woézka widtowego / podnosnika z przestrzeganiem wszystkich zasad
bezpieczenstwa. Wymiar i waga urzadzenia powinne by¢ brane pod uwage.

PRZECHOWANIE

Urzadzenie przechowuje sie w temperaturze od -10° C do + 40 ° C iw zamknietych i zabezpieczonych pomieszczeniach. Urzgdzenie powinno byé
chronione od bezposredniego oddziatywania promieni stonecznych i wilgoci.

ROZPAKOWANIE

Po otrzymaniu urzadzenia, sprawdzi¢, czy nie jest ono uszkodzone oraz czy wszystkie jego czesci sa w komplecie. Podczas rozpakowywania
uwazac, aby nie uszkodzi¢ urzadzenia, zabezpieczajgc jego elementy przed upadkiem.

UTYLIZACJA OPAKOWANIA

Opakowanie jest wielokrotnego uzytku. Podczas jego utylizacji postepowaé zgodnie z lokalnymi przepisami.




WPROWADZENIE
UWAGA!

Niniejsza instrukcja jest przeznaczona dla wykwalifikowanego personelu, ktory rutynowo korzysta z tego
urzadzenia oraz przeprowadza jego serwis, przeglad i remont. Przed wykonaniem operacji na tym
urzadzeniu nalezy przeczytac instrukcje obstugi.

Instrukcja obstugi powinna by¢ przechowywana w poblizu urzadzenia, w miejscu tatwo dostepnym dla
uzytkownika / serwisanta.

Transport, uruchomienie, konserwacja i naprawa purzadzenia powinne by¢ wykonywane przez
autoryzowanych specjalistow.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia i iszkodzenia powstalych w wyniku operacji
niezgodnych z niniejszg instrukcja obstugi.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Nie zbliza¢ rgk do watu
é% NAPIECIE, urzadzenia.
== POWINNO BYC
ZGODNE z
DANYMI
TECHNICZNYMI
Przeczytaj instrukcje przed

@O

Nie otwieraj pokrywy urzadzenia pod napieciem. Moze to Nie pracowa¢ bez
spowodowac wypadek. W razie potrzeby nalezy skontaktowac rekawic i okularow
sie ze stuzbg serwisowg producenta.

rozpoczeciem prac z urzgdzeniem

Max. Cisnienie robocze 8 bar.

OSTRZEZENIE !
PRZED OTWARCIEM OStON URZADZENIA NALEZY ODL/-\CZYC GO OD
NAPIECIA.

Nie wkigda¢ rak i nég pomiedzy odpiekacz i Nie wkiada¢ rak pomiedzy szczeki
opone. na stole.

Nie wkfada¢ rak pomigdzy felge a roboczg
gtowice

ABY ZAPOBIEGAC
WYPADKOM TRZYMAC RECE
I INNE CZESCI CIALA JAK
MOZLIWE Z DALA OD
RAMIENI GLOWICY
PODCZAS OBROBKI STOLU.

ZACISKAJAC FELGE NIE WKEADAJ POD NIA
DLONIE. POLOZ KOLO DOKLADNIE NA SRODKU
STOLU | UPEWNLJ SIE, ZE JEST ONO DOBRZE
ZACISNIETE WSZYSTKIMI CZTEREMA SZCZEKAMI.
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2 A

ODPIEKANIE MUSI BYC WYKONANE Z NIGDY NIE DOTYKAC FELGI REKAMI
NAJWYZSZA UWAGA. WSZYSTKO CO PODCZAS PROCESU ODPIEKANIA
SIE ZNAJDUJE W OBSZARZE

ODPIEKACZA MOZE BYC NARAZONE
NA Zt AMANIE LUB USZKODZENIE

UWAZAC NA SZYBKO PORUSZAJACE SIE ELEMENTY
SYSTEMU ODPIEKACZA.

Podczas pracy urzadzenia nie sta¢ za kolumna.

Napiecie powinno odpowiada¢ jego wartosci na tabliczce znamionowe;j.

Podtaczenie urzadzenia do sieci i wszystkie podtgczenie elektryczne powinne by¢ wykonane przez doswiadczonego elektryka.
Przed uzyciem urzadzenia zapoznaj sie z instrukcja.

Nie dotyka¢ czworokgtnego watu urzadzenia.

Nie pracuj bez okularéw i rekawiczek

Nie pozwol, aby niewykwalifikowany personel obstugiwat maszyne.

Podczas pracy maszyny trzymaj rece z dala od ruchomych jej czesci.

Nie otwieraj pokrywy urzadzenia pod napigciem. Moze to spowodowac¢ wypadek. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie ze stuzbg
serwisowg producenta.

Podczas procesu odrywania opony od felgi nie wkigda¢ rak i nég pomiedzy odpiekacz i opone.

Podczas pracy z felgg nie wktadaé rgk pomigdzy szczeki stotu

Podczas montazu i demontazu opony nie nalezy trzymac¢ reki miedzy gtowicg a felga.

Podczas pracy maszyny nie sto¢ za kolumna.

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi nienormalny hatas lub niepozgdana sytuacja, nalezy skontaktowac sig z serwisem technicznym.
Chron kabel maszyny przed zniszczeniem mechanicznym i chemicznym. Nie dopuszczaj do jego uszkodzenia.

Nie uzywaj kabla, jesli jest czesciowo lub catkowicie uszkodzony, rozdarty, zniszczony lub uszkodzony, skontaktuj sie z naszym serwisem
technicznym w celu wymiany.

Zawsze utrzymuj maszyne w czystosci.

Podczas czyszczenia i konserwacji maszyny nie uzywaj urzgdzenia z myjkg cisnieniowa. Nie uzywaj réwniez materiatéw przewodzacych lub
pétprzewodzacych, takich jak woda. Chron urzadzenie przed wilgocia, deszczem, $niegiem, gradem lub mgta.

Maszyna zostata zaprojektowana i wyprodukowana do montazu i demontazu opon, nalezy jej uzywaé wytgcznie do tego celu i uzywaé
wytgcznie podanych akcesoriéw.

Postepuj zgodnie ze wskazowkami etykiet.

Nie wolno samodzielnie wnosi¢ zmiany w konstrukcji i ustawieniach fabrycznych maszyny. Uzywa¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych. W
razie potrzeby kontaktowac sie z serwisem technicznym.

Nikt oprocz uzytkownika maszyny nie moze zbliza¢ sie do niej na odlegtosc blizej niz 1,5 m.
Niewykwalifikowany personel nie moze obstugiwa¢ maszyny.

Podczas pracy maszyny trzymaj rece z dala od ruchomych jej czesci.




MONTAZ URZADZENIA

Podczas rozpakowywania maszyny sprawdz, czy nie zostata ona uszkodzona
podczas transportu i czy nie brakuje czesci i akcesoridw.

W16z odpowiednig wtyczke do urzadzenia, wtyczka musi by¢ tréjfazowa, cztery ogniwa
powinny zawiera¢ te 3 fazy + 1 przewdd neutralny.

Po podtaczeniu do zasilania maszyna jest gotowa do pracy.

Podczas pracy maszyny nikt oprocz uzytkownika maszyny nie moze zbliza¢ sie do niej na
odlegtosc blizej niz 1,5 m.




SCHEMAT ELEKTRYCZNY

3 FAZY

2-0-1




OPERACJE 1 UZYTKOWANIE

1. Otwiera zamek gtowicy
montazowej i umozliwia jej
podniesienie.

2. Odtacza glowice montazowg i
pozwala jej spas¢.

3. Blokuje glowice montazowg i

&

4SS

zapobiega jej przemieszczaniu sie
we wszystkich kierunkach.

1 — ODPIEKANIE OPONY
Odciggna¢ reka dzwignie odpiekacza, wprowadzi¢ koto pomiedzy

topatg odpiekacza a gumowg podkitadke na $cianie montazownicy i
dosung¢ topate do opony, tuz przy krawedzi obreczy. Przytrzymujac

topate odpiekacza we wlasciwym potozeniu nacisng¢ pedat i -
przytrzymaé go do momentu oderwania sie opony od krawedzi 2 - DEMONTAZ OPONY

obreczy. W razie potrzeby powtérzy¢ te operacje w kilku miejscach na - Ustawi¢ zawor blokujgcy w pozyciji 1, a po podniesieniu
obwodzie kota. Nastepnie odwréci¢ koto i w taki sam sposéb oderwaé gtowicy montazowej ustawi¢ w pozycji 3 i zablokowac.

opone od obreczy z drugiej strony kota.

- Potozy¢ opone na stole
- Naciskajac pedat chwy¢ felge za pomocg szczgkami (od zewnatrz dla felg
stalowych oraz od wewnatrz i na zewnatrz dla felg aluminiowych).

N
Y
Q_>
N
- Podnies pedat zeby zwrdécié kolumne do pionu.
- Zawor blokujacy ustaw w pozycji Srodkowej, umiesci¢ stope roboczg na - Aby otworzyé zawér dzwigni
obreczy i obréci¢ zawor w lewo, aby go zablokowac. zautomatyzowanego montazu/demontazu,

pociggnij zawor w dot, tak aby stopka znalazta sie
na powierzchni opony.

- Nastepnie podnies$ zawér i spraw, aby znalazt sie
na piecie zespotu stopki.




- Aby otworzy¢ zawor dzwigni zautomatyzowanego
montazu/demontazu, pociggnij zawor w dot, tak aby stopka znalazta sie
na powierzchni opony.

- Nastepnie podnie$ zawor i spraw, aby znalazt sie na pigcie zespotu
stopki.

- Wyjmij detke, jesli opone jest detkowa.
- Dolng krawedz opony zdejmuje sie z obreczy nie zmieniajgc zamocowania kofa ani potozenia stopki.

3 - MONTAZ
Za pomoca pedatu odchyli¢ kolumne do tytu.
Za pomoca pedatu otworzy¢ szczeki stotu.
Utozy¢ felge na stole montazowym.
Sprawdzi¢, czy zaczepy szczek pewnie uchwycity krawedz obreczy.
Przestawi¢ pedat w potozenie gérne - kolumna powrdci do pionu
Potozy¢ opone na obreczy.
Wysuwajgc suwadto na odpowiedniag odlegtos¢ i naciskajgc na wierzchotek suwadta
pionowego doprowadzi¢ do tego, aby stopka oparta sie¢ na krawedzi obreczy wewnatrz
opony.
Stope opony zatozy¢ na ptetwe stopki i wcisngé pod gtdwke.
Naciskajac reka bok opony w miejscu, w ktérym jej stopa wraca ponad krawedz felgi
spowodowac jej zakleszczenie i przytrzymac reka.
Naciskajac pedat obracaé stolem montazowym w prawo, uktadajgc krawedz (stope) opony
we wgtebieniu obreczy, az do zatozenia dolnej stopy opony na obrecz.
W razie wystagpienia nieprawidtowosci w trakcie zaktadania opony, np. zakleszczenie, pod
stopka nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnie$¢ go stopg do gory.
Wowczas stoét obroci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.
Zatozy¢ detke.

PODCZAS DEMONTAZU LUB MONTAZU, GDY OPONA SIE PRZEKRECA, PRZYTRZYMAJ PEDAt. DO GORY i POPRAW OPONE.

KONSERWACJA

Firma UNI-TROL nie bierze odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajgce z uzycia nieoryginalnych czesci lub akcesoriow.
Przed wykonywaniem regulacji lub konserwacji urzgdzenia nalezy odigczy¢ od niego zasilanie elektryczne i sprawdzi¢, czy
wszystkie ruchome czesci sg wiasciwie unieruchomione.

Nie wolno demontowac lub modyfikowac jakichkolwiek czesci urzgdzenia. Nie dotyczy to czynnosci obstugi serwisowe;j.
Codziennie sprawdzac, czy szczeki przesuwajg sie swobodnie. Zanieczyszczenia nagromadzone w trakcie eksploataciji
urzadzenia moga w istotny sposob pogorszy¢ poslizg szczek, stwarzajgc tym samym niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

Na biezaco nalezy sprawdza¢ czy szczeki stotu oraz suwadta przesuwajg sie swobodnie. Zanieczyszczenia nagromadzone w
trakcie eksploatacji urzadzenia moga w istotnym stopniu pogorszy¢ ich poslizg, ograniczajac ich zuzycie oraz stwarzajac
niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

W miare potrzeb nalezy wiec umy¢ prowadnice i suwadta rozpuszczalnikiem ropopochodnym, a nastepnie zwilzy¢ rzadkim
olejem lub preparatem silikonowym.

Kontrola raz w miesigcu:

Oczysci¢ (tylko benzyna) i nasmarowac suwadto poziome i pionowe we wtasciwych miejscach.

Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy i w razie potrzeby dola¢ oleju HL 32 (hydrauliczny) lub parametryczny odpowiednik oleju
innego producenta.

Zachowac czystos¢é w miejscu pracy. Nie czysci¢ urzgdzenia wodg pod cisnieniem. Podczas sprzatania unikaé w miare
mozliwosci wzniecania kurzu.

Stot montazowy napedzany jest silnikiem elektrycznym za posrednictwem przekfadni slimakowej, smarowanej olejem Shell
OMALA oil 680 lub parametrycznym odpowiednikiem oleju innego producenta. Po przepracowaniu 4000 godzin (po odliczeniu
przerw) wymagane jest oczyszczenie przektadni i wymiana oleju.

Okresowo nalezy rowniez usuwac olej z wnetrza pudta obudowy. Wydech naolejonego, powietrza, jak we wszystkich tego typu
urzgdzeniach, nastgpuje do wnetrza obudowy, co powoduje osadzanie si¢ oleju na jej wewnetrznych powierzchniach, a w
rezultacie jego wyciek.
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OLEJ SYSTEM SZCZEK

Regularnie czyczyszczy¢ system szczek sprezonym
powietrzem.

Regularnie i na czas przeprowadzac¢ proces smarowania i
czyszczenia urzadzenia. Podczas procesu smarowania nalezy
trzymac¢ narzedzia z dala od pytu i wody, nie smarowaé¢
niepotrzebnych czesci olejem.

SERWIS TECHNICZNY | GWARANCJA

e  GWARANCJA NA MASZYNE WYNOSI 1 ROK;
e W PRZYPADKU PROBLEMOW SPRAWDZIC ROZDZIAt. ,UWAGI SERWISOWE”;

e JEZELI PROBLEMU NIE DA SIE ROZWIAZAC SAMODZIELNIE, ZWROCIC SIE DO SERWISU PRODUCENTA, PODAJAC MODEL
URZADZENIA | JEGO NUMER SERYJNY.

OSTRZEZENIE !

WSZYSTKIE PRACY Z MASZYNA POWINNE BYC WYKONYWANE AUTORYZOWANYM, WYSZKOLONYM PERSONELEM.

*** SILNIK ELEKTRYCZNY NIE PODLEGA GWARANCJI.

OSTRZEZENIE!

POWINNE BYC UZYWANE WYLACZNIE ORYGINALNE QZESCI ZAMIENNE. PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
USTERKI POWSTALE PRZEZ UZYCIE NIEORYGINALNYCH CZESCI ZAMIENNYCH.

FPRZY ZAMOWIENIU CZESCI ZAMIENNYCH NALEZY PODAC:
e NUMER SERYJNY | ROK PRODUKCJI URZADZENIA.

e KOD CZESCI | ILOSC
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UWAGI SERWISOWE

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUNIECIE USTERKI

Po nacisnieciu pedatu
uruchamiajgcego obrét stotu
nastgpito przepalenie bezpiecznikow

Zwarcie przewodu zasilania silnika
do ziemi.
Zwarcie w silniku

Sprawdzi¢ przewody

Pedat sterowania ruchem
obrotowym nie wraca do pozycji
centralnej

Uszkodzona sprezyna pedatu

Wymienic sprezyne

Pedat mechanizmu odrywania
krawedzi opony i pedat stotu nie
wracajg do pozycji
poczgtkowej

Brak oleju w smarownicy

Napetni¢ smarownice olejem HL 32
(hydraulicznym)

Uszkodzona sprezyna pedatu

Wymienic sprezyne

Powietrze ucieka przy ttoczysku
odpiekacza

Zuzyta uszczelka powietrzna

Wymieni¢ uszczelke

Trudnos$ci w trakcie pracy stotu przy
demontazu i montazu opon

Niedostateczne napiecie paska

Wyregulowac¢ napiecie paska lub
wymienic¢ pasek

Wskaznik manometru ci$nienia w
kole nie wraca do pozyc;ji 0

Uszkodzony manometr

Wymieni¢ manometr

Koto nie trzyma sie na stole

Niskie cisnienie zasilania powietrzem

Wyregulowac (sprawdzic) cisnienie
doprowadzonego powietrza

Szczeki sg zuzyte

Wymieni¢ szczeki

Stot nie obraca sie w zadng strone

Uszkodzony silnik

Sprawdzi¢ zasilanie silnika
Wymieni¢ silnik

Uszkodzony pas

Wymieni¢ pas

Brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ zasilanie
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SCHEMAT URZADZENIA
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Numer KOD OPIS
1 93 01 000 LOWER BODY GROUP
2 93 02 000 PILLAR GROUP
3 93 03 000 TYRE MOUNTING ARM GROUP
4 70 06 000 FLANGE GROUP
5 70 06 001 FLANGE BODY GROUP
6 70 06 002 CROSS GROUP
7 01 0130 070-90-0.5 RAYNEL WASHER
8 4123013 PRESS METAL SLIDING BEAR
9 01 0130 014-020-0.5 RAYNEL WASHER
10 010139 014 MILE SEGMENT
11 010112 12 WASHER
12 01 0064 080 BOLT
13 41 23 004 JAWS
14 41 23 005 JAWS PLASTIC
15 01 0139 070 MILE SEGMENT
16 70 06 003 LEG CONNECTION METAL GROUP
17 47 23 020 LEG CONNECTION GROUP
18 41 23 019 RIM HOLDING LEG GROUP
19 4123018 LEG LOWER PROTECTING METAL SHEET
20 70 06 004 RIM HOLDING ARM
21 47 23 016 RIM HOLDING LEG METAL SHEET THIN
22 47 23 015 RIM HOLDING LEG METAL SHEET
23 01 0064 045 BOLT
24 01 055010 BRAVA MAXI FLANGE CYLINDER DAMING
25 010014 110 RECORD
26 01 0072 016 BOLT
27 010112 06 WASHER
28 01 0035 65 HAND REMOTE VALVE GROUP
29 01 0070 010 BOLT
30 01 0112 004 WASHER
31 010160 19 FILTER + REGULATOR
32 01 0073 020 BOLT
33 01 0052 56 PROFILE LEG
34 48 09 000 SIDE BODY HEIGHT GAUGE GROUP
35 93 00 011 VALVE LOWER CONNECTION MEATL SHEET
36 01 0063 025 BOLT
37 01 0083 035 BOLT
38 80 00 007 AUTOMATIC LEVER LOWER PRESSING WASHER
39 93 00 001-ML HOLD ARM GROUP
40 010048 17 PLASTIC HANDLE
41 80 00 017-ML BURSH
42 01 0024 042-6 O - RING
43 01 0550 03 MOUNTING FOOT
44 48 00 000 PLUS MAIN BODY
45 93 00 004 RIGHT LOWER CAP
46 93 00 003 RIGHT UPPER CAP
47 93 00 008 MANAGER SQUARE MILE UPPER CAP
48 93 00 009 PILLAR LOWER ABS
49 93 00010 MANAGER SQUARE ABS
50 01 0073 025 BOLT
51 010112 08 WASHER
52 010115 010-1,5 NUT
53 010124 016-B SETSCREW WITH BALL
54 93 00 006 VALVE STOPPER METAL SHEET
55 93 00 002 CYLINDER UPPER CONNECT METAL
56 93 00 005 SQUARE MILE
57 93 00 001 SQUARE UPPER SHEET
58 80 08 000 HEXAGON MILE CYLINDER GROUP
59 80 11 000 TYRE REEL GROUP
60 01 0278 63 MOTOR
61 93Ti 00 001 COVER
62 01 0130 018-025-1 RAYNEL WASHER
63 91 00 022 DISTANCE SETTING BUSHER
64 91 06 000 PROFESSIONAL AIR GAUGE
65 01 0123 025 SETSCREW
66 010122 016 SETSCREW
67 01 0117 008 NUT
68 010117 006 NUT
69 91 00 016 SQUARE LOWER WEDGE METAL
70 01 0107 033 METAL SHEET SCREW
71 91 00 001 PEDAL SYSTEM CAP GROUP
72 01 0162 02 TYRE INFLATOR
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Numer KOD OPIS
73 01 0013 0650 V —BELT
74 72 00 001 MOTOR PULLEY GROUP
75 010115008 NUT
76 01 0062 025 BOLT
77 01 0139 022 MILE SEGMENT
78 01 0082 025 BOLT
79 01 0052 107 TYRE CHANGER BEAD BREAKER RUBBER
80 01 0031 37 ARM PULLING SPRING
81 010117 016 NUT
82 11 00 006 BEAD BREAKER PULLING METAL
83 11 00 005 BEAD BREAKER CONNECT PIN
84 47 30 000 BEAD BREAKER GROUP
85 010014 91-M QUICK CAPLIN RECORD MALE
86 01 0014 54 RECORD
87 010198 13.5 PLASTIC CABLE RECORD
88 01 0014 99-PL RECORD
89 01 0014 207 RECORD
90 11 00 020 NUT
91 11 00 019 REDUCTION
92 010014 80 SLEEVE
93 010014 15 RECORD
94 43 00 011 BEAD BREAKER CYLINDER CONNECT BOLT
95 01 0550 01 BEAD BREAKER CYLINDER GROUP
96 01 0063 030 BOLT
97 010139 014 MILE SEGMENT
98 48 01 010 PISTON CONNECTION MILE
99 010139018 MILE SEGMENT
100 010139 012 MILE SEGMENT
101 01 0139 040 MILE SEGMENT
102 01 0031 136 BACK STRECHING METAL PUSHING SPRING
103 91 00 013 STRECHING METAL GAUGE PIN
104 01 0014 269 NIPPEL
105 91 00 002 STRECH MOVEMENT METAL SHEET
106 91 00 011 HOSE WAY PIPE
107 01 0031 32 BACK STRECH SPRING
108 010124 040 SETSCREW
109 01 0014 01 RECORD
110 01 0014 138 RECORD
111 01 0063 040 BOLT
112 010117 010 NUT
113 01 0130 040-50-1 RAYNEL WASHER
114 010117 018-1.5 NUT
115 010115018 NUT
116 01011218 WASHER
117 8000012 PILLAR SLIDING MILE
118 91 00 007 TYRE MOUNTING ARM STRECTHING METAL
119 59 09 000 BACK STRECHING CYLINDER GROUP
120 11 16 000 STRECHING CYLINDER GROUP
121 91 00 005 SLIDING REEL MILE
122 91 00 004 SQUARE SLIDING REEL
123 91 00 006 FRONT STRECHING MILE
124 11 00 003 MOTOR CONNECT METAL SHEET
125 01 0063 170 BOLT
126 010112 10 WASHER
127 01 0063 200 BOLT
128 01 0086 080 BOLT
129 01 0029 14 (DAMING) BRAVA REDUCTION
130 01 0073 016 BOLT
131 91 00 012 HEAD REMOVAL CYLINDER LOWER CONNECTION MILE
132 91 00 020 UPPER BIG ABS
133 9100018 PILLAR UPPER ABS
134 11Tl 23 000 AIR DISTRIBUTOR GROUP
135 91 05 000 PEDAL GROUP
136 01 0550 06 HEAD REMOVAL CYLINDER
137 91 05 001 PEDAL BODY GROUP
138 91 05 002 HEAD BREAKING AND FLANGE PEDAL GROUP
139 91 05 003 BEAD BREAKER PEDAL GROUP
140 91 05 004 POWER SWITCH PEDAL GROUP
141 91 05 007 PEDAL CONNECTION MILE
142 91 05010 PEDAL INTERMEDIATE METAL BIG
143 9105011 PEDAL INTERMEDIATE METAL SMALL
144 91 05 018 BEAD BREAKER VALVE GROUP
145 91 05 017 FLANGE CYLINDER VALVE GROUP
146 9105016 HEAD REMOVAL CYLINDER VALVE GROUP
147 01 0072 025 BOLT
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Numer KOD OPIS
148 01 0031 139 BEAD BREAKER PEDAL PULLING SPRING
149 010122 010 SETSCREW
150 1112 010 PLASTIC PEDAL
151 01 0072 035 BOLT
152 01 0072 020 BOLT
153 91 05 012 DISTANCE GAUGE MILE
154 91 05 006 POWER SWITCH SPRING CAP METAL SHEET
155 72 02 002 BOLT
156 91 05 013 CAP CONNECTION METAL
157 01 0081 016 BOLT
158 91 05 009 POWER SWITCH LOCATION MOVEMENT METAL SHEET
159 01 0130 012-018-0.5 RAYNEL WASHER
160 91 05 014 POWER SWITCH METAL SHEET SLIDING METAL
161 91 05 005 POWER SWITCH SPRING BEARING METAL
162 01 0031 135 SINGLE AND DOUBLE CYCLE POWER SWITCH SPRING
163 59 07 013 POWER SWITCH CAP OPERATION PICTURE
164 00 01 0001 POWER SWITCH LATCH
165 01 0200 23 POWER SWITCH
166 01 0031 134 PEDAL PULLING SPRING
167 01 0072 055 BOLT
168 01 0072 040 BOLT
169 01 0031 29 GAUGE MILE PRESS SPRING
170 010117 008 NUT
171 01 0073 055 BOLT
172 01011210 WASHER
173 91 05 008 MOVEMENT GUIDE METAL SHEET GROUP
174 01 0115 005 NUT
175 01 0071 010 BOLT
176 01 0072 010 BOLT
177 010139012 MILE SEGMENT
178 010117 006 NUT
179 010112 06 WASHER
180 01 0550 13 PEDAL MOVEMENT GUIDE
181 01 0105 016 METAL SHEET SCREW
182 01 0123 025 SETSCREW
183 01 0014 56 PC RECORD
184 01 0014 157 RECORD
185 010014 55 PC RECORD
186 01 0024 090-2.5 O-RING
187 01 0024 065-3 O-RING
188 00 01 0028 AIR DISTRIBUTOR EXIT INJECTION
189 00 01 0027 AIR DISTRIBUTOR ENTER INJECTION
190 1116 001 RUBBER HEAD
191 11 16 002 CYLINDER
192 01 0360 060-045-10 NUT-RING
193 47 28 000 BEAD BREAKER ARM GROUP
194 47 29 000 CRESCENT GROUP
195 010117 012 NUT
196 01 0064 100 12.9 BOLT
197 010114 43 BAKALITE NUT
198 80 11 002 TYRE REEL BODY METAL SHEET (OPCJA)
199 80 11 003 TYRE REEL BODY GROUP
200 80 11 004 TYRE REEL CONNECTION METAL SHEET
201 80 08 001 CYLINDER
202 80 08 002 CYLINDER MAIN MILE
203 59 06 004 CYLINDER BACK CAP
204 59 06 003 CYLINDER FRONT CAP
205 01 0024 022-2 O-RING
206 01 0023 016 DUST SEAL
207 01 0021 012-20x5.5 NUT-RING
208 01 0014 62 NSE RECORD
209 80 08 003 RUBBER HEAD
210 91 00 021 HOSE DIRECTION SHEET METAL
211 01 0073 016 BOLT
212 01 0024 014-3 O-RING
213 47 23 008-F CROSS TOP SHEET METAL
214 47 23 008-D CROSS BOTTOM SHEET METAL
215 47 23 008-E SHEET BAR
216 91 05 026 PIN
217 01 0072 030 OBOLT
218 91 05019 BUSHER
219 59 07 014 PULL GROUP
220 01 0115 008-04 NUT
221 59 07 009 SHAFT
222 010152 1-4 EK VALVE
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LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Numer KOD OPIS
223 01 0014 63 IPD RECORD
224 01 0014 92 RECORD
225 1112 005 RECORD
226 01 0024 008-4 O-RING
227 11 12 004 RECORD
228 01 0153 1-4SN RECORD
229 010014 14 RECORD
230 11 00 022 TRADLE LINK BOLT
231 11Ti 20 002 SHOCK TREADLE
232 1112010 FOOT TREADLE
233 010122 010 SETSCREW
234 11Ti 20 007 SHEET METAL
235 11T1 20 000 FLANGE CYLINDER VALVE GROUP
236 11Ti 20 003 SHOCK SHAFT
237 01 0031 06 SPRING
238 93Ti 00 002 TREADLE PROJECT SHEET METAL
239 010014 13 RECORD
240 010014 12 RECORD
241 010014 61 PST RECORD
242 01 0031 34 SPRING
243 01 0141 04-024 PIN
244 11 12 007 SHEET BAR
245 1112 008 BUSHER
246 1122 001 DISTRIBUTOR INLET GROUP
247 11Ti 23 001 DISTRIBUTOR OUTLET GROUP
248 11 22 000 AIR DISTRIBUTOR GROUP
249 010014 181 RECORD
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UNI - TROL Sp. z o0.0.
® ul. Estrady 56, 01 - 932 Warszawa, Polska
- tel. (22) 817 94 22/834 90 13/834 90 14
fax (22) 817 94 22/834 90 13/834 90 14 w. 115

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy strona: www.unitrol pl
email: office@unitrol.com.pl, office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt  PROSTOWARKI OBRECZY
WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON: 008132994 NIP: PL5270205246 EORI: PL527020524600000
NR KONTABANKOWEGO: BZ WBK SA nr: NUMER REJESTROWY: KRS 0000111731

611090 1014 0000 0000 0301 4565

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My: Uni-Trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56 01-932
Warszawa Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnosc, ze wyrob

Montazownica do kot
Typ MANAGER
Numer seryjny .........c..........

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:

- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw :

- dyrektywa 2006/95/WE ( niskonapieciowa );

- dyrektywa 2004/108/WE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane
normy lub inne dokumenty normatywne:

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-3: Normy ogolne -- Norma emisji w

srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-4: Normy ogodlne -- Norma emisji w

Srodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie kohczynami gérnymi i

dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cztowieka
20
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ogolne

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogolne
PN-EN 60745-1:2009/A11:2011E

Narzedzia reczne o napedzie elektrycznym -- Bezpieczenstwo uzytkowania -- Czes$¢ 1: Wymagania

PN-EN 60947-1:2010P

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapigciowa -- Czgs¢ 1: Postanowienia ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgcymi zasilania elektrycznego --
Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia -- Wyznaczanie poziomow cisnienia
akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do
pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek z pomijalnymi poprawkami sSrodowiskowymi
PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Wyznaczanie poziomow cisnienia
akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem
przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowe;j,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z o0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wglgdu wiasciwym
organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest
mgr inz. Grzegorz Tworek — Czlonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Czlonek Zarzadu

Warszawa, 21.10.2019
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WARUNKI GWARANCJI
1. UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

a) bezptatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzgdzenia
zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyrdb wiasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta uzgodnionym z nim
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesyiki.

¢) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie
elementy i podzespoty, w ktorych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta
uszkodzenia konstrukcji.

2. Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzgdzenia
b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
¢) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwaciji urzgdzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.0. :

Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia

b) obstugiwanie urzgdzenia przez nieprzeszkolonych operatorow

¢) niestosowanie sie operatorow do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukciji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerébek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, tagcznie z podpisem witasciciela

Nazwa urzgdzenia:

Numer seryjny:

Data produkcji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w
okresie miesiecy , jednak nie diuzej niz 30 miesiecy od daty produkc;ji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkcji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po stwierdzeniu
stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzer lub wymiane czesci. Czas naprawy nie
przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposob naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg obstugi,
niewtasciwego magazynowania urzgdzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzgdzen w warunkach
klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez
uzytkownika, moga by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta: koszt
przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie oleju,
kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwarangc;ji

Czytelny podpis / piecze¢ wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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