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WPROWADZENIE

Szanowny Kliencie!

Niniejsza instrukcja obstugi przeznaczona jest do zapoznania operatora z najwazniejszymi
zasadami uzytkowania, bezpiecznej eksploatacji i konserwacji wywazarki do kot Monolith.

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie, konserwacja, przeglady techniczne — biezgce czynnoSci nie wymagajg
obecnosci serwisu, ale muszg by¢ wykonane ze szczegolng ostroznoscig. Producent nie ponosi
Zadnej odpowiedzialnoSci za obrazenia 0soOb Ilub uszkodzenia pojazdéw albo innych
przedmiotow, jesli ktdrakolwiek z wyzej wymienionych operacji zostanie wykonana niezgodnie z
instrukcjg obstugi lub jezeli urzgdzenie zostanie niewtasciwie uzyte.

Producent zastrzega sobie prawo do dokonania w kazdym czasie wszelkich zmian i
modernizacji zarowno materiatowych jak i konstrukcyjnych, ktérych celem jest unowoczesnianie
oraz zwiekszanie trwatosci i funkcjonalno$ci wyrobu.

Firma ,,UNI-TROL" ponosi odpowiedzialno$¢ za informacje podane w niniejszej instrukcji.

W razie zauwazenia btedéw merytorycznych lub pomytek edytorskich zostang one poprawione
w kolejnych edycjach.

Niniejsza publikacja nie moze byc kopiowana w zadnej czeSci, bez autoryzacji producenta.



OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

Nieprzestrzeganie podanych tutaj zalecen i metod pracy oraz ignorowanie ostrzezen moze doprowadzi¢
do powaznego zranienia operatora i innych osob. Nie nalezy wigcza¢ urzadzenia przed doktadnym
zapoznaniem sie z niniejszg instrukcjg oraz wszystkimi podanymi w niej informacjami, dotyczgcymi
bezpiecznej pracy.

Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wylgcznie przez osoby wykwalifikowane i upowaznione do jego
obstugi. Wykwalifikowanym operatorem jest osoba, ktéra zapoznata sie doktadnie z trescig niniejszej
instrukcji obstugi, przeszta odpowiednie przeszkolenie oraz posiada wiedze na temat bezpieczehstwa
pracy oraz obstugi i regulacji urzgdzenia. Zabronione jest obstugiwanie urzgdzenia przez osoby bedgce
pod wptywem alkoholu lub lekow pogarszajgcych ich zdolnosci fizyczne lub umystowe. Jezeli jednak
lekarz przepisujgcy lek nie widzi przeciwwskazan, operator moze obstugiwa¢ urzgdzenie. Nalezy
przestrzegaé nastepujgcych warunkéw:

*  Operator musi by¢ w stanie przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w niniejszej
instrukcji obstugi.

Operator musi posiadac petng wiedze dotyczaca funkcjonowania i charakterystyki urzadzenia.

Osoby nieupowaznione powinny zachowywac bezpieczng odlegtos¢ od pracujgcego urzgdzenia.

Urzgdzenie nalezy zainstalowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.

*  Wszystkie osoby obstugujgce urzadzenie muszg by¢ odpowiednio przeszkolone w zakresie jego
obstugi, muszg przestrzegaé prawidtowych metod pracy oraz muszg by¢ wiasciwie nadzorowane
w pracy.

* Nie wolno pozostawiaé luzem na urzgdzeniu nakretek, srub, narzedzi i innych przedmiotow,
poniewaz mogg one dostac sie miedzy ruchome czesci w trakcie pracy urzadzenia.

* Nie dotykac przewodow elektrycznych, wnetrza silnikéw, bgdz innych urzadzen elektrycznych o
ile zasilanie nie zostato wczes$niej wytgczone i w sposob widoczny nie zostata stworzona przerwa
w obwodzie zasilania urzgdzenia.

* Nalezy doktadnie zapoznac¢ sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi, aby zapewni¢ prawidtowsq i
bezpieczng obstuge urzadzenia.

* Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu urzadzenia, w miejscu dostepnym
dla operatora, aby umozliwi¢ ewentualne sprawdzenie informac;ji lub wyjasnienie watpliwosci
dotyczacych jego obstugi.

* Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzegac¢ ogélnych zasad
zapobiegania wypadkom w przemysle, dotyczgcych urzgdzeh zasilanych wysokim napieciem.

+  Wszelkie modyfikacje urzgdzenia wykonane bez upowaznienia automatycznie zwalniajg
producenta od odpowiedzialnosci w razie uszkodzenia lub wypadku, ktére mogg mie¢ zwigzek z
dokonanymi przerdbkami. W szczegdlnoéci dotyczy to demontazu lub manipulowania przy
zabezpieczeniach zastosowanych w urzgdzeniu, co stanowi naruszenie przepiséw zapobiegania
wypadkom w przemysle.

UWAGA
Nie zdejmowaé z urzadzenia tabliczek informacyjnych dotyczacych bezpieczenstwa lub
metod obstugi. Natychmiast zamocowac lub wymieni¢ brakujace lub nieczytelne tabliczki
ostrzegawcze i informacyjne. Tabliczki na wymiane mozna otrzyma¢ w Zakladzie
Produkcyjnym firmy UNI-TROL



TRANSPORT, PRZECHOWYWANIE | MONTAZ

TRANSPORT

Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas transportu nie
ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy na podstawie listu
przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dostawie lub uszkodzen transportowych
nalezy bezzwitocznie poinformowac¢ o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub przewoznika.
Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac¢ szczegdlng ostroznosc¢ i rozwage.

UWAGA
Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem musza by¢é wykonywane wylacznie przez

wykwalifikowany personel.

Warunki transportowania urzadzenia

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzgdzenie (uchwyt szybko-mocujgcy, monitor,
ostona, maszyna, instrukcja obstugi). Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

» Paleta + folia stretch + pudto kartonowe

+ Paleta + folia stretch

» Paleta + pudto kartonowe

* Folia stretch

Urzadzenie musi by¢ transportowane w oryginalnym opakowaniu i sktadowane w pozycji
oznaczonej na opakowaniu zewnetrznym.

W opakowaniu:

Powierzchnia zajmowana przez maszyne: 1000x1000 mm
Wysokos¢é maszyny: 1000 mm
Masa urzadzenia: 100 kg

Temperatura srodowiska dla sktadowania i transportu wynosi od -25°C do +55°C.



PRZECHOWYWANIE

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Nie nalezy
stawia¢ innych towaréw na opakowaniu. Moze to spowodowac uszkodzenie urzgdzenia.

MONTAZ

Przy rozpakowaniu, montazu i przygotowaniu urzadzenia do pracy nalezy zachowac¢
szczegOllng ostroznos¢. Nieprzestrzeganie podanych tutaj procedur pracy moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia oraz obrazen u operatora i innych osoéb.

Zdjgc gorng czesc opakowania i sprawdzi€, czy urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu podczas
transportu.

W celu przemieszczenia urzgdzenia nalezy wsungc widty wozka widtowego w szczeliny palety,
na ktorej urzgdzenie jest ustawione.

Miejsce ustawienia urzgdzenia musi Scisle spetniaC wymagania przepisow bezpieczenstwa
pracy.

Nie przemieszcza¢ urzgdzenia, ktore jest podigczone do instalacji elektrycznej i pneumatycznej.

Warunki srodowiskowe dla miejsca pracy urzadzenia
e Wilgotnos$¢ wzgledna od 30% do 95%
e Temperatura od 0°C do 55°C

UWAGA
Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferach zagrozonych wybuchem.



TABLICZKA ZNAMIONOWA

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wywazarki i numeru seryjnego utatwig udzielenie
pomocy przez nasz personel techniczny.

W ponizsze] przyktadowej

tabelce przedstawiamy dane urzgdzenia.

Jezeli

wystapig

niezgodnosci danych zawartych w niniejszej instrukcji i danych na tabliczce znamionowej,
obowigzujg dane z tabliczki znamionowej na rys. 1.

www.unitrol.pl

Uni-trol Sp. z o0.0.

ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zakiad Produkcyjny - Serwis —
- Salon Sprzedazy

I /i 448 22 8179422
e-mail: Office@unitrol.pl

Wywazarka do kot

MONOLITH

zasilanie elektryczne
zasilanie pneumatyczne
moc silnika elektrycznego
poziom hatasu

$redni poziom hatasu
waga netto

Dane techniczne :

: 230V /50 Hz
od 8 do 10 bar
80w
< 67 dB
< 65 dBA

Numer seryjny:

€ B

138/10

Wyrdb polski

Rys. 1.


http://www.unitrol.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Srednica kofa 10"-30"
Szerokos¢ kota 2"-15"
Doktadnos¢ wskazania niewywazenia 1g
Doktadnos¢ wskazania potozenia niewywazenia 0,9°
Czas pomiaru 7s

Masa wywazanych kot do 60kg
Moc silnika napedzajgcego 80W
Predko$¢ obrotowa wrzeciona podczas pomiaru 160 obr./min.

Wymiary gabarytowe wywazarki

Bez ostony, bez monitora, z uchwytem na kofa 1000 x 580 x 900 mm

Z monitorem, z zamknietg ostong 1170 x 850 x 1260 mm

Z monitorem, z otwartg ostong 1170 x 1000 x 1450 mm
Masa catkowita wywazarki ok. 85 kg
Zasilanie elektryczne 230V/50Hz
Usredniony poziom cisnienia akustycznego Lsr 65 dBA



OPIS URZADZENIA

Wywazarka MONOLITH przeznaczona jest do dynamicznego wywazania kot samochodow
osobowych oraz dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym. Oryginalne rozwigzania
konstrukcyjne maszyny zapewniajg bezpieczenstwo, prostote i wygode obstugi jak rowniez
duzg niezawodnosc¢ oraz krotki czas wywazania kota.

Elementy wywazarki :

gtéwny modut w obudowie z pokrywg i zestawem akcesoriow
ostona kotfa

monitor dotykowy LCD

uchwyt szybkomocujgcy

drukarka laserowa (opcja)

Wywazarka posiada nastepujgce cechy:

nowoczesny uktad pomiarowy z komputerowg technikg przetwarzania danych
zapewniajgcy duzg doktadnosc¢ i szybkos¢ pomiaréw

mozliwos¢ obstugi dowolnych két, takze z obreczami z lekkich stopdw, przy pomocy
wszystkich rodzajow ciezarkow, zarowno klejonych jak i nabijanych

mozliwos¢ ustawienia doktadnosci wywazania, stosownie do jakosci i masy wywazanego
kota

tatwos¢ wprowadzania danych i przeprowadzania pomiaréw, dzieki zastosowaniu kamery
oraz monitora z systemem dotykowym

mozliwos¢ wspotpracy ze specjalnymi uchwytami, pozwalajgca na sprawne mocowanie
wiekszosci produkowanych kot

system kalibracji, pozwalajgcy uzytkownikowi na samodzielne wyregulowanie uktadu
pomiarowego maszyny w przypadku zaistnienia podejrzen o niewtasciwe wskazania
miejsca i wielkosci niewywazenia

mozliwos¢ dostosowania interfejsu oraz dziatania maszyny do potrzeb uzytkownika
wedtug wiasnych upodoban

funkcja ,ukryty ciezarek”

funkcja optymalizacji utozenia opony wzgledem felgi

generowanie komunikatoéw gtosowych

10



Rys. 2. Giéwne elementy wywazarki

1 - ostona kota

2 - ucho ostony

3 - kotnierz osi ostony

4 - monitor

5 - wspornik monitora

6 - katownik do regulacji nachylenia monitora
7 - wyjscie kabla zasilajgcego

8 - potki na dodatkowe elementy

9 - wtgcznik gtdwny maszyny

10 - czujnik ultradzwigkowy

11 — drukarka laserowa

12 — pedat uchwytu pneumatycznego
13 — celownik laserowy LOT

11



INSTALOWANIE URZADZENIA

Ponizsze operacje mogg by¢ wykonane przez osoby, ktére wczesniej zostaty przeszkolone w
zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie niniejsza instrukcja. Aby zapobiec
mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowania obrazen u ludzi
nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy upewnic sie, ze w polu pracy
nie przebywajg zadne osoby.

WYMAGANIA DOTYCZACE INSTALOWANIA

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odlegtosci od scian, kolumn i innych urzgdzen.
Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego. Wywazarke
mozna postawi¢ na dowolnym podtozu pod warunkiem, ze jest ono suche oraz réwne i twarde.
Wszystkie czesci muszg byc¢ jednorodnie oswietlone sSwiattem o natezeniu zapewniajgcym
bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynnosci regulacyjnych
i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréw zacienionych, reflekséw
Swietlnych oraz oslepiajgcego Swiatta. Nalezy unika¢ wszelkich sytuacji ktére mogtyby
powodowa¢ zmeczenie oczu. Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w miejscu zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy
oswietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac¢ wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy nie
zostaty uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaty w
rozdziale ,Informacje dotyczgce pakowania, transportu i przechowywania”.

UWAGA
Wywazarki nie wolno przykrecaé do podioza!
Otwory w dolnej czesci obudowy stuza wytacznie celom transportowym!

WYMAGANIA ZRODLA ZASILANIA ELEKTRYCZNEGO

Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowego pradu przemiennego 230V 50Hz. Maszyna
powinna by¢ przytgczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowiednig wtyczke i gniazdo
stosowane  w miejscu  zainstalowania i  zabezpieczona  30mA  bezpiecznikiem
réznicowoprgdowym. Pobdr prgdu maszyny jest konstrukcyjnie zabezpieczony bezpiecznikiem
topikowym zwtocznym o wartosci 2A.

MIEJSCE INSTALACJI

Wywazarke nalezy zainstalowaC w pomieszczeniu zamknietym, suchym i ogrzewanym w
okresie jesienno-zimowym. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ na poziomie 30—-95%
bez kondensacji pary wodnej, a temperatura otoczenia 0-55°C. Podtoze przeznaczone do
posadowienia maszyny powinno by¢ twarde, solidne oraz ptaskie (najlepiej betonowe).
Wywazarke nalezy umiesci¢ na trzech gumowych podkiadkach bedgcych na wyposazeniu
maszyny, ktére nalezy podtozy¢ pod ptaskie n6zki przyspawane do podstawy.
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WYMAGANA PRZESTRZEN ROBOCZA

Wymiary wywazarki wyznaczajg jej obszar roboczy. Osoby inne niz wyszkoleni i upowaznieni
operatorzy nie mogg przebywac w tym obszarze. Maksymalne wymagania urzgdzenia
dotyczace przestrzeni to 2870x3000 mm przy minimalnym odstepie od Scian, co przedstawiono
narys. 3. Numerami 1 i 2 zaznaczono miejsca pracy operatora.

3000miM
< >
1000mM /\
200mM i 1000mM
——— < ———— || 2870mm

1 1000mm 2 \/

Rys. 3 Wymagana przestrzen wokét maszyny.

MONTAZ OSLONY KOLA

Opis oraz ponizsza numeracja elementéw bazujg na rys. 2.

— odkrecic sruby z kotnierza osi ostony (3),
— trzymajgc ostone kota (1) utozy¢ jg w takiej pozyciji, aby otwory ucha ostony (2) pokryty
sie z otworami kotnierza (3),
— przykreci¢ srubami ucho ostony (2) do kotnierza osi ostony (3).

MONTAZ | PODLACZENIE MONITORA

Opis oraz ponizsza numeracja elementéw bazujg na rys. 2.

Aby zamocowac monitor na wywazarke nalezy uprzednio przykreci¢ wspornik monitora (5) do
obudowy maszyny za pomocg 2 srub z szerokimi podktadkami. Na wspornik nalezy zatozyc¢
katownik do regulacji nachylenia monitora (6), a nastepnie do niego przykreci¢ monitor (4). Na
koniec nalezy podtgczy¢ kabel zasilajgcy, kabel sygnatowy oraz kabel USB do ztgczy monitora.

13



OPIS PROGRAMU MASZYNY

Praca wywazarki steruje program, a wiasciwie zbior programow, ktory jest aktywowany po
zatgczeniu zasilania. Aby wigczy¢ maszyne nalezy wcisng¢ przycisk (rys. 2 (9)), znajdujgcy sie
na obudowie, na tylnej sciance. JeSli w sieci jest prawidtowe napiecie zasilajgce, przycisk
podswietli sie, a nastepnie zacznie uruchamia¢ sie program maszyny. W poczgtkowej fazie na
monitorze bedg wyswietlane kropki sygnalizujgce start i testowanie systemu. Po kilkunastu
sekundach na monitorze zostanie wyswietlony ekran poczatkowy programu. Na ekranie
poczatkowym widoczne bedg dostepne funkcje programu, a takze biezgca data i czas.

W wywazarce Monolith zastosowano ekran dotykowy, tak wiec wybdr akcji programu

dokonywany jest poprzez wskazanie odpowiedniego miejsca na ekranie monitora. Z ekranu
poczatkowego mozna wybrac nastepujgce dziatania:

( ) 10.09.2018
\ f =27

MONOLITH

Wywazarka Monolith wita

Pomiar Niewywazen Optymalizacja Kalibracja Ustawienia

Rys. 14 Ekran poczatkowy

Pomiar niewywazen

Optymalizacja niewywazen uktadu felga opona
Kalibracja systemu pomiarowego

Ustawienia i testowanie programu

Wylgczenie programu

arwdE

Aby wylgczy¢ maszyne nalezy najpierw wskaza¢ na ekranie poczgtkowym prostokgt z ikong
wytgcznika, poczekac¢ kilka sekund na zamkniecie systemu, nastepnie wytgczyC przycisk
elektryczny (rys. 2 (9)) znajdujacy sie na obudowie maszyny.

Uwaga: wazne jest aby przed odtgczeniem wywazarki od zasilania, wytgczy¢ najpierw program
(przycisk 5). Zapisujg sie wtedy wszystkie ewentualne zmiany ustawien i parametrow.
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POMIAR NIEWYWAZEN

Po wskazaniu prostokata z ikong niewywazenia, podpisanego "Pomiar Niewywazen", zostanie
wyswietlony ekran pomiarowy. Ttem bedzie obraz z kamery, na ktérym zobaczymy fragment
umieszczonego w uchwycie kota. Widoczne tez bedg obszary aktywne wywotujgce
odpowiednie dziatania programu.

Dla potrzeb niniejszej instrukcji obszary aktywne ekranu dotykowego beda nazywane
przyciskami.

10:32

229810 . 2018

Rys. 15 Ekran pomiaréw niewywazen

| tak, po lewej stronie ekranu, u gory, znajduje sie obszar zegara. U dotu, przycisk uruchamiania
i zatrzymywania pomiaru START. Ponizej obszaru zegara znajduje sie zestaw przyciskow, o
nastepujgcych funkcjach:

Powrdét - powrdt do menu gtdwnego programu

Program 3P — aktywacja programu 3P dla ciezarkéw klejonych
Wydrukuj - zainicjowanie wydruku pomiaréw przypisanych do koét
Odswiez - ponowne wyswietlenie wyniku pomiaru niewywazen
LP - przypisanie ostatniego pomiaru do kota lewego przedniego
PP - przypisanie ostatniego pomiaru do kota prawego przedniego
Wyczys¢ - skasowanie poprzednio wybranych punktdw umieszczenia ciezarkow
LT - przypisanie ostatniego pomiaru do kota lewego tylnego

PT - przypisanie ostatniego pomiaru do kofa prawego tylnego

10 Tryb Wywazania - statyczny lub dynamiczny

11. Lupa - doktadne wyswietlanie wyniku (bez progu i zaokraglenia).
12. Hamulec - zatgczanie hamulca kofa.

©CoOoNOGOhWNE
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PRZEPROWADZANIE POMIAROW

Pomiar niewywazen inicjowany jest przyciskiem START. Po jego wybraniu zaczyna obracac sie,
zamontowane uprzednio w uchwycie, koto i jezeli do maszyny jest podigczone sprezone
powietrze, automatycznie zamyka sie ostona. W trakcie zamykania ostony, czujnik USG,
umieszczony w ostonie, mierzy odlegtos¢ do krawedzi felgi kota. W czasie rozpedzania mozna
na obrazie krecgcego sie kota wskazac punkty umieszczenia ciezarkow wywazajgcych.

Po osiggnieciu przez koto obrotow pomiarowych, maszyna dokonuje wiasciwego pomiaru
niewywazenia, nastepnie otwierana jest ostona, a koto jest wyhamowywane. Po czym
nastepuje automatyczne naprowadzanie na blizej potozone niewywazenie.

Wyniki pomiaréw wyswietlone sg na ekranie w dwdéch kotach dla niewywazenia dynamicznego
lub w jednym dla statycznego. Po obwodach tych k&t przemieszczajg sie prostokaty,
symbolizujgce potozenie ciezarkow rownowazgcych obliczone niewywazenia.

Jezeli podczas pomiaru nie zostang wprowadzone punkty umieszczenia ciezarkow to, zamiast
liczb, w kofach wyswietlone zostang znaki zapytania. Nalezy wtedy nacisng¢ przycisk
"Odswiez", wprowadzi¢ punkt(y) i ponownie nacisng¢ "Odswiez".

Prostokaty, symbolizujgce potozenie ciezarkdw, przemieszczajg sie po obwodzie przy obracaniu
kotem. Podczas obracania zmienia sie kolor prostokgtow, od zielonego, w miejscu
niewywazenia, do czerwonego w miejscu przeciwlegtym. Dodatkowo, jesli prostokat znajdzie
sie w oznaczonym dwoma kreskami segmencie, zewnetrzny okrgg zostanie pogrubiony i pojawi
sie sygnat akustyczny. Oznacza to, Zze koto zostato ustawione w pozycji do umieszczania
ciezarka robwnowazgcego. | tak, jesli oznaczony dwoma kreskami segment znajduje sie w gorze
okregu, ciezarek umieszczamy na godzinie 12-tej, jesli natomiast segment znajduje sie w dole,
po lewej stronie okregu, ciezarek umieszczamy na kresce lasera. Ustawianie kota na miejsce
niewywazenia mozna wykonac recznie lub automatycznie. Aby wywazarka sama ustawita sie
na niewywazeniu nalezy dotkng¢ na ekranie obszar, w ktorym pokazana jest wartos¢
niewywazenia.

Jezeli wywazarka wyposazona jest w celownik laserowy, tzw. LOT, to gdy ktorykolwiek z
ciezarkdw ma zosta¢ umieszczony na godzinie 12-tej, zaswieci sie czerwona kreska laserowa,
pozwalajgca doktadne umiesci ciezarek w miejscu niewywazenia.

Punkty umieszczania ciezarkow wprowadza sie poprzez wskazanie ich na ekranie dotykowym,
na wyswietlonej kresce lasera. Kreska lasera zapala sie przy starcie pomiaru lub po nacisnieciu
przycisku "Odswiez". Jezeli w trybie dynamicznym obliczania niewywazen, wprowadzimy tylko
jeden punkt na linii lasera, to program przyjmie go jako wewnetrzny punkt umieszczenia
ciezarka. Punkt zewnetrzny bedzie obliczony na podstawie pomiaru czujnikiem USG. Uwaga, w
sytuacji gdy pomiar USG bedzie nieprawidtowy to po wyhamowaniu kota w polach wyniku
pojawi sie napis "USG 0". Nalezy wtedy powtdérzy¢ pomiar USG; trzeba otworzy¢ ostone i
ponownie wybra¢ STRAT. Jezeli w trybie statycznym wprowadzimy tylko jeden punkt, bedzie on
definiowat tylko jedng ptaszczyzne, w ktdrej zostanie obliczone niewywazenie.

Jezeli na ekranie wprowadzimy dwa punkty umieszczenia ciezarkow, to oznacza, ze obydwa
ciezarki bedg umieszczone wewnatrz felgi, przy czym wewnetrzny ciezarek moze by¢ albo
nabijany albo klejony. Miejsce umieszczenia ciezarka wskazuje segment na okregu w kole
wyniku niewywazenia. Potozenie tego segmentu mozna zmienia¢ wskazujgc na ekranie gorng
czesc¢ kota wyniku (na godzinie 12-tej), lub dolng czes¢ (na kresce lasera).

Wprowadzone juz punkty mozna przesuwaé wskazujgc inne, znajdujgce sie w ich poblizu.
Mozna tez po wskazaniu punktu, nie odrywajgc sie od ekranu, przecigga¢ go w inne miejsce.
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Prawidtowo wskazane punkty obowigzujg dopdki nie zostang przedefiniowane. Oznacza to, ze
kazde kolejno zatozone koto, po wecisnieciu START, bedzie przyjmowato poprzednio
zdefiniowane punkty. To samo dotyczy pomiaru USG. Obowigzuje on dopdki nie wybierze sie
»Wyczys¢".

Przycisk ,Tryb Wywazania” stuzy do szybkiego przetaczania sie miedzy wywazaniem statycznym (w jednej
ptaszczyznie) a dynamicznym (w dwdch ptaszczyznach).
Podanie dwdch punktéw, niezaleznie od wybranego trybu, bedzie zawsze oznaczato wywazanie dynamiczne.

Przycisk ,,Hamulec” stuzy do zablokowania kota w danym potozeniu. Przycisk ten jest aktywny
gdy na ekranie nie jest wyswietlany wynik pomiaru niewywazenia, poniewaz wtedy wywazarka
znajduje sie w trybie naprowadzania.

Hamulec jest pomocny przy umieszczaniu ciezarkow. Sposéb postepowania jest nastepujgcy:
naprowadzamy koto na niewywazenie, wciskamy ,Odswiez” (w miejsce ,,Lupa” pojawia sie
,Hamulec”); teraz mozna zablokowac¢ koto i nabi¢ lub przykleic¢ ciezarek.

Po pomiarze i wyswietleniu wyniku niewywazenia, w miejsce przycisku ,,Hamulec”, pojawia sie
przycisk ,,Lupa”. Przycisk ten stuzy do podejrzenia doktadnego wyniku pomiaru, bez progu i
zaokraglen.

PROGRAM 3P - UKRYTY CIEZAREK

Jezeli chcemy ukryC ciezarek tak, aby nie byt widoczny z zewnagtrz pomiedzy szprychami kofa,
mozemy go rozbi¢ na dwa rownowazne, ktére umiesci sie w miejscach niewidocznych z
zewnatrz (za szprychami felgi). Stuzy do tego program 3P. Jest on aktywny w trybie
dynamicznym i dotyczy prawego (czyli zewnetrznego) niewywazenia dla punktu zdefiniowanego
wewnatrz felgi, lub w trybie statycznym, dla pojedynczego punktu.
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Rys. 16 Aktywna funkcja ukrytego ciezarka

Akcje roztozenia ciezarka na jego dwie sktadowe inicjujemy przyciskiem "3P". Pojawia sie on
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gdy ciezarek zewnetrzny zdefiniowany jest wewnatrz felgi lub podany jest punkt w trybie
Statycznym.

Po wybraniu "3P" zamienia sie napis na przycisku na "3P1". Nalezy wtedy ustawi¢ koto w
pozycje dogodng dla pierwszego ukrytego ciezarka i nacisng¢ ,3P1”. Po zdefiniowaniu
pierwszego punktu, "3P1" zmieni sie w "3P2". Ustawiamy wtedy koto w drugie dogodne
potozenie i naciskamy "3P2". W kole wyniku dla prawego ciezarka, pojawia sie:

- W miejscu umieszczenia ciezarka (3P1 lub 3P2) - wartosc¢ ciezarka
(kolor zielony, powiekszony okrag zewnetrzny, sygnat akustyczny)
- poza miejscem rownowazenia - napis "3P".

Zakres wprowadzania punktow 3P1 i 3P2 to okoto +,- 30 stopni. Przy definiowaniu tych
punktéw, w dozwolonym zakresie Swieci sie kreska lasera a nad przyciskiem START pojawia
sie pole informacyjne, ktore opisuje czynnos¢ do wykonania.

Aby powrdci¢ do stanu sprzed definiowania punktéw 3P, nalezy dwukrotnie wybra¢ przycisk
»Odswiez".
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WYDRUK RAPORTU

Jezeli wywazarka wyposazona jest w drukarke, to mozna bezposrednio wydrukowaé raport z
pomiaréw niewywazen két w danym pojezdzie. Jesli na wyposazeniu nie ma drukarki to raport
mozna zapisa¢ w postaci pliku HTML lub PDF, na dysku USB. Wybd6r miejsca docelowego
raportu podaje sie w ekranie ustawien.

Zeby na raporcie pojawity sie odpowiednie dane, nalezy przypisaé wyniki pomiaréow kot do
odpowiednich pozycji (np. LP — lewy przéd, PT — prawy tyt). Do przypisywania pomiaru do kota
stuzg przyciski: LP, PP, LT, PT.

Kiedy wszystkie wymagane pomiary sg juz przypisane nalezy wybra¢ przycisk DRUKUJ.
Wyswietli sie wtedy okno umozliwiajgce wprowadzenie dodatkowych informaciji, ktére majg
pojawi¢ sie na wydruku, takie jak Dane Klienta i jego pojazdu oraz Dane Firmy (warsztatu
wulkanizacyjnego). Dla két nieprzypisanych pola raportu pozostang puste.
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Po wprowadzeniu potrzebnych danych i wybraniu DRUKUJ, raport zostaje wystany albo na
drukarke albo na USB. Jesli drukarka nie jest wtgczona to program poprosi o jej wigczenie i
ponowne przestanie raportu. Uwaga: proces drukowania na drukarce moze trwac do kilkunastu
sekund.

Jesli raport ma by¢ zapisany na dysku USB a do gniazda nie zostat wiozony dysk, to program
poprosi 0 wtozenie dysku i ponowne przestanie raportu.
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OPTYMALIZACJIA

Przejscie do tej funkcji nastepuje po wybraniu w menu gtdbwnym prostokata z ikong
optymalizacji, podpisanego "Optymalizacja". Zostanie wyswietlony ekran, ktorego ttem bedzie
obraz z kamery, na ktérym zobaczymy fragment umieszczonego w uchwycie kofa. Po lewe]
stronie ekranu pojawig sie, podobnie jak w pomiarze niewywazen, u gory zegar, a u dotu
przycisk START.

Ponizej zegara znajdujg sie przyciski "Powrét”, "Odswiez" i "Wyczys¢" a pod nimi pole
informacyjne, z opisem kolejnych krokéw postepowania w procesie optymalizacji potozenia
opony wzgledem felgi.

Aktywne przyciski w tym ekranie majg nastepujace dziatanie:

1. Powrot - powrdt do ekranu poczgtkowego programu

2. Odswiez - zapoczgtkowanie nowego cyklu optymalizacji z poprzednio wprowadzonym
punktem na feldze i poprzednim pomiarem USG

3. Wyczysc¢ - przerwanie cyklu optymalizacji i/lub zapoczgtkowanie nowego z
wyczyszczonym, poprzednio wprowadzonym, punktem na feldze i wyczyszczonym
pomiarem USG

10:39
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Rys. 17 Ekran optymalizacji

Optymalizacje rozpoczynamy od pomiaru niewywazenia samej felgi. W tym celu orientujemy
felge w uchwycie, po to by w drugim przebiegu, po zatozeniu na nig opony, méc zatozy¢ koto
doktadnie w ten sam sposob. Na uchwycie kota zazwyczaj znajduje sie czerwona kropka,
stuzgca do orientacji potozenia. Nastepnie wskazujemy na ekranie jeden punkt na wewnetrzne;j
krawedzi felgi i wybieramy START. Do pomiaru optymalizacji program przyjmuje szerokos¢ felgi,
ktérg wyznacza ze wskazanego punktu oraz z pomiaru USG. Pomiar USG wykonywany jest
podczas zamykania ostony. Do optymalizacji wystarczy wprowadzi¢ tylko jeden punkt wewnagtrz
felgi.
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UWAGA:
Jesli po pomiarze felgi na ekranie, w kotach wyniku, pojawi sie napis "USG 0", nalezy
wcisng¢ "Wyczys¢", otworzy¢ ostone kota i powtérzyé procedure pomiaru felgi.

Po wykonaniu pomiaru, program wyswietli na ekranie niewywazenia felgi. Je$li okaze sie, ze
felga jest wywazona, to dalsze operacje zwigzane z optymalizacjg nie majg sensu i mozna w
tym momencie przerwac¢ proces. W przeciwnym przypadku zaktadamy na felge opone i
umieszczamy juz zmontowane koto w uchwycie wywazarki (pamietajgc o orientacji wzgledem
uchwytu). Teraz, juz bez podawania punktdow, wciskamy ,START” a program zmierzy
niewywazenie catego kota.

Wynikiem optymalizacji bedzie zysk w gramach, jaki uzyskamy po obroceniu opony wzgledem
felgi, o kat podany w pokazanych na ekranie kotach "FELGA" i "OPONA".

Po zakonczeniu optymalizacji przechodzimy do ekranu pomiarowego i przeprowadzamy
normalny pomiar niewywazenia kota.
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KALIBRACJA

Do kalibracji przechodzimy wybierajgc w menu gtéwnym prostokat z ikong kalibracji, podpisany
"Kalibracja". Po wejsciu w ekran zobaczymy, podobnie jak w przypadku poprzednich ekranow: u
gory zegar a u dotu przycisk START. Ponizej zegara znajdujg sie przyciski "Powrét",
"Kalibracja przyrzadem" lub "Kalibracja kotem" oraz "Odswiez" i "Wyczys¢". Nizej znajduje
sie pomocnicze pole informacyjne. Ttem ekranu dla kalibracji kotem jest obraz z kamery, z
widocznym fragmentem kota, a w przypadku kalibracji przyrzgdem, grafika pokazujgca uchwyt
wywazarki z zamocowanym na nim przyrzgdem.

Kalibracje wywazarki mozna przeprowadzi¢ przy pomocy specjalnego przyrzadu (MEL),
dotgczonego do wyposazenia, albo za pomocg wywazonego kota. W drugim przypadku nalezy
na zewnetrznej stronie felgi kota umiesci¢ ciezarek kalibracyjny. Dla maszyny osobowej wartosc
ciezarka kalibracyjnego wynosi 80g.

Poprawna kalibracja wywazarki zapewnia duzg doktadnos¢ pomiaréw niewywazen.

Kalibracja rozpoczyna sie po wybraniu przycisku ,START”. Przy kalibracji kotem nalezy najpierw
wskazacé punkt na wewnetrznej krawedzi felgi, na widocznej kresce lasera. Po zakonczeniu koto
zostaje zatrzymane, ostona kota zostaje otwarta a na ekranie pojawia sie informacja o wyniku
kalibracji: prawidtowym, bgdz nie.

Aktywne przyciski w tym ekranie majg nastepujgce dziatanie:

1. Powrét - powrot do ekranu poczgtkowego programu

2. Kalibracja (przycisk a lub b):
a. Kotem — przejscie do kalibracji wywazonym kotem
b. Przyrzagdem — przejscie do kalibracji przyrzadem

3. Odswiez - po zakonczeniu kalibracji, zapoczatkowanie nowego cyklu z poprzednio
wprowadzonym punktem na feldze i poprzednim pomiarem USG

4. Wyczysc¢ - zapoczagtkowanie nowego cyklu — nalezy wprowadzi¢ nowy punkt na feldze
przed wybraniem ,START”.
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Rys. 18 Ekran kalibracji przyrzadem
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USTAWIENIA

Z poziomu ekranu "Ustawienia", mozna zmienia¢ pewne ustawienia uzytkowe maszyny, jak
jezyk, gtosnos¢ komunikatow czy doktadnosS¢ pomiaru niewywazen , mozna sprawdzic¢
posiadang wersje programu, mozna takze przejs¢ do trybu serwisowego, w ktérym jest dostep
do wewnetrznych parametrow oraz do funkgcji testujgcych poszczegdine podzespoty wywazarki.

Do ustawien wchodzimy z ekranu poczatkowego, po dotknieciu prostokata opisanego
"Ustawienia". Mamy tutaj nastepujgce przyciski:

Dzwiek
Wywazanie
Ostona
Zegar
Drukowanie
Inne

Serwis

NogakrwnE

Po wybraniu jednego z wyswietlanych na ekranie przyciskow, przechodzimy do widoku
Zwigzanego z tym przyciskiem.

DZWIEK

Ta grupa opcji umozliwia ustawienie gtosnosci dzwiekow emitowanych przez maszyne oraz
wigczenie lub wytgczenie komunikatow podawanych przez lektora. Jesli lektor jest wytgczony, to
maszyna wydaje tylko dzwieki sygnalizacyjne.

113012, 2021
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WYWAZENIE GLOSNOSC
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ZEGAR

DRUKOWANIE

INNE

SERWIS
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WYWAZANIE

W tym widoku definiujemy prog, od ktérego wywazarka traktuje wynik pomiaru jako istotny.
Zdefiniowane progi sg w zakresie od 1g do 10g co 1G.
Ustawiamy tu tez zaokrgglanie wyniku pomiaru: do 1g badz do 5g.
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Mamy tez mozliwos¢ opcje wykorzystania filtra matych sygnatéw tzw. FILTR SM. Po jego
wigczeniu, niewielkie, znoszgce sie niewywazenia sg pomijane.

Dostepna jest tez opcja przetgczania trybu wywazania miedzy wywazaniem statycznym a
dynamicznym. W trybie statycznym wywazarka oblicza niewywazenie tylko w jednej
ptaszczyznie, w dynamicznym w dwoch.

Uwaga: jesli w trybie statycznym, w ekranie pomiarowym, zostang wprowadzone dwa punkty
umieszczania ciezarkdéw, to wywazarka przeprowadzi obliczenia dla trybu dynamicznego.

OStONA

Tu okredlamy, czy ostona ma by¢ zamykana/otwierana automatycznie (przy pomocy sitownika
na sprezone powietrze), czy recznie. Jesli zostanie wybrany tryb reczny, to ma zastosowanie
kolejna opcja — AUTOSTART. Jesli jest wigczony, to po recznym zamknieciu ostony nastepuje
automatyczny start pomiaru.

Mamy tu rowniez opcje witgczania lub wytlgczania automatycznego pomiaru szerokosci przy
pomocy czujnika USG. Gdy pomiar automatyczny zostanie wylgczony, szerokos¢ kota do
pomiaru nalezy poda¢ recznie, w milimetrach. Pole do wprowadzenia szerokosci pojawi sie na
ekranie po wytgczeniu pomiaréw automatycznych.

Przyjeta w jeden z dwoch powyzszych sposobdw szerokos¢ ma zastosowanie przy wyborze
ciezarkdw nabijanych i jest brana do obliczeh, gdy przy definiowaniu geometrii kota w ekranie
pomiarowym wprowadzimy tylko jeden punkt na feldze.
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Maszyna posiada wbudowany zegar czasu rzeczywistego, podtrzymywany przy pomocy baterii.
Dzieki temu zegar pracuje i utrzymuje prawidtowg date i czas takze po wytgczeniu zasilania. W
przypadku gdyby ustawiona data lub czas roznity sie od rzeczywistych, mozna przy pomocy
opcji dostepnych w tym widoku ustawi¢ pozgdane wartosci. Nastepnie po wybraniu przycisku
USTAW nowe dane zostang wpisane do zegara. Od tej chwili, o ile bateryjka podtrzymujgca jest
sprawna, zegar bedzie pamietat nowe dane.
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DRUKOWANIE

W tym miejscu wigczamy lub wytgczamy opcje drukowania. Jesli drukowanie jest wigczone, to
na ekranie pomiaréw niewywazen pojawig sie przyciski umozliwiajgce przypisanie otrzymanych
wynikéw niewywazen do odpowiednich két oraz przycisk z ikong drukarki. Przycisk ten stuzy do
zainicjowania wydruku raportu.

Dodatkowo mozemy okresli¢ miejsce docelowe wydruku raportu. Moze to by¢ drukarka, jesli
jest dotgczona do wywazarki, lub plik w formacie HTML lub PDF. Jesli wybierzemy opcje
drukowania do pliku, to zostanie on zapisany na dysku dotgczonym do gniazda USB wywazarki
i bedzie miat nadang nazwe, w ktdrej bedzie uwidoczniony czas i data wykonania raportu (np.
report_20210517_0925.pdf).

Jezeli przed uruchomieniem drukowania, drukarka nie zostata wilgczona Ilub nie zostat
poditgczony dysk USB, to program poprosi o wigczenie urzgdzenia.
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A

OSLONA WYJSCIE DO PLIKU PDF
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ZEGAR
DRUKOWANIE
INNE

SERWIS

INNE

Tutaj dokonujemy wyboru jezyka tekstow wyswietlanych przez program i komunikatow
gtosowych.

Mamy tu réwniez podany numer wersji oprogramowania wywazarki, sktadajgcy sie z dwoch
elementow: RPI i ARD. W razie probleméw, przy wspétpracy z serwisem, nalezy podac oba te
elementy (najlepiej tgcznie z datg).

Mamy rowniez pokazane liczniki pomiaréw. W okienku ,Wszystkie” podana jest ilos¢
wszystkich wykonanych pomiaréw, natomiast w okienku ,Kompletne”, podana jest ilos¢
pomiaréw zakonczonych wywazeniem kota.

Dalej widzimy okienko pokazujgce oszczednosci na ciezarkach rownowazgcych dla kot.
Oszczednosci wynikajg z przyjetych filtréw oraz zaokraglen.
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LICZNIK POMIAROW | 239 | WSZYSTKIE

DRUKOWANIE (0] KOMPLETNE

INNE ZYSK CIEZARKOW 0 |GRAM
SERWIS ZACHOWA] USTAWIENIA

ZEGAR

SERWIS

Po wskazaniu tej opcji program poprosi o podanie 4-cyfrowego kodu. Jesli kod jest prawidtowy,
nastepuje przejscie do ekranu serwisowego.

Do ekranu serwisowego mozna wejs¢ z poziomu uzytkownika lub z poziomu serwisanta. Kod
wejscia na poziom uzytkownika to: 1111. W trybie uzytkownika mozna wyswietlic na ekranie
wartosci istotnych parametréw kalibracyjnych maszyny, a takze mozna wywotaé szereg testow
sprawdzajgcych dziatanie poszczegdlnych podzespotow. Mozliwos¢ edycji danych
kalibracyjnych i parametréw wywazarki pojawia sie tylko wtedy, gdy do ekranu serwisowego
nastgpito wejscie z kodem serwisowym. Jest wtedy peten dostep do wszystkich parametrow
wywazarki.

Jezeli wywazarka zostata podtgczona do internetu, to w okienku tym zostanie podany
przydzielony jej adres IP.
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SERWIS

Ekranu serwisowy wykorzystywany jest do diagnostyki wywazarki, a po wprowadzeniu
odpowiedniego kodu, rowniez do zmiany jej ustawien kalibracyjnych.
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Rys. 21 Ekran serwisowy

Przyciski ekranu serwisowego:

oghwNE

powrét do ekranu USTAWIENIA

kalibracja ekranu dotykowego (nieaktywne z poziomu uzytkownika)

wyswietlenie parametrow wywazarki, oraz potozenia wrzeciona

odswiezanie wynikdw pomiaru niewywazen

kalibracja kamery (nieaktywne z poziomu uzytkownika)

wyswietlenie informacji dotyczgcych biezgcego pomiaru:

dane kalibracyjne i pomiarowe oraz dane geometryczne kota przyjete do obliczen
czyszczenie wynikow pomiaréw, wprowadzonych punktéw oraz biezgcego pomiaru USG
kalibracja napedu wywazarki

pomiar niewywazen

. testowanie i kalibracja ostony kota
. testowanie transoptoréw kota
. ustawienie parametréw przyrzgdu kalibracyjnego MEL (nieaktywne z poziomu

uzytkownika)

. testowanie sygnatéw z czujnikow pomiarowych
. uruchomienie petli pomiarowe;j
. uruchomienie funkcji automatycznego wyznaczania parametréw wywazarki (nieaktywne

Z poziomu uzytkownika)
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POMIARY W EKRANIE SERWISOWYM

Pomiar niewywazen w trybie serwisowym inicjuje sie przyciskiem 9. Wigcza sie wtedy kreska
lasera i aby rozpoczgé pomiar nalezy wybra¢ ,START". Przed lub w trakcie pomiaru nalezy
podac na ekranie punkt(y) umieszczenia ciezarkow. Jesli nie poda sie punktow, to po pomiarze,
na ekranie, zostang wyswietlone znaki zapytania. Nalezy wtedy wybrac przycisk ,odswiez’(4),
wprowadzi¢ punkt(y) i ponownie nacisng¢ ,odswiez”’(4). W ekranie serwisowym, po podaniu
punktu, oprocz czerwonej kropki wyswietlane sg nad nig parametry tego punktu w milimetrach:
X - odlegtos¢ od obudowy wywazarki (plus ok. 30 mm) i y - Srednica zaznaczonego punktu.

Uwaga: w trybie serwisowym ostona kota zamykana jest tylko raz, wtedy gdy odlegtos¢ USG nie
zostata jeszcze zmierzona. Kazdy nastepnie rozpoczety pomiar nie powoduje juz akcji ostony,
chyba ze wczesniej wcisnieto przycisk czyszczenie (7) .

Jezeli automatyczny pomiar szerokosci jest wylgczony to do pomiaru niewywazen zostanie
przyjeta szerokos¢ wprowadzona recznie w ekranie USTAWIENIA->OSLONA..

Wyniki pomiaréw w trybie serwisowym zaokraglone sg do dziesiatych czesci grama i nie majg tu
zastosowania parametry PROG i ZAOKRAGLENIE okreslone w ustawieniach maszyny.

KALIBRACJA NAPEDU W EKRANIE SERWISOWYM

Do ekranu kalibracji, z poziomu ekranu serwisowego, wchodzimy po wybraniu przycisku 8. Po
wykonaniu kalibracji, ktéra wywotana zostata z trybu serwisowego, dodatkowo wyswietlajg sie
na ekranie wyliczone parametry kalibracyjne. Jesli kalibracja nie powiodta sie, wyswietlana jest
rowniez informacja o przyczynie btedu.

KALIBRACJA | TEST OSLONY

Po wywotaniu okna KALIBRACJA | TESTY OSLONY zamykamy ostone (recznie lub przy
pomocy sitownika) i wybieramy przycisk START. Nastepnie otwieramy catkowicie ostone i
ponownie wybieramy START. Po chwili w oknie pojawi sie napis KALIBRACJA OSLONY
ZAKONCZONA. Jest ona konieczna do prawidlowego dziatania ostony w trybie
automatycznym.

W oknie jest réwniez mozliwo$¢ ustawienia poprawki USG, tak aby podczas pomiarow
geometrii kota uzyskac pozgdang szerokosc. Poprawka USG wyrazona jest w milimetrach.

W oknie tym wysSwietlane sg tez na biezgco pomiary: odlegtos¢ USG i warto$¢ potencjometru
ostony. Daje to mozliwos¢ sprawdzenia dziatania tych elementéw wywazarki. Dla potencjometru
ostony, réznica wartosci pomiedzy ostong otwartg a zamknietg powinna wynosi¢ co najmniej
300.

TEST TRANSOPTOROW
Po wyswietleniu okna TEST TRANSOPTOROW KOtA, uruchamiamy test przy pomocy
przycisku START. Koto zacznie sie obraca¢ i co pewng ilos¢ obrotow w okienku bedg sie

pojawiaC¢ dwie wartosci, opisane WYPELNIENIE i PRZESUNIECIE, bedgce wynikiem testu.
Test wykonywany jest cyklicznie do momentu wybrania STOP.
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PARAMETRY PRZYRZADU KALIBRACYJNEGO
W tym okienku pokazane sg parametry geometryczne odpowiednie dla przyrzadu
kalibracyjnego MEL. Parametry te ustawiane sg na etapie produkcji maszyny, w procesie
kalibracji wywazarki.
TEST CZUJNIKOW PIEZOELEKTRYCZNYCH
W tym okienku wyswietlane sg odczyty ADC z czujnikdw piezoelektrycznych. Kazdy z dwdch
czujnikéw: prawy i lewy, odczytywany jest w dwoch kanatach ADC: zwyktym i wzmocnionym.
PETLA POMIAROWA
Ten test umozliwia cykliczne zatgczanie wykonywania pomiarow. Czas pomiedzy kolejnymi

pomiarami ustawia sie w odstepach 15 sekundowych. Test stosuje sie na przyktad po wymianie
elementow napedu wywazarki dla tzw. utozenia napedu.
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PRZYCZYNY | USUWANIE MOZLIWYCH USTEREK

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUNIECIE USTERKI

Po uruchomieniu maszyny
wigcznik sie nie Swieci,
monitor nic nie wyswietla.

Brak zasilania, uszkodzenie ukfadu
elektrycznego.

Sprawdzi¢ bezpiecznik oraz
czy wszystkie potgczenia
elektryczne sg w dobrym
stanie.

Nie zamyka/otwiera sie
ostona kota

Brak sprezonego powietrza w
instalacji.

Sprawdzi¢ stan wigczenia i
poprawnosé dziatania sprezarki

Niewfasciwe dziatanie
ostony

Btad kalibragiji.

Przeprowadzi¢ kalibracje
ostony opisang w punkcie
Kalibracja i Testy Ostony

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kota.

Niewtasciwy sposob centrowania,
zabrudzenia stozka i/lub wrzeciona,
wytarty stozek centrujgcy,
uszkodzona nakretka, uszkodzony
uchwyt (uderzony).

Zmieni¢ sposéb centrowania,
oczysci¢ zabrudzone elementy,
wymienic stozek, wymieni¢
nakretke, wymieni¢ uchwyt.

Zawsze zalecany jest kontakt z naszym serwisem.

W przypadku oddawania urzgdzenia na ztom nalezy wymontowac z niego wszystkie elementy
elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozostatg czes¢ ztomowac jako ziom

stalowy.

ZL OMOWANIE

Materiaty elektryczne (przewody) mozna ztomowac jako ztom miedziany.
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UNI - TROL Sp.zo.0.
® ul. Estrady 56, 01 - 932 Warszawa, Polska
- tel. (22) 81794 22/834 90 13/834 90 14
fax (22) 817 94 22/8349013/834 90 14 w. 115

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy strona: www.unitrol pl
e-mail: office@unitrol.com.pl, ofice@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY
WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON: 008132994 NIP: PL5270205246 EORI: PL527020524600000

NR KONTABANKOWEGO: BZ WBK SA nr:

611090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY: KRS 0000111731

q

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My: Uni-Trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56 01-932
Warszawa Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb

Wywazarka do kot
Typ MONOLITH
Numer seryjny ....................

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw :

- dyrektywa 2006/95/WE ( niskonapieciowa );

- dyrektywa 2004/108/WE ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy
lub inne dokumenty normatywne:

PN-EN ISO 12100:2012P
Bezpieczenstwo maszyn -- Ogdlne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
PN-EN 61000-6-3:2008P
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-3: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach:
mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym
PN-EN 61000-6-4:2008P
Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w sSrodowiskach
przemystowych
PN-EN ISO 13857:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie koficzynami gornymi i
dolnymi do stref niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciata cztowieka
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PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czesé 1: Wymagania ogoélne

PN-EN 60745-1:2009/A11:2011E

Narzedzia reczne o napedzie elektrycznym -- Bezpieczenstwo uzytkowania -- Czes$¢é 1: Wymagania ogdéine
PN-EN 60947-1:2010P

Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapieciowa -- Cze$¢ 1: Postanowienia ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgcymi zasilania elektrycznego --
Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN I1SO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia -- Wyznaczanie pozioméw ciénienia
akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do
pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Halas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomow cisnienia
akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem
przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzgdzen

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje
sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wgladu wlasciwym organom
krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr
inz. Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikaciji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
Czilonek Zarzadu

36



Warszawa, 21.10.2013

WARUNKI GWARANCJI

1.UNI-TROL SP.Z O.0. gwarantuje:

a) bezpfatne usuniecie wad i usterek materiatowych oraz konstrukcyjnych urzadzenia
zauwazonych w ciggu 12 miesiecy od daty zakupu.

b) niesprawny wyréb wtasciciel powinien przesta¢ na koszt producenta uzgodnionym z nim
srodkiem transportu, powiadamiajgc o dacie i formie przesytki.

c) w ramach gwarancji producent wymienia za darmo w swojej siedzibie wszystkie elementy i
podzespoty, w ktérych stwierdzono faktycznie zawinione przez producenta uszkodzenia
konstrukcji.

2.Utrata praw do gwarancji w przypadku:
a) niewtasciwego lub niezgodnego z przeznaczeniem eksploatowanie urzgdzenia
b) dokonania jakichkolwiek zmian konstrukcyjnych i uzytkowych
c) zamontowania nie oryginalnych czesci zamiennych

d) nieprawidtowej konserwacji urzadzenia

3. Odpowiedzialnos¢ firmy UNI-TROL SP.Z O.O. :
Firma nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki:

a) nieprawidtowego uzytkowania urzgdzenia

b) obstugiwanie urzadzenia przez nieprzeszkolonych operatoréw

C) niestosowanie sie operatoréow do zasad bezpieczenstwa przedstawionych w tej instrukcji
d) nie przeprowadzania lub niewtasciwego przeprowadzania konserwacji

e) stosowanie nie pochodzgcych od producenta czesci zamiennych

f) jakichkolwiek przerébek lub naprawa poza zaktadem producenta
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli nie sg wypetnione wszystkie pola, tagcznie z podpisem wiasciciela

Nazwa urzgdzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzedazy:

Podpis i piecze¢ sprzedajgcego:

1. UNI-TROL Sp. z o0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w
sprzetu w okresie 24 miesiecy , jednak nie dtuzej niz 36 miesiecy od daty produkcji, pod
warunkiem wykonywania okresowych przegladéw (ptatnych) minimum co 12 miesiecy.
UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wkasnej produkciji.

W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po

stwierdzeniu stuszno$ci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci.

Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4. SposoOb naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg
obstugi, niewlasciwego magazynowania urzgdzen, niewtasciwego transportu, eksploataciji
urzadzen w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn
spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usuniete na jego koszt (nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamaciji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez
producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

Gwarancji nie podlegaja czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie

oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

wn

©

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwarancCji = i
Czytelny podpis / pieczec wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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