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Data produkCji

PRODUCENT
UNI-TROL Sp. z o0.0.
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
tel./fax (22) 834-90-13...14, (22) 817-94-22
NIP 527-020-52-46

AUTORYZOWANE CENTRUM SERWISOWE
UNI-TROL Sp. z 0.0. - SERWIS
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
tel./fax (22) 834-90-13...14, (22) 817-94-22 [wew. 131, 134]

serwis@unitrol.pl

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian udoskonalajgcych prace
urzadzenia bez koniecznosci nanoszenia poprawek w niniejszej instrukcji.
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OPIS URZADZENIA

Wanna wulkanizatorska PNEUBAD 1 jest urzgdzeniem stuzgcym do kontroli szczelnosci detek i
bezdetkowych kot samochodow osobowych i dostawczych. Kontrolowana detka zanurzana jest w
wodzie za pomocg sitownika pneumatycznego, sterowanego zaworem dzwigniowym, umozliwiajgcym
zatrzymanie ttoka w dowolnym potozeniu. Wyloty sprezonego powietrza do atmosfery wyposazone sg w
ttumiki hatasu. Lekki zbiornik, wykonany z tworzywa sztucznego, ustawiony jest swobodnie na podstawie
(patrz rys. 1) i bez trudu mozna go zdjg¢ i przechylaé w celu umycia jego wnetrza. W dnie zbiornika
zamontowany jest zawor spustowy typu kulowego. Parasol dociskowy wyposazony jest w kosz
utatwiajgcy wktadanie kota do wanny i jego wyjmowanie, a takze umozliwiajgcy osuszenie kota po
wyciggnieciu go z wody.

DANE TECHNICZNE

Zakres srednic kontrolowanych kot do 18 cali
Cisnienie powietrza zasilajgcego 6 do 10 bar
Srednica wewnetrzna zbiornika 980 mm
Objetosc¢ catkowita zbiornika 437 L
Objetos¢ robocza wody w zbiorniku ok. 300 L
Zalecany poziom wody (od gérnej krawedzi zbiornika)

- roboczy 200 mm

- maksymalny 110 mm
Czas oprozniania zbiornika przez otwér spustowy ok. 35 min
Wymiary zewnetrzne 1265 x 1040 x 2300 mm
Masa urzgdzenia w stanie suchym 80 kg

MONTAZ URZADZENIA

Wanna wulkanizatorska transportowana jest w stanie zdemontowanym. Montaz wanny na stanowisku
pracy nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposéb (patrz rys 1).

Podstawe krzyzakowg(1) wsung¢ miedzy kolumny ramy(2) przykreci¢ do ramy o$smioma srubami.

Sitownik pneumatyczny(4) wsung¢ w otwor w poziomej belce ramy tak, aby ttoczysko skierowane byto w
dot, a cztery szpilki sitownika weszty w odpowiednie otwory, nastepnie natozy¢ na szpilki podkfadki i
dokrecic¢ sitownik nakretkami(10). Jezeli podczas pracy parasol dociskowy bedzie ocierat sie o Sciane
zbiornika, nalezy wyregulowaé ustawienie sitownika za pomocg podktadek natozonych na odpowiednie
szpilki pomiedzy korpus sitownika a gérng powierzchnie belki. Przytgczy¢é przewody pneumatyczne do
ztgczek sitownika: przewod diuzszy do gornej a przewdd krétszy do dolnej ztgczki. Przewod gorny
przymocowac opaskami do szpilki.

Mocowanie przewodu na ztgczce:
1. Odkreci¢ nakretke ztgczki naciggnac jg na przewdd.
2. Nasunac¢ przewod na krociec ztgczki.
3. Odkrecic nakretke tak, aby potaczenie byto szczelne.

Zbiornik(3) utozy¢ na podstawie, tak, aby zawor spustowy(8) znalazt sie z dala od elementéw podstawy a
dostep do niego byt wygodny.
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UWAGA
Po napetnieniu zbiornika wodg korekcja potozenia zbiornika nie bedzie mozliwa.

Parasol dociskowy z koszem(5) nakreci¢é na gwintowana koncéwke ttoczyska i zakontrowaé
przeciwnakretkg. Gwint ttoczyska powinien byé uprzednio nasmarowany smarem statym. Ttoczysko ma

podfrezowanie pod klucz ptaski 17.
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Rys. 1. Wanna wulkanizatorska PNEUBAD-1

1. Podstawa 6. Zawor sterujgcy
2. Rama 7. Przytgczka przewodu zasilania
3. Zbiornik 8. Zawor spustowy
4. Sitownik pneumatyczny 9. Sruby M10
5. Parasol dociskowy 10. Nakretki M8
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PODLACZENIE ZASILANIA PNEUMATYCZNEGO
Przewdd od sprezarki lub sieci pneumatycznej natozy¢ na przytagczke(7) i zacisngé opaskg zaciskowa.

UWAGA
Na linii zasilajgcej wanne sprezonym powietrzem musi by¢é zamontowany zespét przygotowania
powietrza, sktadajacy sie z zaworu redukcyjnego, filtra-odwadniacza i smarownicy powietrza.
Sprezone powietrze musi przechodzi¢ najpierw przez filtr, a potem przez smarownice.
Dlugos¢ przewodu pomiedzy smarownica a wanng nie moze by¢ wieksza od 10 m.
Zawor redukcyjny nastawi¢ na cisnienie 10 bar. Zawoér redukcyjny nie jest wymagany, jezeli
maksymalne cisnienie sprezarki nie przekracza 10 bar.
Mozna zastosowaé¢ dowolne zawory, filtry i smarownice dostepne na rynku, dobierajac ich
rozmiar odpowiednio do gwintéw koncéwek we witasnej sieci sprezonego powietrza.

Zawor sterujgcy sitownikiem(6) ma trzy potozenia robocze dzwigni:
— pozioma, powodujgca zatrzymanie ttoka w dowolnym potozeniu
— dolna, powodujgca ruch ttoka w dot
— gorna, powodujgca ruch ttoka w gore

Rys. 2

Jezeli przy potozeniu dolnym dzwigni sterujgcej ttok porusza sie w gore, nalezy zamieni¢ miejscami na
ztgczkach zaworu sterujgcego dwa przewody zasilajgce sitownik.
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OBSLUGA URZADZENIA

Napetni¢ zbiornik z wodg do poziomu podanego w danych technicznych.

Zaworem sterujgcym podniesc ttok w gore.

Potozy¢ kontrolowane koto bezdetkowe lub detke na dnie kosza.

Opuscic ttok w doét (zaleca sie zatrzymanie ttoka w momencie zanurzania detki i skorygowanie jej
potozenia tak, aby byta ustawiona w osi ttok).

Podczas kontroli szczelno$ci mozna obracaé parasolem w ptaszczyznie poziomej.

6. Podnies¢ parasol w gore i zostawi¢ koto do obciekniecia wody.
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UWAGI EKSPLOATACYJNE

Po zdjeciu przewodu zasilajgcego z kohcowki(7) tok pod ciezarem parasola bedzie stopniowo opadat.
Planujgc dtuzszg przerwe w pracy ze zdjetym przewodem zasilania nalezy zabezpieczy¢ parasol przed
opadnieciem do wody, podwigzujgc go np. sznurkiem do ramy jak najblizej sitownika pneumatycznego.
Sznurek nie moze by¢ zbyt mocny, azeby mégt zostaé zerwany, gdy wigczymy sitownik zapomniawszy
0 tym zabezpieczeniu.

Zbiornik wykonany jest z laminatu poliestrowo-szklanego. Nalezy chroni¢ go przed silnymi uderzeniami.
Mycie zbiornika najwygodniej jest przeprowadzi¢ po spuszczeniu wody za pomocg zaworu(8) i zdjeciu
zbiornika z podstawy. Do mycia stosowac¢ ogdlnie dostepne srodki czyszczace.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa urzgdzenia dokonana przez
uzytkownika we wtasnym zakresie w okresie gwarancyjnym, lub zerwaniem plomby zaworu
bezpieczenstwa, spowoduje utrate gwarancji.
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UNI -TROL®

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (+48 22) 8179422/ 8349013 / 8349014
http://www.unitrol.com.pl. fax (+48 22) 8179422/ 8349013 /8349014 w. 115

e-mail: office@unitrol.com.pl ; office@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOt | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731
NR KONTA BANKOWEGO : SANTANDER BANK POLSKA SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

Deklaracja Zgodnosci WE

zgodnie z dyrektywa: 2014/68/WE

My: Uni-Trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa, Polska

deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb

Wanna wulkanizatorska
urzgdzenie do testowania szczelnosci detek i opon
Urzadzenie mechaniczno-pneumatyczne
Typ PNEUBAD - 1
Numer seryjny ......cccceeeeenen.

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Cisnieniowej:

dyrektywa 2014/68/WE ( cisnieniowa ),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci.

Sktadnik ci$nieniowy urzgdzenia - zawér bezpieczenstwa, oceniony zostat przez jego producenta w zakresie wymagan wyzej
wymienionej dyrektywy i potwierdzony deklaracjg zgodnosci, ktora jest takze zatgcznikiem do wyrobu.

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne :

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy | sterowania pneumatyczne - Ogélne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktaddéw i ich elementéw
PN-EN I1SO 4126-1:2013-12 - wersja angielska + poprawka PN-EN ISO 4126-1:2013-12/Ap1:2016-11E

Urzadzenia zabezpieczajgce przed nadmiernym cisnieniem -- CzesS¢ 1: Zawory bezpieczenstwa


http://www.unitrol.com.pl/
mailto:office@unitrol.com.pl
mailto:office@unitrol.pl
https://sklep.pkn.pl/fileuploader/download/download/?d=0&fileId=7604

Wanna PNEUBAD-1

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka - Hatas emitowany przez maszyny | urzadzenia - Wyznaczanie poziomoéw cisnienia akustycznego emisji na stanowisku
pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajacy dzwigk z
pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi

PN-EN 1S011202:2012P

Akustyka - Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia - Wyznaczanie poziomow cisnienia akustycznego emisji na stanowiska
pracy i w Innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje sie w siedzibie
firmy Uni-trol Sp.z o0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres
przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niegj jest mgr inz. Grzegorz
Tworek.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili wyprodukowania
ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikac;ji.

mgr inz. Grzegorz Tworek

Warszawa, 22.06.2020 e,



