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Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

przemieszczaniem, transportem, 1 rozpakowywaniem musza by¢

ij UWAGA: Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem,
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie

Wywazarka wysylana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt szybkomocujacy, ostona,
maszyna, instrukcja obstugi). Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta + folia stretch + pudto kartonowe

- paleta + folia stretch

- paleta + pudto kartonowe

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomoca wozkow widtowych lub
paletowych. Po przybyciu fadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy na
podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dostawie lub
uszkodzen transportowych nalezy bezzwlocznie poinformowa¢ o tym fakcie osobe
odpowiedzialng lub przewoznika. Ponadto podczas zaladunku nalezy zachowa¢ szczegolna
ostrozno$c¢ 1 rozwage.

Przechowywanie

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym 1 niezapylonym.



1. Wprowadzenie

OSTRZEZENIE: Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu
warsztatowego uprawnionego do obstugi wywazarki (operator) oraz dla
pracownikéw przeprowadzajacych biezaca konserwacje. Przed podjeciem
jakichkolwiek czynnosci z wywazarka 1 opakowaniem nalezy uwaznie
przeczyta¢ instrukcje, ktora zawiera wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa osobistego operatoréw 1 konserwatorow oraz eksploatacji
wywazarki.

1.1 Przechowywanie instrukcji

Instrukcja stanowi integralng czes¢ wywazarki, ktorej zawsze powinna towarzyszy¢, nawet
w przypadku sprzedazy maszyny.

Instrukcja musi by¢ przechowywana w poblizu wywazarki, w miejscu tatwo dostepnym.
Operator 1 konserwatorzy w dowolnej chwili musza mie¢ mozliwo$¢ szybkiego dostepu do
instrukcji.

UWAGA: Szczegdlnie zaleca si¢ uwazne 1 wielokrotne przeczytanie
rozdzialu 3, w ktérym zawarte sg istotne informacje 1 ostrzezenia zwigzane
z bezpieczenstwem.

1.2 Wstepne prace z maszyng

UWAGA: Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie,
uruchamianie, wstgpna regulacja 1 testowanie, naprawy konserwacyjne,
przeglady techniczne, transport — czynno$ci te nie wymagaja obecnosci
serwisu, ale muszg by¢ wykonane ze szczeg6lng ostroznos$cia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia osob lub
uszkodzenia pojazdoéw albo innych przedmiotéw, jesli ktoérakolwiek z wyzej
wymienionych operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcjg obstugi,
lub jezeli wywazarka zostanie niewtasciwie uzyta.

W instrukcji wymieniono tylko te aspekty obstugi 1 bezpieczenstwa, ktore moga pomoc
operatorowi 1 konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy 1 dzialania wywazarki oraz
najlepszego jej wykorzystania.

Aby zrozumie¢ uzywang w instrukcji terminologi¢, operator musi posiada¢ specyficzne
do$wiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych 1 remontowych
umlethnosc prawidtowe;j 1nterpreta(:]1 zawartych w instrukcji rysunkdéw 1 opiséw oraz znac
ogllne 1 szczegbdlowe przeplsy bezpleczenstwa 0b0w1qzujqce w kraju zainstalowania
wywazarki. Stowo ,,operator” uzywane w niniejszej instrukcji nalezy rozumie¢ jako osobe
uprawniong do obslugiwania wywazarki.



1.3 Dane identyfikacyjne urzadzenia

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wywazarki 1 numeru seryjnego ulatwig
zapewnienie pomocy przez nasz personel techniczny 1 przyspiesza dostawe zamowionych
czg$ci zamiennych.

Dla jasnosci i wygody, w ponizszej przyktadowej tabelce przedstawiamy dane urzadzenia.
Jezeli wystapia niezgodnosci danych zawartych w niniejszej instrukcji 1 danych na
tabliczce znamionowej, obowiazuja dane z tabliczki znamionowej - Rys. 1.1

Uni-Trol Sp. z o.0.

ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zaktad Produkcyiny - Serwis —
- Salon Sprzedazy

X fese 22 81794 22

v unirol.pl e-mail: office@unirol.pl
Wywazarka do kot C€
TROLL 2312
Numer seryjny: 01/14
Dane techniczne :
rasilanie elektryczne 230V / 50 Hz
moc silnika elektrycznego 80W
poziom hatasu = 67 dB
miaks. masa kofa 60 ka
rmaks. wyrmiary zewnstrzne 1170100014350 mm
masa catkowita maszyny 85 ka

RoHS Compliant E

Directive 2002/95/EC EEE

Wyrob polski
Rys. 1.1
1.4 Dane techniczne

Srednica kota 10'-30"
Szerokos¢ kota 2"-15"
Doktadno$¢ wskazania niewywazenia 1g
Doktadno$¢ wskazania potozenia niewywazenia 3°
Czas pomiaru ok. 7s
Masa wywazanych kot do 60kg
Moc silnika napgdzajacego s0W
Predkos¢ obrotowa wrzeciona podczas pomiaru 160 obr./min.
Wymiary gabarytowe wywazarki

Bez ostony, z uchwytem na kota 1000 x 580 x 900 mm

7, otwarta ostona 1170 x 1000 x 1450 mm
Masa catkowita wywazarki ok. 85 kg
Zasilanie elektryczne 230V/50Hz
Usredniony poziom cis$nienia akustycznego LSr 65 dBA
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2. Opis wywazarki

Wywazarki TROLL 2312 przeznaczone sg do dynamicznego wywazania ko6t samochodéow
osobowych, dostawczych oraz motocyklowych w jednym przebiegu pomiarowym.
Oryginalne rozwigzania konstrukcyjne maszyn zapewniaja bezpieczenstwo, prostote
1 wygode obstugi jak rowniez duza niezawodnos$¢ oraz krotki czas wywazania kofa.

Wywazarka wyposazona jest w:

uchwyt szybkomocujacy

ostone

wyswietlacz LCD

sygnalizator dzwigkowy

podprogram kalibracji

podprogram ,,UKkryty ciezarek”

podprogram optymalizacji

podprogram przeliczenia niewywazen

podprogram ALU — czyli r6zne warianty rozmieszczenia ci¢zarkéw korygujacych
podreczng pamie¢ uzytkownika

Wywazarka posiada nastepujace cechy:

nowoczesny uktad pomiarowy z komputerowg technikg przetwarzania danych
zapewniajacy duzg doktadnos¢ i1 szybkos$¢ pomiardw.

mozliwos¢ wyboru podprogramoéw obstugi kot, takze z obreczami z lekkich stopow,
przy pomocy wszystkich rodzajow ciezarkéw, zarowno klejonych jak i nabijanych.
mozliwos¢ skokowej regulacji doktadno$ci wywazania, stosownie do jakosci i masy
wywazanego kota.

tatwos¢ programowania 1 przeprowadzania pomiaru, dzigki ergonomicznemu
uktadowi przyciskow klawiatury.

mozliwos$¢ wspotpracy maszyn ze specjalnymi uchwytami, pozwalajaca na sprawne
mocowanie wiekszosci produkowanych kot.

system kalibracji, pozwalajacy uzytkownikowi na samodzielne wyregulowanie
uktadu pomiarowego maszyny w przypadku zaistnienia podejrzen o niewlasciwe
wskazania miejsca 1 wielkoSci niewywazenia.



2.1 Wyposazenie maszyny

O 001N N B W —

Rys. 2.1 Wywazarka 1 jej elementy

Oslona kota

Ucho ostony

Kohnierz osi ostony

Wyswietlacz

Klawiatura

Nastawnik

Wiacznik gtowny maszyny

Wyjscie kabla zasilajacego

Wieszaki na dodatkowe elementy wyposazenia



Na rys.

2.2 Opis klawiatury

2.2 zamieszczone zostalo zdjecie klawiatury wywazarki komputerowe;j

(5 na rys. 2.1). Wszystkie funkcje poszczegdlnych klawiszy zostaly opisane ponizej
rysunku.

9 10 11 12
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Opis funkcji klawiszy klawiatury z rys. 2.2

1
2

START
STOP

Q
3P

CAL
OPT
Lewo
Odlegtos¢
Srednica
Szerokos¢
ALU
Prawo
Plus
Minus

M

™)

2 1 16 15

Rozpoczecie pomiaru

Zatrzymanie pomiaru / przesuwanie miejsca wskazania korekc;ji
niewywazenia

Prog odciecia

Uruchomienie podprogramu "Ukryty ciezarek"

Kalibracja

Optymalizacja

Naprowadzenie kota w lewej ptaszczyznie niewywazenia
Ustawienie odlegtosci

Ustawienie $rednicy

Ustawienie szerokosci

Daje mozliwos$¢ zmiany trybu mocowania ci¢zarkow
Naprowadzenie kota w prawej ptaszczyznie niewywazenia
Zwigkszanie wybranej warto$ci

Zmniejszanie wybranej wartosci

Pamie¢ podreczna

Przeliczenie niewywazen
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3. Bezpieczenstwo

ij OSTRZEZENIE: Ten rozdzial nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci,

poniewaz zawarte s3 w nim istotne informacje dotyczace zagrozen dla
operatora 1 innych os6b w przypadku niewlasciwego uzycia wywazarki.

Ponizej znajduja si¢ wyjasnienia dotyczace zagrozen 1 niebezpieczenstw jakie moga
wystepowac podczas eksploatacji 1 konserwacji wywazarki, ogélne 1 przede wszystkim
szczegllne srodki ostroznosci majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

wywaZania ko6t samochodow osobowych 1 dostawczych w jednym przebiegu
pomlarowym Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkq TROLL 2312
powmno by¢ poprzedzone uwaznym przeczytaniem 1 zrozumieniem
niniejszej instrukcji. Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzadzenia sg
niedopuszczalne. W szczegdlnosci wywazarka nie nadaje si¢ do uzytkowania
w celach innych niz wywazanie kot.

f OSTRZEZENIE: Wywazarka TROLL 2312 zostala zaprojektowana do

obrazenia osO6b lub uszkodzenia pojazdu Ilub innych przedmiotow
spowodowane przez niewlasciwe 1 nieautoryzowane uzycie wywazarki!

Nie wolno eksploatowa¢ wywazarki bez uprzedniego zamknigcia ostony
kota. Niespelienie powyzszych zalecen moze spowodowaé powazne
obrazenia ludzi oraz nienaprawialne uszkodzenia wywazarki a takze kota.

f UWAGA: Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za

3.1 Ogolne srodki ostroznosci

Wymaga si¢, aby operator 1 konserwator przestrzegali przepisOw bezpieczenstwa
obowiazujacych w kraju zainstalowania wywazarki. Ponadto operator 1 konserwator musza
czyta¢ informacje zwigzane z bezpieczenstwem umieszczone na urzadzeniu oraz
informacje zawarte w niniejszej instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym — zagrozenie w tych obszarach wywazarki, gdzie
prowadzone sg przewody elektryczne. W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy
wody, pary (zespoty myjace o wysokim ci$nieniu), rozpuszczalnikéw, farb oraz nie nalezy
dopuszcza¢ do przedostania si¢ tych substancji do panelu sterowania.

Ryzyko uderzenia — wystepuje ryzyko uderzenia si¢ o czeSci wywazarki. W przypadku gdy
ostona zostanie otwarta, personel musi zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢, aby nie uderzy¢
si¢ 0 czeS$S¢ maszyny.

Ryzyko poluzowania si¢ kota — przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic si¢ czy
koto jest nalezycie zamocowane w uchwycie. Kazde wywazane koto musi by¢
zamocowane w sposOb catkowicie pewny 1 bezpieczny, bez luzdéw, przy uzyciu
dostarczonego uchwytu i jego wyposazenia.
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UWAGA: Nigdy nie wolno odkreca¢ kota w czasie pracy maszyny!

Nigdy nie wolno przekracza¢ dopuszczalnej masy wywazanego kota - 60 kg!
Nigdy nie wolno pozostawia¢ wywazarki w czasie pracy bez nadzoru!
Nigdy nie wolno uruchamia¢ napedu maszny ze zle zamocowanym kotem!

Ryzyko poslizgu — zagrozenie powstajace na skutek zanieczyszczenia poditogi wokot
wywazarki srodkami smarnymi. Obszar pod wywazarka 1 w bezposrednim jej otoczeniu,
jak roéwniez uchwyty, musza by¢ utrzymywane w czystosci. Wszelkie plamy oleju nalezy
natychmiast usung¢.

Zagrozenie zwigzane z niewlasciwym oswietleniem — operator i konserwator muszg mie¢
mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywazarki s3 prawidtowo
1 réwnomiernie o$wietlone, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu
zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy — aby wytworzy¢ niezawodng
1 bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowiednie materiaty 1 techniki
wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy jednak
zauwazy¢, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta.
Nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzaé przeglady techniczne (po uplywie
okresu gwarancyjnego) oraz wykonywaé prace konserwacyjne opisane w rozdziale
4,1 - ,, Konserwacja”.

UWAGA: Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodnie z jej
przeznaczeniem stwarza niebezpieczenstwo spowodowania powaznych
uszkodzen 1 wypadkow. Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne
przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczacych eksploatacji, konserwacji
1 bezpieczenstwa, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

Ryzyko zw1qzane // ruchomyml czesciami maszyny — Podczas wszelkich dziatan nalezy
trzymac rece 1 inne czgs$ci ciala jak najdalej od ruchomych cze¢$ci urzadzenia. Naszyjniki,
bransoletki 1 zbyt luzna odziez oraz dlugie wlosy moga by¢ niebezpieczne dla operatora.
Nalezy zatem zdja¢ wspomniang bizuterie, uzywaé odziezy przylegajacej do ciata
1 stosowa¢ nakrycie glowy. Operator powinien uzywac stosownego obuwia w celu
unikniecia obrazen konczyn dolnych.
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4. Informacje dotyczace konserwacji oraz zlomowania
urzadzenia

4.1 Konserwacja

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez do$wiadczony personel z doglebna
znajomos$cig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji
nalezy zachowac wszelkie $rodki ostroznosci aby nie dopusci¢ do przypadkowego
uruchomienia wywazarki. Wytacznik gtowny powinien by¢ wycisniety i nie powinien si¢
swieci¢. Przestrzegane musza by¢ rowniez wszystkie instrukcje podane w rozdziale 3
,Bezpieczenstwo”.

4.1.1 Konserwacja okresowa

Aby utrzyma¢ wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzega¢ ponizszych
wskazan:

® (zysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkow
myjacych 1 wysokoci$nieniowych pistoletow natryskowych.

® Okresowo sprawdza¢ stan techniczny urzadzenia.
® Utrzymywac uchwyty w nalezytej czystosci.

® Raz w roku sprawdza¢ stan przewodow.

UWAGA: Nieprzestrzeganie tych zalecen zwolni producenta od wszelkiej
odpowiedzialnos$ci ustalonej w gwarancji.

AOSTRZEZENIE: Zawsze nalezy usuwac zanieczyszczenia wokot wywazarki

-12 -



4.2 Zlomowanie urzadzenia

UWAGA: Podczas ztomowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wszystkich
srodkéw ostroznosci opisanych w rozdziale 3, stosowanych rowniez podczas
montazu.

Tak jak montaz, rowniez 1 demontaz musi by¢ wykonany wylacznie przez przeszkolony
personel. Czesci metalowe moga by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich
przypadkach ztomowanie urzadzenia, utylizacja wszystkich materialow musi by¢
przeprowadzona zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.
Nalezy réwniez zauwazy¢, ze dla celow podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia
musi  by¢ udokumentowane w raportach 1 formularzach zgodnych z prawem
obowigzujacym w kraju jego zainstalowania.

4.2.1 Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku
pomieszczenie, w ktorym zainstalowana jest wywazarka, musi spelnia¢ wymagania
przepisow przeciwpozarowych obowigzujacych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiggu reki operatora (w strefie operatora), nalezy przechowywac jedng lub
wiece] przenos$nych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

4.2.2 Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia, opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu
wywazarki, nalezy zachowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci przewidziane w przepisach
dotyczacych zapobiegania wypadkom obowigzujacych w kraju zainstalowania maszyny.
Ponadto, musza by¢ stosowane wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow
widlowych.
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S. Instalowanie wywazarki

wczesnie] przeszkolone w zakresie obstugi urzadzenia, do ktérego odnosi
si¢ niniejsza instrukcja. Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki
lub niebezpieczenstwu spowodowania obrazen u ludzi, nalezy dokladnie
przestrzega¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy upewni¢ si¢, ze w polu pracy
nie przebywaja zadne osoby.

ij OSTRZEZENIE: Ponizsze operacie moga byé wykonane przez osoby

5.1 Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odlegto$ci od $cian, kolumn i1 innych
urzadzen. Pomieszczenie musi by¢ wezesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego.
Wywazarke mozna postawi¢ na dowolnym podtozu pod warunkiem, ze jest ono suche oraz
rowne 1 twarde. Wszystkie czesci musza by¢ jednorodnie oswietlone §wiatlem o natezeniu
zapewniajagcym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku
czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych.

Niedopuszczalne jest wystepowanie obszarow zacienionych, refleksow $wietlnych oraz
osleplajqcego Swiatta. Nalezy unika¢ wszelkich sytuaCJl ktore moglyby powodowac
zmeczenie oczu. Oswietlenie musi by¢ zgodne z przepisami obowigzujacymi w miejscu
zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy o§wietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac wszystkle czesci 1 sprawdzié czy nie
zostaly uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszemem omowione
zostaty w rozdziale ,,Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania”.

OTWORY W DOLNEJ CZESCI OBUDOWY SLUZA WYLACZNIE CELOM

f UWAGA! WYWAZARKI NIE WOLNO PRZYKRECAC DO PODLOZA!
TRANSPORTOWYM!

5.1.1 Wymagania zrodla zasilania elektrycznego

Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowego pradu przemiennego 230V/50Hz. Maszyna
powinna by¢ przylaczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowiednia wtyczke
1 gniazdo stosowane w miejscu zainstalowania 1 zabezpieczona 30mA bezpiecznikiem
roznicowopragdowym. Pobor pradu maszyny jest konstrukcyjnie zabezpieczony
bezpiecznikiem topikowym zwlocznym o wartosci 2A.
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5.2 Miejsce instalacji wywazarki

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknigtym, suchym i ogrzewanym
w okresie jesienno-zimowym. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ na poziomie
30-95% bez kondensacji pary wodnej, a temperatura otoczenia 0-55 °C. Podloze
przeznaczone do posadowienia maszyny powinno by¢ suche, twarde, solidne oraz ptaskie
(najlepiej betonowe).

Wywazarke nalezy umieSci¢ na czterech gumowych podktadkach bedacych na
wyposazeniu maszyny, ktére nalezy podtozy¢ pod ptaskie nézki przyspawane do podstawy.

5.2.1 Wymagana przestrzen robocza

300 cm

100 cm

287 cm

100 cm

|\ J/

Rys. 5.1 Przestrzen wokot maszyny: minimalne odlegtosci od $cian oraz
miejsca pracy operatora.
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5.3 Mocowanie uchwytu do kol samochodowych

' OSTRZEZENIE: Maszyna moze byé dostarczona z juz zamocowanym
uchwytem.

Zamontowany uchwyt szybkomocujacy do két samochodow osobowych 1 dostawczych
z felgami posiadajacymi centralny otwor mocujacy pokazano na rysunku 5.2.

Przed zamocowaniem uchwytu nalezy oczysci¢ doktadnie szmatka powierzchnie stozkowe
wrzeciona oraz uchwytu (1, 2). Nastgpnie nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby

zachowa¢ potozenie znacznikdéw (3) na kolku wrzeciona 1 uchwycie jak na rysunku.
Dokreci¢ uchwyt do wrzeciona srubg (4).

UWAGA: Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie
A potozenia uchwytu wzgledem wrzeciona (pokrywajace si¢ znaczniki) jest

jednym z warunkéw prawidlowego wywazenia kota.

r

2

Rys. 5.2 Uchwyt wywazarki, bez nakretki 1 stozkow dociskowych

1: Wrzeciono 3: Punkty odniesienia
2: Uchwyt 4: Sruba mocujaca uchwyt

5.3.1 Opis elementow uchwytu

Na rys. 5.5 pokazane oraz szczegd6towo opisane zostaty wszystkie elementy uchwytu.

5.3.2 Nakretka dociskowa

Rys. 5.3 pokazuje nakretke dociskowa w dwdch pozycjach: @ (otwarta) - nakrgtke mozna
swobodnie przesuwac¢ po gwincie nasady, @ (zamknigta) - nakrgtka moze by¢ nakrecana
na nasadg.
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Docisk nakretki

Otwarta : Zamkl*
@ O]

Rys. 5.3 Nakretka dociskowa Rys. 5.4 Nakretka z
zamocowanym dociskiem

5.4 Elementy uchwytu

1 5\

Sa

/ 7
’ Q °
12 °'\ 10
Rys. 5.5 Elementy uchwytu:

: nasada z flansza 7: stozek centrujagcy nr 2

: nakretka dociskowa 8: stozek centrujacy nr 3*

: Sruba do mocowania nasady na wrzecionie  9: stozek centrujacy nr 4*

: sprezyna 10: stozek centrujacy nr 5 (110-125mm)*
: docisk nakretki 11: stozek centrujacy nr 6 (125-145mm)*
: stozek centrujacy nr 1 12: stozek centrujacy nr 7 (145-165 mm)*

¥ QYU W IN =

- wyposazenie dodatkowe
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5.5 Mocowanie uchwytu do kol motocyklowych

UWAGA: Uchwyt motocyklowy jest wyposazeniem dodatkowym
1 standardowo nie jest dotaczany do maszyny.

OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym
uchwytem.

Mocowanie uchwytu do két motocyklowych odbywa si¢ w podobny sposob jak dla
uchwytu osobowego, co zostato opisane w rozdziale 5.3. Na rys. 5.6 przedstawiono
uchwyt motocyklowy oraz opisano wszystkie jego elementy.

Aby zamocowa¢ uchwyt motocyklowy nalezy natozy¢ belke uchwytu z odpowiednig
nasada (1) na wrzeciono maszyny (1 na rys. 5.2). Nastgpnie o§ uchwytu (3) nalezy
przykreci¢ do wrzeciona krétszym gwintem oraz dokreci¢ do oporu kluczem ptaskim 22.

2

o=

| +«—6
5, 88

Rys. 5.6 Elementy uchwytu motocyklowego:

1: belka uchwytu z nasada 4: tuleje stozkowe — 2 szt.
2: dociski opony 5: tuleje dystansowe — 6 szt.
3: o$ uchwytu 6: nakretka uchwytu.

5.6 Montaz oslony kola

Opis oraz ponizsza numeracja elementoOw bazuja na rys. 2.1.

- odkreci¢ $ruby z kotnierza osi ostony (3),

- trzymajac ostong kota (1) utozy¢ ja w takiej pozycji, aby otwory ucha ostony (2)
pokryly sie z otworami kolnierza (3),

- przykreci¢ srubami ucho ostony (2) do kotnierza osi ostony (3).
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5.7 Mocowanie kola w standardowym uchwycie wywazarki
5.7.1 Kolo samochodu osobowego lub dostawczego

Na rys. 5.7 zaprezentowano cztery etapy jednego ze sposobow mocowania kota samochodu
osobowego lub dostawczego, w uchwycie wywazarki. Najpierw nalezy nasuna¢ koto
otworem centrujagcym na nasad¢ uchwytu (rys. 5.7(Q)), a nastepnie wsungé stozek
centrujacy 1 zawiesi¢ kolo otworem na krawedzi stozka (rys. 5.7(})). Nastepnie nalezy
wsuna¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej do stozka 1 dosung¢ z kotem do oporu
w stron¢ maszyny (rys. 5.7@). Lewa r¢ka nalezy podtrzymywac koto, kciukiem prawe;j
reki ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji zamknigtej 1 dokreci¢ calos¢ w uchwycie do
oporu (rys. 5.7@).

Rys. 5.7 Mocowanie kota w uchwycie wywazarki

Na rys. 5.8 zaprezentowano dwa etapy zdejmowania kota z uchwytu wywazarki. W celu
zdemontowania kota nalezy ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej (rys. 5.8@),
a nastepnie odkreci¢ ja o niewielki kat (rys. 5.8@). Gdy nakretka bedzie juz luzna mozna
zdjac koto z uchwytu.

Rys. 5.8 Zdejmowanie kota z uchwytu wywazarki.
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Konstrukcja oraz wyposazenie uchwytu umozliwiaja zamocowanie kot z roéznymi
ksztaltami felgi czy $rednicami otworu centrujacego. Opcje innego zastosowania stozkOw
mocujacych zaprezentowano na rys. 5.9. W przypadku uzycia jednegq ze stozkow
centrujacych od zewngtrznej strony tak, jak przedstawiono to na rys. 5.9 oraz 5.9
nalezy mocowac¢ koto bez uzycia docisku nakretki 5 1 sprezyny 4 (rys. 5.5). Jesli felga
wymaga uzycia stozka od wewnetrznej strony, nalezy najpierw natozy¢ docisk na nakretke
(rys. 5.4) a nastgpnie na nasade natozy¢ odpowiednio sprezyne i stozek tak, aby oba
elementy byty zwrdocone wigksza podstawa do maszyny. Nastepnie nasuna¢ koto, a catos¢
zamocowac nakretka z dociskiem.

Rys. 5.9 Rozne sposoby uzycia uchwytu i jego wyposazenia.

W przypadku, gdy stozki centrujace uzywane sa od zewnetrznej strony felgi, nalezy zdjac¢
docisk z nakretki. Aby to zrobi¢ trzeba pociaggna¢ docisk wzdhuz osi tak, aby zeskoczyt
z zaczepu (mozna delikatnie $rubokretem podwazy¢ docisk do catkowitego puszczenia
zaczepu).
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5.7.2 Mocowanie uchwytu szpilkowego

1 standardowo nie jest dotaczany do maszyny.

& UWAGA: Uchwyt szpilkowy jest wyposazeniem dodatkowym

Uchwyt szpilkowy, przedstawiony oraz opisany na rys. 5.11 stuzy do mocowania kot bez
przelotowego otworu centralnego. Mozna zaktada¢ na niego kota majace 3, 4, 5 oraz 6
otworéw mocujacych.

W zwiazku z tym, iz zamocowanie uchwytu szpilkowego uzaleznione jest od wywazanego
kota, cato$¢ zostata opisana w rozdziale 5.7.3 .

10
1 000880

0 D \ouu

4+0....

Rys. 5.11 Elementy uchwytu szpilkowego:

1: tarcza uchwytu z nasada 7: tuleja centrujaca 058

2: ruchoma patka ze szpilka do moco wania kot 8: tuleja centrujaca 960

3: talerzyk 9: tuleja centrujaca 965

4: podktadka pod $rube mocujaca 10: nakretka stozkowa

5: tuleja centrujaca @55 11: nakretka kulista

6: tuleja centrujaca 956 12: $ruba mocujgca uchwyt do wrzeciona
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5.7.3 Kolo samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz szpilkowy, nalezy go zdemonto-
wac.

W przypadku gdy felga wywazanego kota nie posiada przelotowego otworu centrujacego,
nalezy uzy¢ uchwytu szpilkowego. Rys. 5.12 przedstawia cztery etapy zakladania kota
w uchwycie szpilkowym.

W zaleznos$ci od wywazanego kota, nalezy sprawdzi¢ ktora z tulei centrujacych (5+9
z rys. 5.11) najlepiej pasuje do otworu wewnatrz obreczy kota (jesli zadna nie jest odpo-
wiednia, lub felga nie posiada otworu od wewnetrznej strony, nalezy wykorzysta¢ pod-
ktadke 4 z rys. 5.11, pod $rube mocujaca). Nastepnie tarcze 1 z rys. 5.11 z odpowiednia
nasada, natozy¢ na wrzeciono maszyny i dokreci¢ ja Srubg 12 z rys. 5.11 z tuleja lub pod-
ktadka (rys. 5.12(Q)).

Rys. 5.12 Mocowanie nieprzelotowego kota samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym

Potem, w zaleznosci od ilosci otwordw w feldze, przykreci¢ patki (2 z rys. 5.11) do tarczy
wedlug numerdéw na jej odwrocie. Przykladowo, jesli felga ma 5 otwordw, nalezy
wszystkie patki przykreci¢ w otworach z numerem 5 z tylu tarczy (rys. 5.12(p)), jesli felga
ma 6 otworow nalezy 3 patki przykreci¢ w otworach z numerem 3. Patki nalezy dokreci¢
za pomocg dotaczonych nakretek oraz podkitadek w taki sposob, aby sie nie odkrecaty, ale
jednoczes$nie zeby mozna bylo ciasno obraca¢ patka (najpierw ptaska podktadka, pozniej
sprezynujaca 1 dopiero wtedy nakretka). Jesli jest wystarczajaco duzo miejsca, natozy¢
talerzyki na szpilki wglebieniem na zewnatrz, a nastepnie ustawic tak, aby mozna byto
zalozy¢ kolo w uchwycie (rys. 5.12@).
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w stosunku do otworéw w kole mozna je wstepnie ustawi¢ przed
zamocowaniem uchwytu szpilkowego na wrzecionie poprzez dopasowanie
do zdemontowanego kota.

:": OSTRZEZENIE: W przypadku probleméw z ustawieniem szpilek

W zaleznos$ci od nakretek lub $rub, jakimi koto przykrecone jest w pojezdzie, nalezy uzy¢
nakretki stozkowej (10 z rys. 5.11) lub kulistej (11 z rys. 5.11) do zamocownia kota
w uchwycie (rys. 5.12@).

5.7.4 Kolo motocyklowe

Na rys. 5.13 zaprezentowano cztery etapy mocowania kot motocyklowych w uchwycie
wywazarki. Najpierw nalezy upewni¢ si¢, ze dociski opony 2 z rys. 5.6 sa w pozycji
otwartej, a potem ze na o$ uchwytu nasunigty jeden ze stozkow 4 z rys. 5.6 (rys. S.13 ).
Nastepnie, po wsunigciu kota do konca 1 natozeniu go na stozek (rys. 5.13(J))), nalezy
nasung¢ drugi stozek na o$ 1 dosungc tak, aby wszedl w tozysko kota. Aby koto byto
dobrze trzymane, nalezy umiesci¢ tuleje dystansowe 5 z rys. 5.6 za stozkiem tak, aby
zostalo miejsce na nakrgtke uchwytu 6 z rys. 5.6 (rys. 5.13@). Po dokrgceniu nakretki
1 upewnieniu si¢, ze kolo nie ma luzu na osi wrzeciona, ustawi¢ dociski opony tak, aby
przylegaty do czota opony (rys. 5.13@).

©,

Rys. 5.13 Mocowanie kota motocyklowego w uchwycie.
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6. Pracaz maszyng

6.1 Podlaczenie elektryczne wywazarki

UWAGA: Podlaczy¢ przewdd zasilajacy do gniazda instalacji elektrycznej
230V/50Hz

UWAGA: poniewaz nagle ogrzanie zamarznigtej bryty metalu i plastiku
powoduje wykroplenie si¢ znacznych ilosci kondensatu pary wodnej, nie
wolno wilacza¢ wychtodzonej wywazarki do sieci przed uptywem 2 do 3
godzin, potrzebnych na wysuszenie elementéw elektronicznych 1 uzyskanie
przez nie temperatury warsztatowej.

Nieprzestrzeganie tego wymogu grozi uszkodzeniem wywazarki, utrata
gwarancji a przy niesprawnej instalacji elektrycznej porazeniem pradem.

6.2 Wlaczanie

Wecisng¢ wilacznik zasilania (rys. 2.1 - 7). Po tescie kontrolnym zakonczonym sygnatem

dzwiekowym, na wyswietlaczu pojawi sie¢:

6.3 Wybor programu wywazania (ALU)

Po nacisnieciu przycisku m znacznik na wys$wietlaczu ustawi si¢ na wysoko$ci

piktogramu symbolizujacego przekrdj felgi 1 polozenie ciezarkow korygujacych.

Przyciskami 1 mozemy wybra¢ jeden 2z nastgpujacych wariantow
umiejscowienia ciezarkow: 1P
Tabela 6.2 Q 2

CYCNCICHCRC

GG ER ARl

Wywazanie poprzez nabicie ciezarkOw na obu krawedziach obrgczy

Wywazanie statyczne (dla bardzo waskich obreczy, jednym
cigzarkiem). Nie zaleca si¢ do wywazania k6t samochodowych.

Wywazanie poprzez naklejanie ci¢zarkOw wewnatrz obreczy.
Wywazanie poprzez nabicie jednego cigzarka na wewnetrzne]
ptaszczyznie korekcji 1 naklejeniu drugiego wewnatrz obrgczy.

Statyczne wywazanie kot motocyklowych. (Mozliwe po zastosowaniu
dodatkowego uchwytu dla k6t motocyklowych).

Dynamiczne wywazanie kot motocyklowych. (Mozliwe po
zastosowaniu dodatkowego uchwytu dla kot motocyklowych).
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6.4 Pozostale ikony na wyswietlaczu

Rozpedzanie kota i pomiar

)

6.4.1 Ikony obrazujace sposoOb mocowania ci¢zarka

Klejenie nastawnikiem mechanicznym (TROLL 2312)

Klejenie przy pomocy nastawnika laserowego (TROLL 2312L)

Nabijanie/klejenie "Na 12-ej"

cREY

Klejenie "Na 6-¢j"

6.4.2 Ikony wskazujace polozenie kola

Koto w miejscu mocowania ci¢zarka

Koto w polozeniu przeciwleglym do miejsca mocowania ci¢zarka

Obracaj koto zgodnie ze strzatka

=>
PN > <=
<=

6.4.3 Ikony wskazujace metode kalibracji

—'|"' Kalibracja przyrzadem

—m"‘ Kalibracja kotem

6.4.4 Ikony parametrow kola
Odlegtos¢

Srednica

Szerokos¢
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6.5 Wprowadzenie wartoSci progu odcigcia

Nacisng¢ przycisk Q na klawiaturze. Na wyswietlaczu wskaznik ( <) ustawi si¢ na
wysokosci piktogramu Q. Wywazarka posiada cztery wartosci progu odciecia: 0, 2, 5 oraz
10 gramow. Naciskajac przycisk n lub , zwigkszamy lub zmniejszamy prog
odciecia. Ustawienie progu odcigcia powoduje wyswietlenie "0" w sytuacji, kiedy wynik
niewywazenia bedzie rowny lub mniejszy od ustawionej wartosci progu.

6.6 Wprowadzenie wymiarow felgi wywazanego kola

Wprowadzenie w/w parametréw moze odbywac si¢ na trzy sposoby:
1. Uzywajac danych z jednego z czterech bankow pamigci - patrz rozdziatl 6.7.1

2. Ustalajgc warto$¢ By €l S oz konfiguracje ALU przy pomocy
klawiszy nl - (recznie)

3. Ustalajac Q i ALU klawiszem n i ‘ o iy Gl B vywajac

aktywnego nastawnika.

Nastawnik jest narzedziem do automatycznego wprowadzenia, po naci§ni¢ciu przycisku
Alub ﬂ, parametréw odleglosci 1 Srednicy, a dla wariantow mocowania
cigzarkow @ @ réwniez szerokosci. Niezaleznie czy cigzarek na wewngtrznej
plaszczyznie ma by¢ nabijany czy klejony - gldéwke ramienia nastawnika dosuwa si¢ do
planowanego miejsca mocowania ciezarka. Dla ciezarkdw nabijanych nalezy przytozy¢
ja do rantu felgi, tak jak zaprezentowano to na rys. 6. 1@, a w przypadku ciezarkow
klejonych, w miejscu klejenia cigzarka, jak na rys. 6. 1@ 1 poczekac¢ na sygnal dzwigkowy

informujacy o wprowadzeniu nastaw ‘9 ﬂ do pamig¢ci maszyny.

UWAGA! Przy pomiarze $Srednicy mierzona jest RZECZYWISTA S$rednica, na ktorej
zostanie umieszczony ciezarek a NIE NOMINALNA S$rednica felgi.

@

@ dla cigzarkoéw nabijanych @ dla cigzarkéw klejonych
rys. 6.1. Miejsce przyktadania gtéwki ramienia nastawnika
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6.6.1 Podreczna pamie¢ parametrow kotla

Wywazarka posiada wbudowang pamig¢, w ktorej operator moze przechowywac cztery
zestawy parametréw wywazanych kot. Tymi parametrami s3: Srednica, Szerokos¢,
Odleglos¢ 1 ALU (sposob mocowania cigzarkow).

Odczyt pamieci:
Naci$niecie klawisza o powoduje wejscie w tryb odczytu pamieci.

Na wyswietlaczu pojawi si¢: MEM1

Czyt

KLawiszami n 1 ‘ mozna wybra¢ jeden z czterech zestawoOw  pamigci:
MEMI1 - MEM4. Aby wprowadzi¢ do maszyny zapamictane nastawy, nalezy powtdrnie
nacisna¢ klawisz

Zapis pamigci:
Naci$nigcie kombinacji <SRy + Q powoduje wejscie w tryb zapisu pamieci.

Na wys$wietlaczu pojawi sig: MEM1
Wpis

Podobnie jak poprzednio wybieramy jeden z bankow pamieci MEM1 - MEM4 1 po
powtdrnym nacis$nieciu klawisza 0 aktualne nastawy maszyny zostang zapisane w
wybranym banku.

Proces odczytu lub zapisu potwierdzany lest dwukrotnym mignieciem napisu "Czyt" lub
"Wpis" na wyswietlaczu.

6.6.2 Przeliczenie niewywazen

Naci$nigcie przycisku Wpowoduje odzyskanie wyniku ostatniego pomiaru wielko$ci

1 miejsca niewywazenia, przeliczonego do aktualnych nastaw: A, a, @
oraz

6.6.3 Funkcja AUTOSTART Q
Funkcje AUTOSTART wtacza si¢ lub wytacza stosujac kombinacje klawiszy:
- przytrzymujac 4S8 naciskamy . Na wys$wietlaczu pojawi si¢ odpowiedni
komunikat.

AUTO AUTO

ON OFF

Autostart wlaczony Autostart wylaczony
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6.7 Wywazanie kola

Wywazanie kazdego kota sprowadza si¢ do okreslenia wielko$ci niewywazenia w gramach
dla wewnetrznej 1 zewnetrzne] plaszczyzny korekcji 1 zlokalizowania jego polozenia na
kole. Aby mozna byto jednoznacznie okresli¢c wielkos¢ niewywazenia nalezy wprowadzic
dane: SZEROKOSC- m, SREDNICA—‘:-, ODLEGLOSC- , wybraé
program wywazenia czyli sposdb 1 miejsce mocowania ciezarkow korekcyjnych oraz
wprowadzi¢ warto$¢ progu odciecia.

Cykl pomiarowy po starannym zamocowaniu kota w uchwycie inicjujemy zamknigciem
ostony (jezeli funkcja AUTOSTART jest wiaczona a takze nacis$nigciem przycisku

po zamknieciu ostony lub jednoczesnym naci$nigciu @ 1 @ (bez zamykania
ostony - NIEZALECANE).

Po zakonczeniu pomiaru na wyswietlaczu pojawiaja si¢ liczbowe wyniki niewywazenia
oraz miejsca, w ktorych nalezy umiesci¢ ciezarki korygujace. Po zamocowaniu ciezarkow
dokonujemy pomiaru kontrolnego. Jezeli nie popelnimy btgdu a maszyna byta poprawnie
skalibrowana, uzyskamy wynik co oznacza, ze kolo zostalo wywazone
z doktadnoscia do zatozonego progu odciecia 1 jakosci centrowania.

Dla cigzarkow nabijanych (patrz tab, 6.2) wlasciwe miejsce jest sygnalizowane dzwigkiem
(r6znym dla kazdej ze stron), piktogramem pozycjonowania ci¢zarka 1 strzatkami
zwroconymi ku sobie. Ciezarek mocujemy w najwyzszym punkcie obreczy ("Na 12-ej").

Przy cigzarkach klejonych (tab. 6.2) pojawi si¢ inny piktogram pozycjonowania ci¢zarka
a mocowany on powinien by¢ w momencie, gdy koto ustawimy na "‘strzatki ku sobie"
w miejscu gdzie gldowka odpowiednio wysunigtego nastawnika zetknie si¢ z wewnetrzng
powierzchnig felgi. Wiasciwe wysuniecie nastawnika sygnalizowane jest wyswietleniem

wartosci niewywazenia WRISLIAAVEHE.

Nacis$niecie teraz klawisza €z spowoduje przeniesienie umiejscowienia cigzarkéw na dot
felgi ("Na 6-ej") - dla klejonych, a na gorg felgi ("Na 12-ej") - dla nabijanych, zgodnie z
wyswietlanymi ikonami: odpowiednio d/ lub /f\ .

6.8 Automatyczne naprowadzenie na miejsce niewywazenia

Z chwilg, gdy zakonczy si¢ cykl pomiarowy, wyswietla si¢ wyniki niewywazenia 1 koto
catkowicie wyhamuje, maszyna moze automatycznie naprowadzi¢ koto poblize jednego
z dwoch miejsc korekcji niewywazenia, w zaleznosci od wyboru uzytkownika.

Aby uruchomi¢ procedure¢ automatycznego naprowadzania na jedno 2z miejsc
niewywazenia, nalezy wcisna¢ klawisz é lub odpowiednio dla wewnetrznej (lewej)
lub zewnetrznej (prawej) strony kota. Po chwili koto zostanie naprowadzone na miejsce
mocowania ci¢zarka lub w jego poblizu.
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6.9 Optymalizacja

UWAGA: Optymalizacj¢ wykonujemy przed wywazeniem kota za pomoca
cigzarkow.

Optymalizacja polega na takim ustawieniu opony wzgledem felgi, aby ich niewywazenia
wzajemnie si¢ znosily. Dzigki temu do wywazenia kota potrzebne beda ciezarki
o mniejszej wadze. Niewywazenia felgi 1 opony mierzone sg w podwojnym cyklu
pomiarowym, a wynik optymalizacji uwzglednia jednocze$nie obydwie plaszczyzny
korekeji kota.

Wykonanie procedury:

Po zamontowaniu pustej felgi w uchwycie w sposob charakterystyczny (np. wentylem na
znaczniki wrzeciona uchwytu rys. 5.2) nalezy wprowadzi¢ parametry:

Szerokos¢, Srednica i Odleglos¢.

Naci$niecie przycisku ﬂ spowoduje wejscie w podprogram optymalizacji, co zostanie
potwierdzone pojawieniem si¢ nastgpujacego ekranu.: - OPTYMALIZACJA -

Felga

Rozpoczecie procedury pomiarowej inicjujemy jak zwykly start pomiaru niewywazen
(rozdz. 6.7) Po wykonaniu pierwszej cze¢sci cyklu 1 po wyhamowaniu wrzeciona na

wyswietlaczu ukaze si¢: - OPTYMALIZACJA -

Felga + Opona

W tym momencie operator musi zdjac felge z uchwytu, zatozy¢ na nig opong, napompowac
do przepisowego cis$nienia i tak zmontowane koto umiesci¢ w uchwycie w takiej pozycji,
jak poprzednio pusta felge (np. wentyl na znacznik). Uruchamiajagc ponownie cykl
pomiarowy pozwolimy maszynie obliczy¢ wielkos$¢ 1 potozenie niewywazen opony 1 felgi
oraz wskaza¢ ich optymalne wzgledem siebie potozenie. Dodatkowo maszyna wyliczy
spodziewany zysk optymalizacji (oszczg¢dno$¢ na masie cigzarkow) .

Odnajdywanie wskazanych przez maszyn¢ miejsc na oponie 1 feldze odbywa si¢
analogiczne jak znajdywanie zewnetrznego (prawego) ciezarku nabijanego przy zwyktym
wywazeniu. Obydwa miejsca nalezy zaznaczy¢ (np. kreda).

Nastepnie nalezy zdja¢ koto z uchwytu, obrdéci¢ oponge wzgledem felgi tak, aby
zaznaczenia znalazly sie jak najblizej siebie, ponownie napompowacé koto i zatozy¢ na
maszyn¢ celem wywazenia. Aby wyjs¢ z programu OPTYMALIZACJI nalezy
w dowolnym momencie przycisngé przycisk ﬂ :

Jesli opona jest potozona optymalnie wzgledem felgi, maszyna zakomunikuje to
wyswietleniem tylko informacji o zerowym zysku.

W tym potozeniu kota zrobi¢ znak W tym potozeniu kota zrobi¢ znak
na feldze. na oponie.
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6.10 Program " Ukryty Ci¢zarek' - 3P

Dla wariantow programu wywazania @, @ oraz @, (tabela 6.2) przy niezerowej
warto$ci niewywazenia zewnetrzne] plaszczyzny korekcji istnieje mozliwos¢ roztozenia
wskazanego pierwszym pomiarem ci¢zarka na dwa rGwnowazne mu - w celu:
1. Ukrycia ich za ramionami felgi by byly niewidoczne z zewnatrz .
2. W wariancie kot motocyklowych ominiecia szprychy przeszkadzajacej w jego
zamocowaniu.

Procedura wykonania podprogramu:.
-naciskamy klawisz Q - obraz na wys$wietlaczu:

- odnajdujemy miejsce niewywazenia prawej strony zewnetrzne] ptaszczyzny korekcji,
ktore przeszto w pozycje zenitalng ("Na 12-ej")
- obraz na wys$wietlaczu:

- Nastgpnie wybieramy miejsca, w ktorych chcemy przyklei¢ wynikajace z roztozenia
cigzarki, poprzez ustawienie ich w pozycje najwyzsza - ("Na 12-ej") 1 zatwierdzenie tego
wyboru przez naci$niecic Y@\ odpowiednio z lewej i prawej strony miejsca niewywazenia.
Obliczone przez maszyng¢ cigzarki umieszczamy we wskazanych miejscach w zwykltym
trybie "z gléwki nastawnika" (odpowiednio w miejscach Pt-1 i Pt-2).

Wilasciwe wysuniecie nastawnika sygnalizowane jest wys$wietleniem wartosci

niewywazenia w

- obrazy na WySW1etlaczu
W pierwszym punkcie kleJ enia 01e;zarka W drugim punkcie kleJ enia cu;zarka

W tym stanie maszyny, naci$ni¢cie klawisza @ spowoduje przeniesienie miejsc

klejenia ciezarkow na dot felgi ("Na 6-ej") - klejenie reczne.

W pierwszym punkcie klejenia ci¢zarka W drugim punkcie klejenia cigzarka

- obrazy na wyswietlaczu: /

19 5
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6.11 Kalibracja

Uwaga! Kalibracje wykonujemy w przypadku, gdy istnieje podejrzenie, ze maszyna zle
wskazuje miejsce badz warto$¢ niewywazenia.

Sam proces polega na podaniu wzorca 1 zapisaniu do pamigci maszyny reakcji na niego.
Obecnie produkowane wywazarki daja uzytkownikowi mozliwo$¢ wyboru pomiedzy
kalibracja wtasnym kotem a dotgczonym przyrzadem.

6.11.1 Kalibracja przyrzadem
Dotaczony do maszyny przyrzad kalibracyjny nalezy zamocowa¢ na uchwycie. Po
opuszczeniu ostony (wylaczony "AUTOSTART") przyciskamy 1 przytrzymujemy przycisk
@ do momentu ustyszenia sygnatu 1 pojawienia sie na wyswietlaczu obrazu jak nizej:

6.11.2 Kalibracja kolem

Przygotowanie wczes$niej kolo (najlepiej stalowe, wstgpnie wywazone) o znanych

wymiarach, mocujemy w uchwycie. Wprowadzamy dane : A, ﬂ i m
Na PRAWA! krawedz (zewnetrzng) nabijamy ci¢zarek wzorcowy 80g. Po opuszczeniu

ostony (wytaczony AUTOSTART) naciskamy na chwile @, puszczamy a nastepnie
przytrzymujemy n do momentu ustyszenia sygnatu i pojawienia si¢ na wyswietlaczu

obrazu jak nizej:
~ g
W—/ CAL!

Proces kalibracji w obydwu przypadkach konczy si¢ (maszyna gotowa do pracy) wysSwietleniem:

bedzie nieprawidtowa. Mimo 1z pomiar kalibracyjny moze zakonczy¢ si¢
powodzeniem, poOzniejsze wyniki pomiardOw niewywazen beda obarczone
btedem wprowadzonym nieprawidlowa kalibracja.

f UWAGA: W przypadku gdy koto nie jest doktadnie wywazone, kalibracja

6.11.3 Wywazenie kola przed kalibracja

Aby wywazy¢ koto do wykonania za jego pomocg kalibracji maszyny, nalezy przejs¢ do
programu pomiaru niewywazen, zmieni¢ prog na ''0", a nastgpnie wykona¢ cykl
pomiarowy. Wyswietlenie zerowych wynikéw dla obu ptaszczyzn oznacza, ze koto jest
dobrze wywazone. W przeciwnym wypadku nalezy koto dowazy¢, do momentu uzyskania
na obu polach niewywazenia wynikow zerowych, a nast¢pnie wykonac¢ kalibracje wedtug
opisu w rozdziale 6.11.2.
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7. Diagnostyka i usuwanie usterek

wskazania nastawnika
odlegtosci i/lub szerokosci.

transoptoréw nastawnika,
wytamane z¢by listwy,
uszkodzony potencjometr.

USTERKA MOZLIWE PRZYCZYNY | USUNIECIE USTERKI
Po uruchomieniu maszyny | Brak zasilania, uszkodzenie | Sprawdzi¢ bezpiecznik oraz
wlacznik si¢ nie Swieci, uktadu elektrycznego. czy wszystkie polaczenia
ciemnz wzdwietlacz. elektryczne sa3 w dobrym
stanie.
Niestabilne, btedne Zakurzona ptytka Przedmucha¢ transoptory

suchym powietrzem,
wymieni¢ transoptory, listwe
lub potencjometr.

Przyciski klawiatury nie
zalaczaja wszystkich funkcji.

Niewtasciwy kontakt
przewodow taczacych
klawiature z ptytka wskaznika
1 ptytka wskaznika z ptyta
gldwna, uszkodzona
klawiatura.

Sprawdzi¢ prawidlowos¢
kontaktéw, wymieni¢
klawiature.

Bledne wskazania przy
roznych zamocowaniach
kota.

Niewlasciwy sposob
centrowania, zabrudzenia
stozka 1/lub wrzeciona,
wytarty stozek centrujacy,
uszkodzona nakretka,
uszkodzony uchwyt
(uderzony).

Zmieni¢ sposob centrowania,
oczysci¢ zabrudzone
elementy, wymieni¢ stozek,
wymieni¢ nakretke,
wymieni¢ uchwyt.

Zawsze zalecamy kontakt z naszym serwisem.
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UNI - TROL Sp.z 0.0.
U N I _T R O L ® ul . Estrady 56, 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (22) 8179422 /8349013 / 8349014
fax (22) 8179422 /8349013 /8349014 w. 115
http://www.unitrol.com.pl e-mail: office@unitrol.com.pl, office@unitrol.pl
WYWAZARKI DO KOL I WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOL. PROSTOWARKI
OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 | NIP : PL5270205246 | EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO: BZ WBK SA nr: 611090 1014 0000 0000 0301 4565 | NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731

q

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My: Uni-Trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

Zaklad Produkcyjny i Salon Sprzedazy

Deklarujemy, na naszg Wytaczna odpowiedzialnos¢, ze wyrdb

Wywazarka do koét pojazdow
Urzadzenie elektromechaniczne

typ TROLL 2312
Numer seryjny ....................

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spelnia wszystkie odpowiednie wymagania
Dyrektywy Maszynowej:

- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn)
w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur
oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw:

- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa)

- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujacymi uregulowaniami prawnymi skonsultowa-
no zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne:

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn -- Ogolne zasady projektowania -- Ocena ryzyka
1 zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czg$¢ 6-3: Normy og6lne -- Norma
emisji w Srodowiskach: mieszkalnym, handlowym 1 lekko uprzemystowionym
PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czgs¢ 6-4: Normy ogolne -- Norma
emisji w srodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Odleglos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajace si¢ganie
konczynami gérnymi 1 dolnymi do stref niebezpiecznych
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PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala cztowieka
PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Czg$¢ 1: Wymagania
ogolne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego -- Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napigcia pradu stalego -- Wiasciwosci 1 wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Halas emitowany przez maszyny 1 urzadzenia -- Wyznaczanie
poziomoOw ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad
ptaszczyzng odbijajaca dzwigk z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi

PN-EN ISO11202:2012P

Akustyka — Halas emitowany przez maszyny 1 urzadzenia — Wyznaczanie poziomow
ci$nienia akustycznego emisji na stanowiska pracy 1 w innych okreslonych
miejscach z zastosowaniem  przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie 1 weryfikowanie warto$ci emisji hatasu maszyn
1 urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzadzen elektrycznych 1 elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do faczenia zespotow elektronicznych -- Cze$¢ 1-3: Wymagania dotyczace
stopow lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci
stalej, z topnikami lub bez topnikow, do lutowania zespotow elektronicznych
PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego -- Czes¢ 1: Metoda standardowa
kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okre§lona w Zalaczniku VIIA pkt.1
Dyrektywy Maszynowej, znajduje si¢ w siedzibie firmy Uni-Trol Sp. z o.0. (adres jak
wyzej) 1 bedzie udostepniana do wgladu wiasciwym organom krajowym przez okres
przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg  odpowiedzialng  za przygotowame dokumentacji  technicznej  wyrobu
1 wprowadzanie zmian w niej jest mgr inz. Grzegorz Tworek — cztonek zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu
przez 10 lat od chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostgpniana organom
nadzoru rynku w celu weryfikacji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
cztonek zarzadu

Warsazawa 15.04.2014 s
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewazna, jesli
nie s3 wypelione wszystkie pola,
tacznie z podpisem wlasciciela.

Nazwa urzadzenia:

umer seryjny:

ata produkcjt:

Data sprzedazy:

odpis 1 pieczec sprzedajacego:

bt

o oe

*

UNI-TROL Sp. z o0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne
dziatanie w/w sprzgtu w okresie ................ miesigcy , jednak nie dluzej niz 30
miesigcy od daty produkeji.

UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprz¢tu wlasnej produkcji.

W przypadku wystapienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant
po stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub
wymiane¢ czesci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do
naprawy .

Sposdb naprawy ustala Gwarant.

Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku: obstugi 1 konserwacji maszyny niezgodnie
z instrukcja obslugi, niewtasciwego magazynowania urzadzen, niewlasciwego
transportu, eksploatacji urzadzeh w warunkach klimatycznych niezgodnych z
podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika,
mogg by¢ usunigte na jego koszt (nie podlegaja gwaranciji).

W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajacy pokrywa koszty poniesione
przez producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd 1 inne.

Niniejsza karta stanowi podstawe do bezplatnego wykonania napraw gwarancyjnych.
Gwarancji nie podlegaja czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciagnigcie paska,
uzupetnienie oleju, kalibracja itp.

Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

Zapoznatem si¢ 1 akceptuje warunki gwarancji. e eeteeeeereeeeeeaeeeeaieeeeenreeeeaaaeeeanraaeans

Czytelny podpis / pieczeé wlasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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