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1. Wprowadzenie

warsztatowego uprawnionego do obstugi wyar&i (operator) oraz dla
pracownikow przeprowadzgjych biezgcg konserwagj. Przed podjciem
jakichkolwiek czynnéci z wywazarka i opakowaniem nalg uwaznie
przeczyta instrukcg, ktora zawiera wane informacje dotycge
bezpieczastwa osobistego operatoréw i konserwatoréw oraplek$aciji
wywazarki.

f OSTRZEZENIE: Niniejszy podecznik przeznaczony jest dla personelu

1.1 Przechowywanie instrukcji

Instrukcja stanowi integradnczes¢ wywazarki, ktorej zawsze powinna towarzyszy
nawet w przypadku sprzedamaszyny.

Instrukcja musi b§ przechowywana w polili wywazarki, w miejscu tatwo dogpnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili mgsnie¢ mazliwos¢ szybkiego dosgpu do
instrukciji.

UWAGA : Szczegolnie zalecacsuwazne i wielokrotne przeczytanie rozdziédu
w ktérym zawarte gistotne informacje i ostrzenia zwjzane z bezpiecastwem.

1.2 Wskpne prace z maszys

UWAGA : Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, mgnietalowanie,

A uruchamianie, wgpna regulacja i testowanie, naprawy konserwacyreeghdy
techniczne - czynrigi te nie wymagaj obecndci serwisu, ale mugzy¢ wykonane
ze szczegolostraznoscig. Producent nie ponosadnej odpowiedzialrigi za
obrazenia 0s6b lub uszkodzenia pojazdéw albo innychdimzetow, jeli
ktorakolwiek z wyej wymienionych operacji zostanie wykonana niezg@dn
instrukcp obstugi, lub jeeli wywazarka zostanie niewdaiwie wyta.

W instrukcji wymieniono tylko te aspekty obstudgiezpieczéstwa, ktdre mogpoméc
operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieiowy i dziatania wywaarki oraz
najlepszego jej wykorzystania.

Aby zrozumi€ uzywam w instrukcji terminolog, operator musi posiadapecyficzne
doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowychskovacyjnych i remontowych,
umiejtnos¢ prawidtowej interpretacji zawartych w instrukajisunkow i opiséw oraz ziéa
ogolne i szczegobtowe przepisy bezpiestera obowazujace w kraju zainstalowania
wywazarki. Stowo pperator” uzywane w niniejszej instrukcji natg rozumie jako

osole uprawniona do obstugiwania wywaarki.



Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania

przemieszczaniem, transportem, i rozpakowywanierszyoy¢ wykonywane

C UWAGA : Wszystkie czynn&i zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem,
wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne aatzenie (uchwyt szybkomoagy, ostona,
maszyna, instrukcja obstugi). Wywarka mae by zapakowana na kilka sposobéw:

paleta + folia stretch + pudto kartonowe
paleta + folia stretch
paleta + pudio kartonowe

Transport

Opakowanie mze by podnoszone lub przemieszczane za pamaizkéw widtowych
lub paletowych. Po przybyciu tadunku na miejsceepnaczenia naty sprawdzt czy
podczas transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Zyai@vniez sprawdzé kompletnd¢
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypaskstpienia brakdéw w dostawie
lub uszkodz# transportowych naly bezzwitocznie poinformowao tym fakcie osop
odpowiedzialg lub przewanika. Ponadto podczas roztadunku pgleachowa
szczegOlp ostranos¢ i rozwag:.

Przechowywanie

Urzadzenie powinno byprzechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapytony



1.3 Dane techniczne urgdzenia

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wxawia i numeru seryjnego utatwi
zapewnienie pomocy przez nasz personel technicgrayspiesg dostawe zamdwionych

czesci zamiennych.

Dla jasndci i wygody, w poniszej przyktadowej tabelce przedstawiamy danedaenia.
Jezeli wystypig niezgodneci danych zawartych w niniejszej instrukcji i dahyta

tabliczce znamionowej, oboyaujg dane z tabliczki znamionoweRys. 1.1

Uni-trol Sp. z o.0.
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa, Polska
Zakiad Produkcyjny i Salon Sprzedazy
TF +22 8179422 e +22 8179422
e-maill officegunitroleompl  wweenitrol. com.pl
Numer seryjny: Wywazarka do kot CG
005/15 TROLL 2322
Dane techniczne :
- Zrednica obreczy od 107 do 307
szerokost obrecy z od 2" do 20"
I doktadnosc wskazan niewywazen 1f10g
EEE waste masa wywazanego kofa i < 20} kg
zasilanie elektryzne 230V [ 50 He
R HS C _ I_ _ zasilanie pneumatyczne od 8 do 10 barow
« My 0Oom 1 mac silnika elektnycznego 0,15 kW
0 Omplant poziom hatasu < 65 db
Directive 2002/95/EC wymiary 2ewnatrzne 165%125x% 160 cm
o kea. masa netto 220 kg
Wyroéb polski

Rys. 1.1 Dane identyfikacyjne

1.4 Dane techniczne

Max. srednica kota

Szerokd¢ kota

Doktadna¢ wskazania niewywaenia(osob/eiz)
Doktadna¢ wskazania potzenia niewywaenia
Czas pomiar

Masa wywaanych kot

Moc silnika napdzapcego

Predkos¢ obrotowa wrzeciona podczas pom
Max. wymiary gabarytowe wywarki(Szer x Gt x Wys)
Masa catkowita wywzarki

Zasilanie elektryczne

Usredniony poziom énienia akustycznedosr

120 cm

2"-20"

19/10g

30

ok. 7¢

Do 200kg

150w

Ok 130 obr./min.
165 x 125 x 160 cm
ok. 220 kg
230V/50Hz

65 dBA




2. Opis wywaarki

Wywazarki TROLL 2322 przeznaczonegsdo dynamicznego wywania kot samochodow
cigzarowych oraz osobowych i dostawczych w jednym peggbpomiarowym. Oryginalne
rozwigzania konstrukcyjne maszyn zapewsigzpieczastwo, prostaf i wygode obstugi
jak rowniez duzg niezawodnéc¢ oraz krotki czas wywiaania kota.

Wywazarka wyposazona jest w:

» dwa uchwyty szybkomocage (cezarowy i1 osobowy)

* ostore

» wyswietlacz LCD

* sygnalizator dwi¢ckowy

» dwa podprogramy kalibracji

» podprogramUkryty ci ezarek"

» podprogram optymalizacji — dla kota osobowego

* podprogram przeliczenia niewyweh

» podprogranALU - czyli rézne warianty rozmieszczeniazarkOw korygugcych
* podrczm pameé¢ uzytkownika

Wywazarka posiada nas¢pujace cechy:

* nowoczesny uktad pomiarowy z komputergo®chnily przetwarzania danych
zapewniajcy duza doktadnd¢ i szybka¢ pomiardw.

* mozliwos¢ wyboru podprogramow obstugi koét, takz obeczami z lekkich stopow,
przy pomocy wszystkich rodzajowegarkéw, zaréwno klejonych jak i nabijanych.

* mozliwosé¢ skokowej regulacji doktaddoi wywazania, stosownie do jako i masy
wywazanego kota.

o fatwos¢ programowania i przeprowadzania pomiadzjcki ergonomicznemu
uktadowi przyciskow klawiatury.

» moaozliwosé wspotpracy ze specjalnymi uchwytami, pozwadajna sprawne
mocowanie wkszaci produkowanych kot.

» system kalibracji, pozwalggy wytkownikowi na samodzielne wyregulowanie
uktadu pomiarowego maszyny w przypadku zaistnipoidejrzé o niewt&ciwe
wskazania miejsca i wielkoi niewywazenia.



2.1 Wyposaenie maszyny

Rys. 2.1 Wywaarka i jej elementy

Ostona kota

Wyswietlacz

Klawiatura

Nastawnik

Wigcznik gtdbwny maszyny

Wyjscie kabla zasilagego

Wieszaki na dodatkowe elementy wypisaa

Winda

Wozek windy

10 Przyciski sterowania wind

11 Miejsca umieszczania trzech podktadek gumowych
*(trzecia symetrycznie po przeciwnej stronie magzyn

12 Zespot przygotowania powietrza (na tyldejance)

O©CoOoO~NO O, WDNPE

maszyny przed przechylanieng §&j przy podnoszeniu windciezkich kot poprzez
przykrecenie do podiga. Srube nalezy przykrecié lekko na wskré podktadki gumowe
11, tak aby maszyna stata swobodnie bez ¢gr@armechanicznych.

: ZALECENIE Otwor w podstawiel(l) mazna wykorzysté do zabezpieczenia

—
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2.2 Opis klawiatury

Na rys.2.2zamieszczone zostato zdie klawiatury wywaarki komputerowej3 na rys.
2.1). Funkcje poszczegolnych klawiszy zostaly opisam@zej rysunku.

7 8

9 10 11 12

Opis funkcji klawiszy klawiatury z rys. 2.2

[

©Ooo~NOOTh~WwWNDN

PR R RPR R R
O WNEREO

START
STOP

Q

3P

CAL

OPT
Osobowe
Odlegtasé
Srednica
Szerokdé
ALU
Ciezarowe
Plus
Minus

M

(?)

Rozpoczcie pomiaru
Zatrzymanie pomiaru

Prog odeicia

Uruchomienie podprogramukryty Ci ezarek”
Kalibracja

Optymalizacja

Wywzanie kota samochodu osobowego
Ustawienie odlegkei

Ustawnienigrednicy

Ustawnienie szerokoi
Ustawianie trybu mocowaniaggiarkdw
Wywaanie kota samochoduggiarowego
Zwekszanie wybranej warfoi
Zmniejszanie wybranej wasto

Pame¢¢ podrczna

Przeliczenie niewywan



3. Bezpieczastwo

OSTRZEZENIE: Ten rozdziat naliey przeczytd uwaznie w cat@ci, poniewa
zawarte $ w nim istotne informacje dotygee zagraen dla operatora i innych osol
w przypadku niewksciwego uycia wywazarki.

Ponrej znajdug sie wyjasnienia dotyczce zagraen i niebezpieczéstw jakie mog
wystepowa® podczas eksploatacji i konserwacji wyaseki, ogolne i przede wszystkim
szczegolnagrodki ostranosci magce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagfo

kot samochoddéw osobowych kearowych w jednym przebiegu pomiarowym.
Jakakolwiek praca z wywarkg TROLL 2322 powinna by poprzedzona uwaym
przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukdfiszelkie inne sposoby
wykorzystania urgdzenia g niedopuszczalne. W szczeg&doiowywazarka nie
nadaje si do mycia kot lub prostowania felg.

: OSTRZEZENIE: WywazarkaTROLL 2322 zostata zaprojektowana do wyiegania

UWAGA: Producent i sprzedawca nie porgpsadnej odpowiedzialriai za

A obrazenia 0sob lub uszkodzenia pojazdu lub innych przetiw spowodowane
przez niewlaciwe i nieautoryzowanezycie wywazarki!
Nie wolno wywaé wywazarki bez uprzedniego zamkugia ostony kota.
Niespetnienie powsszych zaleae maze spowodowapowazne obraenia ludzi oraz
nienaprawialne uszkodzenia wyieaki a take kota

3.1 Ogolnesrodki ostroznosci

Wymaga s, aby operator i konserwator przestrzegali przepisézpieczastwa
obowizujagcych w kraju zainstalowania wywarki. Ponadto operator i konserwator
musz czyta informacje zwazane z bezpiecastwem umieszczone na gdzeniu oraz
informacje zawarte w niniejszej instrukciji.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym- zagraenie w tych obszarach wywerki,
gdzie prowadzonegrzewody elektryczne. W pobili wywazarki nie wolno aywac
rozpylaczy wody, pary (zespoty mge o wysokim @nieniu), rozpuszczalnikow, farb
oraz nie nalgy dopuszczéado przedostaniagtych substanciji do panelu sterowania.

Ryzyko uderzenia- wystpuje ryzyko uderzeniagp czsci wywazarki. W przypadku
gdy ostona zostanie otwarta, personel musi zachsaezegola ostraznosé, aby nie
uderzy si¢ 0 cZ2s$¢ maszyny.

Ryzyko poluzowania s¢ kotfa - przed rozpogxiem wywaania naley upewnt si¢ czy
koto jest naleycie zamocowane w uchwycie. Kde wywaane koto musi by
zamocowane w sposoéb catkowicie pewny i bezpiedzey luzéw, przy gyciu
dostarczonego uchwytu i jego wypasaia.

Nigdy nie wolno przekraczadopuszczalnej masy wywanego kota!
Nigdy nie wolno pozostawéawywazarki w czasie pracy bez nadzoru!
Nigdy nie wolno uruchaméanagdu maszny zele zamocowanym kotem!

f UWAGA: Nigdy nie wolno odkgcat kota w czasie pracy maszyny!

-10 -



Ryzyko pdslizgu - zagraenie powstajce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokot
wywazarki srodkami smarnymi. Obszar pod wysxeaka | w bezpdrednim jej otoczeniu,
jak réwniez uchwyty, musz by¢ utrzymywane w czystai. Wszelkie plamy oleju natg
natychmiast usujg.

Zagrozenie zwgzane z niewtdciwym oswietleniem - operator i konserwator musmiec
mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wyavki 3 prawidtowo i
réwnomiernie éwietlone, zgodnie z przepisami ob@wiljgcymi w miejscu
zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywiarki podczas pracy- aby wytworzy niezawody
I bezpieczg wywazarke producent zastosowat odpowiednie materiaty i téchn
wykonawcze dostosowane do atomego uytkowania maszyny. Natg jednak
zauwayc¢, ze wywaarka musi by eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta.
Nalezy z okr&long czstotliwoscig przeprowadzaprzeghdy techniczne (po uptywie
okresu gwarancyjnego) oraz wykonyiaace konserwacyjne opisane w rozdzéle-
~,Konserwacja".

stwarza niebezpieciastwo spowodowania povwmaych uszkodzei wypadkow.
Dlatego te podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzegeszigstkich
zaleca@ dotyczcych eksploatacji, konserwacji i bezpietg®va, zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi

f UWAGA: Kazde wykorzystanie wywaarki niezgodnie z jej przeznaczeniem

Ryzyko zwiazane z ruchomymi cesciami maszyny- Podczas wszelkich dzigtaalery
trzymat rece i inne cesci ciata jak najdalej od ruchomychedzi urzadzenia. Naszyijniki,
bransoletki, zbyt lzha odzie oraz diugie wiosy magby¢ niebezpieczne dla operatora.
Nalezy zatem zdj¢ wspomnian bizuteri, uzywaé odziery przylegagcej do ciata i
stosowa nakrycie gtowy. Operator powinierkywa¢ stosownego obuwia w celu
unikniecia obraen konczyn dolnych

-11-




4. Informacje dotyczace konserwacji oraz ztomowania urgdzenia

4.1 Konserwacja

Konserwacja musi l@yprzeprowadzona przez dmadczony personel z daggng
znajomdcia zasad funkcjonowania wyvarki. Podczas przeprowadzania konserwacji
nalezy zachowa wszelkiesrodki ostranaosci aby nie dopgci¢ do przypadkowego
uruchomienia wywzarki. Wylgcznik gtéwny powinien b§ wycisniety i nie powinien s
swieci¢. Przestrzegane mughy¢ rowniez wszystkie instrukcje podane w rozdzidle
.Bezpieczaistwo".

4.1.1 Konserwacja okresowa

Aby utrzyma wywazarke w dobrym stanie technicznym najeprzestrzegaponizszych
wskaza:

o Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miestu bez aycia chemicznyckrodkow
myjacych i wysokodinieniowych pistoletow natryskowych.

» Okresowo sprawdzastan techniczny uggzenia.
o Utrzymywa uchwyty w naleytej czystdci.

» Raz w roku sprawdzastan przewodow.

UWAGA: Nieprzestrzeganie tych zal@écewolni producenta od wszelkiej
odpowiedzialnéci ustalonej w gwarancji

A OSTRZEZENIE: Zawsze nalgy usuwa zanieczyszczenia wokot wywarki

-12 -



4.2 Ztomowanie uradzenia

UWAGA: Podczas zlomowania wdzenia nalgy przestrzegawszystkichsrodkow
ostraznasci opisanych w rozdzialg, stosowanych rownigpodczas montal.

Tak jak monta, rowniez i demonta musi by wykonany wyhcznie przez przeszkolony personel.
Czesci metalowe mog by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkichypadkach
ztlomowanie urgdzenia, utylizacja wszystkich materiatdw must lpyzeprowadzona zgodnie z
przepisami obovdzujagcymi w kraju jego zainstalowania. Najerowniez zauwayc¢, ze dla celdw
podatkowych, efektywne ztomowanie gizenia musi b udokumentowane w raportach i
formularzach zgodnych z prawem obemujagcym w kraju jego zainstalowania.

4.2.1 Ochrona przeciwpaarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagma paarowego. W kalym przypadku
pomieszczenie, w ktérym zainstalowana jest wiawiga, musi spetnéawymagania przepisow
przeciwpaarowych obowjzujgcych w kraju jej zainstalowania. Zawsze w zgsircki operatora
(w strefie operatora), natg przechowywa jedm lub wigcej przenénych gdnic, aby w razie
powstania zagr@nia natychmiast je zagn&.

4.2.2 Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia, opuszczania, przesuwanapivania, montau lub demontau
wywazarki, naley zachowa wszelkiesrodki ostra&nosci przewidziane w przepisach
dotyczcych zapobiegania wypadkom ob@wjagcych w kraju zainstalowania maszyny.
Ponadto, musgby¢ stosowane wszelkie przepisy dotyoe wywania wozkéw widtowych.

4.2.3 Konstrukcyjne zabezpieczenia zastosowane w wgzarce

Maszyre wyposaono w ostor kota, ktdra chroni operatora przed kontaktem zijyaymi
czesciami wywaarki. W wywaarce zastosowano zabezpieczenia konstrulecyjni
uniemaliwiajace przypadkowy start maszyny i start bez zagtenostony. Start naglu
maszyny wymaga celowego n&decia przyciskt w , ktory powoduje tylkajeokrotne
uruchomienie nagmu, zabezpieczone realizagrogramow. Samoczynne uruchomienie rdp
prawidtowo dziatajcej maszyny jest niembiwe w konsekwencji zastosowania
wieloczynnikowych zabezpieczéonstrukcyjnych. Wszelkie sytuacje awaryjne niemisnione
w niniejszej instrukcji powinny spowodowaaprzestanie korzystania z wyxaaki i
powiadomienie serwisu producentazytkownik maze samodzielnie zaprogramovaaszyg na
start poprzez zamkggie ostony.

4.2.4 Ocena hatasu

Pomiar emisji hatasu wykonano mejantientacyja, w warunkach in situ z korekgj
srodowiskowy, okreslang w sposéb uproszczony w normie PN-EN ISO 11202.i&gm
wykonywano z kotem (obgieniem) osrednicy 20 cali i wadze ok. 30 kg i w warunkach
poprawnej pracy maszyny tj, nominalnych warunkaatilania elektrycznego. Pomiar
skalibrowanym mikrofonem wykonano w czasie od stdd osigniecia przez maszynobrotéw
pomiarowych i wykonaniu pomiaru. Do oceny petgjusrednione z kilku pomiarow wardoi
maksymalne wskaaamikrofonu pomiarowego

Usredniony poziom cgnienia akustycznego Kkr = 65 dBA
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5. Instalowanie wywaarki

przeszkolone w zakresie obstugi gozenia, do ktérego odnosksiiniejsza
instrukcja. Aby zapobiec mibwemu uszkodzeniu wywarki lub niebezpieczestwu
spowodowania obta@n u ludzi, naley doktadnie przestrze§gpodanych riej
instrukcji. Naley upewnt sie, ze w polu pracy nie przebywgtadne osoby.

: OSTRZEZENIE: Ponizsze operacje madoyé wykonane przez osoby werge;

5.1 Wymagania dotycace instalowania

Wywazarke nalery zainstalowa w bezpiecznej odlegéai odscian, kolumn i innych
urzagdzen. Pomieszczenie musi byvczeniej wyposaone wzrédio pidu elektrycznego.
Wywazarke mazna postawd na dowolnym podtau pod warunkiemze jest ono suche
oraz rowne i twarde. Wszystkiegdzi musz by¢ jednorodnie éwietloneswiattem o
natzeniu zapewniacym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w
podrczniku czynnéci regulacyjnych i konserwacyjnych.

Niedopuszczalne jest wygtowanie obszarow zacienionych, refleks@wetlnych oraz
os$lepiajpcegoswiatta. Nalery unikat wszelkich sytuacji, ktére mogtyby powodoéva
zmeczenie oczu. Qwvietlenie musi by zgodne z przepisami obayzujacymi w miejscu
zainstalowania (odpowiedzialftospoczywa na wykonawcywietlenia).

Przed rozpocxiem instalowania nahy rozpakowa wszystkie czsci i sprawdzt czy nie
zostaly uszkodzone. Kwestie z@ane z manewrowaniem i podnoszeniem omoéwione
zostaty w rozdzialglnformacje dotycz ace pakowania, transportu i przechowywania".

5.1.1 Wymaganiazrodta zasilania elektrycznego
Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowegmpmprzemiennega30V/50Hz
Maszyna powinna kiyprzylaczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowsedni
wtyczke i gniazdo stosowane w miejscu zainstalowania ezpleczon@0mA
bezpiecznikiem rinicowoprdowym. Pobdr pjdu maszyny jest konstrukcyjnie
zabezpieczony bezpiecznikiem topikowym zwtocznymaotasci 2A.

5.1.2 Podjczenie zasilania pneumatycznego
Zakoczony szybkoziczkg przewod zasilagy powietrzem podkczye do kréca instalacji
umieszczonej na tylnégianie wywaarki. Po whczeniu maszyny przyciski sterowania
winda (10 rys2.1) pozwalaj na jej podnoszenie i opuszczanie.
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5.2 Miejsce instalowania wywaarki

Wywazarke nalery zainstalowa w pomieszczeniu zamkgtym, suchym i ogrzewanym w
okresie jesienno-zimowym. Wilgotiowzgledna powietrza powinna byha poziomie do
95% bez kondensacji pary wodnej, a temperatura otoafefb °C. Podtae
przeznaczone do posadowienia maszyny powinksbghe, twarde, solidne oraz ptaskie
(najlepiej betonowe).

UWAGA! Wywazarkeg nalezy postawé na trzech prostaitnych podkitadkach
A gumowych (ledacych na wyposgeniu). Podktadki umiei¢ w punktachllrys.2.1—
s3 to pogrubione miejsca z otworem w podstawie magzyn

5.2.1 Wymagana przestrzé robocza

300 ¢cm

100 cm

287 ¢cm

100 cm

\ v

Rys. 5.1 Przestraewnokot maszyny: minimalne odlegia odscian
oraz miejsca pracy operatora.

5.3 Mocowanie ostony kota:

Po ustaleniu pozycji kotnierza osi ostony przyé do niego ucho ostony, aby pokryty
sie cztery otwory obu elementéw. Przgki¢ srubami M8 ucho ostony do kotnierza osi
ostony. Widciwie zamocowana ostona zapewni dwa stabilne fejzenie, opuszczenie i
podniesienie(zamkgia / otwarta).
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5.4 Mocowanie windy do podwarzania kot

Przystawg winde, 8 rys 2.1 do boku maszyny i przykei¢ za pomog czterechsrub M10x30.
Wybierapc wiasciwe otwory ustawd winde w takiej pozycji aby gdy widoczne wegitrnzne
elementy mocugce g w dolnym potaeniu, gumowe niki po przeciwnej stronie staty na
podiazu. Wtyczle sterowania wingl przy pomocy przyciskOw umieszczonych ugoaty
woOzka naley podhczy¢ do gniazdka w tylnejcianie wywaarki.

UWAGA! Koto samochodu osobowegedzie w dalszych partiach teksu nazyw#mem
Osobowym a koto samochodu giarowego bdzie nazywan&otem Ciezarowym.
Analogicznie, uchwyt kota osobowego nazywaishwytem Osobowym a uchwyt kota
cigzarowego bdzie nazywanychwytem Ciezarowym.

5.5 Mocowanie uchwytu do koét agizarowych

Rys. 5.2

Tarcza uchwytu

Tarcze uchylne

Sworzenie stzkowe state mocygge koto

Sworzenie stzkowe wymienne mocuage koto
Nakretka rozpierajca tarcze uchylne

Podktadki zwgkszapce powierzchri podparcia felgi
Sruba mocujca ychwyt do wrzeciona

Nasada uchwytu

©NOOUAWNE
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Po doktadnym oczyszczeniu powierzchniktmvych kaicowki wrzeciona i nasady
uchwytu(mana je zwiky¢ rzadkim olejem) nasuad jeden element na drugi a ngstie
dokreci¢ srube mocupca 7 rys5.2

Aby bezpiecznie zdemontowachwyt naley poluzowa srube mocupca 7 rys.5.2
(pozostawiajc kilka nitek gwintu pajczone) i uderzy promieniowo w jej teb(z gory).
Nastpi wtedy rozdzielenie sisow wrzeciona i nasady uchwy8urys.5.2

5.6 Mocowanie uchwytu do két samochodéw osobowydldostawczych

Zamontowany uchwyt szybkomoguay do kot samochodow osobowych i dostawczych z
felgami posiadacymi centralny otwér mocuagy pokazano na rysuni&u3.

Przed zamocowaniem uchwytu ngleczyci¢ doktadnie szmatkpowierzchnie stikowe
wrzeciona(1l) oraz uchwyty2). Nastpnie nasadziuchwyt na wrzeciono tak, aby
zachowa potozenie znacznikéw3) na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rysunku.
Dokreci¢ uchwyt do wrzecionarubg (4). W identyczny sposob mocowanewschwyty
szpilkowy i cezarkowy.

UWAGA: Staranne oczyszczenie powierzchngktavych oraz zachowanie
A potozenia uchwytu wzgldem wrzeciona (pokrywage s¢ znaczniki) jest jednym z
warunkow prawidtowego wywania kota.

Rys. 5.3 Uchwyt wywzarki, bez nakgtki i stozkéw dociskowych
1. Wrzeciono 3. Punkty odniesienia(znaczniki)
2. Uchwyt ASruba mocujca uchwyt

5.6.1 Nakretka dociskowa
Rys5.4. pokazuje nakttke dociskow w dwoch pozycjacha (otwarta) — nakitke mazna
swobodnie przesuwago gwincie nasadyy (zamkngta) — naketka maze by nakrecana
na nasagl
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Otwarta Zamkni¢ta

Rys. 5.4. Nalgtka dociskowa

5.6.2 Elementy uchwytu

W Docisk nakretki

Rys. 5.5 Nekta z zamocowanym

dociskiem

11*

Rys. 5.6 Elementy uchwytu kota osobowego:

- wyposaenie dodatkowe

nasada z flangz 7.
nakrtka dociskowa 8.
sruba do mocowania nasady na wrzecionie 9.
Sprzyna 10.
. docisk nakgtki 11.
stazek centrugcy nr 1 12.

stazek centrugcy nr 2

stazek centrugcy nr 3*

stazek centrugcy nr 4*

stazek centrugcy nr 5 (110-125mm)*
stazek centrugcy nr 6 (125-145mm)*
stazek centrugcy nr 7 (145-165mm)*



5.7 Mocowanie uchwytu szpilkowego

& UWAGA: Uchwyt szpilkowy jest wyposaniem dodatkowym i
standardowo nie jest dmizany do maszyny

Uchwyt szpilkowy, przedstawiony oraz opisany na 5% stuzy do mocowania kot bez
przelotowego otworu centralnego. k@ zaktad&na niego kota mage 3, 4, 5 oraz 6
otworow mocugcych. Na wrzecionie mocujeesjo zamiast uchwytu osobowego.
Sposob mocowania kota w uchwycie szpilkowym zogpééany w rozdzial®.6.2.

1080888

11
0 & 38088

°ecee®

Rys. 5.7 Elementy uchwytu szpilkowego:

1. tarcza uchwytu z nasad 7. tuleja centruyjca 58

2. ruchoma patka ze szpilklo mocowania kot 8. tuleja centrujca 60

3. talerzyk 9. tuleja centrujca 65

4. podkitadka podrube mocupca uchwyt 10. naketka stazkowa

5. tuleja centrujca 55 11. nakertka kulista

6. tuleja centruyjca 56 12. sruba mocuyjca uchwyt do

wrzeciona
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5.8 Mocowanie kota w uchwycie osobowym wywarki

Na rys.5.8 zaprezentowano cztery etapy jednego ze sposobdéwwamia kota samo-
chodu osobowego lub dostawczego, w uchwycie wana. Najpierw naley nasuigé
koto otworem centrgcym na nasagduchwytu (rys5.8a), a nasfpnie wsui¢ stazek
centrupcy i zawiest koto otworem na kragdzi stazka (rys.5.8b). Nastpnie naley
wsurgé nakrtke dociskows w pozycji otwartej do stdka i dosugé¢ z kolem do oporu w
strore maszyny (rys5.89. Lews reka nalezy podtrzymywa koto, kciukiem prawejgki
ustawt nakrtke dociskows w pozycji zamkngte] i dokrci¢ catas¢ w uchwycie do oporu
(rys.5.80).

Rys. 5.8 Mocowanie kota w uchwycie wysiaaki

Na rys.5.9 zaprezentowano dwa etapy zdejmowania kota z uachwytvazarki. W celu
zdemontowania kota natg ustaweé naketke dociskows w pozycji otwartej (rys5.99, a
nastpnie odkeci¢ ja o niewielki kat (rys.5.9b). Gdy naketka kedzie juz luzna mana
zdja¢ koto z uchwytu.

Rys. 5.9 Zdejmowanie kota z uchwytu wyxaaki
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Konstrukcja oraz wyposganie uchwytu umdiwiajg zamocowanie kot z aymi
ksztattami felgi czyérednicami otworu centraggego. Opcje rinego zastosowania sta@w
mocupcych zaprezentowano na rigs10 W przypadku #ycia jednego ze stow
centrupcych od zewetrznej strony tak, jak przedstawiono to na &4.0aoraz5.10b
nalezy mocowa koto bez uycia docisku nakttki 5 i sprezyny 4 (rys.5.6). J&li felga
wymaga uycia stazka od wewstrznej strony, nalegy najpierw natay¢ docisk na nakike
(rys.5.5 a nasgpnie na nasagdnatazy¢ odpowiednio spizyne | stazek tak, aby oba
elementy byty zwrdocone wksz podstawy do maszyny(ryss.109. Nastpnie nasugt
koto, a catlé¢ zamocowé naketka z dociskiem.

Rys. 5.10 Réne sposoby zycia uchwytu kota osobowego i jego wypésaia

W przypadku, gdy stki centrupce wywane g od zewrtrznej strony felgi, naley zdjac¢
docisk z nakgtki. Aby to zrobt trzeba pocigna¢ docisk wzdta osi tak, aby zeskoczyt z
zaczepu (mizna delikatnigrubokretem podway¢ docisk do catkowitego puszczenia
zaczepu).
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Rys. 5.11Sposoby mocowania két dlaadych stakdw i ich konfiguracii
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5.9 Mocowanie kola samochodu osobowego w uchwycapgkowym

Jezeli na wywaarce zamocowany jest inny uchwyz sizpilkowy, naley go zdemonto-
wac.

W przypadku gdy felga wywanego kota nie posiada przelotowego otworu cejuegjo,
nalezy uzy¢ uchwytu szpilkowego. Ry&.12przedstawia cztery etapy mocowania kota w
uchwycie szpilkowym.

W zaleznosci od wywaanego kota, nalsy sprawdzt ktéra z tulei centragych 6+9 z rys.
5.7)najlepiej pasuje do otworu wewtnz obrczy kota (jéli zadna nie jest odpowiednia,
lub felga nie posiada otworu od westnrznej strony, natey wykorzyst& podktadk 4 pod
srube mocupcg 12z rys.5.7). Nastpnie tarce 1 z rys.5.7 z odpowiedry nasad, natazy¢

na wrzeciono maszyny i dajai¢ ja srubg 12z rys.5.7 z tulep lub podktadlg (rys.5.123.

Rys. 5.12 Mocowanie nieprzelotowego kota samochasmhibowego w uchwycie szpilkowym

Potem, w zalenosci od ilosci otworow w feldze, przykici¢ patki  z rys.5.7) do tarczy
wedtug numerow na jej odwrocie. Przyktadowdl|ijielga ma 5 otwordw, naky
wszystkie patki przykrci¢ w otworach z numeremz tytu tarczy (rys5.121), j&sli felga
ma 6 otworow naley 3 patki przykeci¢ w otworach z numere® Patki naley dokreci¢
za pomog dolgczonych nakytek oraz podktadek w taki sposéb, abyrse odkecaty, ale
jednoczénie zeby mana byto ciasno obraégatlg (najpierw ptaska podkitadka, fiej
sprezynujaca i dopiero wtedy naktka). Jéli jest wystarczajco duzo miejsca, natoy¢
talerzyki na szpilki wgihieniem na zewgtrz, a nasfpnie patki ustawi tak, aby mena
byto zatary¢ koto w uchwycie (rys5.129.
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stosunku do otworow w kole mma je wstpnie ustawd przed zamocowanie

: OSTRZEZENIE: W przypadku probleméw z ustawieniempilsk w
uchwytu szpilkowego na wrzecionie poprzez dopasaavdo zdemontowanego kata.

W zaleznosci od naketek lubsrub, jakimi koto przykecone jest w pojadzie, naley uzy¢
nakrtki stazkowej (10 z rys.5.7) lub kulistej (L1 z rys.5.7) do zamocownia kota w
uchwycie (rys5.12d.

5.10 Mocowanie kot w uchwycie gzarowym
W zaleznosci od srednicy otworu bazowego kota oraz grétidelgi na jego krawdzi,
uchwyt naley uzbrot w odpowiednie sworzenie skowe i podktadki talerzykowe. W
celu zmniejszenia rozstawu sworzni, reke 5 rys.5.2 nalezy lekko wykrcic.

Przy podniesionej ostonie i odsgtyim maksymalnie od maszyny wozku windy rigle
wtoczy¢ na niego kotol) rys.5.13

Dosuwajc wozek z kotem w strenuchwytu, przyciskamilO rys. 2.1 stopniowo unosi
koto az znajdzie s} w osi wrzeciona wywaarki (2) rys.5.13

Dokreci¢ naketke uchwytu5 rys.5.2 tak aby rozchylagce s¢ sworzenie zetksly si¢ z
krawedzig otworu centralnego felgBj rys.5.13

Uzywajac preta P @) rys.5.13dokrecic mocno nakstke, a w trakcie tej czynrégi opuscic
winde i odsura¢ wdézek maksymalnie w prawo

Rys. 5.13

UWAGA: Monta kota naley wykona bardzo starannie, tak aby krgd# otworu
centralnego w olgczy byta trzymana jednakowo na wszystkich trzecbrgniach

uchwytowych. Taki montazapewnia dobre wycentrowanie kotfa, co jest waremk
koniecznym dla prawidtowego przeprowadzenia proceguazenia.

UWAGA: Tylko przy opuszczonej windzie i zamktej ostonie maliwe jest
uruchomienie nagglu wywaarki.

> P

-24 -



6. Praca z maszya
6.1 Podhczenie elektryczne wywzaarki

UWAGA : Podhczy¢ przewdd zasilagy do gniazda instalacji elektrycznej
230V/50Hz

UWAGA: poniewa nagte ogrzanie zamarziej bryty metalu i plastiku powoduje
A wykroplenie s¢ znacznych iléci kondensatu pary wodnej, nie wolnoeza

wychtodzonej wywaarki do sieci przed uptywem 2 do 3 godzin, potraeibnna

wysuszenie elementow elektronicznych i uzyskantepnie temperatury

warsztatowe.

Nieprzestrzeganie tego wymogu grozi uszkodzenigmazarki, utrag gwarancji

a przy niesprawnej instalacji elektrycznej paaiem pgdem.

6.2 Wiaczanie

Wcism¢ wiacznik zasilaniag rys.2.1). Po técie kontrolnym zakaczonym sygnatem

r

dzwiekowym, na wygwietlaczu pojawi si:

Aikona ™" bdzie wyswietlana naprzemian |, || w5
6.3 Wybor programu wywazania (ALU)

Po nadinieciu przyciskt m . znacznik na $myetlaczu ustawi gina wysokeci
piktogramu symbolizacego przekroj felgi i poteenie cezarkdw korygugcych.
Przyciskamin ’ memy wybra& jeden z nagpujacych wariantow
umiejscowienia gzarkow:

Tabela 6.3
Wewretrzna ptaszczyzna korekcji

v

Zewretrzna ptaszczyzna korekcji

<+

@ L) - Wywazanie poprzez nabicieggiarkdw na obu kragdziach obgczy
g Wywazanie statyczne (dla bardzo askich obgczy, jednym crarkiem).
o) @ e 2 Aktywne tylko dla két osobowych.
Q
8 @ T | Wywaanie poprzez naklejanieggarkéw wewntrz obrczy —koto osobowe
o @ r Wywazanie poprzez nabicie jednegezarka na wewgtrznej ptaszczinie korekcji i
naklejeniu drugiego wewgtrz obrczy —koto osobowe
0;-) @ LI Wywazanie poprzez nabicieggiarkow na obu krawdziach obgczy
o
© @ L—pI"| Wywazanie poprzez naklejanieggarkow.
‘N
ROy @ a_r Wywazanie poprzez nabicie jednegezarka na wewgtrznej ptaszczinie korekcji i
O naklejeniu drugiego na zewtnznej ptaszczgnie korekciji.
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6.4 Pozostate ikony na wiwietlaczu

-‘ Rozpdzanie kota i pomiar

gﬂo Obstuga kota ezarowego

Wyswietlane celem przypomnienia aktualnego
trybu wywarzenia(osobowekzgiarowe) w régnych
£mws| Obstuga kota osobowego | momentach pracy maszyny

Ikony obrazujace spos6b mocowania etarka

74| Nabijanie/klejenieNa 12-¢j"

\_| Klejenie"Na 6-ej"

Ikony wskazujace potaenie kola

<s

Koto w miejscu mocowania ¢tarka

=

@ Koto w potazeniu przeciwlegtym do miejsca mocowaniezeirka

Obracaj koto zgodnie ze strzatk

Ikony wskazujace meto@ kalibracji

+ ’ Kalibracja przyradem

-w'- J Kalibracja kotem

Ikony parametrow kota

Odlegici¢

Srednica

Szerokd¢
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6.5 Wprowadzenie wartgci progu odciecia
Nacisny¢ przycist na klawiaturze. Na $wjietlaczu wskanik ( <) ustawi s} na
wysokaci piktogramu Q. Wywzarka posiada cztery wastmo progu odgicia: 0,2, 5,10 g
dla kot osobowych ora@, 20, 50, 100 gdla koét cezarowych. Naciskap przycisl,n} lub
zwickszamy lub zmniejszamy prég oe¢lcia. Ustawienie progu odgiia powoduje
wyswietleniel Il MIB W sytuacii, kiedy mil niewywazenia lgdzie réwny lub mniej-
szy od ustawionej warfoi progu.

6.6 Wprowadzenie wymiarow felgi wywaanego kota
Wprowadzenie w/w parametréw geodbywé sic na dwa sposoby:
1. Uzywajac danych.7Jedneao z czterrch.hankaw.gaimipatrz rozdziab.6.1

2. Ustalajc Wartcﬁéb b « A oraz konfiguragjALU przy

pomocy klawisz Y i , - (<liznie).

@

Rys. 6.1. Miejsce przykfadania gtowki ramienia aastika

a - dla cezarkow nabijanych 1 — giébwka nastawnika
b — dla cezarkéw klejonych 2 — rant felgi
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ODLEGLOSC

Wartos¢ parametru jak nalery wprowadzé odczytyiemv ze skali umieszczonej na wysu-
wanym pecie nastawnika. Po n&aigciu przyciski A na \éwietlaczu pojawi si
ostatnio ustalona wielkk6, ktdra mozemy zmienid przyciskam n:

SREDNICA
Odczytujemy g z cechy wybitej na feldze, z oznaczenia opogyzImierzymy przyradem
wyskalowanym w calach.

Po uaktywnieniu parametru, zmiany dokonujemy pistsain Yol &g - -

SZEROKGC

a) ciezarki nabijane i stati¢wariantyli 2 osobowe il — ciezarowe tab6.3) —
wprowadzamy wart@ nominalr (ceche na feldze) mierzymy specjalnym cyrklem,
lub okrelamy odlegté¢ miedzy ,rentami” felgi przymiarem wyskalowanym w
calach.

b) warianty3 i 4 tab.6.3 kota samochodéw osobowych i dostawczych nie
wprowadzamy tego parametru (jest zablokowanalimos¢ zmian, poniewa
maszyna wiedic, ze zewrtrzng ptasdzczyza korekcji — przy agzarek — kleimy w
ptaszczynie uchwytu, n®-tej sama obliczy sdzeroké)

c) warianty2 i 3 tab6.3— samochody erarowe — szerok&d = rozstaw cjzarkOw —
mierzymy miag wyskalowan w calach.

UWAGA: Uzytecznym nargdziem do przeliczania centymetrow na cale jest
noniusz umieszczony nagere nastawnika(l dziatka = 0,1 cata).
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6.6.1 Podeczna pame¢ parametrow kota

Wywazarka posiada wbudowampamk¢, w ktorej operator mae przechowywacztery
zestawy parametrow wywanych kot. Tymi parametramasSrednica, Szerokdé,
Odlegtos¢ i ALU (sposéb mocowaniagiarkéw).

Odczyt pamieci:
Naciniccie klawisz powoduje weje w tryb odczytu pamnaci.
Na wyswietlaczu pojavwr & MEMI1

Czyt

Klawiszarrin ‘ - mma wybra jeden z czterech zestawow parametrifieM1 -
MEM4 Aby wprowadzé do maszyny zapagtane nastawy, natg powtornie nacisqt

klawisz o .

Zapis pamieci:
Nackniecie kombinad m o - powodujejveee w tryb zapisu pargci.
Na wyswietlaczu pojaw —

Whpis
Podobnie jak przy odczycie wihigrzmy jeden z bankémeci MEM1 - MEM4 i po

powtornym nadinieciu klawisze o . aktualne nastawy maszynyagsapisane w
wybranym banku.

Proces odczytu lub zapisu potwierdzany jest dwuktot migniciem napistCzyt" lub
"Wpis" na wywietlaczu. MEM1

~ . -
— Wpis

6.6.2 Przeliczenie niewywzen

Nackniecie przycisklo powoduje odzyskanie wyndstatniego pomiaru wielkoi
I miejsca niewywaeniz.,rekliczonego do aktualnych nastaw, sposaimowania
cigzarkdw (ALU ), oraz wielkdci progu odgicia

6.6.3 FunkcjaAUTOSTART

Funkcg AUTOSTART wiacza s¢ lub wylacza stosujc kombinacgt klawiszy:
- przytrzymuj;c@ naciskarQ. . Nadmyetlaczu pojawi s odpowiedni
komunikat

AUTO

AUTO
ON
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Autostart whczony Autostart wyczony
6.7 Wywazanie kola

Wywazanie kadego kota sprowadzagsilo okrélenia wielkgci niewywazenia w
gramach dla wewgtrznej i zewgtrznej ptaszczyzny korekcji i zlokalizowania jego
potozenia na kole. Aby mina byto jednoznacznie oktet wielkos¢ niewywazenia naley
wprowadzé dane:SZEROKOSC - gy SREDNICA - <@l ODLEGLOSC - 29
wybraé program wywaenia czyli sposob | miejsce mocowaniezarkow korekcyjnych
oraz wprowadz wartas¢ progu odgjcia(w przypadku gdy wprowadzone wapbyty
zmierzone miark centymetrow, skali na nastawniku nmioa wy¢ do przeliczenia na cale
z doktadnécia do 0,1").

Cykl pomiarowy po starannym zamocowaniu kota w ugtier inicjujemy zamknicien?
ostony (jeeli funkcjaAUTOSTART jest whczona) a take nacsnigciem przycisk

po zamkngciu ostony lub jednoczesnym némjif;cium i ( (bez zamykania
ostony -NIEZALECANE ). w

Po zakdczeniu pomiaru na wyvietlaczu pojawigj sic liczbowe wyniki niewywaenia
oraz miejsca, w ktorych nadg umiesci¢ ciezarki korygupce. Po zamocowaniuggarkow
dokonujemy pomiaru kontrolnego.zéd nie popetnimy du a maszyna byta poprawnie
skalibrowana, uzyskamy wyr BB co oznaczaze koto zostato wywzone z
doktadndcia do zat@onego progu odecia 1 jakaci centrowania.

Wiasciwe miejsce mocowaniagaarka jest sygnalizowaneickiem (rénym dla kadej
ze stron), piktogramem pozycjonowania i strzatkamioconymi ku sobie. €karek
nabijany umieszczamy w najugzym punkcie okiczy (,Na 12-e”)

Ciezarek klejony umieszczamy w naiszym punkcie olgiczy (,na 6-ej”) gdy koto
ustawimy na,strzatki ku sobie”. i- :

3 b
4 o

WAZNE — Dla wariantéw8 i 4 mocowania eizarkow
w kotach osobowych(Tabe&?2 — ciezarek klejony

wewngtrz obrczy, na rys. z prawej strony) umieszczamy
zawszew ptaszczynie tarczy uchwyturys. 6.2

Rys. 6.2
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6.8 Optymalizacja

UWAGA: Optymalizagg mozna wykona jedynie po wybraniu opcjKoto Osobowe”.
Optymalizacg wykonujemy przed wywegeniem kota za pomacai¢zarkow.

Optymalizacja polega na takim ustawieniu opony waegm felgi, aby ich niewywzania
wzajemnie si znosity. Dzeki temu do wywaenia kota potrzebneghy ciezarki

0 mniejszej wadze. Niewywania felgi i opony mierzongsv podwojnym cyklu
pomiarowym, a wynik optymalizacji uwzginia jednoczéie obydwie ptaszczyzny
korekciji.

Wykonanie procedury:

Po zamontowaniu pustej felgi w uchwycie w sposdrakterystyczny (np. wentylem na
znaczniki wrzeciona i uchwytu ryS.3) naleey wprowadz¢ parametry:

Szerokdi¢, Srednica i Odlegtosé.

Naciniccie przyciskxﬂ s spowoduje weje w podprogram optymalizacji, co zostanie

potwierdzone pojawieniemesnastpujacego ekranu s OPTYMALIZACIJA -
Felga

Rozpoczcie procedury pomiarowej inicjujemy jak zwykty stapmiaru niewywaen
(rozdz.6.7) Po wykonaniu pierwszej ezi cyklu i po wyhamowaniu wrzeciona na

wyswietlaczu ukae st: [ OPTYMALIZACIJA -

W tym momencie operator musi zéfelge z uchwytu, zatgy¢ na nia opore,

napompowa do przepisowego @ienia i tak zmontowane koto undg¢ w uchwycie

w takiej pozyciji, jak poprzednio pustg felge (np. wentyl na znacznik). Uruchamye,j
ponownie cykl pomiarowy pozwolimy maszynie obli¢zyielkos¢ i potozenie

niewywazen opony i felgi oraz wskazach optymalne wzgiddem siebie poteenie.
Dodatkowo maszyna wyliczy spodziewany zysk optyradlji (0szczdnas¢ na masie
cigzarkdw) . Odnajdywanie wskazanych przez magayiejsc na oponie i feldze odbywa
sie analogiczne jak znajdywanie zestrznego (prawego) etarka nabijanego przy
zwyktym wywazeniu. Obydwa miejsca nalg zaznacz§ (np. kred).

\NdZaznacz 5 \4Zaznacz 5

7 Felga ZYSK: PN Opona ZYSK:

W tym potazeniu kota zrohi znak ndeldze W tym potaeniu kota zrobi znak naoponie

Nastpnie naley zdja¢ koto z uchwytu, obréciopore wzgledem felgi tak, aby
zaznaczenia znalaztyegak najblizej siebie, ponownie napompotvioto i zatary¢ na
maszyr celem wywaenia. Aby wyf¢ z proaramWPTYMALIZACJII nalezy w
dowolnym momencie przycigt przycisl,ﬂ. :

J&li opona jest poteona optymalnie wzgtlem felgi, maszyna zakomunikuje to

wyswietleniem informacji o zerowym zysku.
ZYSK: 0
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6.9 Program "Ukryty Ci ezarek" - 3P
Dla wariantow programu wywania3 i 4 kota osobowe(tabel.2) przy niezerowej
wartasci niewywaenia zewntrznej ptaszczyzny korekcji istnieje miwos¢ roztozenia
wskaza-nego pierwszym pomiarenzgarka na dwa rownowae mu - w celu ukrycia ich
za ramionami felgi, by byty niewidoczne z zeytna .

Procedura wykonania podprogramu:
- haciskamy klawis

- obraz na w§wietlaczu. n_r {}

- odnajdujemy miejsce niewyweania zewgtrznej ptaszczyzny korekcji (prawej strony),
ktore przeszio w pozyejzenitalry ("Na 12-¢j")

- obraz na w§wietlaczu: 25 {_}
4

Pt-?

- Nastpnie wybieramy miejsca, w ktorych chcemy przy&heiynikajgce z roztaenia
ciezarki, poprzez ustawienie ich w pozycje najaz (,Na 12-ej”) i zatwierdzenie tego
wyboru przez naéhk;cie“«odpowiednio z lewej i prawej strony g niewywaenia.
Obliczone przez maszynesgarki umieszczamy we wskazanych miejscach (odpoveedn
w miejscachPt-1i Pt-2, ,Na 6-¢j").

- obrazy na w§wietlaczu:

el o

W pierwszym punkcie klejeniagzarka W drugim punkcie klejeniaggarka
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6.10 Kalibracja

Uwagal! Kalibracg wykonujemy w przypadku, gdy istnieje podejrzea@maszynéle
wskazuje miejscedulz wartg¢ niewywaenia.

Sam proces polega na podaniu wzorca i zapisanpadhci maszyny reakcji na niego.
Obecnie produkowane wywarki dap uzytkownikowi mazliwos¢ wyboru pomgdzy
kalibracp wtasnym kotem a dgézonym przyradem.

6.10.1 Kalibracja przyrzadem — tylko dla kota osobowego
Dotaczony do maszyny przysd kalibracyjny nalgy zamocowé w uchwycie. Po opu-
szezeniu ostony (wykzony" AUTOSTART ™) przyciskamy i przytrzymujemy przycisk
@dio momentu ustyszenia sygnatu i pojawismeana wywietlaczu obrazu jak pe;:

~ e
WY/ CAL!

6.10.2 Kalibracja kotem
Przygotowanie wczaiej koto (najlepiej stalowe, wgtnie wvwaone) o znanvch
wymiarach, mocujemy w uchwycie. Wprowadzamy ¢: , |b :
NaPRAWA! krawedz (zewretrzng) nabijamy c¢zarek wzorcowy (dla kota osobowego
80g,dla kota cgzarewen2009. Po opuszczeniu ostonw{taczony AUTOSTART)
naciskamy na chwe ,» puszczamy a naghie przytrzymujem n( do momentu
ustyszenia sygnatinysojawienig sia wyswietlaczu obrazu jak nej:

~ &
Y./ CAL

Dla kota cezarowego wystarczy przy&iiecie i przytrzymanie klawis: @ i

Proces kalibracji koﬁczy sk wyswietleniem (maszyna gotowa do pracy)

0 =200

Dla kota osobowego Dla kotagzarowego

UWAGA: W przypadku gdy koto nie jest doktadnie wyswwae, kalibracja é&dzie
nieprawidtowa. Mimo# cykl kalibracyjny pozornie zakazy st powodzeniem,
pdézniejsze wyniki pomiaréw niewywan beda obarczone ledem wprowadzonym
nieprawidtowy kalibracp.

6.11.3 Wywaenie kota przed kalibracja

Aby wywazy¢ koto do wykonania za jego ponykalibracji maszyny, naly przegé do
programu pomiaru niewywan, zmient prog na2(20), a nasfpnie wykona cykl
pomiarowy. Wywietlenie zerowych wynikéw dla obu ptaszczyzn ozzage koto jest
dobrze wywaone. W przeciwnym wypadku nalekoto doway¢, do momentu uzyskania
na obu polach niewywania wynikow zerowych, a ngginie wykona kalibracg wedtug
opisu w rozdzial®.10.2



7. Diagnostyka i usuwanie usterek

USTERKA

MO ZLIWE PRZYCZYNY

USUNIECIE USTERKI

Po uruchomieniu maszy
wtacznik sk nie swieci,
ciemny wywietlacz.

Brak zasilania, uszkodzel
uktadu elektrycznego.
Zbyt niska temperatura.
Zbyt dwa wilgotnac.

SprawdzE bezpiecznik ore
czy wszystkie ptgczenla
elektryczne sw dobrym

stanie.

Przyciski klawiatury nie _
zakczap wszystkich funkciji.

Niewfasciwy kontak
przewodowdczacych
klawiatur z E’rytk_l wska&nika
| ptytka wskanika z ptyt
gtdbwna, uszkodzona
klawiatura.

Sprawdzi prawidfowGe
kontaktow, odwiezyé
potaczenie(wypaé i wpiaé
vvt)&k), wymieni
lawiature.

Btedne wskazania pr.
réznych zl?rpocowamach
ofa.

NiewfasCiwy Sposot
centrowania, zabrudzenia
stazka i/lub wrzeciona,
wytarty staek centrujcy,
uszkodzona naktka,
uszkodzony uchwyt
(uderzony).

Zmienk sposob centrowan
0ocz\sCi¢ zabrudzone
elementy, wymierdi stazek,
wymieni naketke,
wymienié uchwyt.

Zawsze zalecamy kontakt z naszym serwisem.

NOTATKI
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U N I 'T R O L ul. Estrad;'gé,TORlof ngz Svgrszawa, Polska

o tel. (22) 8179422/8349013/8349014
Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzeday fax (22) 8179422 / 8349013 / 834901446

http:/Awwy. unitroL. com.pl e-mail:ofBce@unitrol.com.pbfEce@unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOt | WYWA ZARKI SPECJALNE  MONTAOWNICE DO KOt PROSTOWARKI

OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON:00813299 ‘ NIP: PL527020524 | EORI: PL527020524600000

NR KONTABANKOWEGO: BZ WBK SA nr: NUMER REJESTROWYKRS 000011173

611090 1014 0000 0000 0301 4565

Deklaracja Zgodnasci WE
zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE 0R4/108/WE
My: Uni-Trol Sp. z o0.0.
Ul. Estrady 56 01-932 Warszawa
Polska

Deklarujemy, na nagaVytaczmg odpowiedzialnéc, ze wyrob
Wywazarka do kot pojazdow
Urzadzenieelektromechaniczne
typ TROLL 2322
Numer seryjny.......ccccceeeeevnenn.
ktdrego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wikagsodpowiednie wymagania Dyrektywy
Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpiecaestwo maszyn)

w zakresie magych zastosowanie zasadniczych wynfagieaz odpowiednich procedur oceny zgoamo

a take w zakresie wymagazasadniczych nagiujacych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapgciowa)
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnéé¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodngxi z obowizujacymi uregulowaniami prawnymi skonsultowa-no
zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne:

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczastwo maszyn — Ogolne zasady projektowania Geena ryzyka

i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilng¢ elektromagnetyczna (EMC) — €% 6-3: Normy ogdlne — Norma
emisji wsrodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko uprzefawionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilng¢ elektromagnetyczna (EMC) — €% 6-4: Normy ogdlne — Norma
emisji wsrodowiskach przemystowych

PN-EN ISO 13857:2010P

Bezpieczéastwo maszyn — Odlegioi bezpieczastwa uniemaliwiajace seganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych
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PN-EN 349+AIl:2010P

Bezpieczéastwo maszyn — Minimalne odgty zapobiegajce zgnieceniu e&ci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczastwo maszyn — Wyposganie elektryczne maszyn — 2 1. Wymagania
0gllne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotgycymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieggiva

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego nagia ppdu statego — Wiaiwosci i wymagania
bezpieczastwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszynyragdzenia — Wyznaczanie
poziomow cénienia akustycznego emisji na stanowisku pracynmych
okreslonych miejscach w warunkach zboinych do pola swobodnego nad
ptaszczyzn odbijagca dzwick z pomijalnymi poprawkami  srodowiskowymi
PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka - Hatas emitowany przez maszyny igdzenia - Wyznaczanie poziomow
cisnienia akustycznego emisji na stanowiskaypracinnych okrélonych
miejscach z zastosowaniem przybhiych poprawekrodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka ~ Deklarowanie i weryfikowanie asosci emisji hatasu maszyn
I urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urgzdzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykoté1(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do 4czenia zespotow elektronicznych ~¢&z 1-3: Wymagania dotygze
stopowlutowniczych do zastosofvalektronicznych oraz lutbw w postaci

statej, z topnikami lub bez topnikéw, doolainia zespotow elektronicznych
PN-EN 61760-1:2006E
Technologia montai powierzchniowego — €& 1. Metoda standardowa

kwalifikacji podzespotow do monta powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, élkrea w Zahczniku VDA pkt.| Dyrektywy

Maszynowej, znajduje siw siedzibie firmy Uni-Trol Sp. z 0.0. (adres jakxg]) i bedzie udosipniana
do wghdu wiasciwym organom krajowym przez okres przynajmniejdiQod daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza. Ogalpowiedzialg za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i
wprowadzanie zmian w niej jest mgeirGrzegorz Tworek — cztonek zau. Niniejsza Deklaracja
Zgodndaci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przdatidd chwili wyprodukowania

ostatniego egzemplarza i udgstiana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
cztonek zargdu

Warsazawa 15.04.2014

Podpis
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KARTA GWARANCYJNA

Gwarancja jest niewaa, jeli
nie s wypetnione wszystkie pola,
tgcznie z podpisem widaiciela

Nazwa urzdzenia:

Numer seryjny:

Data produkciji:

Data sprzeday:

Podpis i piecg sprzedajcego:

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dzialanie

w/w sprzetu w okresie 24 miesiecy, jednak nie dluzej niz 36 miesiecy od daty produkgji,

pod warunkiem wykonywania okresowych przegladéw (ptatnych) minimum co 12

miesiecy.

UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkgji.

. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprz¢tu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po

stwierdzeniu stuszno$ci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiang

cze$ci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do naprawy .

Sposéb naprawy ustala Gwarant.

Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z

instrukcjg obslugi, niewlasciwego magazynowania urzadzen, niewlasciwego transportu,

eksploatacji urzadzen w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji

lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usuniete na jego koszt

(nie podlegajg gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez
producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezplatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarangji nie podlegaja czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska,
uzupetnienie oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

W

Ve

Zapoznalem sii akceptug Warunki QWaranCji............uvvuueeuuiuiueiimmmmeeeeeeeesaeesas s e s s e e eeeeeeaeeeeeeesesnnnnnes
Czytelny podpis / pieecg wiasciciela
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Data

Wykonana naprawa

Podpis
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