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OSTRZEZENIA: |

Niniejsza Instrukcja jest integralng czescia wyrobu. Zaleca sie uwazne zapoznanie z ostrzezeniami
i poleceniami tu zawartymi. Jest to wazne dla zapewnienia bezpieczne| pracy | konserwacji
- Instrukcje nalezy starannie zachowac do korzystania z nigj w przysziosci

AT 14” - 26"

Jest maszyng skonstruowang | przeznaczong do stosowania przy montazu | demontazu kél samochodow ciezarowych |
niektdrych dostawczych.

Maszyna przeznaczona jest pracy w granicach okreslonych w niniejszej instrukcji | zgodnie z zaleceniami producenta
Maszyna musi byt uzywana tylko w zakresie czynnosci, do ktdrych zostala zaprojektowana. Inne zastosowanie jest
niewlasciwe i niedozwolone.

Producent | dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci za ewentualne uszkodzenia powstale w konsekwencji
niewtasciwego, blednego lub zabronionego uzycia.

WAZNE

Maszyna moze byc obstugiwana tylko przez wiasciwie przeszkolony personel, Wszelkie prace zwigzane z czesciami
systemow : elektrycznego, hydraulicznego lub pneumatycznego musza byé prowadzone wylacznie przez
wykwalifikowany personel

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA |

WYMIARY ZEWNETRZNE : '
WYSOKOSC (min/ max.) ......... 700 - 1160 mm
GLEBOKOSC ... oo 1400 mm ; .

SZEROKOSC (min/ max.) ........ 1390 - 1800 mm

WAGANETTO ..o, 530 KG

[ [0 O
»I?;{EE AT 147 - 28" mﬂ"ﬂm“ 2002

o o - fu

DANE SILNIKOW :

. SILNIK REDUKTORA -3x380V, 1,5 KW, 1400 obr/min. [omnnx enowe - mwrmavi v |
. SILNIK POMPY -3x380 V. 1.5 KW, 1400 obr/min e e s I Sy
GLOSNOSC -75dB A Jleoimotvar T ssovaaipe |
_ |
ZAKRES STOSOWANIA B

Montazownica moze obslugiwac kola posiadajgce nastepujace minimalne | maksymailne parametry

SREDNICA OBRECZY - 14" - 26"
MAX. SREDNICA KOLA - 1600 mm

- MAX. SZEROKOSC KOLA - 700 mm Mt

OSTRZEZENIE !

Zabrania sig pompowania kola dopdki jest ono zamocowane na montazownicy!
Szczegdinie cigzkie kola powinny byé mocowane na montazownicy przez dwoch operatorow!

SYSTEM MOCOWANIA KOLA

roboczym od 2 do 11 MPa. Podczas obracania uchwytu cisnienie robocze jest wskazywane przez zainstalowany
manometr. Standardowe ciénienie robocze wynosi 11 MPa, lecz dla slabszych lub szczegdlime cienkich obreczy

v. skazane jest ograniczenie tego cisnienia

|
Samocentrujacy uchwyt maszyny jest obslugiwany przez wysokocisnieniowy ukiad hydrauliczny o cisnieniu H |
|




| 7ASADNICZE PODZESPOLY MONTAZOWNICY

Rys. 1. Czteroszczgkowy uchwyt uniwersainy Rys. 2. Szczeka mocujgca
Uchwyt obraca si¢ z dwoma predkosciami
obrotowymi w obydwu kierunkach

Uchwyt jest otwierany | zamykany hydraulicznie

Rys. 3. Zespdt sterowania ramionami
uchwytu

Rys. 4 Montazownica AT 14" - 26"

Rys. 5. Przenoény zespdt sterowania
Sterowniki sa polaczone w
przenoénym zespole sterowania,
umozliwiajac koordynacje
zdalnego sterowania

Rys. 6. Zespot hydrauliki
Poprzez regulacje cis-
nienia roboczego, Zes-
p6l pozwala ustali¢ bez-
pieczne warunk| pracy
dla réznych obreczy sto-
powych

Rys. 7. Ramig robocze
System szybkiego obrotu
narzedzia pomaga w ich
szybkiej zmianie, z talerza
na pazur




Rys. 8

Rys. 9

'WYPOSAZENIE STANDARDOWE

LYZKA WULKANIZATORSKA (Rys. 8.)

MNarzedzie konieczne do zarzucenia brzegu opony na

glowice robocza podczas demontazu.
ZACISK WULKANIZATORSKI (Rys. 9.)

Jest uzywany podczas montazu opon bezdetkowych |
obreczy jednoczesciowych.

PRZEMIESZCZANIE (Rys. 10.)

Dla zainstalowania | wlasciwego przemieszczania
maszyny nalezy wykonac ponizsze czynnosci:

Uprzaz z lin ( jedna dlugosci 1,5 m a druga
diugoéci 2 m) umiescic w dwoch wskazanych
punktach

- Unies¢ podnosnikiem na wiasciwg wysokosc

UWAGA:

W przypadku koniecznoscl przemieszczenia maszyny
nalezy zachowaé wszystkie Srodki ostroznosci dia
zapewnienia warunkdw bezpieczenstwa.

Waga netto maszyny : 530 kg

B5s0

Rys. 11 4

ROZPAKOWANIE (Rys. 11)

Po ofrzymaniu maszyny nalezy zdja¢ opakowanie |
sprawdzi¢ maszyne wizualnie dla sprawdzenia je|
kompletnosci lub uszkodzen. Jesli zaistniejg watpliwosci
nie nalezy uzywac maszyny i o zaistnialym fakcie nalezy
powiadomié wykwalifikowany personel dystrybutora lub
sprzedawcy

OSTRZEZENIE!

Materiaty opakowaniowe musza by¢ usunigte z zasiggu
dziecl, gdyz sg one potencjalnie niebezpieczne.
Przechowywanie materialow opakowaniowych powinno
odbywaé sie w odpowiednio zabezpieczonym miejscu jesli
moga zanieczyscié Srodowisko lub nie s3 rozkladane
biologicznie.




Rys. 14,

WSZELKIE PRACE W SYSTEMIE

WLACZAJAC NINIEJSZE CZYNNOSCI ,
MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
PROFESJONALNIE PRZYGOTOWANY

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR NIE
PONOSZA ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
USZKODZENIA POWSTALE W WYNIKU
NIEPRZESTRZEGANIA POWYZSZYCH

ELEKTRYCZNYM MASZYNY,

PERSONEL

Sprawdzi¢, czy kabel gldwnego zasilania
elektrycznego odpowiada wartosci napigcia
podanego na tabliczce znamionowej.

Podigczyé kabel zasilajacy do wiyku zgodnie z
normami europejskimi lub normami kraju, w ktorym
maszyna jest uzywana. Wtyk musi miec koncowke
uziemiajaca (Rys. 12.). Zotto — zielony przewdd w
kablu zasilajgcym jest przewodem uziemiajgcym

Sprawdzi¢ efektywnosé uziemienia.

Maszyna musi by¢ dotaczona do sieci zasilajace)

poprzez wielopunktowy wylacznik izolujacy, ktory
jest zgodny z normami europejskimi | jego otwarty
kontakt jest nie mniejszy niz 3 mm.

Sprawdzit czy wielopunktowy wylacznik w szafce
sterujacej jest prawidiowo podigczony.

Po podtaczeniu maszyny nalezy na krotko
wiaczyé wylacznik gidwny | nalezy sprawdzic
prawidiowosé obrotow silnika = powinny by¢
zgodne z kierunkiem strzatki umieszczonej na
silniku (Rys. 13.).

W przypadku gdy obroty silnika majg przeciwny
kierunek, nalezy zamieni¢ miejscami dwa
przewody fazowe we wiyku zasilajgcym |

Jesli maszyna zachowuje sie nienormalnie, nalezy I
niezwlocznie wylgczyt zasilanie elektryczne
maszyny wylacznikiem gidwnym (Rys 14 |
odszukat w czesc ,UWAGI SERWISOWE
niniejsze] instrukcji, opis takiego przypadku i
sposob rozwigzania problemu

WARUNKOW




OBSLUGA KOL Z OPONAMI BEZDETKOWYMI | OPON
BALONOWYCH SAMOCHODOW TERENOWYCH

_ N
G ALLEGRO 1WI5,
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Rys. 16

DEMONTAZ

Oderwac obrzeze opony za pomocy lalerza
maszyny, posmarowac obrzeza opony | obreczy
odpowiednia pastg wulkanizatorskg (Rys. 15)
Powtdrzyé te czynnosci dla drugiej strony kola

- Jesli jest to obrecz kola balonowego nalezy
kontynuowaé czynnosc odklejania opony az do
catkowitego oderwania od obreczy.

- Czynnoit ta jest znacznie fatwiejsza jesh zostanie
uzyta specjaina rolka do opon bezdetkowych.

UWAGA:

Jesl demontowana jest szczegdlme twarda opona
balonowa z kordem tekstylnym lub opona bezdgtkowa z
bardzo duza obreczg, zaleca sig przeprowadzene te|
czynnosci |ak dla kola maszyny rolnicze

UWAGA :

Obrzeze opony | brzeg obreczy powinny byC zawsze
bardzo dobrze posmarowane pastg wulkanizatorskg

MONTAZ

Dia zamontowania wymaganej opony bezdetkowe|
nalezy umiescié opong na wozku maszyny
podtrzymujac ja pochylong. Nastepnie nasunac |g
lyzka wulkanizatorska na obrecz i naciskajgc
szczyt opony, nasuwac jg na szczyt obreczy

Jesli powyzsze nie jest mozliwe nalezy uzyc
zacisku wulkanizatorskiego, bedacego w
standardowym wyposazeniu (Rys. 17.) | nasuwac
obydwa brzegi opony jednoczesnie. Montaz
drugie) strony przebiega podobnie

UWAGA:

Dia montazu szczegodlnie twardej opony balonowej z
kordem tekstylnym lub opony bezdetkowe] z bardzo duzq
obreczg, zaleca sie przeprowadzenie tej czynnosci jak dla
kota maszyny ralnicze;.

OSTRZEZENIE !

Kategorycznie zakazuje sie pompowania kota dopoki
| jest ono zamocowane na montazownicy!

Szczegdlnie cigzkie kota powinny by¢ mocowane na
| montazownicy przez dwoch operatorow!




| OBSLUGA KOL MASZYN ROLNICZYCH

DEMONTAZ

Zamocowat koto na uchwycie samocentrujacym
maszyny | uniesé go, az obrecz dotknie talerza
maszyny. Po spuszczeniu powietrza z opony,
utywajac diwigni przenosnego zespolu sterowania
rozpoczat proces odklejania opony od obreczy (Rys
18. lub Rys. 15.). Uzywajgc pedalow i dzwigni
przenoénego zespolu sterowania, przesuwac do
przodu talerz, obracajgc ciggle wrzeciono maszyny
Po posmarowaniu obrzezy opony | obreczy specjalng
pasta wulkanizatorska wprowadzié kolo w ruch Po
zakonczeniu tych czynnoscl wyciagnac kolek
blokujacy i obrécié narzedzie o 180 stopni. Powtorzyc
te same czynnosci dia drugie) strony opony,
wykonujac te same operacje
Odchyli¢ ramie robocze i powrdcic talerz naciskajac
pedal. Uzywajac dzwigni obroci¢ narzedzie robocze w
drugg pozycje (do uzywania pazura) | zamocowac
narzedzie robocze do wozka. £ przenosnego zespoiu
sterowania dosunad pazur do opony | wsunac go
pomiedzy obrecz i obrzeze opony az do jej zahaczenia
(Rys. 19 i 20). Rozciggac opone | odsuwajac obrecz
kola od narzedzia obrzeze opony utworzy kanal |
miedzy opong | obrecza '
- Wsunat tyzke wulkanizatorska (Rys. 20/ Rys. 7) |
pomiedzy obrecz | opone powyzej pazura zapewniajac
pozostanie brzegu opony w pozycji Zzahaczenia
pazurem. Wprawic obrecz ponownie w ruch w
kierunku narzedzia | obracac ma az do czasu
catkowitego zsumecia obrzeza z obreczy Oprzecd kolo
na wozku platformy dla zabezpieczenia przestrzen
robocze| dia latwego usuniecia detk
Demontaz drugiego obrzeza nalezy przeprowadzic po
odwréceniu narzedzia roboczego o 180 stopni i
wprowadzajac je (pazur) pomiedzy obrecz | obrzeze
opony (Rys. 19) | obracajgc wrzeciono maszyny w
kierunku zgodnym ze wskazowkami zegara az do
zakonczenia czynnosch.

MONTAZ

W celu umieszczenia opony na obreczy nalezy
wczesnie| zamocowat zacisk wulkanizatorski w
szczytowym punkcie obreczy (Rys. 17 /Rys. 8), a
narzedzie (pazur) umiesci¢ migdzy opong i obrgcza
Obracac wrzecionem maszyny w kierunku zgodnym 2
kierunkiem wskazdwek zegara az do momentu, gdy
tylna krawedz opony zostanie catkowicie nasunigta
Wprowadzit detke do wnetrza opony i podirzymujac
kolo wozkiem platformy (Rys 17) wspomagac te
cZynnosc

Umiesci¢ ponownie narzedzie w poblizu zaworu kola
podobnie jak to wykonano dia poprzedniej strony
opony. Zacisk wulkanizatorski umiescic na lewo od
narzedzia i obracat kotem zgodnie z kierunkiem
wskazdwek zegara upewniajgc sie, 2e brzeg obreczy
jest wsuwany we wiasciwe migjsce obreczy.




UWAGI SERWISOWE

PRZYCZYNA

SRODKI ZARADCZE

PROBLEM

jesli jest problem z
przekiadnig podczas
podnoszenia lub
opuszczania uchwytu

jesli jest prablem podczas
zamykania uchwytu

jesli jest problem podczas
przesuwania platfarmy

zablokowany jest zawor
cisnieniowy — Rys. 1/zawor 1

zablokowany jest zawor
cisnieniowy — Rys. 1/zawér 2

zablokowany jest zawor
ciSnieniowy — Rys. 1/zawor 3

po zdjeciu ostony zaworow
uzyé metalowego koteczka o
$rednicy max. 5 mm w celu
ostroznego odblokowania
wadliwego zaworu

silnik pracuje lecz uchwyt
nie obraca sie

pasek silnika moze byc
nienaciggniety

sprawdzi¢ pasek napedowy

wystepuje niewystarczajgce
cisnienie w czesci
hydrauliczne|

kierunek obrotow silnika pompy
jest odwratny

nastapit ubytek oleju

zamieni¢ miejscami dwa
przewody fazowe silnika

ustalic miejsce ubytku i
uzupeinic olej do wiasciwego
poziomu

moze by¢ uszkodzony o-ring wymienic o-ring
zaword uchwytu
uje uchwyt ma

ey Y moze byé uszkodzony o-ring zglosi¢ usterke do serwisu
wejsciowy

uchwyt nie obraca sig ani w

prawo ani w lewo
magl wystapié problem w czesci zglosi¢ usterke do serwisu

przekiadnia nie podnosi sig i
nie opuszcza

platforma nie porusza sie

elektrycznej maszyny

Rys. 1. Oznaczenie zawordw hydraulicznych




KONSERWACJA

Wszelkie czynnosci konserwacyjne powinny byt wykonywane przy odigczonym zasilaniu elektrycznym maszyny.

W celu zapewnienia trwale] | bezawaryjnej pracy montazownicy w dlugim okresie nalezy systematycznie
wykonywac nizej wymienione czynnosci serwisowe:

1. Smarowat okresowo nastepujgce czesci maszyny:
- przeguby na trzpieniach;
- prowadnice Slizgowa platformy narzedziowej,
- plyte prowadzaca,
- silownik podnosnika
- uchwyt maszyny i jego przeguby.

2. Systematycznie sprawdzac poziom oleju w ukladzie hydrauliki sitowej, uzywajgc gtebokosciomierza
umieszczonego w zbiomiku oleju. Producent zaleca uzywanie oleju hydraulicznegeo Shell Tellus OIl 42 lub
odpowiednika innego producenta o lepkosci identycznej z olejem wskazanym.

3. Okresowo kontrolowaé poziom oleju w reduktorze uchwytu maszyny, Czynnosé tg nalezy zawsze
wykonywaé przy opuszczonym ramieniu roboczym maszyny — w stanie spoczynkowym. Poziom oleju nalezy
kontrolowaé we wzierniku umieszczonym w obudowie motoreduktora. Producent zaleca uzywanie oleju

przekladniowego Shell Omala 680 lub odpowiednika innego producenta o lepkosci identycznej z olejem
wskazanym.

4. Zbiorniki olejow zaopatrzone sg w otwory spustowe. Spust oleju nastgpuje po odkreceniu karka.

Uwaga: Zuzyty olej nalezy rozdysponowat zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.



— rysunek zlozeniowy

AT 14" - 26"

Montazownica
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AT 14" - 26"

Montazownica
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SPARE PARTS LIST

ITEM NO ITEM/CODE NUMBER | DESCRIPTION
1 06 01 000 BOTTOM BODY GROUP
P 06 03 D00 SLED GROUP
3 D06 05 000 GEAR BOX BODY GROUP
4 08 05 015 SUPPORT CONNECTION MILE
5 01 0136 006 GREASER
[ 010130 035 WASHER
7 06 20 001 FAEM NUT
[ 01 0106 015 METAL SCREW
[ 0B 02 018 BOTTOM BEARING MILE
10 01 0064 030 SCREW
19 010112 04 WASHER
12 06 02 D14 CARRIER SLED BEEHEVI
13 01 0140 045 MILE SEGMENT
14 06 02 020 TOP BEARING MILE
15 06 03 D10 SUFPORT MILE
16 0} 0134 02 PIPE CLAMFP
17 010072 025 CYLINDER HEAD SCREW
18 01 0135 12P BLIND FLANGE ( PLASTIC }
19 010135172 BLIND FLANGE { PRINC )
20 01 0137 112 LEVEL INDICATOR
Z1 06 21 D01 PISTON TOP LAYER
22 01 0072 016 CYLINDER HEAD SCREW
23 0B DB 000 TYRE CARRIER TABLE GROUP
24 06 03 015 HANDLE PIN
25 01 0073 050 CYLINDER HEAD SCREW
28 01011208 WASHER
27 0F 0B D08 TYRE CARRIER WHEEL
28 010115 008 NUT -
20 06 07 000 TYRE CHANGER ARM GROUP
0 08 07 006 PULLEY TO SLIDE
39 06 07 011 WEDGE | TEFLON )
3z 010140 020 MILE SEGMENT
33 010115 16 NUT
34 010065 140 SCREW
a5 010117 016 FIBER NUT
36 010031 02 LOCKING SPRING
kY 0607 014 SPRING WASHER
38 010140 038 HOLE SEGMENT
9 05 07 020 TYRE CHANGER ARM
40 010031 01 LOCKING ICREASING SPRING
41 06 O7 D09 FIXING ARM
42 01 0069 110 SCREW
43 010112 03 WASHER
44 06 10 002 CAMPARA
45 06 10 001 TYRE CHANGER OPERATING BODY
46 010140 15 MILE SEGMENT
47 06 10 004 BEARING BEEHIVE
48 06 10 007 CONNECTION MILE
45 06 10010 TYRE CHANGER FOOT CONMECTION MILE
50 06 10 008 TYRE CHANGER FOOT
59 6101181 NUT
52 06 12 000 SLED PISTONE GROUP
53 010131 1/4 PRINC WASHER
54 010016 0750 HYDRAULIC HOSE
55 06 24 001 CONNECTION SCREW
56 010115 022 NUT
57 06 11 005 TYRE HEAD
58 010022 044 COMPACT SET
53 01 0024 035%3 O-RING
B0 01 0023 035 WIPPER
&1 01 0024 05523 O-RING
[F] 01 0024 06223 0-RING
83 05 11 006 PISTONE NUT
64 05 12 004 SLED PISTONE MILE
85 06 11 000 HEAD LIFTING PISTONE GROUP
68 010024 017x2.5 O-RING ]
67 05 11 004 HEAD LIFTING PISTONE MILE
GB 06 16 000 ACCESSORIES AND ELECTRIC PANEL CONNECTION GROUP
59 01 0115 006 NUT
70 010028 74 ELECTRIC PANEL
71 010135 14 BLIND FLANGE { PRINC }
72 06 18 000 GREASE TANK GROUP
73 D10115 005 NUT
74 01 0075 035 CYLINDER HEAD SCREW
75 010034 03 SEAL
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SPARE PARTS LIST

ITEMNO | ITEM/CODE NUMBER |DESCRIPTION
76 06 18 0O& OL TANK UF COVER
i 01 0024 014-3 O-RING
] 010043 075 ENGINE HOOP
79 05 18 007 OIL TO SCATTER WEDGE
(1] 01 0072 050 CYLINDER HEAD SCREW
81 010014 26 RECCORD
B2 010073 016 CYLINDER HEAD SCREW
83 01 0270 02 ENGINE 1.5 KW [ 2HP — 1400 d/d
01 02639 02 ENGINE FLANGE [ B5 )
B4 01 0024 009x2 O-RING
B85 065 15011 PIN PRESS NEST
BE 06 15009 PRESSURE PIN
87 05 15 010 FIN WEDGE
a8 05 15 006 ARC SUPPORT WEDGE
89 06 15 002 PRESSURE ADJUSTMENT VALVE BODY
90 010115010 NUT
N 01 0OE2 030 SCREW
82 010031 04 FRESSURE ADJUSTMENT ARC
a3 010156 01 HYDRAULIC VALVE
94 01 0039 08 VALVE PROTECTING COVER
85 010071 110 CYLINDER HEAD SCREW
96 06 17 000 CONTROL GROUP
a7 01 0028 83 PEDAL { PLASTIC }
58 06 17 009 DOWN COVER
29 010028 23 KLEMENS
100 010198135 CABLE RECCORD { PLASTIC )
101 010048 10 HOLD ARM
102 010105095 METAL SCREW =
103 06 17 008 SWITCH CONNECTION METAL
104 01 0030 41 SWITCH
105 06 09 001 CYLINDER
106 06 09 002 BODY BEARING
1or 01 0021 040 NUTRING
108 01 0024 04023 O-RING
109 01 0023 040 WIFPER
110 010130 130 WASHER
111 06 03 011 LOCKING HEAD
112 07 0063 040 SCREW
113 06 09 011 TYRE HEAD
114 010022 075 COMPACT SET
115 06 09 008 PISTONE MILE BEEHIVE
116 05 08 008 LOCKING HEAD CYLINDER PISTONE
117 0508014 LOCKING CROSS
118 06 08 018 SQUARE PIN
119 05 08 000 LOCKING GROUP
120 06 08 018 LOCKING LAMA
121 06 03 015 SUPPORT LAMA
122 06 09 029 DISTANCE PIN
123 010140 03 MILE SEGMENT
124 010115014 MNUT
125 010112 14 WASHER
126 01 0065 080 SCREW
127 01 DOG4 045 SCREW
128 070111 012 WASHER
128 06 08 025 LOCKING FOOT
130 06 03 026 PRESS SHOE -1
131 06 08 027 PRESS SHOE - 2
132 06 03 029 TOOTHED CORE
133 06 03 028 ENDLESS SCREW TOOTHED
134 06 03 017 SOLE CONMECTION
135 01 0073 035 CYLINDER HEAD SCREW
136 010039 04 GEAR BOX COVER
137 01 0034 02 SEAL
138 01011208 WASHER
138 06 08 030 CYLINDER COVER
140 01 0024 090x5 O-RING
141 01 0024 005x2.5 O-RING
142 01 0075 025 CYLINDER HEAD SCREW
143 01 0140 028 MILE SEGMENT
144 010158 01 LOCKING VALVE
145 01015902 LOCKING VALWE PART
148 01 0150 250 MANOMETER
147 06 14 008 COVER SCREW
148 010039 03 CLOCK COVER
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SPARE PARTS LIST
[TEMNO | ITEMICODE NUMBER | DESCRIPTION

149 010112 10 WASHER
150 01 0063 070 SCREW
151 01 0060 015 SCREW
152 06 19 001 GEAR BOX CONNECTION METAL COVER
153 0617010 SWITCH CONNECTION BEEHIVE
154 01 0030 40 SWITCH
155 0513 0M COMMECTION SHOE
156 01 0075 030 CYLINDER HEAD SCREW
157 01 0075 020 CYLINDER HEAD SCREW
158 D& 13 004 . EMDLESS SCREW MILE
158 010053 30205 NGK-FAG | BEARING
160 06 13 006 BEARING COVER
161 010039 01 HOOP DOWN COVER
162 010039 02 HOPP UP COVER
163 01 0043 200 HOOP
164 0710073 020 CYLINDER HEAD SCREW

B5 010012 1050 STRAP
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i 89/336/CEE

My Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

Deklarujemy, na nasza wylaczng odpowiedzialnose, ze wyrdb

Montazownica do két ciezarowych typ AT 14” - 267"

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastgpujgcymi uregulowaniami prawnymi ;

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczernstwo maszyn ),
- dyrektywa 89/336/CEE i ponitszymi modyfikacjami { kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacjl zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy [ub inne
dokumenty normatywne

-PN-EN 292-1/ 2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojgcia podstawowe, generalng zasady projektowania - Podstawowa
terminologia, metodologia — Czese 1;

-PN-EN282-2/2000 Maszyny — Bezpieczedstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projeklowania - Podstawowa
terminologia, metodologia = Czgsc 2;

- PN - EN 50081 =1/ 1994 Kompatybilnoss elektromagnetyczna - Wymagania ogdlne dotyczace emisyjnoéci - Srodowisko
mieszkaine, handiowe | lekko uprremystowione — Czesc 1,

- PN - EN 50081 - 2/ 1996 Kompatybilnose elektromagnetyczna - Wymagania ogdine dotyczace emisyjnosci -
- Srodowisko przemysiowe — Czedd 2.

- PN - EN 50082 -1/ 1999 Kompatybilnosé elektromagnetyczna - Wymagania ogélne dolyczace odpomosc na zaburzenis -
Srodowisko mieszkalne, handiowe | lekko uprzemystowione Gzgsé 1,

- PN - EN 50082 - 2/ 1987 Kompatybilnodé elektromagnetyczna — Wymagania ogélne dotyczace edpornasc na zaburzenia —
Srodowisko przemysiowe Czesd 2,

-PN - EN 294 / 1994 Bezpleczenstwo maszyn — Odleglosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie kofczynami
gormymi do strel niebezpiecznych;

- PN -EN 348 / 1998 Maszyny — Bezpleczenstwo — Minimalne odsigpy zapobiegajace zgnieceniu czescl ciala criowieka,

-PN-EN 60204 -1/ 2001 Bezpleczedsiwo maszyn — Wyposazenie alakiryczne maszyn — Czgéc 1) Wymagania ogdne;

- PN - EN 61204 | 2001 Zasilacze niskiego napiecia pradu stalego — Wiadciwosci | wymagania bezpieczefistwa;

- PN - EN 61293 ( 2000 Znakowanle urzadzen elekirycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elekirycznego -
- Wymagania bezpieczenstwa;

- 8212002 Podzespoly elekiryczne;

-PN-EN 982/ 1898 Bezpleczefstwo maszyn — Wymagania dolyczace bezpleczenstwa ukladdw hydraulicznych |

pneumatycznych i ich elameantow - Hydraulika

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobow wyprodukowanych zgodnie z dokumentacjg techniczng, kiora
jest czescig niniejszej deklaracii
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