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OSTRZEZENIA:

- Ningjsza instrukcja jest integralng czescia wyrobu. Zaleca sie uwazne zapoznanie 2 ostrzezeniami
i poleceniami tu zawarlymi. Jest lo wazne dla zapewnienia bezpieczne| pracy | konserwacji
Instrukcje naleZy starannie zachowac do korzystania z nigj w przysziosc,

AT 14" &= 56" i

Jest maszyna skonstruowang | przeznaczong do stosowania przy montazu | demontazu kol samochodow ciezarowych |
niektdrych dostawczych

Maszyna przeznaczona jest pracy w granicach okreslonych w ninigjszej instrukcji | zgodnie z zaleceniami producenia.
Maszyna musi by¢ uzywana tylko w zakresie czynnosci, do ktérych zostala zaprojektowana. Inne zastosowanie jest |
niewtasciwe | niedozwolone.

Producent 1 dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnoscl za ewentualne uszkodzenia powstale w konsekwenc|
niewlasciwego, biednego lub zabronionego uzycia |

WAZNE |

Maszyna moze by¢ obslugiwana tylko przez wiasciwie przeszkolony personel Wszelkie prace zwigzane z czesciami
systemow ~ elektrycznego, hydraulicznego lub prneumatycznego musza byd prowadzone wylacznie przez
wykwallfikowany personel

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

WYMIARY ZEWNETRZNE :
- WYSOKOSC {min/ max.) ......... 8606-1540 mm ||
- GLEBOKOSC ....cooovviriirirnins 1720 mm |
- SZEROKOSC (min/ max) . 1910 - 2257 mm |
5 e I
WAGANETTO ........c.oooooovmmi. 850 kg I

DANE SILNIKOW :

SILNIK REDUKTORA - Ix3B0 'u',|.3£1 A RW - 14003000 abefmin.
SILNIK POMPY - 3%380 V, 1.5 kW, 1400 abr/min
GLOSNOSC -75dB A

ZAKRES STOSOWANIA

Montazownica moze obstugiwaé kota posiadajace nastepujace minimalne | maksymailne parametry

SREDNICA OBRECZY - 14" - 36"
MAX. SREDNICA KOLA - 2300 mm
- MAX SZEROKOSC KOLA - 1065 mm _

OSTRZEZENIE ! |

Zabrania sie pompowania kota dop6ki jest ono zamocowane na montazownicy!
Szczegdlnie cigzkie kola powinny byé mocowane na montazownicy przez dwoch operatorow!

SYSTEM MOCOWANIA KOLA i

Samocentrujacy uchwyt maszyny Jest obslugiwany przez wysokocisnieniowy ukiad hydrauliczny o ciSnieniu

roboczym od 2 do 11 MPa. Podczas obracania uchwytu cisnienie robocze jest wskazywane przez zainstalowany

manomelr. Standardowe cisnienie robocze wynosi 11 MPa. lecz dla slabszych |ub szczegeinie cienkich obreczy
| v skazane jest ograniczenie tego cisnienia.




ZASADNICZE PODZESPOLY MONTAZOWNICY

Rys 1 Czteroszczekowy uchwyl uniwersalny
Uchwyt obraca sie z dwoma predkosciami

obrotowymi w obydwu Kierunkach

Uechwy! jest otwierany | zamykany hydrauhicznie

Rys. 2. Szczeka mocujaca

—

N

Rys. 4 Przenoény zespol sterowania
Sterowniki sg polaczone w
przenosnym zespole slerowania,
umozliwiaige koordynace
zdalnego sterowana

Rys.3 Montazownica AT 14" - 56"

Rys. 3 Zespdt hydrauliki
Poprzez reguiacje cis-
nienia roboczego, zes-
pot pozwala ustalic bez-
pieczne warunki pracy
dia réznych obreczy sto-

powych

Rys. 6 Ramig robocze
System szybkiego obrotu
narzedzia pomaga w ich
szybkiej zmianie, z talerza
na pazur




Rys. B

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

LYZKA WULKANIZATORSKA Rys. 7

Marzedzie kenieczne do zarzucenia brzegu opony na
glowlice roboczs podczas demontazu,

ZACISK WULKANIZATORSKI Rys. 8

Jest uzywany podczas montazu opon bezdetkowych |
obreczy jednoczesciowych

PRZEMIESZCZANIE Rrys. 9

Dia zainstalowania | wiasciwego przemieszczania
maszyny nalezy wykonaé ponizsze czynnosch:

Uprzaz z lin { jedna diugoser 1,5 m a druga
diugosci 2 m) umiescié w dwdch wskazanych
punktach.

Unies¢ podnosnikiem na wiasciwg wysokos<

UWAGA:

W przypadku koniecznoscl preemieszczenia maszyny
nalezy zachowat wszystkie srodki ostroznosci dia
zapewnienia warunkow bezpieczenstwa

Waga netto maszyny : g5() ku

1 840

'__ 1220,
\
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Rys. 10

]
ROZPAKOWANIE Rys. |(

Po otrzymaniu maszyny nalezy zdjac¢ opakowanie |
sprawdzic maszyne wizualnie dla sprawdzenia jg|
kompletnosci lub uszkodzen. Jesli zaistnieja watpliwosci
nie nalezy uzywac maszyny i o zaistnialym fakcie nalezy
powiadomid wykwalifikowany personel dystrybutora lub

sprzedawcy
OSTRZEZENIE!

Materialy opakowaniowe muszg byc usunigte z zasiegu

dzieci, gdyz sg one potencjalnie niebezpieczne

Przechowywanie materiatow opakowaniowych powinno

odbywat sie w odpowiednio zabezpieczonym miejscu jesli

mog] zanieczyscié Srodowisko lub nie sg rozkladane
| biclogicznie.




WSZELKIE PRACE W SYSTEMIE
ELEKTRYCZNYM MASZYNY,
WLACZAJAC NINIEJSZE CZYNNOSCI ,
MUSZA BYC WYKONYWANE PRZEZ
PROFESJONALNIE PRZYGOTOWANY |
PERSONEL

Sprawdzi¢, czy kabel glownego zasilania
elekirycznego odpowiada warlosci napiecia
podanego na tabliczce znamionowe|.

Podiaczy¢ kabel zasilajacy do wiyku zgodnie z
normami europejskimi lub normami kraju, w ktorym | |
maszyna jest uzywana. Wiyk musi miec koncowke |
uziemiajgca (Rys. | 1) Zotto — zielony przewod w
kablu zasilajacym jest przewodem uziemiajgcym. ||

Sprawdzic efektywnosé uziemienia

- Maszyna musi by¢ dolaczona do sieci zasilajace|
| poprzez wielopunktowy wylacznik izohijacy. ktory

jest zgodny 2 normami eurapejskimi | j2Qo olwarly
| kontak! |est nie mmigjszy iz 3 mm

- Sprawdzi¢ czy wielopunktowy wylgcznik w szafce 1
sterujacej jest prawidiowo podiaczony ,

- Po podiaczeniu maszyny nale2y na krétko
wiaczyt wylgcznik giéwny | nalezy sprawdzic
prawidlowose obrotow silnika — powinny by |
zgodne z kierunkiem strzatki umieszczone| na
silniku (Rys |2 )

- W przypadku gdy obroty silnika majg przeciwiny
kierunek, nalezy zamienic migjscami dwa
przewody fazowe we wiyku Zasda@acym

Jesh maszyna zachowupe sie nienormalnie nalezy
niezwltCzme wylaczyc zasiame eiertryczne
maszyny wylaczmkiem glownym (Rys 13 )1
odszukac w czesct UWAG| SERWISOWE
ninigjsze| instrukgji, opis takiego przypadku |

| sposdb rozwiazania problemu

PRODUCENT | DYSTRYBUTOR NIE
- PONOSZA ODPOWIEDZIALNOSCI ZA
‘ USZKODZENIA POWSTALE W WYNIKU
NIEPRZESTRZEGANIA POWYZSZYCH
WARUNKOW




OBSLUGA KOL Z OPONAMI BEZDETKOWYMI | OPON
BALONOWYCH SAMOCHODOW TERENOWYCH

DEMONTAZ
Oderwad obrzeze opony za pomoes talerza
maszyny, posmarowac obrzeza opony | obreczy

odpowiednig pasta wulkanizatorska (Rys 14
Powtdrzyé te czynnosci dia drugiej strony kola

- Jesli jesl to obrecz kola balonowego nalezy
kontynuowadc czynnose odklejania opony az do
calkowitego oderwania od obreczy.

UWAGA:

Jesh demontowana jest szczegodlme twarda opona
balonowa z kordem tekstylnym ub opona bezdetkowa
— —— bardzo duzg obrecza, zaleca sie przeprawadzenie te|
nnosc gk dia kota maszyny rolnicze
1(}.-5_ 14 |':Z';.-' QsC ja R Yy | |

UWAGA :

Obrzeze opony | brzeg obreczy powinny byC zawsze
bardzo dobrze posmarowane pastg wulkanizatorska

MONTAZ

- Dla zamontowania wymagane] opony bezdetkowe|
nalezy umiescié opone na wozku maszyny
podirzymujac ja pochylona MNastepnie nasunac |a
lyzka wulkanizatorska na obrecz | naciskajac
szczyt opony, nasuwac jg na szczyl obreczy

Jesli powyzsze nie jesl mozhwe nalezy uzye
zacisku wulkanizatorskiego, bedacego w
standardowym wyposazeniu (Rys |5 ) | nasuwad
obydwa brzeg) opony jednoczesnie Montaz
drugie| strony przebiega podobnie

UWAGA:

Dla montazu szczegolme twarde| opony balonowe| 2
kordern lekstylinym lub opony bezdetkowse| z bardzo duzd
obreczg, zaleca sie przeprowadzenie te] czynnosci jak dia
kota maszyny rolnicze)

Rys. 15 OSTRZEZENIE !

Kategorycznie zakazuje sie pompowania kola dopoki
jest ono zamocowane na montazownicy!

Szczegolnie ciezkie kola powinny byé mocowane na
montazownicy przez dwoch operatorow!



| ~ OBSLUGA KOL MASZYN ROLNICZYCH

I Rys. 17 |

#

- ‘DEMDNT'AE— T

Zamocowad koo na uchwycie samocenirujacym
maszyny | unies¢ go, az obrecz dotkne talerza
maszyny Po spuszczeniu powietrza z opony
uzywajac dzwigni przenosnego zespolu sterawania
rozpoczac proces odklejania opony od obreczy (Rys
16 lub Rys 14 ) Uzywajac pedalow | d2wign
przenosnego zespolu slerowania, przesuwac do
przodu talerz. cbracajac ciggle wrzeciono maszyny
Po posmarowaniu obrzezy opony | obreczy speciaing
pasta wulkanizatorska wprowadzic kolo w ruch Po
Zakonczenmu tych czynnosc wyciagnad nater
blokujgcy | obrocic narzedzie o 180 stopni Powtorz €
te same czynnosc) dia drugie) strony opony
WYROTUjgC e same operacle

QOdchyli¢ ramie robocze | powrdcic talerz naciskajac
pedal. Uzywajac diwigni obrocic narzedzie robocze w
drugg pozycie (do uzywania pazura) 1 zamocowac
narzedzie robocze do wozka. £ przenosnego zespolu
sterowania dosunad pazur do opony i wsunac go
pomiedzy obrgcz | obrzeze opony az do je] zahaczenia
(Rys. 18 Rozciagat opone | odsuwajac obrecz
kola od narzedzia obrzeze opony utworzy kanal
miedzy opong | obreczg

Wsunag lyzke wulkanizatorska (Rys |§ /Rys 6)
pormiedzy obrecz | 0ponNeg powy2e| pazura zapewnia|jac
pozostanie brzegu opony W pozycji 2ahaczenia
pazuram Wprawic obrgcz ponownie w ruch w
kierunku narzedzia | obracac nig az do czasu
calkowitego zsuniecia obrzeza z obreczy Oprzed kolo
na wozku platformy dia zabezpieczenia przesirzen
roboczej dla latwego usuniecia detki

Demontaz drugiego obrzeza nalezy przeprowadzic po
pdwrbceniu narzedzia roboczego o 180 stopnt |
wprowadzajac je (pazur) pomigdzy obrecz | obrzeze
opony (Rys 17 ) | obracajgc wrzeciono maszyny w
kierunku zgodnym ze wskazdwkami zegara 3z do
zakofczenia czynnosc

MONTAZ

W celu umieszczema opony na obreczy nalezy
wczesnie) zamocowac zacisk wulkanizatorsk: w
szczytowym punkcie obreczy (Rys. [5/Rys 7) a
narzedzie (pazur) umiescié miedzy opong | obrgczg
Obracac wrzeciongm maszyny w kierunxku zgognym &
kierunkiem wskazowek zegara gz do momentu, gdy
tylna krawedz opony zostame catkowicie nasungta
Wprowadzic detke do wnetrza opony | podirzymuigc
kolo wozkiem plattormy (Rys |5 ) wspomagac fg
CZYNNOSC

Umieseic ponowne narzedzie w pobhizu zaworu kola
podobnie jak to wykonano dla poprzedmig| strony
opony. Zacisk wulkanizatorski umiescit na lewo od
narzedzia | obracac kolem zgodnie 2 Kigrunkiem
wskazéwek zegara upewniajac sie, ze brzeg obreczy
|est wsuwany we wiasciwe miejsce obreczy




UWAGI SERWISOWE

| PROBLEM PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE
- jeslijest problem z - zablokowany jest zawor
przekiadnig podczas cisnieniowy — Rys. 1/zawér 1
podnoszenia lub - pozdjeciu oslony zaworow
opuszczania uchwytu uzy¢ metalowego koteczka o
grednicy max. 5 mm w celu
- |esli jest problem podczas . zablokowany jest zawor ostroznego cdblokowania
zamykania uchwytu cisnieniowy — Rys. 1/zawor 2 wadliwego zaworu
- jesli jest problem podczas - zablokowany jest zawor
przesuwania platformy cisnieniowy — Rys 1/zawor 3
- silnik pracuje lecz uchwyl - pasek silnika moze byt - sprawdzit pasek napedowy
nie obraca sie nienaciggniety
- kierunek obrotow silnika pompy - zamieni¢ miejscami dwa
- wystepuje niewystarczajgce Jest odwrotny przewody fazowe silnika

cisnienie w czesci | i

hydraulicznej - nastapil ubytek oleju - ustalic miejsce ubytku |
uzupeinic olej do wiasciwego
| _ : pozZiomu
- moze byé uszkodzony o-ring - wymieni¢ o-ring

zaworu uchwytu
nie pracuje uchwyt maszyny

- moze by¢ uszkodzony o-ring - zglosi¢ usterke do serwisu
WESCIOWY

uchwyt nie obraca si¢ ani w
prawo ani w lewo

- magl wystapi¢ problem w czesci - zglosi¢ usterke do serwisu
przekiadnia nie podnosi sig | elektryczne) maszyny
nie opuszcza
platforma nie porusza sie

e o

Rys 1. Oznaczenie zaworow hydraulicznych

|




KONSERWACJA
Wszelkie czynnosci konserwacyjne powinny byé wykonywane przy odigczonym zasilaniu elektrycznym maszyny

W celu zapewnienia trwalej i bezawaryjnej pracy montazownicy w diugim okresie nalezy systematycznie
wykonywac nizej wymienione czynnosci serwisowe:

1 Smarowac ckresowo nastepujace czescl maszyny!
- przeguby na trzpieniach,
- prowadnice slizgowa platformy narzedziowej,
- plyte prowadzaca,
sitownik podnosnika
- uchwyl maszyny i jego przeguby.

2. Systematycznie sprawdzac poziom oleju w ukiadzie hydrauliki sifowe], uzywajac gigbokosciomierza
umieszczonego w zbiorniku oleju. Producent zaleca uzywanie aleju hydraulicznego Shell Tellus OIl 42 lub
odpowiednika innego producenta o lepkosci identycznej z olejem wskazanym.

3. Okresowo kontrolowaé poziom oleju w reduktorze uchwytu maszyny. Czynnosc te nalezy zawsze
wykonywat przy opuszczonym ramieniu roboczym maszyny - w stanie spoczynkowym. Poziom oleju nalezy
kontrolowac we wzierniku umieszczonym w cbudowie motoreduktora. Producent zaleca uzywanie oleju

preckladniowego Shell Omala 680 lub odpowiednika innego producenta o lepkosci identyczne) z olejem
wskazanym.

4. Zbiomiki clejow zaopatrzone sg w otwory spustowe. Spust oleju naslepuje po odkreceniu korka

Uwaga Zuzyty olej nalezy rozdysponowadc zgodnie 2 obowigzujacymi przepisami




| Montazownica AT 14" - 56"

- schemat elektryczny
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CONTROL BUTOM CIRCUIT PLAN ( 3 PHASES )
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Montazownica AT 14” - 56”
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ITEMNO | ITEM/CODE NUMBER | DESCRIPTION
1 33 23000 BOTTOM BODY GROUP
F] 3320 000 REDUCTION CONNECTION MILE
3 13320002 WASHER _
4 010117 024-1.5 FIBER NUT
5 33 03 000 REDUCTION BODY GROUP
6 D1 D136 D08 GREASE FITTING
7 33 15 000 RAMP PROFILE GROUP
] 01 0073 D18 CYLINDER HEAD SCREW
] 33 13 000 SLIDE SHEET GROUP
10 33 11 000 SLIDE PISTON GROUP
1 3311 001 CYLINDER GROUP
12 01 0016 1600 SLIDE FRONT HOSE
13 01 0131 1/4 WASHER
14 01 0117 020x1.5 FIBER NUT
15 01 0016 2200 SLIDE BACK HOSE
16 01 0022 044 COMPACT SET
17 3310 003 TYRE HEAD
18 01 0021 30-36-6 NUTRING
19 01 0023 30 FELT
20 01 0024 058-3 O-RING
21 33 10 004 FRONT COVER
22 01 0024 D20x3 O-RING
23 33 11 002 PISTON GROUP
24 33 06 000 SLIDE GROUP
25 33 06 001-N SLIDE RAIL LAMA
26 33 06 002 FELT =
27 33 06 003 FELT FRESS TO SHEET
28 01 0072 016 CYLINDER HEAD SCREW
78 33 06 004 SLIDE MILE
30 3306 005 WASHER
3 01 DDBS 035 SCREW
3z 01 0063 025 SCREW
33 01 DDE3 DBO SCREW
34 33 06 006 SILDE PISTIN GROUP
35 33 06 007 PISTON PROTECTION GROUP
36 010112 10 WASHER
a7 010074 016 CYLINDER HEAD SCREW
38 3321000 RAMP GROUP
a0 01 0DG4 D10 SCREW _
40 010112 12 WASHER
a1 3321002 TYRE _
42 010117 012 FIBERNUT
43 3310 000 HEAD UP PISTON GROUP
a4 3310 001 CYLINDER GROUP
45 010117 20x1 5 FIBER NUT
45 33 10003 TYRE HEAD _
47 33 10 004 FRONT COVER _
48 33 10 002 PISTON GROUP
45 33 10005 CONNECTION RECORD
50 01 0016 0310 LOCK VALF HOSE
51 010014 26 RECORD
52 010145 13 LOCK VALF
53 010014 85 HOSE RECORD _
54 33 07 001 CHANGER GROUP
13 3307 003 BEEHIVE PISTON GROUP
56 3307 007 CONNECTION MILE GROUP
57 3307 005 PULLEY
] 33 07 006 PULLEY WASHER
59 33 07 002 PEDAL GROUP
B0 33 07 004 MILE TO SET
61 01 006G 050 SCREW
62 D1 0115025 NUT
63 01 0031 61 PEDAL ARCH
fid D1 D031 50 BEEHIVE ARCH
B5 01 0073 130 SCREW
[ 01 0130020 MILE SEGMENT
67 3317 001 BODY GROUP
] 3317 002 FLANGE GROUP
] 3317 003 GROUP TO PULL
70 33 17 004 CENTRE MILE
7 3317 005 CONNECTION MILES
77 01 002152 ARCH TO PULL
73 010130 25-35.0.5 WASHER
74 3317 006 ARCH CONNECTION SHEET
75 010118 1-1/4 NUT

13




SPARE PARTS LIST

ITEMNO | ITEM/CODE NUMBER | DESCRIPTION
76 010130 040-050-0.5 WASHER
77 33 15001 OIL GROUP
78 01 0137 12 LEVEL INDICATOR
78 010135 1/4 STOPPER
] 010111 006 WASHER
81 01 0117 006 FIBER NUT
82 010112 10 WASHER
83 010063 020 SCREW -
84 010034 10 DEPOT CLOSURE
85 01 0042 035 CYLINDER HEAD SCREW
85 010145 09 PUMP
87 06 18 004 FILTER RECORD
[ 010149 25 FILTER
84 010131 1/2 WASHER
90 01 0014 20 RECORD
a1 06 18 003 FILTER CONNECTION HOSE
92 010014 21 RECORD
93 06 18 006 DEPQT FIFE
94 3315003 PUMP PIPE
95 010072 020 CYLINDER HEAD SCREW
96 01 0155 01 DEPOT COVER
o7 3315002 CAULDRON COVER
o8 01 0024 D1 ENGINE CLOSURE
EE] 01 0147 01 BELL _
100 01 0146 28 HYDRAULIC PUMP CLUTCH
101 010270 02 ENGINE .
102 07 0074 35 CYLINDER HEAD SCREW
103 06 19 001-A OIL WEDGE
104 01 D072 050 CYLINDER HEAD SCREW
105 01 D016 0750 HOSE
106 01 D016 1100 HOSE
107 01 0016 1350 HOSE
108 01 0156 03 VALF L
108 01 0039 08 VALF CONNECTION COVER
110 01 0115 005 WASHER
111 01 0071 110 CYLINDER HEAD SCREW
112 01 0016 110-B HOSE
113 01 0016 0500 HOSE
114 01 0016 0750-B HOSE
115 01 0063 030 CYLINDER HEAD SCREW
116 06 18 002 PRESSURE SCREW
117 010115 010 NUT
118 06 12 005 PASSING FITTING
118 010024 017x2 5 O-RING
120 010031 04 ARCH
121 06 12002 ARCH UP HAT
122 06 12 004 ARCH DOWN HAT
123 05 15 006 FRESSURE MILE
124 01 D024 00Bx2 O-RING
125 06 17 003 BODY PROFILE
126 06 17 006 FROFILE COVER
127 01 D030 41 SWITCH
128 01 0030 32 CONTACT
129 06 17 008 SWITCH PROTECTION
130 010105085 SHEET METAL SCREW
131 01 0030 40 SWITCH
132 01 0048 01 HANDLE
133 01 0198 16 RECORD (PLASTIC)
134 01 D028 88 SWITCH
135 01011010 SCREW
136 06 17 005 SUPPORT BEEHIVE
137 01 0031 09 ARCH
138 06 17 009 CONTROL PEDAL GROUP
139 010112 10-38-4 WASHER
140 01 0115003 NUT
141 06 17 002 COVER
142 01 0110 003 SCREW
143 01 0062 050 SCREW
144 01 0122 006 SET SCREW
145 11 12 010 PEDAL
146 01 0063 070 SCREW
147 33 00 001 LEVER_
148 01011208 WASHER
148 3316 000 CONTROL CONNECTION BODYS
150 11 14011 POWER SWITCH PROTECTION
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= ____SPARE PARTS LIST

ITEMNO | ITEM/CODE NUMBER | DESCRIPTION

151 010200 13 POWER SWITCH

152 010030 21 EMERGENCY BUTTON

153 010200 06 POWER SWITCH

154 010028 745F ELECTRICAL PANEL

155 010198 16 RECORD (PLASTIC)

156 010202 03 TRANSFORMER

157 010028 27 BRIDGE

158 010196 03 CONTACT

159 010028 63 RAIL

160 010156 10 CONTACT

161 010028 42 CABLE CANEL

162 010028 26 KLEMENS STOF

163 010028 28 KLEMENS GROUND

164 010028 30 KLEMENS

165 33 18 000 GROUP TO PRESS

1668 33 18 001 BODY GROUP

167 3318002 PRESS GROUP

168 33 18 003 PRESS ARM

166 33 18 004 PRESS ARM CONNECTION MILE

170 33 15005 CONNECTION LAMA

171 010031 54 PRESS ARCH

172 010139 010 SEGMENT

173 010747 11 PIN

174 33 08 001 BODY GROUP

175 010074 065 CYLINDER HEAD SCREW

176 010024 024-3 O-RING

177 3308 005 LOCK VALF BEEHIVE

178 38 08 007 LOCK VALF WASHER

178 010112 06-11-1.5 WASHER

180 010138 028 SEGMENT

181 010130 0B2-50-0.5 WASHER

182 010073012 CYLINDER HEAD SCREW

183 33 02 000 CYLINDER CABIN

184 06 21 001 PRESSURE SCREW

185 010024 017x2.5 O-RING

186 010155 01 LOCK VALF

187 01 0150 250 PRESSURE CLOCK

188 010159 02 LOCK VALF KITE

189 010024 98.02-3.53 O-RING

180 010024 080-5.5 O-RING

181 010116 027-2 NUT

182 010021 040-050.8 NUTRING

183 010272 04 ENGINE

194 33 12 002 ENGINE WASHER

185 3312 003 ENGINE PULLEY

196 3312001 ENGINE CONMECTION GROUF

187 33 0B 002 TYRE HEAD

198 010022 115 COMPACT SET

199 010245 040-6.5 FELT

200 010024 185.87-5 34 O-RING

201 010024 131-35 O-RING

202 33 08 004 CYLINDER COVER

203 33 08 006 DAGGER GROUP

204 010024 028-3.5 O-RING

205 33 08 003 PISTON

206 33 04 004 WASHER

207 33 04 003 WASHER

208 3304 005 FELT TO UNLEAK

209 33 04 002 SUPPORT BRACELET

210 33 04 006 DAGGER

211 3304 004 MIRROR GROUP _

212 33 04 000 MIRROR CYLINDER GROUP

213 010073 016 CYLINDER GROUP

214 010039 54 PROTECTION

215 3304 013 CROSS

216 010116 033-2 NUT

217 010117 018-15 FIBER NUT _

218 3304 009 LENGTHENING ARM GROUP

218 010188 018 SEGMENT _

220 3304014 ARM CONNECTION PIN

221 3304011 DISTANCE BEEHIVE

222 REDE T DISTANCE LENGTHENING MILE

223 3304 010 LENGTHENING ARM GROUP

224 3304 017 SCREW

225 33 04 007 PRESS TO LAMA

226 3304019 SCREW
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SPARE PARTS LIST

ITEM NO_| ITEM /| CODE NUMBER | DESCRIPTION

227 3304016 CONNECTION MILE
228 61 0130 018-03 WASHER
229 33 04 008 FOOT TO PRESS
230 3304 015 PRESS TO NAIL
231 010074 020 CYLINDER HEAD SCREW
232 3314000 PULLEY PROTECTION
233 010063 030 SCREW
234 33 05 009 BIG PULLEY WASHER

235 3305 008 BIG PULLEY
236 3305006 PULLEY SUPPORT BEEHIVE
237 01 0053 06025-KBL BEARING
238 33 05 007 DAGGER -
238 33 05 003 SCREW RESPONSE MILE
240 33 05 002 SOLE CONNECTION LAMA
241 3305004 BEARING SUPPORT WASHER
742 010053 51205-FAG BEARING _
243 3305005 BEARING BACK SUPPORT WASHER
244 010115 01608 NUT
245 3305011 SCREW RESPONSE TOOT HED
246 3305 012 REDUCTION BODY COVER
247 010072 010 CYLINDER HEAD SCREW
248 01 0034 09 REDUCTION CLOSURE __
249 3305 001 REDUCTION CABIN GROUP
250 016135 112 STOPPER _
251 070137 172 AL LEVEL INDICATOR
252 010112 06 WASHER
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE | BS8/336/CEE

My : Uni-trol Sp. z o.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

Deklarujemy, na nasza wylaczng ocdpowiedzialnosé, ze wyrob

Montazownica do kot ciezarowych typ AT 14”7 - 56”

ktorego dotyczy ninigjsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczeristwo maszyn );
- dyrektywa 89/336/CEE i ponizszymi modyfikacjami { kompatybilnosc elekiromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnoscl z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane nermy lub inne
dekumenty normatywne

-PN-EN 292 - 17 2000 Maszyny - Bezpieczensiwo — Pojgcia podstawowe, generalne zasady projeklowama - Fodstawows
terminologia, meledologia — Credd 1,

PN -EN 292 -2 /2000 Maszyny - Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generaine zasady projekiowania - Podstawowa
terminologea, metodologia — Czest 2,

-PM- EN 50081 -1/ 1996 Kompatybilnose elektromagnelyczna - Wymagania ogoine dotyczace emisyjnosci - Srodowisko
migszkaine, handlowe i lekko uprzemysiowione — Czesd 1,

- PN -EN 50081 - 2 /1956 Kompatybilnodé elekiromagnetyczna — Wymagania ogdine dotyczace emisyjnodei -
- Srodowisko przemysiowe - Czesé 2,

-PM-EM 50082 = 1 /1999 Kompatybiinoés alektromagnetyczna — Wymagania ogoine dolyczgce odpomosc na zaburzenia -
Srodowlsko misszkalne, handlows | iekko uprzemystowlone Czedc 1)

<PN < EM 50082 -2 /1997 Kompatybilno&é elekiromagnetyczna — Wymagania ogdlne dolyczace odpornesci na Zaburzenia -
Srodowisks przemyslowe Czedc 2,

-PH - EN 294 / 1984 Bezplaczensiwo maszyn = Odieglosci bezpieczedstwa uniemokliwiajace sigganie kodczynami
gornymi do stref niebezpriecznych;

-PHN - EMN 349/ 1999 Maszyny - Bezpieczedsiwo — Minimalne odstepy zapobiegajace zgmeceniu czesei ciala cziowieks

- PN -EN 60204 - 1/ 2001 Bezpieczensiwo maszyn — Wyposazene elekingcrne maszyn = Czesc 1. Wymagania ogaine;

= PN - EN 61204 { 2001 Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wiasciwosc | wymagania bezpieczensiwa.

.PM-EMG1293 | 2000 Znakowanie urzadzen elekirycznych danymi znamigsnowymi dotyczacyml zasilania elekirycznego -
- Wymagania bezpieczenstwa;

- G2/2002 Podzespoly elekiryczne;

- PMN - EN 582/ 1538 Bezpieczenstwo maszyn - Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ukladow hydraulicznych i

preumatycznych i ich elementow - Hydraulika

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobow wyprodukowanych zgodnie z dokumentacjg techniczng, ktora
iest czescia niniejsze) deklaracji
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