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Szybki start wywazarki serii T22.../ T32...

Montaz wywazarki
—  Urzadzenie nalezy postawi¢ na suchym, réwnym i stalym podtozu na dotaczonych podktadkach gumowych (3 szt.), umieszczonych w miejscu wspawanych w
podstawie obudowy stopek
—  Obudowy nie przykrecamy do podtoza. Otwory w podstawie stuzg jedynie do transportu
—  Przy uzyciu czterech srub ampulowych mocujemy ostone kota
Podtaczenie wywazarki
—  Podtgczamy zasilanie elektryczne (230V)
—  Podtgczamy zasilanie pneumatyczne (6-10 bar)
Uruchomienie wywazarki
—  Urzadzenie jest fabrycznie skalibrowane i nie wymaga kalibracji przed pierwszym uzyciem
—  Wiaczy¢ urzadzenie wtacznikiem gtéwnym z boku obudowy
Montaz kota
—  Nalezy oczysci¢ otwor centralny w feldze i w przypadku felg aluminiowych usungaé pierscien centrujacy (jesli jest).
— W zaleznosci od rodzaju felg, zalecamy montaz w kolejnosci
a) Felga stalowa
Koto/odpowiedni stozek od zewnatrz/ nakretka
b) Felga aluminiowa
sprezyna/ odpowiedni stozek/ koto/ nakretka z dociskiem

UWAGA: Prawidfowo zamocowane koto, kiedy zakrecimy rekq na wywazarce nie powinno miec¢ wyraznego , bicia na boki” (wyjqtek — uszkodzona felga).

Wyb6r trybu pracy
—  Przy samochodach osobowych ustaw doktadno$¢ Q na wartos¢ 5g,/ przy dostawczych 10g
—  Woybierz rodzaj felgi (ALU)
a) Felga stalowa, program ALU 1 (ciezarki nabijane na zewnatrz felgi)
b) Felga aluminiowa, program ALU 6 (ciezarek nabijany z lewej strony, a klejony wewnatrz felgi w najgtebszym mozliwym miejscu)
c) Felga aluminiowa, ALU 7 (ciezarek klejony z lewej strony i wewnatrz felgi)
Woprowadzanie danych kota (odlegtos¢, srednica, szeroko$¢) wartosci w calach
FELGA STALOWA (ALU1)
— Naci$nij ... (odlegtosc), przystaw nastawnik do krawedzi felgi, odlegtos¢ i srednica zostanie wprowadzona automatycznie (sygnat dzwiekowy)
—  Nacisnij ... (szerokos¢), zmierz cyrklem i wprowadz +/- szerokos¢ felgi.
(maszyny T22256P i 3205P wprowadza dane kota bezdotykowo)
FELGA ALUMINIOWA (ALU6, ALU7)
—  Nacisnij ... (odlegtosc), przystaw nastawnik do krawedzi felgi, odlegtosc¢ i srednica zostanie wprowadzona automatycznie (sygnat dzwiekowy), po
zapamietaniu danych maszyna ustawi sie w program (szerokos$c)
—  (szeroko$¢) wprowadzamy nastawnikiem w najgtebszym mozliwym miejscu felgi, sygnat dzwiekowy potwierdzi zapamietanie tej szerokosci
Wywazanie
—  Zamknij ostone kota, maszyna wystartuje
—  Po zatrzymaniu na wyswietlaczu/monitorze wyswietlg sie wartosci niewywazenia
—  Ustaw koto w pozycji wskazanej przez maszyne
—  Dla felgi stalowej umies¢ cigzarki doktadnie (godz. 12)
—  Dla felgi aluminiowej zgodnie z wybranym trybem (ALU) wklej lub nabij na godz. 12 ciezarek z lewej strony, natomiast z prawej wprowadz nastawnik na
zapamietana wczesniej gtebokos¢ (zaswieci sie strzatka i ustyszymy klikniecie) wtedy gtéwka nastawnika wyznaczy srodek klejenia ciezarka

UWAGA: Jesli utrudnione jest wklejanie ciezarka, mozesz zaznaczy¢ miejsce wyznaczone przez nastawnik markerem i obrdcic koto tak, by wkleic ciezarek w
zaznaczonym miejscu.

—  Wykonaj pomiar kontrolny, ponownie wywazajac koto z prawidtowo umieszczonymi ciezarkami.
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UWAGA

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN MODERNIZUJACYCH URZADZENIE BEZ KONIECZNOSCI
NANOSZENIA POPRAWEK W NINIEJSZEJ INSTRUKCII OBStUGI.

A. PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

UWAGA

Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem, transportem i rozpakowywaniem muszg by¢
wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie i transport
Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt szybkomocujacy, ostona, wywazarka)
Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow.

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudto kartonowe

- folia strech

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomocg wézkéw widtowych lub paletowych. Po przybyciu tadunku na
miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow
w dostawie lub uszkodzen transportowych nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub przewoznika.
Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢ i rozwage.

Przechowywanie

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.



B. WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do obstugi wywazarki (operator) oraz dla
pracownikdw przeprowadzajacych biezgcag konserwacje: przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z wywazarka i
opakowaniem nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik. Podrecznik zawiera wazne informacje dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatoréw i konserwatoréw,
EKSPLOATACII WYWAZARKI

Przechowywanie podrecznika

Podrecznik stanowi integralng cze$¢ wywazarki, ktérej zawsze powinien towarzyszyé, nawet w przypadku sprzedazy maszyny.
Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu wywazarki, w miejscu fatwo dostepnym.

Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili muszg mieé¢ mozliwos¢ szybkiego do podrecznika.

UWAGA:

SZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE | WIELOKROTNE PRZECZYTANIE ROZDZIAU 3., W KTORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACIE |
OSTRZEZENIA ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujagcymi dokumentami:
dyrektywa 2006/42/WE

dyrektywa 89/336/CEE

PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,

PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002, PN-EN 983/1999

UWAGA

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna regulacja i testowanie, naprawy
konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie wymagajg obecnosci serwisu, ale muszg by¢ wykonane ze szczegdlng
ostroznoscia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia os6b lub uszkodzenia pojazdéw albo innych przedmiotéw, jesli
ktorakolwiek z wyzej wymienionych operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcjg obstugi lub jesli wywazarka zostanie
niewtasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktdre moga poméc operatorowi i konserwatorowi w lepszym
zrozumieniu budowy i dziatania wywazarki oraz najlepszego jej wykorzystania.




Aby zrozumie¢ uzywang w podreczniku terminologie, operator musi posiadac¢ specyficzne doswiadczenie w pracach warsztatowych,
serwisowych , konserwacyjnych i remontowych, umiejetnos¢ prawidtowej interpretacji zawartych w podrecznikdéw rysunkow i
opisow oraz znac ogdlne i szczegdtowe przepisy bezpieczeristwa obowigzujace w kraju zainstalowania Stowo ,,operator” uzywane w
niniejszym podreczniku nalezy rozumie¢ nastepujaco: OPERATOR: osoba uprawniona do obstugiwania wywazarki.



ROZDZIAL 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarki TROLL 2251 oraz TROLL 2256 przeznaczone sg do dynamicznego wywazania kot samochodéw osobowych i dostawczych
w jednym przebiegu pomiarowym.

Wywazarka posiada syntezator mowy, generujacy komunikaty potwierdzajgce kazdg wykonywang przy obstudze wywazarki
czynnosc¢ oraz sugerujace metodyke postepowania przy wywazaniu kota oraz automatyczny hamulec blokujacy koto w miejscu
niewywazenia dla kazdej ptaszczyzny korekcji. Zwolnienie hamulca nastepuje po przekreceniu kota o kat min.3 stopnie od
wskazanego miejsca wywazenia, jak rowniez po kazdorazowym nacisnieciu przycisku na klawiaturze powodujacym znikniecie
strzatek. Wywazarka TROLL 2251 nie jest wyposazona w system automatycznego ultradzwiekowego pomiaru parametréw
geometrycznych wywazanego kota. Wszystkie opisy dotyczace tego systemu zawarte w niniejszej instrukcji nie majg zastosowania
dla tego modelu wywazarki.

Wywazarka TROLL 2256 wyposazona jest w system automatycznego pomiaru parametréw geometrycznych wywazanego kota.
Parametry kota mierzone sg w trakcie zamykania ostony kota, po ktérym nastepuje automatyczny start cyklu pomiarowego. Z uwagi
na nietypowe ksztatty profilu niektorych obreczy poprawnosé odczytu automatycznego trzeba kontrolowac i ewentualnie
wprowadzi¢ reczne parametry obreczy.

Charakterystyka

1. Wtacznik zasilania Klawiatura

2. Nastawnik

3. Podktadki gumowe

4. Klawiatura n"ﬂ H i

5. Uchwyt szybkomocujacy S
6. Obudowa '). . , 7 ‘ * |
7. Ostona Bt . . el

Rys.1

W zaleznosci od ksztattu i budowy obreczy réznice miedzy
wskazaniami USG a opisem automatycznego pomiaru obreczy
moga wynosic: okoto 0,5 cala w przypadku parametru
SZEROKOSC obreczy i 1 cal w przypadku parametru SREDNICY.

Rys. 2 6



Opis klawiatury i sprzetu (rys. 1i 2)
Uwaga: W nawiasach podano brzmienie komunikatoréw stownych wygtaszanych przez wywazarke po nacisnieciu danego przycisku.

1 — przycisk nastawy odlegtosci od wewnetrznej ptaszczyzny korekcji wywazanego kota
[ODLEGLOSC]

2 — przycisk nastawy szeroko$ci wywazanego kofa [SZEROKOSC]

3 — przycisk nastawy $rednicy wywazanego kota [SREDNICA]

4 — przycisk wyboru programu dla réznych sposobéw mocowania ciezarkéw [ZMIANA TYPU FELGI]

5 — przycisk wyboru progu odciecia [ZMIANA PROGU]

6 — przycisk wytgczenia napedu wywazarki [STOP]

7 — przycisk zatgczenia napedu wywazarki [UWAGA START]

8 — przycisk kasujgcy poprzednie wartosci pomiaréw [NOWY POMIAR]

9 — przycisk inicjujacy zapis aktualnych wartoéci niewywazeri [PRZELICZENIE NIEWYWAZEN]

10 — przycisk inicjujgcy prace drukarki

11 — przycisk pomocniczy

12 — przycisk inicjujgcy pamie¢ wywazarki [ODCZYT PAMIECI]

13 — przycisk wejscia do podprogramu (potwierdzenie wyboru)

14 - przycisk wyjscia z podprogramu (rezygnacja)

15 — przycisk do wprowadzania zmian parametrow — zwiekszajgcy wartos¢

16 — przycisk do wprowadzania zmian parametréw — zmniejszajgcy wartosc¢

17 — przycisk przesuwania kursora w gore

18 — przycisk przesuwania kursora w doét

19 — przycisk przesuwania kursora w lewo

20 — przycisk przesuwania kursora w prawo.

Petny wykaz komunikatéw stownych generowanych przez wywazarke:

- TESTOWANIE SYSTEMU - PRZELICZENIE NIEWYWAZEN
- SYSTEM SPRAWNY - ZAMKNIJ OStONE

- UWAGA START - BLAD ROZPEDZANIA

- ZMIANA PROGU - BtAD HAMOWANIA

- KALIBRACJA - SZEROKOSC

- KALIBRACJA NIEPRAWIDEOWA - ODLEGLOSC

- KOtO WYWAZONE - SREDNICA

- KOLO NIEWYWAZONE - ZMNIEJSZ CIEZAREK

- ODCZYT PAMIECI - PRZESUN W PRAWO

- NOWY POMIAR - PRZESUN W LEWO



OSTRZEZENIE
Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywazania kot samochodéw osobowo dostawczych.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania wywazarki sg niedopuszczalne. Na wywazarce nie nalezy my¢ kot.

ROZDZIAL 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dane techniczne

- max. $rednica wywazanego kota 09m

- $rednica obreczy 10”- 24"

- doktadnos$¢ wskazan wielkosci niewywazenia 2" -10"

- doktadnos$é sygnalizacji potozenia niewywazenia 3 stopnie

- €zas pomiaru 3s

- masa wywazarki ok. 100 kg

- wymiary gabarytowe: z zamknietg ostong 1140x900x1150 mm
z podniesiong ostong 1140x1050x1450 mm

- masa wywazanych két do 60 kg

- moc silnika napedzajacego 0,25 kW

- predko$¢ obrotowa wrzeciona (w trakcie pomiaru) 175 obr./min.

- zasilanie 230V /50Hz

- zasilanie pneumatyczne 6-10 bar

11



ROZDZIAL 3 BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE
Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci, poniewaz zawarte sg w nim istotne informacje dotyczace zagrozen dla operatora i
innych oséb w przypadku niewtfasciwego uzycia wywazarki.

Ponizej znajdujg sie wyjasnienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw, jakie mogg wystapic¢ podczas eksploatacji i konserwacji
wywazarki , ogdlne i szczegdlne Srodki ostroznosci majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Wywazarka TROLL 2251/2256 zostata zaprojektowana do wywazania két samochodéw osobowych i dostawczych w jednym
przebiegu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkg TROLL 225102256 powinno by¢é poprzedzone wyraznym przeczytaniem i
zrozumieniem niniejszej instrukcji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzadzenia sg niedopuszczalne. W szczegdlnosci wywazarka nie nadaje sie do:

- wywazania innych elementéw

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie kot

- wywazania kot ciezarowych

UWAGA
Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia osob lub uszkodzenia pojazdu spowodowane lub
innych przedmiotéw spowodowane przez niewtasciwe i nieautoryzowane uzycie wywazarki.

UWAGA

NIE WOLNO EKSPLOATOWAC WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIECIA OStONY KOtA.

NIESPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE
USZKODZENIA WYWAZARKI, A TAKZE KOtA.

0Ogdlne srodki ostroznosci

Wymaga sie, aby operator i konserwator przestrzegali przepiséw bezpieczeristwa obowigzujgcych w kraju zainstalowania
wywazarki.

Ponadto operator i konserwator musza:
- czytad napisy zwigzane z bezpieczeristwem umieszczone na urzadzeniu oraz informacje zawarte w niniejszym podreczniku.



W podreczniku pokazane sg nastepujace napisy dotyczace bezpieczenstwa:
Danger (niebezpieczerstwo) — wskazuje bliskos$¢ zagrozenia, ktére moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen

Warning (ostrzezenie) — wskazuje niebezpieczne sytuacja i/lub rodzaje manewrdw, ktére moga doprowadzi¢ do powstania
wiekszych lub mniejszych obrazen

Caution (uwaga) — wskazuje niebezpieczne sytuacja i/lub rodzaje manewrdw, ktére mogg doprowadzi¢ do powstania
drobniejszych obrazen u ludzi i/lub uszkodzenia wywazarki, kota lub innych przedmiotdéw.

Risk of electric shock (ryzyko porazenia pragdem) — specyficzny napis umieszczony w tych miejscach wywazarki, w ktérych
ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest szczegdlnie wysokie.

Zagrozenia dla personelu
W tym paragrafie opisane sg potencjalne zagrozenia dla operatora lub innych 0séb znajdujacych sie w poblizu wywazarki
wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania wywazarki.

Zawsze nalezy pamietad, aby przed czynnosciami zwigzanymi z wywazaniem zamykac ostone (w wywazarkach, w ktérych
obroty wynoszg wiecej niz 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia

Woystepuje ryzyko uderzenia sie o cze$¢ wywazarki.

W przypadku, gdy ostona zostanie otwarta personel musi zachowac szczegdlng ostroznosc, aby nie uderzyc sie o czes$é
maszyny.

Ryzyko poluzowania sie kota
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sie czy koto jest nalezycie zamocowane w uchwycie.

UWAGA!

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOtA W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKI W CZASIE PRACY BEZ NADZORU.

Ryzyko poslizgu
Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokdét wywazarki sSrodkami smarnymi.
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OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTCZENIU, JAK ROWNIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTRZYMANE W
CZYSTOSCI.

Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usunad.

Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym
Zagrozenie porazenia prgdem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowadzone sg przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywaé rozpylaczy wody, pary (zespoty myjgce o wysokim cisnieniu), rozpuszczalnikéw, farb
oraz nie nalezy dopuszczac do przedostania sie tych substancji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewtasciwym oswietleniem
Operator i konserwator musi mie¢ mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywazarki s prawidtowo i
réwnomiernie o$wietlone, zgodnie z przepisami obwigzujgcymi w miejscu zainstalowania

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodng i bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowiednie materiaty i techniki wykonawcze
dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z
zaleceniami producenta, nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzac przeglady techniczne (po uptywie okresu
gwarancyjnego) oraz wykonywac prace konserwacyjne opisane w rozdziale 7 ,,KONSERWACJA”.

Nigdy nie powinno sie przekracza¢ masy kota — wynoszacej 60 kg.

WAZNE

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodnie z jej przeznaczeniem stwarza niebezpieczenstwo spowodowania powaznych
uszkodzen i wypadkow. Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczacych
eksploatacji, konserwacji i bezpieczeristwa w niniejszym podreczniku.




ROZDZIAL 4 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE

Te operacje mogg by¢ wykonywane przez osoby, ktére wczesniej zostaty przeszkolone w zakresie obstugi urzadzenia, do ktérego
odnosi sie ta instrukcja.

Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczeristwu spowodowania obrazen u ludzi nalezy doktadnie
przestrzegac¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy upewnic sie, ze w polu pracy nie przebywaja zadne osoby.

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odlegtosci od $cian, kolumn i innych urzadzen. Pomieszczenie musi by¢ wczesniej
wyposazone w zrodto pradu elektrycznego oraz instalacje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawic¢ na dowolnym
twardym i rownym podtozu.

Wszystkie czesci musza by¢ jednorodnie oswietlone $wiattem o natezeniu zapewniajagcym bezpieczne wykonanie wszystkich
wymienionych w podreczniku czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréow
zacienionych, reflekséw swietlnych oraz o$lepiajgcego swiatta, nalezy unikac¢ wszelkich sytuacji, ktére mogtyby powodowac
zmeczenie oczu.

Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na
wykonawcy oswietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy nie zostaty uszkodzone.
Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omoéwione zostaty w rozdziale ,Pakowanie, transport, przechowywanie”

UWAGA:
Urzadzenia nie nalezy przykrecac do podtoza
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Miejsce instalacji

Wywazarke TROLL — 2251/2256 nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym i ogrzewanym w okresie jesienno-
zimowym. Podtoze przeznaczone do posadowienia maszyny powinno by¢ twarde i rowne. Wywazarke nalezy posadowic¢ na trzech
gumowych podktadkach bedgcych na wyposazeniu maszyny, ktére nalezy podtozy¢ pod trzy ptaskie ndzki przyspawane do
podstawy.

Nie wolno przykreca¢ wywazarki do podtoza.

Montaz uchwytu

Przed zamocowaniem uchwytu oczysci¢ doktadnie szmatka powierzchnie stozkowe wrzeciona ,,1” i uchwytu ,,2”. Nasadzi¢ uchwyt
na wrzeciono tak, aby zachowac¢ potozenie znacznikéw ,3” na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys. 3.
Dokre¢ srubg ,,4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA:

Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu wzgledem wrzeciona (pokrywajace sie
znaczniki) jest jednym z warunkdéw prawidtowego wywazenia kota.

Rys. 3 Uchwyt wywazarki bez nakretki, stozkéw i tuneli dociskowych



Zamocowanie uchwytu na wywazarce

Kota posiadajgce centralny otwdr w obreczy mocuje sie w uchwycie centralnym, znajdujgcym sie w standardowym wyposazeniu
wywazarki. Uchwyt ten nalezy zamocowac na wrzecionie wywazarki w sposob opisany w punkcie

U W A G A: Celowe jest umycie kota przed zamocowaniem go na wywazarce, aby grudki btota przyczepione do obreczy nie
zafatszowaty pomiardéw.

Uchwyt
Uchwyt szybkomocujacy stuzy do mocowania két osobowych i dostawczych, posiadajgcych obrecze z otworem centralnym.

Czesci sktadowe uchwytu:

1 - uchwyt (a — nasada, b —flansza)

2 — $ruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywazarki

3 —sprezyna

4 — nakretka dociskowa

5 —stozek centrujgcy nr 1

6 — stozek centrujgcy nr 2

7 — docisk nakretki

8 — tarcza centrujaca nr 1 (z podwojnym stozkiem)** 120-140 mm
9 — tarcza centrujaca nr 2 (z podwdjnym stozkiem)** 14-160 mm
10** — stozek centrujacy nr 3

(**) — wyposazenie dodatkowe

17



Nakretka dociskowa

POLOZENIE L (luz) POLOZENIE D (docisk)

Rys. 5

Dzwignia nakretki dociskowej obraca sie wzgledem korpusu nakretki w granicach wyznaczonych wycieciem w korpusie (potozenia L
i D).

W potozeniu L (luz) nakretke mozna swobodnie przesuwaé wzdtuz gwintu nasady uchwytu.

W potozeniu D (docisk) nakretke mozna nakrecac na gwint nasady.



Mocowanie kota w uchwycie

Nasung¢ koto na nasade uchwytu i zawiesic je krawedzig otworu centralnego na zaczepie stozka centrujgcego. Ustawic ucho
nakretki w potozeniu LUZ i nasunac¢ nakretke do kota, do oporu. Opartszy kciuk na kotku nakretki (jak na rys.6) przesung¢ ucha w
lewo, w potozenie docisk i dokrecaé nakretke, dociskajac koto do tarczy uchwytu.

Rys. 6
Dokrecanie nakretki

W celu zdjecia kotfa z uchwytu nalezy (jak na rys. 7), przesung¢ ucha w prawo w potozeni LUZ i odkreci¢ nakretke o p6t obrotu.
Zostanie ona zluzowana i mozna jg wowczas zsungc¢ z nasady i zdjgé koto z uchwytu.

Rys. 7
Luzowanie nakretki
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Konstrukcja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiajg zamocowanie két o réznych ksztattach obreczy i Srednicach otworu
centralnego.
1 — zastosowanie stozka nr 5 lub 6 z centrowaniem od wewnetrznej strony obreczy

- nakretka uchwytu ,,4” powinna mie¢ zatozony docisk ,, 7”{ (patrz rys. 4 i rys. 11)

- stozek powinien by¢ wparty sprezyng tak, aby mniejsza Srednica sprezyny opierata sie o wiekszg podstawe stozka
(rys.10)
2 — zastosowanie stozka nr 5, 6 z centrowaniem od zewnetrznej strony obreczy (jak na rys. 8)

- nakretka bez docisku

- uchwyt bez sprezyny
3 — zastosowanie tarczy centrujgcej nr 8 lub 9 (jak na rys. 9)

- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny.

Rys. 8

Rys. 9

Rys. 10



Demontaz docisku nakretki

Rys. 11

Przy wykorzystani udo mocowania kofa tarcz centrujgcych i stozkéw w uktadzie centrowania od zewnetrznej strony obreczy, nalezy
zdjac docisk z nakretki.

W celu zdjecia docisku z nakretki nalezy pociggna¢ poosiowo tak, aby zeskoczyt z zaczepu.
Aby zatozy¢ docisk nalezy wcisngé go w zaczep nakretki.
UCHWYT PNEUMATYCZNY

1. Montaz ttoczyska

Wsungc ttoczysko ,,1” w otwor cylindra ,,2” uchwytu pneumatycznego i przekrecic go tak, zeby koricéwka ttoczyska znalazta sie w
otworze ttoka (ttok znajduje sie wewnatrz cylindra uchwytu w poblizu tarczy uchwytowej ,,3” (rys. 1)

Wsungc ttoczysko w otwor ttoka pokonujgc opdr sprezyny, przekrecic ttoczysko o kat ~ 45® i zwolni¢ docisk (rys.2).

Sprezyna cofnie ttoczysko i zablokuje go w stabilnym potozeniu.

R

B

THET -~ ==—lhA

(rys. 1)

(rys. 2)
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Montaz kota

Nasungé na ttoczysko ,,1” stozek ,,4” wiekszg podstawg w kierunku tarczy uchwytowej ,,3” (rys. 3). Natozy¢ koto na ttoczysko
uchwytu i maksymalnie dosuna¢ do tarczy uchwytowe;j tak, zeby otwor obreczy kota znalazt sie na stozku uchwytowym. Rozsungé
segmenty w nakretce ,,5” poprzez przyblizenie dzwigni ruchomej ,,6” docisku do dzwigni nieruchomej ,,7” (rys. 4).

Wprowadzi¢ nakretke na ttoczysko uchwytu i docisngé nig koto do tarczy uchwytowe;j.

Zwolni¢ docisk w nakretce.
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(rys. 4)

Nacisna¢ pedat sterujacy ,,8” (rys. 5) co spowoduje ostateczne zablokowanie (zamocowanie) kota na uchwycie wywazarki.



(rys. 5)

UWAGA: Zeby mieé¢ pewnoé(, ze koto zostato prawidtowo zamocowane, nalezy do momentu ostatecznego zablokowania kota
kontrolowac jego potozenie na stozku, tak aby nie nastgpito tzw. ,przyciecie” skutkujgce btednym centrowaniem.
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PODACZENIE WYWAZARKI
Nie WIDAC GDZIE IDATE LINIE...

Rys. 12

1-wywazarka

2 —ostona kota

3 —ucho ostony

4 — kotnierz ostony

5 — $ruby mocujgce

*6 — kabel ostony

*7 — gniazdo kabla ostony

8 — krdciec zasilania pneumatycznego

9 — przewdd zasilania elektrycznego
10 — gniazdo

11 — kabel zasilajacy

12 - monitor

13 — podstawka monitora

* dotyczy tylko modelu 2256



Podtaczenie zasilania elektrycznego wywazarki

UWAGA
Wywazarka posiada trzyzytowy kabel zasilajgcy, zakoriczony wtyczka z bolcem ochronnym.
Przewdd o izolacji i kolorze ZIELONO — ZOtTYM, potaczony z obudowa wywazarki, jest przewodem OCHRONNYM.

UWAGA

NIE WOLNO WtACZAC WYCHtODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLYWEM 2 DO 3 GODZIN, POTRZEBNYCH NA
WYSUSZENIE ELEMENTOW ELEKTRONICZNYCH | UZYSKANIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE PRZESTRZEGANIE TEGO
WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWAZARKI.

Podtaczenie zasilania pneumatycznego

Przewdd zasilajgcy zakonczony szybkoztgczkg podtgczy¢ do krdcea rys. 12 poz. 8 znajdujacego sie na tylnej scianie wywazarki.

Montaz i podtgczenie monitora

Szczegdty dotyczgce monitora znajduja sie w instrukcji obstugi monitora. Zamocowac¢ monitor ,, 12” w podstawce ,, 13" rys. 12. Kabel
zasilajacy 11 podtgczy¢ do wejscia sieciowego monitora, zas kabel sygnatowy do gniazda ,10” na tylnej sciance obudowy.

Montaz ostony
Ostone (poz. 2) ustawi¢ w pozycji pionowej i przymocowac do kotnierza osi ostony (poz.4) za pomocg czterech srub M8 (poz. 5),

przetozonych przez otwory w uchu ostony (poz. 3).

Kabel ostony (poz. 6) podtgczy¢ do gniazda (poz. 7). Podtaczony kabel nie moze napinac sie podczas zamykania i otwierania ostony,
powinien zwisa¢ luzno.

Jezeli kabel nie zostanie podtaczony, niemozliwy bedzie automatyczny pomiar parametréw felgi (TROLL 2256)

UWAGA

W mechanizmie ostony znajduje sie ttumik ograniczajacy szybkos¢ jej zamykania i otwierania.

Przy montazu ostony w potozeniu innym niz w pozycji pionowej (petnego otwarcia oporu), system ultradzwiekowego pomiaru
parametrow geometrycznych kot nie bedzie dziatat prawidtowo.

*dotyczy wywazarki TROLL 2256.
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ROZDZIAL 5 OPIS PODPROGRAMOW

Zataczanie komputera wywazarki

Wigczy¢ wigcznik gtéwny wywazarki (poz. 1 rys. 2) oraz wiacznik zasilania monitora. Wywazarka wygeneruje komunikat
[TESTOWANIE SYSTEMU], a nastepnie [SYSTEM SPRAWNY]. Na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz testowy, a nastepnie
obraz reklamowy. Po naci$nieciu dowolnego przycisku klawiatury (rys. 1) komputer zostanie ustawiony w podprogramie POMIAR
NIEWYWAZEN, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys. 13.

UWAGA:

ESC
Jezeli w czasie trwania testu kontrolnego naciéniemy przycisk T (poz. 14 rys 1), przerwiemy testowanie systemu oraz
ominiemy procedure wyswietlania obrazu reklamowego. Komputer zostanie od razu ustawiony w podprogramie POMIAR

NIEWYWAZEN.

HITT (BT P e |

8 10

Wybieranie procedur pomiarowych

ESC
Po naci$nieciu przycisku ©SEEETT komputer zostanie ustawiony w programie WYBIERZ PROCEDURE, a na ekranie monitora

zostanie wysSwietlony obraz pokazany na rys. 14.



Wejscie do odpowiedniego podprogramu nastepuje poprzez naprowadzenie kursora na wtasciwg pozycje (prostokat z

odpowiednim podprogramem zmieni tfo na zétte) i nacisniecie przycisku J

2

Naprowadzenie kursora odbywa sie poprzez naciskanie przyciskdw

ESC
Wyjscie z danego podprogramu nastepuje poprzez nacisniecie przycisku ‘\» .

Na ekranie monitora pojawi sie obraz WYBIERZ PROCEDURE, przedstawiony na rys. 14.

POMIAR NIEWYWAZEN
OPTYMALIZACJA

EDYCJA NASTAW
EDYCJA NAGEROWKA
LICZNIK POMIAROW

KALIBRACJA

Rys. 14
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5.1 EDYCJA NAGEOWKA

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez nacisniecie przycisku

.

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje EDYCJA NAGEOWKA (Rys. 14) i nacisnaé przycisk

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NAGLOWKA, a na ekranie monitora zostanie wy$wietlony obraz pokazany

na rys. 15.
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Ustawienie zegara

Naciskajgc przycisk naprowadzi¢ kursor na pozycje a (rys. 15).

Przyciskami ustawi¢ wtasciwg godzine.

Naciskajac przycisk naprowadzi¢ kursor na pozycje b.

Przyciskami ustawié minuty.

Ustawienie daty
Tryb ustawiania daty jest podobny, jak w przypadku ustawiania zegara.
Na pozycji ¢ ustawiamy dzien, na pozycji d ustawiamy miesiac, a na pozycji e rok.

UWAGA:

Po ustawieniu danych nalezy zapisac je do pamieci komputera poprzez nacisniecie przycisku

Rys. 15



5.2 POMIAR NIEWYWAZEN

¢

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje POMIAR NIEYWAZEN (rys. 14) i nacisnaé przycisk

Komputer zostanie wstawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWAZEN, a na ekranie monitora zostanie wy$wietlony obraz
przedstawiajacy rys. 13. Po wigczeniu tego podprogramu kursor 9 (czerwone tto piktogramu) ustawia sie zawsze na pozycji 5. (Q-
prég odciecia).

5.2.1 PROGRAMOWANIE KOMPUTERA WYWAZARKI

- Wprowadzanie warto$ci progu odciecia

Jezeli kursor ustawiony byt na innej pozycji niz poz. 5 to naprowadzenie kursora na poz. 5 wykonujemy poprzez nacisniecie

Q !t

przycisku lub za pomoca strzatek . Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 5 jest
wygenerowanie przez komputer komunikatu [ZMIANA PROGU] i zmiana barwy tta piktogramu na czerwona.

+ -

Naciskajgc przyciski . lub | ustawiamy warto$¢ progu odciecia na poziomie 2,5 lub 10 gram/ lub catkowicie go
wytgczamy — warto$¢ 0 gram.
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- Zmiana obrazu pomiarowego

Naprowadzi¢ kursor za pomocg strzatek na poz. 6 (rys. 13) i nacisnaé przycisk
Na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pomiarowy pokazany na rys. 16.

Rys. 16

- Zmiana jednostek niewywazenia

Naprowadzi¢ kursor za pomocg przyciskow 17-20 (rys. 1) na poz. 7 rys. 13. Poprzez naciskanie przycisku
jednostki niewywazenia na [GR] (gramy) lub [0Z] (uncje).

zmieniamy

- Regulacja natezenia sily glosu

Naprowadzi¢ kursor za pomoca strzatek na poz. 8 rys. 13. Poprzez naciskanie przyciskéw
natezenie sity gtosu.

zmieniamy



-Wyb6ér programu wywazania

Naprowadzi¢ kursor na poz. 4 (rys. 13) poprzez nacisniecie przycisku lub za pomoca przyciskéw 17-20 (rys. 1).
Potwierdzam ustawienia kursora na pozycji 4 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu [ZMIANA TYPU FELGI] i zmiana

+ -

barwy tta piktogramu na czerwona. Kazdorazowe nacisniecie przycisku lub & powoduje wybranie
(i wyswietlenie na monitorze) kolejnego wariantu sposobu umieszczenia ciezarkdw odpowiedniego do typu obreczy:

Wariant 1:

[

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarkdw na obu krawedziach obreczy

Wariant 2:

I

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkéw

Wariant 3:

[

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarka na wewnetrznej krawedzi obreczy i
naklejanie drugiego na zewnetrznej ptaszczyznie korekgcji

Wariant 4:

T,

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarka na wewnetrznej ptaszczyznie
korekcji i nabijanie drugiego na zewnetrznej krawedzi obreczy

Wariant 5:

{

dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo cienkich obreczy, jednym ciezarkiem).
Nie zaleca sie wywazania két samochodowych
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Wariant 6:

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkéw wewnatrz obreczy

Wariant 7:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie jednego ciezarka na wewnetrznej krawedzi
korekc;ji i naklejanie drugiego wewnatrz obreczy



-Wprowadzenie parametréow pomiarowych

Wywazenie kazdego kotfa sprowadza sie do okreslenia wielkosci niewywazenia w gramach dla wewnetrznej i zewnetrznej
ptaszczyzny korekcji i zlokalizowania miejsca niewywazenia na obreczy kota. Obrecze két maja rézne ksztatty i rozne rozmiary
dlatego aby mozna byto jednoznacznie okresli¢ wielkos¢ niewywazenia nalezy najpierw wybraé odpowiedni program wywazania
(warianty od 1 do 7 — patrz str. 27), a nastepnie wprowadzi¢ do pamieci maszyny odpowiednie dane:

ODLEGLOSC — odlegtoéé do wewnetrznej ptaszczyzny korekcji, w ktérej bedzie mocowany ciezarek korekcyjny.

SREDNICA - érednica, na ktérej bedzie mocowany ciezarek korekeyjny (podwéjna odlegtos¢ od osi wrzeciona do zatozonego miejsca
mocowania ciezarka).

SZREOKOSC — odlegtoé¢ miedzy ustalonymi ptaszczyznami korekcji.

a- AUTOMATYCZNE WPROWADZANIE PARAMETROW POMIAROWYCH

Funkcja ta moze by¢ realizowana tylko dla programéw wywazania (wariant 1,2,3,4 str.7), gdyz w przypadku ustalania miejsca
potozenia zewnetrznego ciezarka korekcyjnego przy pomocy nastawnika (program wywazania wariant 5,6 i 7) pomiar parametrow
obreczy kota przy pomocy czujnikdw umieszczonych na ostonie kota nie ma sensu.

Ustawienie komputera wywazarki w trybie automatycznego wprowadzania nastaw pomiarowych sygnalizowane jest
wyswietleniem piktogramu znajdujacego sie na poz. 10 rys. 13.

$y 1 +

W tym celu nalezy naprowadzi¢ kursor przyciskami lub na poz. 10 rys. 13 i za pomoca przycisku
rys.1 wyswietli¢ piktogram mieszczacy sie na poz. 10 rys. 13.

Podczas powolnego zamykania ostony kota do pamieci wywazarki zostang wprowadzone odpowiednie nastawy pomiarowe
wyswietlane na pozycjach 1,2 i 3 rys. 13.

b - RECZNE WPROWADZANIE PARAMETROW POMIAROWYCH

Program wywazania — warianty 5,6,7

Dla tych wariantéw programu wywazania komputer maszyny automatycznie programuje sie na reczne
wprowadzanie parametrow pomiarowych: odzwierciedleniem tego jest brak piktogramu znajdujgcego sie
na pozycji 10 rys. 13.

Program wywazania — warianty 1,2,3,4
Dla tych wariantéw wywazania w celu zaprogramowania wywazarki na reczne wprowadzanie parametréw pomiarowych nalezy

wprowadzi¢ kursor przyciskami lub na poz. 10 rys. 13., a nastepnie poprzez nacisniecie przycisku |
rys. 1 spowodowac znikniecie piktogramu poz. 10 rys. 13.
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UWAGA:

PODCZAS WEACZANIA ZASILANIA WYWAZARKI ORAZ PODCZAS RESETOWANIA KOMPUTERA ZAROWNO PRET NASTAWNIKA
MUSZA BYC W POLOZENIU SPOCZYNKOWYM JAK NA RYS. 12. TZN. PRET NASTAWNIKA POWINIEN BYC MAKSYMALNIE
PRZESUNIETY DO POKRYWY WYWAZARKI, A GROWICA OPIERAC SIE NA POKRYWIE W MIEJSCU PARKINGOWYM.

b1 - PROGRAM WYWAZANIA WARIANTY 1,2,314

- Wprowadzanie parametru ODLEGLOSC I SREDNICY

Naprowadzi¢ kursor na pozycje 1 lub 2 rys. 13 poprzez naci$niecie przycisku lub I wzglednie za pomoca

przycisku rys. 1.

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1i 2 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu [ODLEGtOSC] lub [SREDNICA]
oraz zmiana barwy tta poz. 1i poz. 2 na czerwong. Wysung¢ pret nastawnika i obrécic¢ jego ramie tak, aby gtéwke ramienia dosung¢
do wewnetrznej ptaszczyzny obreczy kota bezposrednio pod jej wywinietg krawedz patrz rys. 17.

Po dosunieciu gtdéwki ramienia nastawnika do obreczy przytrzymac jg w tej pozycji, az ustyszymy sygnat dzwiekowy. Sygnat ten
oznacza, ze wartosci pomiarowe ODLEGLOSCI i SREDNICY wys$wietlone na poz. 1 2 (rys. 13) zostaty wprowadzone do pamieci
komputera wywazarki. Wycofac pret nastawnika do potozenia spoczynkowego. Po chwili komputer wygeneruje komunikat ,NOWY
POMIAR”, a kursor zostanie ustawiony na pozyc;ji 5 rys. 13.

- Wprowadzanie parametru [SZEROKOS(C]

-

Naprowadzi¢ kursor na poz. 3 rys. 13 poprzez nacisniecie przycisku lub za pomocg przycisku . Potwierdzeniem
ustawienia kursora na poz. 3 jest wygenerowanie poprzez komputer komunikatu [SZEROKOSC] oraz zmiana barwy tta wartoéci
nastawy na czerwona.



+5 =

Naciskajac przyciski : lub & ~ | regulujemy warto$¢ tego parametru co pét cala w zakresie od 2" do 10”.

UWAGA:

+= =)

Przy pomocy przyciskow : lub | ~ | mozemy zmieni¢ wartosci nastaw [ODLEGLOSCI] lub [SREDNICY] po uprzednim
naprowadzeniu kursora odpowiedniego na poz. 1 lub 2 rys. 13.

Nastawy odlegtosci zmieniamy w zakresie od 0 do 225. Zmiana o jedng jednostke to zmiana 0 0,1".

Nastawy Srednicy zmieniamy w zakresie od 10” do 24".

b2 - PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 5
Wprowadzanie parametréw ODLEGLOSCI I SREDNICY

Naprowadzi¢ kursor na poz. 1 lub na poz.2 rys. 13 poprzez nacisniecie przyciskdw lub I wzglednie za pomoca

przycisku rys.1.

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1 lub 2 jest wygenerowanie przez komputer komunikatéw [ODLEGtOSC] lub
[SREDNICA] oraz zmiana barwy tta poz. 1i poz. 2 na czerwona.

Wysungc¢ pret nastawnika i obrdcic jego ramie tak, aby gtéwke ramienia dosungé¢ do planowanego miejsca mocowania ciezarka
korekcyjnego patrz rys. 18.

Przytrzymaé gtéwke ramienia w zaplanowanym potozeniu do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego. Sygnat ten oznacza, ze
wartosci parametréw odlegtosci i Srednicy wyswietlone na poz. 1i poz. 2 rys. 13 zostaty wprowadzone do pamieci komputera
wywazarki. Wycofaé pret nastawnika do potozenia spoczynkowego.

Po chwili komputer wygeneruje komunikat ,NOWY POMIAR”, a kursor zostanie automatycznie ustawiony na poz. 5 rys. 13.

UWAGA:

Dla wariantu 5 programu wywazania nie istnieje pojecie parametru [SZEROKOSC] dlatego poz. 3 rys. 13 jest programowo
zablokowana.

b3 - PROGRAM WYWAZANIA WARIANT 6 i 7

- WPROWADZENIE PARAMETROW ODLEGLOSC I SREDNICY

Wprowadzenie parametréw odlegtosci i Srednicy wykonac jak w programie b1 — warianty 1-4. Po wycofaniu preta nastawnika do
potozenia spoczynkowego komputer wywazarki wygeneruje komunikat [SZEROKOSC], a kursor zostanie przestawiony na poz. 3 rys.
13.

- WPROWADZENIE PARAMETRU SZEROKOSC

Wysung¢ pret nastawnika i obrdcic jego ramie tak, aby gtéwka ramienia dotkna¢ do miejsca klejenia ciezarka korekcyjnego dla
zewnetrznej ptaszczyzny korekcji patrz rys. 18.

W trakcie wysuwania preta nastawnika na poz. 3 rys. 13 jest wyswietlana wartos$¢ szerokosci 2", dopdki wysuniecie preta
nastawnika nie przekroczy wczesniej zapisanej do pamieci komputera wartosci odlegtosci powiekszonej o wartos$é 2" (2" -
minimalna zatozona odlegtos¢ miedzy ptaszczyznami korekcji).
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Rys. 17

BRAK OBRAZKA

BRAK OBRAZKA

Rys. 18



Doktadnosé ustawienia szerokosci—0,1".

Przytrzymac gtéwke ramienia nastawnika w zaplanowanym miejscu klejenia ciezarka patrz rys. 18, do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego.

Na poz.2 rys. 1 zostanie wyswietlona warto$¢ srednicy dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji niewywazenie kota, a na poz. 3 rys. 1
wartos¢ szerokosci. Po wycofaniu preta nastawnika do potozenia spoczynkowego (parkowania) na poz. 2 rys. 1 zostanie
wyswietlona warto$¢ srednicy dla wewnetrznej pfaszczyzny korekcji niewywazenie kota (uprzednio wprowadzona do pamieci
komputera wywazarki w trakcie wprowadzania parametréw [ODLEGtOSCI] i [SREDNICY].

Chcac ponownie wyswietli¢ wartos¢ srednicy dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji nalezy dowolnym przyciskiem zmienié potozenie

[e=>|

kursora, a nastepnie przyciskiem powrdéci¢ ponownie na poz. 3 rys. 13.

UWAGA:

Przy ustawieniu nastawnikiem $rednicy dla wewnetrznej ptaszczyzny korekgiji (jednoczesne ustawienie parametréw ODLEGLOSCI |
SREDNICY) zmieniona wartos¢ $rednicy odpowiada nominalnemu wymiarowi obreczy. W przypadku ustawiania nastawnikiem
Srednicy dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji — program niewywazen warianty 5,6.7 zadana wartos¢ srednicy odpowiada
rzeczywistej wartosci zmierzonej w calach z doktadnoscig 0,5”.

AlC
] ln
CiC
» 17
=
N

Rys. 19
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-Pamiec uzytkownika
W celu szybkiego wprowadzenia parametrow wywazanego kota do pamieci komputera nalezy wykonac nastepujaca procedure:

1. Nacisnaé przycisk , przytrzymadé go i jednoczesnie nacisng¢ przycisk

Na ekranie monitora pojawi sie obraz — WYBIERZ NASTAWY DO EDYClJI rys. 19

A |

2. Naprowadzi¢ kursor przyciskami na wybrang rezerwowana dla siebie pozycje w pamieci

komputera.

m

T

3. Nacisngc przycisk w¥
Na ekranie monitora pojawi sie USTAW WARTOSCI NASTAW rys. 20

Na poz. 2 — 6 zostaty zapisane parametry wywazonego kota przeniesione z programu POMIAR NIEYWAZEN.

4. Naprowadzi¢ kursor przyciskami ‘ lub 1

IMIE (patrz program 5.6 EDYCJA NASTAW)

na poz. 1izapisa¢ wg procedury dane charakterystyczne np.

UWAGA:

Dane charakterystyczne (IMIE) mozna réwniez zapisac korzystajgc z programu EDYCJA NASTAW.

5. Nacisnac przycisk . Wywazarka wygeneruje komunikat ZAPIS PAMIECI i na ekranie monitora pojawi sie

obraz POMIAR NIEWYWAZEN z parametrami kota wprowadzonymi do pamieci komputera.

| P [N O | | 2 v

G 1

FEADNOSC

RES POMI

Rys.20



-Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamieci komputera

Jezeli wywazamy koto, ktdrego parametry zostaty wczesniej zapisane do pamieci komputera, to w celu wprowadzenia danych tego

kota nalezy nacisng¢ przycisk

Komputer wygeneruje komunikat [ODCZYT PAMIECI], a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pokazany na rys. 21.

o’ il il W NASTAWY 7Z PAMIECI
G0 30| ODCZYTAJ 7] ) ) |

~
C
=
e
Z
=
N

»
A
C
S
»

Rys. 21

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje, na ktorej zostaty zapisane dany wywazanego kofa. Nacisniecie przycisku spowoduje
wprowadzenie parametréw tego kota jako prawidtowych nastaw pomiarowych. Na ekranie monitora ukaze sie obraz POMIAR
NIEWYWAZEN, pokazany na rys. 13.

UWAGA:
Z funkciji tej korzystamy wytacznie przy recznym wprowadzaniu parametréow pomiarowych, (okno na poz. 10 rys. 13 bez
piktogramu).
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5.2.2 WYWAZANIE KOL

- Uruchomienie napedu wrzeciona

W modelu 2256 naped wrzeciona zostaje uruchomiony w momencie zamkniecia ostony. W przypadku ustawienia komputera
wywazarki w trybie automatycznego wprowadzenia nastaw pomiarowych (punkt a str. 29), nalezy zapamietac, aby ostone kota
opuszczaé powoli ruchem zblizonym do jednostajnego, tak zeby czujniki zdazyty wykonaé prawidtowy pomiar parametréw obreczy
kofa. Przy zbyt szybkim zamknieciu ostony naped wrzeciona nie zostanie zatgczony. Nalezy wtedy ponowi¢ cykl zamykania ostony
(petne otwarcie i zamkniecie). Przy zamknietej ostonie ponowne uruchomienie napedu nastepuje po nacisnieciu przycisku START
rys.1. W modelu 2251 sposéb uruchomienia napedu wybieramy naciskajgc przycisk STOP przytrzymujgc go i jednoczesnie naciskajac

przycisk ' patrz rys. 1. Jezeli na poz. 10 rys. 13 pojawi sie napis AUT to zamkniecie ostony powoduje uruchomienie
napedu wrzeciona (jak w modelu 2256). Brak napisu AUT oznacza, ze uruchomienie napedu wrzeciona nastepuje po zamknieciu
ostony i nacisnieciu przycisku START.

UWAGA:

Kazdorazowe uruchomienie wrzeciona potwierdzone jest komunikatem [UWAGA START].

Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji uzytkownika, az do momentu wyswietlenia wartosci niewywazenia i wyhamowania
wrzeciona do predkosci ok. 30 obr./min. Przy kazdym obrocie wyhamowanego wrzeciona z kofem styszalne sg sygnaty dzwiekowe o
innym brzemieniu kazdej ze stron kota. Pojawiajg sie one w takim potozeniu kota, w ktérym kulki (wskaznik nr 2 lub 4 na rys. 22)
znajdg sie na szczycie symbolu kota, gdy strzatki (wskaznik nr 2 lub 4 na rys. 23) zmienig kolor na zielony i zwrdcg sie do siebie.

-Program wywazania wariant 1,2,3,4
Dla tych wariantéw programu wywazania sposob znajdowania potozenia niewywazenia dla wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny
korekcji jest identyczny.



POMIAR NIEWY WA 7,

1 Rys. 22

Rys. 23

Prosimy o zapamietanie:

To co jest wyswietlane na wskaznikach ,,1” i ,,2” (rys. 22 i 23) dotyczy wewnetrznej ptaszczyzny korekcji kota, czyli tej krawedzi kota,
ktdéra znajduje sie blizej nakretki uchwytu.

Zatdézmy, ze po zakoriczeniu cyklu pomiarowego na wskazniku ,,1” pojawita sie liczba 25, a na wskazniku ,,3” liczba 78. Oznacza to, ze
w celu zlikwidowania niewywazenia kofa, na wewnetrznej krawedzi obreczy nalezy przybic ciezarek o masie 25 gramoéw, a na
zewnetrznej krawedzi obreczy ciezarek o masie 80 gramow.
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Po otwarciu ostony, pokrecajac kotem w dowolnym kierunku, obserwujemy obraz pomiarowy (rys. 22):

kulki powinny przemieszczac sie po obwodzie symbolu kota, zgodnie z kierunkiem obracanego kotfa. Gdy kulka z lewej strony
symbolu kofa znajdzie sie w miejscu niewywazenia, wiaczy sie sygnat dzwiekowy i hamulec. Oznacza to, ze w tej pozycji kota, w
najwyzszym punkcie na wewnetrznej krawedzi obreczy, nalezy nabié ciezarek o masie 25 gramoéw.

Analogicznie szukamy miejsca niewywazenia (miejsca przybicia ciezarka) dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji: pokrecamy kotem i
obserwujemy prawg strone symbolu kota.

W momencie, gdy prawa kulka znajdzie sie w miejscu niewywazenia, pojawi sie sygnat dzwiekowy i zadziata hamulec. Wéwczas w
najwyzszym punkcie zewnetrznej krawedzi obreczy przybijamy ciezarek o masie 80 graméw. Po przybiciu ciezarkéw o odpowiedniej
masie w odpowiednich miejscach dokonujemy pomiaru kontrolnego (powtdrne wtgczenie cyklu pomiarowego). Teoretycznie na
obu wskaznikach ,,1” i ,3” powinny pokazac sie zera, oznaczajgce, ze wielko$¢ pozostatego niewywazenia nie przekracza 5g (jezeli
prég odciecia ustawiony byta na poziomie 05).

Praktycznie wcale nie musi tak by¢. Dlaczego?

po pierwsze — ciezarki korekcyjne, niezaleznie od typu, wykonywane s3g z pewng dopuszczalng odchytkg masy

po drugie — wywazarka mierzy wielkos¢ niewywazenia z doktadnoscia do 2g, a potozenie niewywazenia okresla punktowo z
doktadnoscig do 3 stopni miary katowej.

po trzecie — ciezarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewng dtugosé, tym wiekszg, im wieksza jest jego masa, wiec
przy przybijaniu go do obreczy mozna tatwo popetni¢ btgd potozenia (przesuniecie ciezarka wzgledem najwyzszego punktu obreczy,
wskazanego przez wywazarke).

Po dokonaniu pomiaru kontrolnego moga wiec zaistnie¢ nastepujgce przypadki:

Przypadek 1:

Na obu wskaznikach ,,1” i ,3” zostata wy$wietlona warto$¢ ,,0”, a wywazarka wygenerowata komunikat [KOtO WYWAZONE].
Oznacza to, ze koto zostato wywazone z doktadnoscig do 5g, gdyz pracowalismy przy progu odciecia ustawionym na 5.
Naciskajac przycisk ,Q” (poz. 5 rys. 1) i ustawiajgc prég odciecia na poziomie 2g mozemy stwierdzié, czy wywazylismy koto z
doktadnoscig do 2g. Bedzie to miato miejsce, jezeli na obu wskaznikach niewywazen ukaze sie wartos¢,,0”. Jezeli natomiast na
jednym wskazniku ukaze sie wartos¢ np. Og, a na drugim 4g, bedzie to oznaczaé, ze wywazylismy koto z doktadnoscig do 4g. Po
przycisnieciu przycisku ,,Q” i ponownym ustawieniu progu odciecia na 5g na wskaznikach znéw pojawi sie wartos¢ ,,0”.



Przypadek 2:

Zatdézmy, ze otrzymalismy nastepujace wyniki:

- na wskazniku ,,1” (wewnetrzna ptaszczyzna korekcji) — wynik 6g,

- na wskazniku ,,3” (zewnetrzna ptaszczyzna korekcji) — wynik 7g.

Szukamy miejsca nowego niewywazenia kolejno dla obu stron kota. W momencie, gdy na symbolu kofa kulka dla odpowiedniej
ptaszczyzny korekcji znajdzie sie na wprost strzatki, wywazarka moze wygenerowac nastepujace komunikaty:

-[ZWIEKSZ CIEZAREK] - jezeli nowe potozenie niewywazenia pokrywa sie ze starym miejscem lub nieznacznie sie od niego rézni.
2

1 —ciezarek 2 — nowe miejsce korekgcji

-[ZMNIEJSZ CIEZAREK] — jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje sie dokfadnie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego
ciezarka lub jest nieznacznie odsuniete od tego punktu.

/6

1-ciezarek 2-nowe miejsce korekcji
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-[PRZESUN W PRAWO] — (tzn. zgodnie z kierunkiem obrotéw) — jezeli poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z lewej strony
nowego miejsca korekcji (przesun w gore).

1 J\< 2
./

1-ciezarek 2-nowe miejsce korekcji

-[PRZESUN W LEWO] — (przeciwnie do kierunku obrotéw) — jezeli poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z prawej strony nowego
miejsca korekcji (przesun w gore).

}<
e

1-ciezarek 2-nowe miejsce korekcji



Trudno jest jednoznacznie okresli¢ o jaka odlegtos¢ przesungé ciezarek, aby skonfigurowaé szczgtkowe niewywazenie wykazane w
pomiarze kontrolnym. Jest to uzaleznione od wartosci niewywazenia, ktére chcemy skorygowaé, jak réwniez od wielkosci i
potozenia uprzednio przybitego ciezarka. Ogdlnie mozna powiedzie¢, ze wiekszy ciezarek wymaga mniejszej korekcji potozenia, jak
réwniez niewielka pozostatos¢ niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji potozenia.

UWAGA

Jezeli na wskazniku ,1” zostanie wyswietlona warto$¢ ,,0” (brak niewywazenia), to na wskazniku ,,2” nie bedzie sygnalizacji
potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikéw ,,3” i ,4”.

Moze sie zdarzy¢, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odciecia ustawionym na poziomie np. 5g wyniki bede
zmieniac sie w nastepujacy sposdb:

- pierwszy pomiar: 0

- drugi pomiar: 6g
- trzeci pomiar: 0
- itd.

Wyniki te nie sg btedne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej wartosci ustawionego progu 5g i dlatego na
wskazniku pojawiajg sie na przemian wyniki 0 lub 6. Dla progu 10g moga to by¢ wyniki 0 lub 11.

-Program wywazania - warianty 6,7
Dla tych wariantéw sposdb znajdowania potozenia niewywazenia dla ptaszczyzny wewnetrznej jest identyczny jak dla wariantéw 1-
4.

-Wywazanie ptaszczyzny zewnetrznej

Pokreci¢ kotem tak, aby kulka 4 z prawej strony symbolu kofa rys. 22, znalazta sie w miejscu niewywazenia. Dla takiego potozenia
kota zataczy sie sygnat dZzwiekowy, hamulec oraz wyswietlona zostanie dodatkowa strzatka (rys. 24). Na gtéwke nastawnika natozyc
ciezarek o masie wyswietlonej na wskazniku ,,3” rys. 24. Wysunga¢ pret nastawnika na takg odlegtos¢, aby zostat zatgczony sygnat
dzwiekowy, a dodatkowa strzatka zmienita barwe $wiecenia. Dla takiego wysuniecia preta nalezy pochyli¢ ramie nastawnika i
przyklei¢ ciezarek korekcyjny.

-Program wywazania - wariant 5
Sposob i tryb postepowania tak jak w przypadku wywazania ptaszczyzny zewnetrzne dla wariantéw 6i 7.

strzatka 4

Rys. 24
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-Nowy pomiar

Jezeli po pomiarze kontrolnym uznamy, ze koto jest z wystarczajgca doktadnoscig wywazone, a na jednym ze wskaznikdw widnieje
zamiast zera np. liczba 6 (przy progu odciecia 5g), to przed przystgpieniem do nowego pomiaru (dla innego kota) nalezy
bezwzglednie wykasowaé z pamieci maszyny wartosci poprzednich niewywazen. W przeciwnym wypadku wywazarka potraktuje
nowy pomiar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywazanego kota i mimo poprawnych wynikéw wielkosci i miejsca

CLR

niewywazenia bedzie generowac btedne komunikaty gtosowe. Do kasowania stuzy przycisk . Po jego nacisnieciu
wywazarka wygeneruje komunikat [NOWY POMIAR].

Program ,ukryty ciezarek”

Program ,ukryty ciezarek” ma zastosowanie, gdy chcemy, aby w podprogramach ALU (wariant 6 i 7) ciezarek korekcyjny byt
niewidoczny od zewnetrznej czesci kota. Za pomoca tego programu dokonamy podziatu wyswietlonego na wskazniku ,,3” (rys. 25)
niewywazenia na dwa ciezarki korekcyjne, ktore nalezy przyklei¢ za dwoma ramionami felgi (szprychami) potozonymi w najblizszej
odlegto Scina lewo i prawo od miejsca niewywazenia.

Sposéb wykonania programu ,ukryty ciezarek”.

1. Wybraé wariant 6 lub 7 programu wywazania
Uruchomié cykl pomiarowy
Niewywazenie na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji pokazane na wskazniku ,1” rys. 25 korygujemy wedtug procedury jak
dla wariantu 1,2,3,4,5,6,7 programow wywazania.

4. Niewywazenie na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji, pokazane na wskazniku ,3” rys. 25, korygujemy dwoma ciezarkami

wedtug nastepujacej procedury:
i

a — naprowadzi¢ kursor przyciskami

. na symbol 3P (poz. 9 rys. 25)

1 ‘ -

Rys. 25



b — nacisnga¢ przycisk . Na ekranie pojawi sie obraz pomiarowy przedstawiony na rys. 26

BRAK OBRAZKA

¢ — pokrecac kotem tak, aby strzatki w polu Il zmienity kolor na zielony i rozlegt sie sygnat dzwiekowy. Komputer wywazarki
wskazuje to potozenie kota jako miejsce niewywazenia 23 gramy, znajdujgce sie w najwyzszym punkcie obreczy

d — obraca¢ kotem w lewo od tego potozenia, do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osiggnie pozycje pionowa i wtedy

=+

nacisng¢ przycisk . Komputer wywazarki zapamieta to potozenie kota jako miejsce przymocowania pierwszego
ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora pojawi sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys. 27.

BRAK OBRAZKA
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e —obracac kotem w prawo od tego potozenia do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osiggnie pozycje pionowa i wtedy

)
ezl

nacisngé przycisk [ . Komputer wywazarki zapamieta to potozenie kota jako miejsce przymocowania drugiego
ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora pojawi sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys. 28 z trzema polami
informacyjnymi:

Pole | — wskazuje wielkos¢ i potozenie ciezarka korekcyjnego na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji.

Pole Il — wskazuje wielkosé i potozenie pierwszego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji, mocowanego za pierwsza
szprycha, wyznaczong w punkcie d.

Pole Il — wskazuje wielkos¢ i potozenie drugiego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji, mocowanego za druga
szprychg, wyznaczong w punkcie e.

pole ll pole lll

pole |

Rys. 28



Pokrecac kotem tak, aby strzatki w polu Il zostaty zwrécone do $rodka, zmienity barwe oraz zostat zatgczony sygnat dzwiekowy.
Dla takiego potozenia kota zostanie wyswietlona dodatkowa strzatka (rys. 29). Na gtéwce nastawnika umiesci¢ ciezarek o
wartosci 30g (wartosc teoretyczna 28g), wysunac pret nastawnika na takg odlegtos¢, aby zataczony zostat sygnat dzwiekowy, a
dodatkowa strzatka zmienita barwe $wiecenia.

Dla takiego wysuniecia preta nastawnika nalezy pochyli¢ ramie nastawnika i przykleic ciezarek korekcyjny. Wycofa¢ nastawnik
do potozenia spoczynkowego. Pokrecac kotem tak, aby strzatki w polu lll zostaty zwrécone do srodka, zmienity barwe oraz
zostat zatgczony sygnat dzwiekowy.

Na gtéwce nastawnika umiescic ciezarek o wartosci 20g wysungc¢ pret nastawnika na takg odlegtos¢, aby zatgczony zostat
sygnat dzwiekowy, a dodatkowa strzatka zmienita barwe swiecenia. Dla takiego wysuniecia preta nastawnika pochylamy jego
ramie i kleimy ciezarek korekcyjny. Aby powtérzyé program ,,UKRYTY CIEZAREK” nalezy nacisna¢ przycisk ,,START”. Aby wyjs¢ z

d, a nastepnie

E
przycisk

~ | . Komputer wywazarki zostanie ustawiony w programie pomiar niewywazen.

pole Il pole I

Rys. 29

strzatka
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5.3 OPTYMALIZACJA

Nacisna¢ przycisk , a nastepnie naprowadzi¢ kursor strzatka na pozycje OPTYMALIZACIA (rys. 14).

Nacisna¢ przycisk

Optymalizacja jest to test kontrolny kota, umozliwiajacy takie ustawienie wzgledem siebie opony i obreczy (felgi), aby
niewywazenie pochodzgce od obreczy znosito sie z niewywazeniem pochodzacym od opony. Dzieki temu do wywazenia kota
potrzebne sa mniejsze ciezarki.

Niewywazenia opony i obreczy mierzone sg w podwdjnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiaréw uwzglednia jednoczesnie
obie ptaszczyzny korekgji kota.

Optymalizacje nalezy stosowac¢ jako czynnosé wstepna, przed wywazeniem kota za pomocg ciezarkéw. Przed wykonaniem
optymalizacji nalezy recznie wprowadzi¢ do pamieci komputera parametry kota. W podprogramie tym nie mozna korzystac ze
startu automatycznego.

Komputer wywazarki ustawi¢ w podprogramie OPTYMALIZACJA. W podprogramie tym nie mozna korzysta¢ ze startu
automatycznego.

- Wykonywanie optymalizacji
Sama obrecz kota nalezy w charakterystyczny sposéb zamocowaé w uchwycie wywazarki, np. tak, aby wentyl znajdowat sie
doktadnie na wprost znacznikdéw znajdujgcych sie na wrzecionie i uchwycie.

START

Wocisng¢ przycisk . Na ekranie monitora pojawi sie obraz POMIAR PUSTEJ FELGI (rys. 30). Nacisng¢
przycisk START — zostanie uruchomiony naped wywazarki, potwierdzony komunikatem [UWAGA START]. Po zatrzymaniu sie
wywazarki na ekranie zostanie wy$wietlony obraz NIEWYWAZENIA PUSTEJ FELGI (rys.31), z podanym miejscem i wielko$cig
niewywazenia pustej felgi. Zdjac felge z uchwytu, zatozy¢ na nig opone i napompowac do przepisowego cisnienia. Zamocowac
kompletne koto w uchwycie wywazarki w takim samym potozeniu, w jakim zamocowana byta felga, tzn. wentyl powinien
znajdowac sie na wprost znacznikédw uchwytu i wrzeciona.



Rys. 30

Rys. 31
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START

Nacisna¢ przycisk . Na ekranie monitora pojawi sie obraz POMIAR FELGI Z OPONA.

Nacisng¢ ponownie przycisk START— zostanie uruchomiony naped wywazarki, potwierdzony komunikatem [UWAGA START]. Po
zakonczeniu cyklu pomiarowego i zatrzymaniu sie wywazarki na ekranie ukaze sie obraz NIEWYWAZENIA FELGI Z OPONA, z
podanym miejscem i wielkoscig niewywazenia kota (rys. 32).

START

Nacisna¢ przycisk . Na ekranie pokaze sie obraz przedstawiony na rys. 33.

Po otwarciu ostony kota nalezy okresli¢ potozenie niewywazen felgi i opony, obracajac koto reka i obserwujac wskazniki , 1" i
»2”. Gdy wskaznik ,,1” znajdzie sie w gdrnym potozeniu (rozlegnie sie wéwczas sygnat dZzwiekowy), narysowaé kredg znak w
gbérnym punkcie obreczy, w ptaszczyZznie pionowej przechodzgcej przez o$ wrzeciona. Gdy wskaznik ,,2” znajdzie sie w gérnym
potozeniu (pojawi sie sygnat dzwiekowy), narysowac kreda znak w gédrnym (najwyzszym) punkcie opony. Zdjg¢ koto z
wywazarki i przesung¢ opone wzgledem obreczy tak, aby wykonane kreda znaki na oponie i obreczy znalazly sie obok siebie.

I
[FEET

’ NIEWYWAZENIA FELGI Z OPONA

Rys. 32

——wl ZYSK OPTYMALIZACJI: 2

Rys. 33

UWAGA:

W przypadku, gdy zysk optymalizacji wynosi 0 gramoéw, potozenie opony wzgledem obreczy jest optymalne.



5.4 EDYCJA NASTAW

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez nacisniecie przycisku

' 1

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje EDYCJA NASTAW (rys. 14). Nacisna¢ przycisk
Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NASTAW, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz
przedstawiony na rys. 19.

Zapisywanie parametrow do pamieci — pamie¢ parametrow kot

.

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na te pozycje, w ktérej chcemy zapisa¢ dane odpowiedniego kofa.

Przyktad — zapisanie danych kota samochodu POLONEZ na poz. 1 (rys. 19):

-Nacisngé przycisk . Komputer zostanie ustawiony w podprogramie USTAL WARTOSCI NASTAW, a na ekranie
monitora pojawi sie obraz przedstawiony na rys. 20.

) (& - =

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na poz. 1 (rys. 19), a nastepnie przyciskami } ustawié

kursor w kwadracie pierwszym od lewej strony. Naciska¢ przyciski

=

litera P. Za pomoca przycisku wej$¢é w kolejny kwadrat i przyciskiem
ten sam tryb postepowania , wykona¢ peten napis POLONEZ.

\ 2 |

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na poz. 2 i za pomoca przyciskéw

tak, aby w tym kwadracie pojawita sie

wprowad? litere O. Zachowujac dalej

ustali¢ wartos¢
parametru ODLEGLOSC odpowiednia dla danego typu kota.

W podobny sposéb programujemy SREDNICE FELGI na poz. 3, SZEROKOSC FELGI na poz. 4, TYP FELGI na poz. 5 i DOKLADNOSC
na poz. 6.

Nacisniecie przycisku powoduje wprowadzenie tych danych do pamieci komputera, co potwierdzone zostanie
komunikatem stownym ZAPIS PAMIECI. Na ekranie monitora ukaze sie obraz pokazany na rys. 19, z zapisang na poz. 1 nazwg

POLONEZ.
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5.5 LICZNIK POMIAROW

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE, naciskajac przycisk d . Naprowadzi¢ kursor przyciskami

yt

-
na pozycje LICZNIK POMIAROW i nacisna¢ J .

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie LICZNIK POMIAROW, a na ekranie monitora ukaze sie obraz przedstawiony na

rys. 39.

LICZBA KOMPLETNYCH POMIAROW

LICZBA WEACZEN SILNIKA

Rys. 39



5.6 KALIBRACJA PRZYRZADEM KALIBRACYJNYM

Wywazarka posiada system autokalibracji, umozliwiajacy uzytkownikowi samodzielne wystrojenie maszyny. Kalibracji
dokonujemy w przypadku podejrzen o nieprawidtowe wskazania maszyny (spowodowane starzeniem sie elementow
elektronicznych, wptywem temperatury, wstrzagsami podczas transportu, itp.).
Parametry nastaw, odpowiadajgce parametrom obreczy kota (na rys. 40), tj.:

- odlegtos¢ 38 (43 dla uchwytéw: pneumatycznego i HAWEKA);

- $rednica 18,0;

- szerokos¢ 5,0;
s wprowadzane automatycznie.
Zamontowac przyrzad kalibracyjny rys. 41 na wrzecionie wywazarki (najlepiej ze stozkiem centrujgcym od zewnatrz).
Zataczy¢ naped wywazarki. Cykl pomiarowy zakonczy sie automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i
wyswietleniem na wskazniku 1 wartosci ,,0”, a na wskazniku 2 wartosci ,,79” lub ,,80”.

BRAK OBRAZKA

UWAGA:

Pojawienie sie na wskazniku innych wartosci Swiadczy o btednej kalibracji. Nalezy wéwczas skontaktowac sie z serwisem.
W przypadku braku przyrzadu kalibracyjnego, kalibracje nalezy przeprowadzi¢ z wykorzystaniem wywazonego kota
samochodowego i ciezarka 80 g.

Warunkiem poprawne;j kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie maszyny w pomieszczeniu suchym i
niezapylonym.

Zawilgocenie wystepuje najczesciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych w okresie jesienno-zimowym i zimowo-
wiosennym. Dlatego nalezy wéwczas zwrdcié szczegdlng uwage na zapewnienie wywazarce odpowiednich warunkéow
eksploatacji.
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UWAGA:

Pojawienie sie na wskaznikach innych wartosci Swiadczy o btednej kalibracji. Powodem tego moze by¢ np. duze niewywazenie
kota uzytego do kalibracji. Nalezy wowczas ciezarek 80 g przesung¢ o 180 stopni (nabic go na przeciwnej stronie w stosunku do
jego poprzedniego potozenia — oczywiscie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy) i powtdrzyé proces kalibracji.

4. 7dja¢ ciezarek 80 g uzyty do kalibracji. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie POMIAR NIEWYWAZEN i zatgczy¢
naped wywazarki w celu sprawdzenia wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach ,,1” i ,,2” wartosci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej ptaszczyzny korekcji Swiadczy o tym,
ze uzyte do kalibracji koto byto wywazone i caty proces kalibracji nalezy uzna¢ za zakoriczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywazy¢ koto tak, aby uzyskaé
wskazania 0 graméw dla obu ptaszczyzn korekcji, a nastepnie powtdrzy¢ proces kalibracji wg punktéw 2 i 3 i sprawdzié
wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidtowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujgce wyniki:

-0i79lub0i80 po przeprowadzeniu czynnosci wg punktow 2 3,

- 0i 0 po sprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4.

UWAGA:

Warunkiem poprawne;j kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie maszyny w pomieszczeniu suchym i
niezapylonym. Wywazarka, jak kazde urzgdzenie pomiarowe zbudowane na systemach procesorowych, jest mato odporna na
wilgod.

Zawilgocenie urzgdzenia nie powoduje jego trwatego uszkodzenia, lecz jedynie btedne wskazania. Dlatego tez w przypadku
pojawienia sie nienaturalnych wynikéw pomiaréw, jak np. duze, trzycyfrowe wartosci niewywazenia kota samochodu
osobowego albo duze rdznice wskazan w kolejnych pomiarach tego samego kota, nalezy bezwzglednie osuszy¢ gtdwna ptyte
elektroniczng wywazarki. Zdjecie pokrywy i osuszenie ptyty gtdwnej, np. suszarkg do wtoséw, nie powoduje utraty gwarancji.
Zawilgocenie wystepuje najczesciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesienno-zimowy i zimowo-wiosenny),
dlatego nalezy wtedy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zapewnienie wywazarce odpowiednich warunkow eksploatacji.



ROZDZIAL 6 UWAGI EKSLOATACYJNE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazeniu kota i zdjeciu go z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np. 90g i niewielkiego w drugiej ptaszczyznie — np.
10g, doradzamy nabic tylko ciezarek 90g i ponowi¢ pomiar, gdyz moze sie okazac, ze po wywazeniu tej ,gorszej” ptaszczyzny
kota wartos¢ niewywazenia na drugiej ptaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzonej wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze niz 100g nalezy przybic¢ duzy ciezarek (np. 80g, 90g, 100g) i przesungc go o kilka centymetréw
w bok od punktu wskazanego przez wywazarke.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek krétkotrwatych zaktécen elektrycznych nalezy wyzerowaé (resetowac) komputer

CLR

, przytrzymanie go i jednoczesne nacisniecie przycisku lub

poprzez nacisniecie przycisku
poprzez odtgczenie zasilania wywazarki wytacznikiem gtéwnym. Koricdwke wrzeciona wywazarki i uchwyt nalezy konserwowacé
olejem maszynowym lub innym olejem mineralnym.

UWAGA

Uchwyt nalezy utrzymywac w czystosci. Dotyczy to szczegdlnie powierzchni stozkéw centrujacych, tarczy i i stozka
wewnetrznego nasady, gdyz majg one zasadniczy wptyw na doktadnos¢ mocowania kota w uchwycie i uchwytu na
wrzecionie wywazarki — a wiec i na doktadnos$¢ pomiaréw niewywazenia kota.

W czasie transportu nie nalezy chwytac¢ za wrzeciono wywazarki.
GWARANCIA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we wiasnym zakresie w okresie
gwarancyjnym bez konsultacji z serwisem producenta spowoduje utrate gwarancji.

Producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian i udoskonalert w swoich wyrobach, co moze powodowac¢
wystgpienie niezgodnosci z informacjami zawartymi w powyzszej instrukcji obstugi.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy kontaktowac sie z nami telefonicznie lub elektronicznie.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z dogtebng znajomoscia zasad funkcjonowania wywazarki.
Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci, aby nie dopuscic¢ do przypadkowego
uruchomienia wywazarki. Wytgcznik gtéwny nalezy ustawi¢ w pozycji 0. Przestrzegane musza by¢ rowniez wszystkie instrukcje
podane w rozdziale 3 ,,Bezpieczenstwo”.

KONSERWACJA OKRESOWA

Aby utrzymadé wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych wskazan.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIE) ODPOWIEDZIALNOSCI
USTALONEJ W GWARANCII.

1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkéw myjgcych i wysokocisnieniowych
pistoletow natryskowych

Okresowo sprawdzacd stan techniczny urzadzen

Okresowo smarowac uchwyty

Raz w roku sprawdzad stan techniczny przewodow

Sugeruje sie zintegrowanie uktadu pneumatycznego z zespotem przygotowania powietrza.

vk W

OSTRZEZENIE

ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOt WYWAZARKI!



ROZDZIAL 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

UWAGA

PODCZAS ZtOMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH SRDOKOW
OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROWNIEZ PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz réwniez demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony personel. Czesci metalowe mogg by¢
wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach ztomowania urzadzenia utylizacja wszystkich materiatéw musi by¢
przeprowadzona zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju zainstalowania.

Nalezy rowniez zauwazy¢, ze dla celéw podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia musi by¢ udokumentowane w raportach i
formularzach zgodnych z prawem obowigzujgcym w kraju jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie, w ktérym zainstalowana jest
wywazarka musi spetnia¢ wymagania przepiséw przeciwpozarowych obowigzujacych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora (w strefie operatora) nalezy przechowywac jedng lub wiecej przenosnych gasnic, aby w razie
powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywazarki nalezy zachowac wszelkie srodki
ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych zapobieganiu wypadkom obowigzujacych w kraju zainstalowania maszyny.
Ponadto muszg by¢ stosowane wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow widtowych.
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ROZDZIAL 9 DIAGNOSTYKA I USUWANIE USTEREK

UWAGA

Podczas diagnostyki i przeprowadzenia napraw nalezy zachowac wszystkie srodki ostroznosci

opisane w rozdziale 3 ,,BEZPIECZENSTWO” i w rozdziale 7 ,KONSERWACJA”.

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUWANIE

Wywazarka nie generuje tekstu
kontrolnego

Uszkodzenie uktadu elektrycznego — brak
zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik. Sprawdzi¢ czy
wszystkie potaczenia elektryczne sg w
dobrym stanie

Silnik obraca sie, ale wrzeciono
wywazarki pozostaje w spoczynku

Brak zasilania pneumatycznego,
uszkodzenie uktadu pneumatycznego

Sprawdzi¢ ciSnienie zasilania, sprawdzic¢
czy wszystkie pofgczenia pneumatyczne
sg w dobrym stanie

Gtosna praca wywazarki

Niskie cisnienie zasilajace, niewtasciwe
napiecie paska

Ustali¢ wtasciwe cisnienie zasilania,
wyregulowac napiecie paska

Wrzeciono wywazarki nie zatrzymuje sie
po skonczeniu cyklu pomiarowego

Uszkodzona ptytka transoptorow
obrotomierza

Przedmuchac transoptory suchym
powietrzem

Niestabilne, btedne wskazania
nastawnika odlegtosci

Uszkodzona ptytka transoptorow
nastawnika, wytamane zeby listwy

Przedmuchac transoptory suchym
powietrzem, wymienic listwe

Niewtasciwa praca ostony

Zte napiecie sprezyny amortyzatora

Wyregulowac napiecie paska
amortyzatora

Przyciski klawiatury nie zataczaja
wszystkich funkgji

Niewtasciwy kontakt przewoddéw
faczacych klawiature z ptytkg wskaznika i
ptyta gtéwng, uszkodzona klawiatura

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ kontaktéw,
wymieni¢ klawiature

Btedne wskazania przy réznych
zamocowaniach kota

Zabrudzenia stozka wrzeciona, wytarty
stozek centrujacy, uszkodzona nakretka,
uszkodzony uchwyt (uderzony)

Oczysci¢ zabrudzone elementy, wymienic
stozek, wymieni¢ nakretke, wymienic
uchwyt

Zawsze zalecany kontakt z naszym serwisem.




C. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

UWAGA

Wymiana czesci lub naprawy wywazarki wymagajg zachowania wszystkich SRODKOW OSTROZNOSCI podanych w rozdziale 7
KONSERWACIA” i rozdziale 3 ,BEZPIECZENSTWO”.

Nalezy wykorzystac¢ wszelkie srodki, aby:

UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URCHMIENIEM WYWAZARKI:

- wytacznik gtéwny musi by¢ zblokowany w pozycji ,,0”

- przez caty czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi by¢ w posiadaniu konserwatora.
Procedura zamawiania cze$ci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy dokfadnie wyspecyfikowac:

- numer seryjny i rok produkcji wywazarki

- potrzebng ilosé

Zamowienie musi by¢ ztozone bezposrednio u producenta.
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WYWAZARKA

W oo NV R WNRE

e
w NP o

Zespot obrotowy

Zespot napedowy

Zespot zasilania powietrzem
Zespdt mechanizmu ostony
Ptyta gtéwna

Ptyta sterowania

Ptyta czujnikdw

Ptyta ultradzwiekow

Ptyta obrazowa

Przewéd monitorowany
Przewdd USG wewnetrzny
Gtosnik GD 10/2

. Wiacznik

12

13

02.00.00

03.00.00

05.00.00

06.00.00 — USG — dotyczy wywazarki TROLL 2256
P-PG

P —S1F2pn

P -Cz 0SO

P — USG — dotyczy wywazarki TROLL 2256
TVGA - 9000

P —P4ET

P — 2eKP — dotyczy wywazarki TROLL 2256
05.09.061

05.05.005

11

10

4




ZESPOt OBROTOWY 02.00.00

1.  Wrzeciono wywazarki 02.01.00
2. Wspornik zawieszenia sprzegta 02.02.00
3. Sitownik sprzegta 02.03.00
4. Przesuwka sprzegta 02.04.00
5. Czujnik sygnatowy 02.05.00
6. Transoptory obrotomierza 02.06.00
7. Resor przedni 02.00.01
8. Resor tylny 02.00.02




ZESPOt NAPEDOWY 03.00.00

vk wWwNPR

Koto pasowe posrednie
Koto pasowe silnika
Pasek klinowy 13x1000
Pasek klinowy 13x670
Silnik SEMH71

03.00.01

06.04.026
05.08.301
05.08.305
05.06.002

;

| By v —

B o b it & i g e o St




ZESPOL ZASILANIA POWIETRZEM 05.00.00

LW NV RWNPE

N
S

Zespot kryzy
Elektrozawor A331

Cewka elektrozaworu G7E
Reduktor M004-R00
Ttumik 2901 — 1/8”

Waz R 6x4

Ztaczka prosta ¢ 1/8"
Kolanko ¢ 6

Kréciec ¢ 6 1/8”

Kréciec ¢ 6 1/4”

05.01.00

07.01.017
07.01.018
07.06.025
07.06.501
07.05.003
07.06.502
07.06.406
07.06.601
07.06.602
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ZESPOt MECHANIZMU OStONY 06.00.00 — USG — dotyczy wywazarki TROLL 2256

1. Potencjometr 04.02.601
2.  Amortyzator 05.09.003
3. SprezynaS-733 06.01.024
4. SprezynaR-1281 06.01.071
1
4
3




ZESPOt MECHANIZMU OStONY 06.00.00 — dotyczy wywazarki TROLL 2251

1. Wiacznik 05.09.121
2. Koto pasowe 06.04.026
3. SprezynaS-733 06.01.004
4. Pasek klinowy 05.08.305
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ZESPOt POKRYWY

W oo NV R WNRE

Pokrywa

Transoptory nastawnika
Ptytka klawiatury
Prowadnica

Listwa

Klawiatura
Potencjometr

Ramie

Gtéwka

04.00.03
P—-TRN
P—KL
06.01.131
06.01.124
06.02.028
04.02.601N
06.01.130
06.01.132

opD o goog &
B E EOD ®

BEE %A
Q| u

START

Compater

a




OStONA 09.00.00 — USG

1. Pokrywa ostony 09.00.01
2. Przewdd USG zewnetrzny P —2eKO
3. Czujnik USG 05.07.007 — dotyczy TROLL 2256
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WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE  MONTAZOWNICE DO KOL  PROSTOWARKI OBRECZY  WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO : BZ WBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY = KRS 0000111731

Deklaracja zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-trol Sp. z o0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrob
Wywazarka do két pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-pneumatyczne,

typ TROLL 2256P,

NUMEr SEryjny ....ccceveresserisnsssncssansns

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczeristwo maszyn),
w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych
nastepujacych dyrektyw:

- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa);

- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnosé elektromagnetyczna).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne dokumenty
normatywne:

PN-EN I1SO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn — ogdlne zasady projektowania — ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-3: Normy ogdlne-Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-4: Normy ogdlne — Norma emisji w Srodowiskach przemystowych

PN-EN 1SO 13857:2010P

Bezpieczerstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgacymi zasilania elektrycznego — Wymagania bezpieczerstwa

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne — Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktaddéw i ich elementéw

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wtasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach w warunkach zblizonych so pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN ISO 11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych



okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka — Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do faczenia zespotéw elektronicznych — Czes$é 1-3: Wymagania dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutow
w postaci statej z topnikami lub bez topnikéw do lutowania zespotéw elektronicznych

PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego —Cze$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.
z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniania do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza. Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr inz.
Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili wyprodukowania ostatniego
egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

Warszawa, 21.10.2013 r. mgr inz. Grzegorz Tworek
Cztonek Zarzadu
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WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE  MONTAZOWNICE DO KOL  PROSTOWARKI OBRECZY  WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO : BZ WBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY = KRS 0000111731

Deklaracja zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-trol Sp. z o0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnosé, ze wyrob
Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-pneumatyczne,

typ TROLL 2251,

NUMEr SEryjny ....cceerveesnissesssnessenss

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczeristwo maszyn),
w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych
nastepujacych dyrektyw:

- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa);

- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnosé elektromagnetyczna).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne dokumenty
normatywne:

PN-EN 1SO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn — ogdlne zasady projektowania — ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-3: Normy ogdlne-Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-4: Normy ogdlne — Norma emisji w Srodowiskach przemystowych

PN-EN 1SO 13857:2010P

Bezpieczerstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne — Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktaddéw i ich elementéw

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wtasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach w warunkach zblizonych so pola swobodnego nad ptaszczyzna odbijajaca dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN ISO 11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych



okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka — Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do faczenia zespotéw elektronicznych — Czes$é 1-3: Wymagania dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw
w postaci statej z topnikami lub bez topnikéw do lutowania zespotéw elektronicznych

PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego —Cze$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.
z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniania do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza. Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr inz.
Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili wyprodukowania ostatniego
egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

Warszawa, 21.10.2013 r. mgr inz. Grzegorz Tworek
Cztonek Zarzadu
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NR KONTA BANKOWEGO : BZ WBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY = KRS 0000111731

Deklaracja zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami: 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-trol Sp. z o0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialnos¢, ze wyrob
Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-pneumatyczne,

typ TROLL 2251P,

NUMEr SEryjny ....coceerveesurissesssnensenss

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowe;j:

- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczeristwo maszyn),
w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych
nastepujacych dyrektyw:

- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa);

- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnosé elektromagnetyczna).

W celu weryfikacji zgodnosci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne dokumenty
normatywne:

PN-EN ISO 12100:2012P

Bezpieczenstwo maszyn — ogdlne zasady projektowania — ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

PN-EN 61000-6-3:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-3: Normy ogdlne-Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym, handlowym i lekko
uprzemystowionym

PN-EN 61000-6-4:2008P

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 6-4: Normy ogdlne — Norma emisji w Srodowiskach przemystowych

PN-EN 1SO 13857:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

PN-EN 349+A1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata cztowieka

PN-EN 60204-1:2010P

Bezpieczeristwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgacymi zasilania elektrycznego — Wymagania bezpieczerstwa

PN-EN ISO 4414:2011E

Napedy i sterowania pneumatyczne — Ogdlne zasady i wymagania bezpieczenstwa dotyczace uktaddéw i ich elementéw

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wtasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach w warunkach zblizonych so pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwiek z pomijalnymi poprawkami srodowiskowymi
PN-EN ISO 11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia — Wyznaczanie poziomdw cisnienia akustycznego emisji na stanowiska pracy i w innych



okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych

PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka — Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)

PN-EN 61190-1-3:2008E

Materiaty do faczenia zespotéw elektronicznych — Czes$é 1-3: Wymagania dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw
w postaci statej z topnikami lub bez topnikéw do lutowania zespotéw elektronicznych

PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego —Cze$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni-trol Sp.
z 0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniania do wgladu wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania
ostatniego egzemplarza. Osoba odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest mgr inz.
Grzegorz Tworek — Cztonek Zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili wyprodukowania ostatniego
egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

Warszawa, 21.10.2013 r. mgr inz. Grzegorz Tworek
Cztonek Zarzadu
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GWARANCIJA
Gwarancja jest niewazna jesli nie s3 wypetnione wszystkie pola

Nazwa urzgdzenia

Numer seryjny

Data produkcji

Data sprzedazy

Podpis i piecze¢ sprzedajacego

1. UNI-TROL Sp. Z 0.0. Zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzetu w okresie
................ miesiecy, jednak nie dtuzej niz 24 miesigce od daty produkcji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wtasnej produkcji.

3. W przypadku wystgpienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancjg Gwarant po stwierdzeniu stusznosci
reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane czesci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia
zgtoszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposéb naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg obstugi,
niewtfasciwego magazynowania urzadzen, niewtasciwego transportu, eksploatacji urzgdzen w warunkach
klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢
usuniete na jego koszt.

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta: koszt przegladu
technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegajg czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska, uzupetnienie oleju, kalibracja
itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.



Data

Wykonana naprawa

Podpis

77




