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Informacje dotyczace pakowania, transportu i
przechowywania

przemieszczaniem, transportem, i rozpakowywaniem muszq by¢ wykonywane

f UWAGA: Wszystkie czynnoSci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem,
wylacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt szybko-mocujacy, ostona, maszyna,
instrukcja obstugi). Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta + folia stretch + pudto kartonowe

- paleta + folia stretch

- paleta + pudlo kartonowe

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomoca wozkéw widlowych lub
paletowych. Po przybyciu ladunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletno$¢ dostawy na podstawie
listu przewozowego. W przypadku wystapienia brakéw w dostawie lub uszkodzen transportowych
nalezy bezzwlocznie poinformowac o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub przewoznika. Ponadto
podczas zatadunku nalezy zachowac szczeg6lng ostroznosc i rozwage.

Przechowywanie

Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.



1. Wprowadzenie

warsztatowego uprawnionego do obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikow
przeprowadzajacych biezacq konserwacje. Przed podjeciem jakichkolwiek czynno$ci
z wywazarka i opakowaniem nalezy uwaznie przeczytac instrukcje. Instrukcja zawiera
wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa osobistego operatoréw i konserwatoréw
oraz eksploatacji wywazarki.

2 OSTRZEZENIE: Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu

1.1 Przechowywanie instrukcji

Aby zapewni¢ wlasciwe stosowanie niniejszej instrukcji, zaleca sie, co nastepuje:
¢ Nalezy przechowywac instrukcje w poblizu wywazarki w tatwo dostepnym miejscu.
¢ Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu zabezpieczonym przed wilgocia.
¢ Nalezy korzystac z niniejszej instrukcji w sposob wiasciwy, nie niszczac jej.
e Zabronione jest uzytkowanie urzadzenia przez operatorow, ktorzy nie zapoznali sie
z zawartymi w niniejszej instrukcji wskazéwkami i procedurami.

Niniejsza instrukcja stanowi integralng cze$S¢ wywazarki: zostanie ona przekazana nowemu
wilascicielowi w przypadku odsprzedazy urzadzenia.

UWAGA: Szczegolnie zaleca sie uwazne i wielokrotne przeczytanie rozdzialu 3,
w ktérym zawarte sq istotne informacje i ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem.

OSTRZEZENIE: Ilustracje przedstawiaja czesci typowe. Mozliwe jest wiec, ze
niektére standardowo produkowane czesci lub komponenty réznig sie od tych, ktére
przedstawione sq na ilustracjach.

> B

1.2 Wstepne prace z maszyna

uruchamianie, wstepna regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przeglady
techniczne, transport — czynnosci te nie wymagaja obecnosci serwisu, ale musza byc¢
wykonane ze szczeg6lng ostroznoscia.

f UWAGA: Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie,

Producent nie ponosi Zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub uszkodzenia
pojazdéw albo innych przedmiotow, jesli ktorakolwiek z wyzej wymienionych operacji
zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obshugi, lub jezeli wywazarka zostanie
niewlasciwie uzyta.




W instrukcji wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktére mogq pomoc operatorowi
i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dzialania wywazarki oraz najlepszego jej
wykorzystania.

Aby zrozumie¢ uzywang w instrukcji terminologie, operator musi posiada¢ specyficzne
dosSwiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remontowych,
umiejetnosci prawidtowej interpretacji zawartych w instrukcji rysunkéw i opis6w oraz zna¢ ogolne
i szczegbtowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujace w kraju zainstalowania wywazarki. Stowo
»operator” uzywane w niniejszej instrukcji nalezy rozumie¢ jako osobe uprawniong do
obstlugiwania wywazarki.

1.3 Dane identyfikacyjne urzadzenia

Przy kontakcie z serwisem, podanie modelu wywazarki i numeru seryjnego ulatwia zapewnienie
pomocy przez nasz personel techniczny i przyspiesza dostawe zaméwionych czesci zamiennych.
Dla jasnosci i wygody, w ponizszej tabelce przedstawiamy dane urzadzenia. Jezeli wystapia
niezgodnosci danych zawartych w niniejszej instrukcji i danych na tabliczce znamionowej,
obowigzuja dane z tabliczki znamionowej.

Uni-Trol Sp. z o.o.
ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa
Zaktad Produkcyjny - Serwis -
- Salon Sprzedazy

T /i +22 8179422
www.unitrol.pl e-mail: office@unitrol.pl

Wywazarka do két
TROLL 2362 L % e

Numer seryjny: 01l/14
Dane techniczne :

zasilanie elektryczne 230V /50 Hz
moc silnika elektrycznego 80w
poziom hatasu < 67 dB
maks. masa kota 60 kg
maks. wymiary zewnetrzne 1170x1000x1450 mm
masa catkowita maszyny 85 kg

RoHS Compliant E

Directive 2002/95/EC

I
EEE waste

Wyroéb polski
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2. Opis wywazarki

Wywazarki TROLL 2362L przeznaczone sg do dynamicznego wywazania két samochodow
ciezarowych oraz osobowych' w jednym przebiegu pomiarowym. Oryginalne rozwigzania
konstrukcyjne maszyn zapewniaja bezpieczenstwo, prostote i wygode obstugi jak rowniez duza
niezawodnos¢ oraz krotki czas wywazania kota.

Wywazarka TROLL 23621 wyposazona jest w:

uchwyt szybko-mocujacy,

ostone,

monitor LCD,

sygnalizator dzwiekowy,

podprogram autokalibracji,

podprogram ,,ukryty ciezarek”,

podprogram optymalizacji,

podprogram przeliczenia niewywazen,

podprogram ALU - czyli r6zne warianty rozmieszczenia ciezarkow korygujacych,
podreczng pamiec uzytkownika.

Wywazarka posiada nastepujace cechy:

nowoczesny uklad pomiarowy z komputerowa technikq przetwarzania danych zapewniajacy
duza dokladnos¢ i szybkos¢ pomiarow,

mozliwos¢ wyboru podprograméw obstugi kot, takze z obreczami z lekkich stopow, przy
pomocy wszystkich rodzajow ciezarkéw, zarowno klejonych jak i nabijanych,

mozliwos¢ skokowej regulacji dokladnosci wywazania, stosownie do jakosSci i masy
wywazanego kota,

fatwo$¢ programowania i przeprowadzania pomiaru, dzieki ergonomicznemu ukladowi
przyciskow klawiatury,

wspOtpraca maszyn ze specjalnymi uchwytami, pozwalajaca na sprawne mocowanie
wiekszos$ci produkowanych kot,

system autokalibracji, pozwalajacy uzytkownikowi na samodzielne wyregulowanie ukladu
pomiarowego maszyny w przypadku zaistnienia podejrzen o niewlasciwe wskazania miejsca
i wielko$ci niewywazenia,

mozliwo$¢ dostosowania interfejsu oraz dziatania maszyny do potrzeb uzytkownika wedlug
wiasnych upodoban.

Uchwyt két osobowych niedostepny w wersji 2362CL
8



2.1 Wyposazenie maszyny

Rys. 2.1 Wywazarka i jej elementy

Z
-

Nazwa

Monitor

Klawiatura

Wiacznik glowny maszyny

Wieszaki na dodatkowe elementy

Nastawnik laserowy

Oslona kota

Przyciski sterowania winda

Winda pneumatyczna

O 00| N | | Ul |k~ W N

Miejsca umieszczania podkladek gumowych

Tabela 2.1 — opis elementow wywazarki z rys. 2.1

2.2 Opis klawiatury

Na rys. 2.2 zamieszczone zostalo zdjecie klawiatury wywazarki komputerowej (2 na rys. 2.1).
Wszystkie funkcje poszczegdlnych klawiszy zostaly opisane w tabeli 2.2.
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Rys. 2.2 Klawiatura wywazarki do kot

Nr Nazwa Funkcja
1 Start Rozpoczecie pomiaru
2 Stop Zatrzymanie pomiaru / kasowanie poprzedniego pomiaru
3 Enter Wejscie do podprogramu
4 Escape Wyjscie z podprogramu
5 W gore Przesuniecie kursora w gore
6 W dot Przesuniecie kursora w dot
7 Lewo Przesuniecie kursora w lewo
8 Prawo Przesuniecie kursora w prawo
9 Przeliczenie niewywazenia Przeliczenie aktualnego niewywazenia
10 Plus Zwiekszanie danej wartosci
11 Minus Zmniejszanie danej warto$ci
12 Odleglos¢ Przeskok kursora na funkcje odlegtosci
13 Srednica Przeskok kursora na funkcje srednicy
14 Szerokos¢ Przeskok kursora na funkcje szerokosci
15 ALU Przeskok kursora na funkcje trybu mocowania ciezarkow
16 Q Przeskok kursora na funkcje progu niewywazenia
17 3P Uruchomienie podprogramu ,,ukryty ciezarek”
18 Memory Pamiec¢ podreczna

Tabela 2.2 Opis funkcji klawiszy klawiatury z rys. 2.2
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2.3 Specyfikacja techniczna

Srednica kota

Szerokos¢ kota

Doktadnos¢ wskazania niewywazenia
Dok}tadnos¢ wskazania polozenia niewywazenia
Czas pomiaru

Masa wywazanych kot

Moc silnika napedzajacego

Predkosc¢ obrotowa wrzeciona podczas pomiaru
Wymiary gabarytowe wywazarki (Szer. x Gt. x Wys.)
Masa catkowita wywazarki

Zasilanie elektryczne

Usredniony poziom cis$nienia akustycznego Lsr

11

10"-32"
2"-20"
1g
30
7S
do 200kg
150 W
160 obr./min.
165 x 125 x 160 cm
ok. 220 kg
230V/50Hz
65 dBA



3. Bezpieczenstwo

VAN

OSTRZEZENIE: Ten rozdzial nalezy przeczyta¢c uwaznie w caloéci, poniewaz
zawarte s3 w nim istotne informacje dotyczace zagrozen dla operatora i innych oséb
w przypadku niewlasciwego uzycia wywazarki.

Ponizej znajduja sie wyjasnienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw jakie moga wystepowac
podczas eksploatacji i konserwacji wywazarki, ogolne i przede wszystkim szczeg6lne Srodki
ostrozno$ci majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

VAN

OSTRZEZENIE: Wywazarka TROLL 2362L zostala zaprojektowana do wywazania
kot samochodow: osobowych, dostawczych oraz ciezarowych, w jednym przebiegu
pomiarowym. Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarka powinno by¢
poprzedzone uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji. Wszelkie
inne sposoby wykorzystania urzadzenia sa niedopuszczalne. W szczeg6lnosci
wywazarka nie nadaje sie do uzytkowania w celach innych niz wywazanie koét
samochodowych.

A

UWAGA: Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia
os6b lub uszkodzenia pojazdu lub innych przedmiotdow spowodowane przez
niewlasciwe i nieautoryzowane uzycie wywazarki!

Nie wolno eksploatowa¢ wywazarki bez uprzedniego zamkniecia ostony kota.
Niespelnienie powyzszych zalecen moze spowodowac powazne obrazenia ludzi oraz
nienaprawialne uszkodzenia wywazarki, a takze kota.

3.1 Ogolne srodki ostroznosci

Wymaga sie, aby operator i konserwator przestrzegali przepisow bezpieczenstwa obowigzujacych
w kraju zainstalowania wywazarki. Ponadto operator i konserwator muszq czyta¢ informacje
zwigzane z bezpieczenistwem umieszczone na urzadzeniu oraz informacje zawarte w niniejszej

instrukgji.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym - zagrozenie w tych obszarach wywazarki, gdzie
prowadzone sq przewody elektryczne. W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody,
pary (zespoly myjace o wysokim cis$nieniu), rozpuszczalnikdw, farb oraz nie nalezy dopuszczac do
przedostania sie tych substancji do panelu sterowania.

Ryzyko uderzenia — wystepuje ryzyko uderzenia sie o czeSci wywazarki. W przypadku gdy ostona
zostanie otwarta, personel musi zachowac szczeg6lna ostroznos¢, aby nie uderzy¢ sie o czes¢

maszyny.
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Ryzyko poluzowania sie kola — przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sie czy koto jest
nalezycie zamocowane w uchwycie. Kazde wywazane kolo musi by¢ zamocowane w sposob
catkowicie pewny i bezpieczny, bez luzéw, przy uzyciu dostarczonego uchwytu i jego wyposazenia.

Nigdy nie wolno pozostawia¢ wywazarki w czasie pracy bez nadzoru!
Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kola, wynoszacej maksymalnie 60kg!
Nigdy nie wolno uruchamia¢ napedu maszyny z niepoprawnie zamocowanym kotem!

f UWAGA: Nigdy nie wolno odkrecac kota w czasie pracy maszyny!

Ryzyko poslizgu — zagrozenie powstajace na skutek zanieczyszczenia podlogi wokot wywazarki
Srodkami smarnymi. Obszar pod wywazarka i w bezposrednim jej otoczeniu, jak rowniez uchwyty,
musza by¢ utrzymywane w czystosci. Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usunac.

Zagrozenie zwigzane z niewlasciwym oSwietleniem — operator i konserwator musza mie¢
mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywazarki sa prawidlowo i rGwnomiernie
oSwietlone, zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy — aby wytworzy¢ niezawodna
i bezpieczng wywazarke producent zastosowal odpowiednie materialy i techniki wykonawcze
dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi
by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy z okreSlong czestotliwoScia
przeprowadzac przeglady techniczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywac prace
konserwacyjne opisane w rozdziale ,,konserwacja”.

niebezpieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow. Dlatego tez
podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich zalecen dotyczacych
eksploatacji, konserwacji i bezpieczenstwa, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

f UWAGA: Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodnie z jej przeznaczeniem stwarza

Ryzyko zwigzane z ruchomymi czeSciami maszyny — Podczas wszelkich dziatan nalezy trzymac
rece i inne czesci ciala jak najdalej od ruchomych czesci urzadzenia. Naszyjniki, bransoletki i zbyt
luzna odziez oraz dlugie wlosy moga byC niebezpieczne dla operatora. Nalezy zatem zdjac
wspomniang bizuterie, uzywac odziezy przylegajacej do ciala i stosowac¢ nakrycie gtowy. Operator
powinien uzywac stosownego obuwia w celu unikniecia obrazen konczyn dolnych.

Zagrozenia powodowane przez promieniowanie laserowe — Nastawnik laserowy wyposazony
jest w dwie diody laserowe matej mocy. Konstrukcyjnie maszyna ma tak ustawione obie wigzki
laserowe, aby nie byly skierowane ku gorze. Podstawowa zasada podczas pracy z nastawnikiem
laserowym jest unikanie kontaktu oczu i skory z promieniowaniem, a przede wszystkim
niepatrzenie w wigzki laserowe.
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4. Informacje dotyczace konserwacji oraz
ztomowania urzadzenia

4.1 Konserwacja

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z doglebna znajomoscig
zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy zachowac
wszelkie Srodki ostroznosci aby nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia wywazarki.
Wylacznik glowny powinien by¢ wycisniety i nie powinien sie SwieciC. Przestrzegane musza byc¢
réwniez wszystkie instrukcje podane w rozdziale 3 ,,Bezpieczenstwo”.

4.1.1 Konserwacja okresowa

Aby utrzymac¢ wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych wskazan:

e (zysci¢c wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkow
myjacych i wysokocisnieniowych pistoletéw natryskowych.

e Okresowo sprawdzac stan techniczny urzadzenia.
e Utrzymywac uchwyty w nalezytej czystosci.

e Raz w roku sprawdzac stan przewodow.

UWAGA: Nieprzestrzeganie tych zalecen zwolni producenta od wszelkiej
A odpowiedzialnosci ustalonej w gwarancji.
2 OSTRZEZENIE: Zawsze nalezy usuwac zanieczyszczenia wok6l wywazarki!

4.2 Zlomowanie urzadzenia

UWAGA: Podczas ztomowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ wszystkich srodkow
A ostrozno$ci opisanych w rozdziale 3, stosowanych rowniez podczas montazu.

Tak jak montaz, réwniez i demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony personel.
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CzeSci metalowe moga byC wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach
zfomowanie urzadzenia, utylizacja wszystkich materialow musi by¢ przeprowadzona zgodnie
z przepisami obowiazujacymi w kraju jego zainstalowania.

Nalezy rowniez zauwazy¢, ze dla celow podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia musi by¢
udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujacym w kraju jego
zainstalowania.

4.2.1 Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie,
w ktérym zainstalowana jest wywazarka, musi spelnia¢ wymagania przepiséw przeciwpozarowych
obowiazujacych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora (w strefie operatora), nalezy przechowywac jedna lub wiecej
przeno$nych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

4.2.2 Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywazarki,
nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych zapobiegania
wypadkom obowigzujacych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, musza by¢ stosowane
wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow widlowych.

4.2.3 Konstrukcyjne zabezpieczenia zastosowane w wywazarce

Maszyne wyposazono w ostone kota, ktéra chroni operatora przed kontaktem z wirujacymi
czeSciami wywazarki. W wywazarce zastosowano zabezpieczenia konstrukcyjnie uniemozliwiajace
przypadkowy start maszyny i start bez zamknietej ostony.

Kazdy start napedu maszyny wymaga celowego nacis$niecia przycisku START, ktory powoduje
tylko jednokrotne uruchomienie napedu, zabezpieczone realizacja programowa. Samoczynne
uruchomienie napedu prawidlowo dzialajacej maszyny jest niemozliwe w konsekwencji
zastosowania wieloczynnikowych zabezpieczen konstrukcyjnych.

Wszelkie sytuacje awaryjne nie wymienione w niniejszej instrukcji obstugi powinny spowodowac
zaprzestanie korzystania z wywazarki i powiadomienie serwisu producenta.

4.2.4 Ocena halasu

Pomiar emisji halasu wykonano metoda orientacyjna, w warunkach in situ z korekcja
srodowiskowa, okreSlang w sposob uproszczony w normie PN-EN ISO 11202. Pomiary
wykonywano z kotem (obcigzeniem) o Srednicy 20 cali i wadze ok. 35 kg i warunkach poprawnej
pracy maszyny tj. nominalnych warunkach zasilania elektrycznego.
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Pomiary skalibrowanym mikrofonem pomiarowym wykonano w czasie od startu do osiagniecia
przez maszyne obrotow pomiarowych i odlgczenia napedu maszyny. Do oceny przyjeto usrednione
z kilku pomiaréw warto$ci maksymalne wskazan mikrofonu pomiarowego.

UsSredniony poziom cisnienia akustycznego L = 65 dBA.
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5. Instalowanie wywazarki

wczesniej zostaty przeszkolone w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie
niniejsza instrukcja. Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub
niebezpieczenstwu spowodowania obrazen u ludzi nalezy dokladnie przestrzegac
podanych nizej instrukcji. Nalezy upewnic sie, ze w polu pracy nie przebywaja zadne
osoby.

2 OSTRZEZENIE: Poniisze operacje mogq by¢ wykonane przez osoby, ktére

5.1 Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odleglosci od Scian, kolumn i innych urzadzen.
Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w Zrodto pradu elektrycznego. Wywazarke mozna
postawi¢ na dowolnym podtozu pod warunkiem, Ze jest ono suche oraz rowne i twarde. Wszystkie
czeSci muszq by¢ jednorodnie o$wietlone Swiatlem o natezeniu zapewniajacym bezpieczne
wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych.
Niedopuszczalne jest wystepowanie obszar6w zacienionych, reflekséw S$wietlnych oraz
oSlepiajacego Swiatla. Nalezy unika¢ wszelkich sytuacji ktore moglyby powodowac zmeczenie
oczu. O$wietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu
zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy oSwietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy nie zostaly
uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omoéwione zostaly w rozdziale
,Informacje dotyczace pakowania, transportu i przechowywania”.

OTWORY W DOLNEJ CZESCI OBUDOWY SEUZA WYLACZNIE CELOM

2 UWAGA: WYWAZARKI NIE _WOLNO PRZYKRECAC DO PODLOZA!
TRANSPORTOWYM!

5.1.1 Wymagania Zrodla zasilania elektrycznego

Wywazarka zasilana jest z sieci jednofazowego pradu przemiennego 230V 50Hz. Maszyna powinna
by¢ przylaczona do zasilania elektrycznego poprzez odpowiednia wtyczke i gniazdo stosowane
w miejscu zainstalowania i zabezpieczona 30mA bezpiecznikiem r6znicowopradowym. Pobor pradu
maszyny jest konstrukcyjnie zabezpieczony bezpiecznikiem topikowym zwlocznym o wartosci 2A.

5.2 Miejsce instalacji

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym i ogrzewanym w okresie
jesienno-zimowym. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ na poziomie 30-95% bez
kondensacji pary wodnej, a temperatura otoczenia 0—55°C. Podloze przeznaczone do posadowienia
maszyny powinno by¢ twarde, solidne oraz plaskie (najlepiej betonowe). Wywazarke nalezy
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umie$ci¢ na czterech gumowych podkladkach bedacych na wyposazeniu maszyny, ktére nalezy
podtozy¢ pod ptaskie nozki przyspawane do podstawy.

5.2.1 Wymagania przestrzen robocza

Wymiary wywazarki wyznaczajq jej obszar roboczy. Osoby inne niz wyszkoleni i upowaznieni
operatorzy nie mogga przebywac¢ w tym obszarze. Maksymalne wymagania urzadzenia dotyczace
przestrzeni to 2870x3000 mm przy minimalnym odstepie od $cian, co przedstawiono na rys. 5.1.
Numerami 11 2 zaznaczono miejsca pracy operatora.

3000mm
< >

1000mm /\

700mm 1000mm

2870mm

2
1000mm v

Rys. 5.1 Przestrzen wokot maszyny: minimalne odlegtosci od Scian oraz miejsca pracy operatora.

5.3 Mocowanie uchwytu do kol samochodowych

osobowych jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo nie jest dolgczany do
maszyny.

f UWAGA: W modelach wywazarek do kot ciezarowych 2362CL uchwyt do kot

OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym uchwytem.

Zmontowany uchwyt szybkomocujacy do két samochodéw osobowych i dostawczych z felgami
posiadajacymi centralny otwér mocujacy pokazano na rys. 5.2.

Przed zamocowaniem uchwytu nalezy oczySci¢ dokladnie szmatka powierzchnie stozkowe
wrzeciona oraz uchwytu (1, 2). Nastepnie nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac
potozenie znacznikow (3) na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys. Dokreci¢ sruba uchwyt do
wrzeciona (4).
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f UWAGA: Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia

uchwytu wzgledem wrzeciona (pokrywajace sie znaczniki) jest jednym z warunkéw
prawidlowego wywazania kota.

Rys. 5.2 Uchwyt wywazarki, bez nakretki i stozkéw dociskowych

5.3.1 Opis elementow uchwytu

Na rys. 5.3 pokazane oraz szczegétowo opisane zostalty wszystkie elementy uchwytu.

5.3.2 Nakretka dociskowa

Rys. 5.4 pokazuje nakretke dociskowa w dwoch pozycjach. W pozycji a (poz. otwarta) nakretke
mozna swobodnie przesuwac po gwincie nasady. W pozycji b (poz. zamknieta) nakretka moze
zosta¢ dokrecona usztywniajac pozycje kota.

5.4 Mocowanie uchwytu szpilkowego

UWAGA: Uchwyt szpilkowy jest wyposazeniem dodatkowym i standardowo nie jest
A dolaczany do maszyny.

Uchwyt szpilkowy,

przedstawiony oraz opisany na Tys.

5.5, sluzy do mocowania kot
nieprzelotowych, bez otworu centralnego. Mozna zaklada¢ na niego kota majace 3, 4, 5 oraz 6
otworow.

W zwigzku z tym, iZ zamocowanie uchwytu szpilkowego uzaleznione jest od wywazanego kota,
cato$¢ zostata opisana w rozdziale 5.8.2.
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2

Rys. 5.3 Elementy uchwytu: 1: nasada z flanszq, 2: nakretka dociskowa, 3: sruba do mocowania
nasady na wrzecionie, 4: sprezyna, 5: docisk nakretki, 6: stozek centrujqcy nr 1, 7: stozek
centrujqcy nr 2, 8: stozek centrujqcy nr 3*, 9: stozek centrujqcy nr 4*, 10: stozek centrujqcy nr 5
(110mm-125mm)*, 11: stozek centrujqcy nr 6 (125mm-145mm)*, 12: stozek centrujqcy nr 7
(145mm-165mm)*

* - wyposazenie dodatkowe

@

Rys. 5.4 Nakretka dociskowa: a: otwarta, b: zamknieta
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Rys. 5.5 Elementy uchwytu szpilkowego: 1: tarcza uchwytu 2: szpilki do mocowania két 3: talerzyk
4: podktadka pod Srube mocujqcq 5: tuleja centrujqca @55 6: tuleja centrujqgca @56 7: tuleja
centrujqca @58 8: tuleja centrujqca 960 9: tuleja centrujqca 865 10: nakretka stozkowa
11: nakretka kulista 12: sruba mocujqca

5.5 Mocowanie uchwytu do kol ciezarowych

A OSTRZEZENIE: Maszyna moze by¢ dostarczona z juz zamocowanym uchwytem.

Mocowanie uchwytu do kot ciezarowych odbywa sie w taki sam sposob jak dla uchwytu
osobowego, co zostalo opisane w rozdziale 5.3. Na rys. 5.6 przedstawiono uchwyt ciezarowy oraz
opisano wszystkie jego elementy.
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Rys. 5.6 Uchwyt wywazarki do kot ciezarowych 1: uchwyt 2: wrzeciono wywazarki 3: kotki
wrzeciona 4: sruba do przykrecania uchwytu do wrzeciona 5: nakretka mocujqca koto 6: tarcze
uchylne 7: komplet sworzni statych 8: sworznie wymienne 9 i 10: otwory do mocowania sworzni
wymiennych 11: pret do przykrecania nakretki (5) 12: sworznie wymienne do felg aluminiowych

13: podktadki zwiekszajqce powierzchnie podparcia
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5.6 Montaz oslony kola

— odkreci¢ Sruby z kohierza osi ostony,

— trzymajqc ostone kota ulozy¢ ja w takiej pozycji, aby otwory ucha ostony pokryly sie z
otworami kohierza,

— przykrecic¢ srubami ucho ostony do kohierza osi ostony.

5.7 Montaz i podlaczenie monitora

Aby zamocowac monitor na wywazarke nalezy uprzednio przykrecic¢ sztyce monitora do obudowy
maszyny za pomocg 2 Srub z szerokimi podkladkami. Na sztyce nalezy zalozy¢ katownik do
regulacji nachylenia monitora, a nastepnie przykreci¢ do niego monitor. Na koniec nalezy
podiaczy¢ kabel zasilajacy monitor oraz kabel sygnatowy do zlacza na obudowie.

5.8 Mocowanie kola w uchwycie wywazarki
5.8.1 Kolo samochodu osobowego lub dostawczego

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz do két samochodowych (rys. 5.2), nalezy go
zdemontowac i zamocowac uchwyt do kot samochodowych tak jak opisano w rozdziale 5.3.

Na rys. 5.7 zaprezentowano cztery etapy mocowania kota samochodu osobowego lub dostawczego
w uchwycie wywazarki. Najpierw nalezy nasuna¢ kolo otworem centrujagcym na o$ uchwytu (rys.
5.7a), a nastepnie wsunac stozek centrujacy i zawiesi¢ koto otworem na krawedzi stozka (rys. 5.7b).
Nastepnie nalezy wsuna¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej do stozka i dosuna¢ ja z kotem do
oporu w strone maszyny (rys. 5.7c). Uzywajac lewej reki nalezy podtrzymac koto, prawa reka
zkapac za nakretke, kciukiem ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji zamknietej i dokreci¢ catos¢
w uchwycie do oporu (rys. 5.7d).

Na rys. 5.8 zaprezentowano dwa etapy zdejmowania kola z uchwytu wywazarki. W celu

zdemontowania kota nalezy ustawi¢ nakretke dociskowa w pozycji otwartej (rys. 5.8a), a nastepnie
odkrecic ja o niewielki kat (rys. 5.8b). Gdy nakretka bedzie juz luzna mozna zdja¢ koto z uchwytu.

23



Rys. 5.7 Mocowanie kota w uchwycie wywazarki

Konstrukcja oraz wyposazenie uchwytu umozliwiajg zamocowanie két z réznymi ksztattami felgi
czy Srednicami otworu centrujacego. Opcje innego zastosowania stozkow mocujacych
zaprezentowano na rys. 5.9. W przypadku uzycia jednego ze stozkéw centrujacych (rys. 5.3) nalezy
mocowac koto od zewnetrznej strony tak, jak przedstawiono to na rys. 5.9a oraz 5.9b bez uzycia
docisku nakretki 6 ani sprezyny 4 (rys. 5.3). Jesli felga wymaga uzycia stozka od wewnetrznej
strony, nalezy najpierw natozy¢ docisk na nakretke (rys. 5.11) a nastepnie na wrzeciono natozyc¢
odpowiednio sprezyne i stozek tak, aby oba elementy byly zwrécone wieksza podstawa do maszyny

Rys. 5.8 Zdejmowanie kota z uchwytu wywazarki.
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(rys. 5.9c). Nastepnie nasunac koto, a calos¢ zamocowac nakretka z dociskiem. Wszystkie powyzej
opisane metody zakladania kola w uchwycie wywazarki dodatkowo przedstawione zostaty
odpowiednio na rys. 5.10.

Rys. 5.9 Rozne sposoby uzycia uchwytu i jego wyposazenia.

W przypadku gdy stozki centrujace uzywane sa od zewnetrznej strony felgi, nalezy zdja¢ docisk
z nakretki. Aby to zrobi¢ trzeba wyciagna¢ docisk wzdtuz osi tak, aby zeskoczyt z zaczepu (mozna
delikatnie srubokretem podwazy¢ docisk do catkowitego puszczenia zaczepu).
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Rys. 5.10 Sposoby mocowania kot dla réznych stozk
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Rys. 5.11 Nakretka z zamocowanym dociskiem.

5.8.2 Kolo samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym

Jezeli na wywazarce zamocowany jest inny uchwyt niz szpilkowy, nalezy go zdemontowac.

W przypadku gdy felga wywazanego kota nie posiada przelotowego otworu centrujacego, nalezy
uzy¢ uchwytu szpilkowego. Rys. 5.12 przedstawia cztery etapy zakladania kola w uchwycie
szpilkowym. Na poczatku, w zaleznosci od wywazanego kotla, nalezy sprawdzi¢ ktéra z tulei
centrujacych (5+9 z rys. 5.5) najlepiej pasuje do otworu wewnatrz obreczy kota (jesli zadna nie jest
odpowiednia, lub felga nie posiada otworu od wewnetrznej strony, nalezy wykorzysta¢ podktadke
pod srube mocujaca 4 z rys. 5.5). Nastepnie tarcze z odpowiednia nasadg 1 z rys. 5.5, nalozy¢ na
wrzeciono maszyny i dokreci¢ jq $rubg 12 z rys. 5.5 z tuleja lub podkladka (rys. 5.12a).

Rys. 5.12 Mocowanie nieprzelotowego kota samochodu osobowego w uchwycie szpilkowym
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Potem, w zaleznosci od ilosci otworéw w feldze, przykreci¢ szpilki (2 z rys. 5.5) do tarczy wedlug
numeréw na jej odwrocie. Przykladowo, jesli felga ma 5 otworéow, nalezy wszystkie szpilki
przykreci¢ do otworéw z numerem 5 z tytu tarczy (rys. 5.12b), jesli felga ma 6 otworéw nalezy
uzy¢ 3 szpilki, przykreci¢ do otworéw z numerem 3 i zalozy¢ je co drugi otwor w feldze. Szpilki
nalezy dokreci¢ za pomoca dolaczonych nakretek oraz podkladek w taki sposéb, aby sie nie
odkrecaly, ale jednoczesnie zeby mozna bylo ciasno obraca¢ szpilka (najpierw plaska podkladka,
pozniej sprezynujaca i dopiero wtedy nakretka). Jesli jest wystarczajaco duzo miejsca, natozyc¢
talerzyki na szpilki wglebieniem na zewnatrz, a nastepnie ustawic tak, aby mozna bylo zalozy¢ koto
w uchwycie (rys.5.12c).

OSTRZEZENIE: W przypadku probleméw z ustawieniem szpilek w stosunku do
otwor6ow w kole mozna je wstepnie ustawi¢ przed zamocowaniem uchwytu
szpilkowego na wrzecionie poprzez dopasowanie do zdemontowanego kota.

W zaleznosci od nakretek lub srub, jakimi koto przykrecone jest w pojezdzie, nalezy uzy¢ nakretki
stozkowej (10 z rys. 5.5) lub kulistej (11 z rys. 5.5) do przykrecenia kota do uchwytu (5.12d).

5.8.3 Kolo ciezarowe

Jezeli na wywazarce zamocowany jest uchwyt do kot samochodowych (rys. 5.2), nalezy go
zdemontowac i zamocowac uchwyt ciezarowy (rys. 5.6) tak jak opisano w rozdziale 5.5.

W celu przystgpienia do wywazenia kota samochodu ciezarowego nalezy naprowadzi¢ je na winde
wywazarki (rys. 5.13a). Przed uniesieniem windy obstugujacy maszyne powinien przyblizy¢ ja jak
najblizej uchwytu (rys. 5.13b).

KOLEM, JESLI ZNAJDUJE SIE ONA W KONCOWEJ POZYCIJI
PROWADNIC (RYS. 5.13a)! GROZI TO PRZEWROCENIEM SIE MASZYNY
I STANOWI ZAGROZENIE DLA ZDROWIA OPERATORA!

2 UWAGA: NIE WOLNO PODNOSIC WINDY Z ZAMIESZCZONYM NA NIEJ

| 1
Rys. 5.13 Mocowanie kota ciezarowego w uchwycie.
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Po ustawieniu kota mniej wiecej na srodku osi uchwytu nalezy dokreci¢ rekq nakretke (rys.5.14a).
Aby dobrze zamontowac koto w uchwycie nalezy upewnic sie, ze wszystkie sworznie dotykaja do
krawedzi otworu centralnego felgi. JeSli nie dotykaja, nalezy wyregulowa¢ wysoko$¢ windy
i dokreca¢ nakretke, do momentu gdy sworznie beda przylegaly do krawedzi otworu. Na koniec
nalezy pretem do nakrecania nakretki dokreci¢ do oporu (rys. 5.14b), opusci¢ winde i ustawic ja na
koncu prowadnic.

odkreci¢ i zamontowac inne sworznie, odpowiadajace Srednicy otworu, lub wkrecic je
w inne otwory. Jesli otwor jest za maty, nalezy zamocowac koto na sworzniach statych
(rys. 5.6 nr 7).

f UWAGA: Jesli sworznie nie dochodza do krawedzi centralnego otworu felgi nalezy je

Rys. 5.14 Dokrecanie kota ciezarowego do uchwytu wywazarki.

Aby zdja¢ koto ciezarowe z uchwytu, nalezy postepowa¢ w odwrotnej kolejno$ci w stosunku do
mocowania kota na uchwycie.
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6. Programy maszyny

6.1 Wlaczanie maszyny

W celu wilaczenia maszyny nalezy wcisng¢ przycisk gtowny (rys. 2.1 nr 3) tak, aby sie podswietlit.
Po wilaczeniu maszyna wygeneruje krotki sygnat dzwiekowy i przejdzie do ekranu pomiarowego.
System moze wyswietla¢ jeden z pieciu ekranow:

¢ menu gldwne maszyny (wybieranie procedury),
* pomiar niewywazen,

e optymalizacja,

e kalibracja,

® ustawienia maszyny.

W  kolejnych podrozdziatach opisane zostana poszczegblne ekrany oraz zwigzane z nimi
podprogramy.

6.2 Menu glowne maszyny

Menu gtéwne podprograméw wywazarki, przedstawione na rys. 6.1, pozwala na wejscie do jednego
z czterech ekranow wymienionych powyzej. Aby przejS¢ do menu gléwnego nalezy wcisngc
klawisz Esc, natomiast w celu wybrania jednego z programow nalezy strzatkami zmieni¢ pozycje
kursora na wybrany element oraz zatwierdzi¢ wybor klawiszem Enter. Aby wyjs¢ z powrotem do
menu glownego nalezy w ekranie jednego z programéw wcisnac¢ klawisz Esc.

WYBIERANIE PROCEDURY

POMIAR NIEWYWAZEN

OPIYMALIZACIJA

KALIBRACIJA

USTAWIENIA MASZYNY

Rys. 6.1 — Ekran programoéw maszyny
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6.3 Ustawienia maszyny

Dla wygody uzytkownika wprowadzona zostala opcja ustawien (rys. 6.2), dzieki ktéorym mozna
zmieni€ niektore z parametrow maszyny. Menu sklada sie z nastepujacych pozycji:

o  Dzwieki,

e Wywazanie,
e USG,

e Zegar,

e Drukowanie’,
e Inne.

UNI-TROT. USTAWIENIA MASZYNY  i8:55

DZWIEKI
WY WAZANIE
UsG

ZEGAR
DRUKOWANIE
INNE

WY JSCIE

Rys. 6.2 — Ekran ustawien maszyny

6.3.1 Dzwieki

Ustawienia dzwieku dotyczq glosnosci oraz opcji lektora. Aby zmieni¢ wartos¢ jednej z opcji
nalezy naprowadzi¢ kursor na DZwieki, a po zatwierdzeniu Enterem i wejSciu w nowe menu
zmieni¢ pozycje kursora na jedna z opcji i ustawi¢ wybrang wartos¢ klawiszami Plus lub Minus.

lektora. Nie ma mozliwosci wylaczenia dzwiekow ostrzegawczych ani

f UWAGA: Wylaczenie opcji lektora nie wylacza wszystkich dZzwiekéw, a jedynie glos
sygnalizacyjnych.

Glo$no$¢ ma 4-stopniowa skale i powinna by¢ ustawiona tak, aby operator maszyny
bezproblemowo styszal wszystkie dzwieki. Domyslng wartoscig glosnosci jest 3/4, a lektor
domyslnie jest wiaczony.

1 opcja dostepna w wybranych modelach wywazarki.
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6.3.2 Wywazanie

Menu wywazania pozwala ustawiaC opcje zwigzane z pomiarem. Dotycza one wyswietlania
wyniku, automatycznego wystartowania pomiaru po zamknieciu ostony, klejenia ciezarkéw dla
trybow 4 i 5 z tabeli 6.2 oraz licznika wszystkich dotychczasowych pomiaréw. Wyswietlanie
wyniku daje do wyboru dwie mozliwosci: co 1g oraz co 5g. Pierwsza opcja, jak nazwa wskazuje,
wys$wietla niewywazenie z doktadnoscig do 1g. Druga opcja sprawia, ze wynik jest zaokraglany do
5g. Przykladowo, jesli niewywazenie wyjdzie 11g to dla drugiej opcji wynik bedzie wysSwietlony
jako 10, a dla 14g na ekranie wyswietli sie 15. Domyslnie wybrana jest opcja co 1g.

wyniku. Przykladowo, w pierwszym pomiarze wynik bedzie 10, a w drugim — mimo
niezamocowania ciezarka — 15. Sytuacja taka bedzie miala miejsce, jesli wartos¢
niewywazenia jest bliska polowie obu wartosci. Aby sprawdzi¢ jakie jest
niewywazenie z dokladnoscia do 1g nie przelaczajac opcji w ustawieniach nalezy
przytrzymac dhuzej klawisz przeliczenia niewywazen (klawisz nr 9 z rys. 2.2)

2 UWAGA: Dla opcji wysSwietlania wyniku co 5g istnieje mozliwo$¢ ,,skakania”

Druga pozycja w menu wywazania dotyczy automatycznego wystartowania pomiaru po zamknieciu
ostony. W przypadku zamkniecia ostony w ekranie ,pomiaru niewywazen” maszyna rozpocznie
cykl bez wciskania klawisza Start na klawiaturze. Domyslnie opcja ta jest wlaczona.

Trzecia pozycja — Klejenie w Alu — dotyczy pracy nastawnika dla klejenia ciezarkow dla trybow
mocowania 4 i 5 z tabeli 6.2. Opcje do wyboru sg dwie: z nastawnika oraz tryb EASY. Tryb
z nastawnika, jak sama nazwa wskazuje, wymusza mocowanie ciezarkow za pomoca wskaznikow
laserowych nastawnika. Dla trybu EASY ciezarki klejone sg pod tarcza uchwytu ,na godzinie 6.
Dzialanie nastawnika zostato szczegotowo opisane w rozdziale 7.

Czwarta pozycja nie jest opcja do wybrania, a informacjq na temat iloSci wykonanych pomiarow.
Po najechaniu kursorem i wcisnieciu klawisza Enter pojawig sie napisy ,,Wszystkie pomiary” oraz
,2Kompletne pomiary”. Pierwsza pozycja pokazuje ilos¢ wszystkich nieprzerwanych cykli
pomiarowych, natomiast druga ilos¢ wszystkich cykli, ktore zakonczyty sie wskazaniem zerowych
wynikOw niewywazenia.

Aby wyzerowac obie wartosci nalezy wcisnac¢ klawisz Memory.

6.3.3 USG

Ta opcja jest niedostepna w tym modelu wywazarki.

6.3.4 Zegar

Menu obstugi zegara stuzy do ustawienia lub sprawdzenia daty oraz godziny. Aby zmieni¢ date
i/lub czas nalezy kursorem wybra¢ opcje ,,Ustaw date i czas” i wcisng¢ klawisz Enter. Nastepnie
klawiszami L i R wybra¢ jedng ze zmiennych (od lewej dzien, miesiac, rok, godziny, minuty),
zmieni¢ warto$¢ klawiszami Plus lub Minus i zatwierdzi¢ klawiszem Memory.
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wpisac¢ date np. 31 lutego, ale moze to spowodowac btedy w pracy i wysSwietlaniu

f UWAGA: Program nie sprawdza poprawnosci wpisanej daty. Teoretycznie mozna
zegara, dlatego nalezy sprawdzi¢ doktadnie czy wszystkie dane sq prawidlowe.

6.3.5 Drukowanie

Ta opcja jest niedostepna w tym modelu wywazarki.

6.3.6 Inne

Ta pozycja menu zawiera ustawianie jasnosci ekranu, przywracanie ustawien fabrycznych oraz
szczegoly dotyczace maszyny. Aby zmieni¢ jasno$¢ ekranu nalezy naprowadzi¢ kursor na
odpowiednig pozycje i klawiszami Plus i Minus ustawi¢ odpowiednig dla siebie wartoSc.

Przywracanie ustawien fabrycznych zeruje wszystkie zapamietane wartosci oraz wybiera opcje
poczatkowe, ktore wpisane byly w maszyne po jej pierwszym uruchomieniu.

UWAGA: Przywracanie ustawien fabrycznych jest czynnoscig NIEODWRACALNA.
Wymagane bedzie réwniez ponowne skalibrowanie maszyny. Nalezy uzy¢ tej opcji
tylko w ostatecznosci.

Opcja ,,0 maszynie” pozwala uzytkownikowi sprawdzi¢ szczegbly dotyczace wywazarki, ktére
moga by¢ pomocne w przypadku kontaktu z serwisem.

6.4 Pomiar niewywazen

Ekran pomiaru niewywazen przedstawiony zostat na rys. 6.3. Po lewej stronie ekranu znajduje sie
menu pozwalajace na ustawienie parametrow kota badz tez zmiane ustawien dotyczacych samego
pomiaru. Tabela 6.1 opisuje poszczegdlne elementy menu jak i pozostatych czeSci ekranu.
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UNI-TROL. POMIAR NIEWYWAZEN

Rys. 6.3 — Ekran programu pomiaru niewywazen

Numer  Opis
1 Parametr odleglos$ci wywazanego kota od maszyny
2 Parametr Srednicy wywazanego kota
3 Parametr szerokoSci wywazanego kola (rozstaw ciezarkow)
4 Wybieranie trybu mocowania ciezarkow
5 Prég odciecia niewywazenia
6 Wybieranie wygladu ekranu
7 Tryb pracy maszyny (kota ciezarowe lub kota osobowe)
8 Program ,,ukryty ciezarek”
9 Rozpoczecie pomiaru
10 Wartos$¢ niewywazenia wewnetrznej ptaszczyzny kota
11 Miejsce niewywazenia wewnetrznej ptaszczyzny kota
12 Wartos$¢ niewywazenia zewnetrznej plaszczyzny kota
13 Miejsce niewywazenia zewnetrznej ptaszczyzny kota
14 Zegar

Tabela 6.1 — opis elementéw ekranu pomiarowego
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UWAGA: Przed przystgpieniem do pomiaru nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdziat 7

A dotyczacy zasady dzialania nastawnika. Bez znajomoSci sposobu wyznaczania
parametrow za pomoca nastawnika moga by¢ one btednie wprowadzane, co wplynie
negatywnie na wyliczenie niewywazenia kota.

6.4.1 Wprowadzanie wartosci parametrow z klawiatury

Aby wprowadzi¢ odleglos¢ kola od maszyny, jego Srednice lub szerokos¢, nalezy strzatkami
ustawic pozycje kursora na wybrany parametr lub wcisng¢ klawisz skrétu, ktory ma takie samo logo
na klawiaturze jak na ekranie pomiarowym (pozycje 1-3 z rys. 6.3). Nastepnie, uzywajac klawiszy
Plus oraz Minus, ustawi¢ oczekiwang wartos¢. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza wartosc¢
wzro$nie albo zmaleje, co rowniez bedzie zasygnalizowane dzwiekowo. Przy dluzszym
przytrzymaniu klawisza parametr bedzie sie zmieniat szybciej.

6.4.2 Wybieranie trybu mocowania ciezarkow

W celu wprowadzenia trybu mocowania ciezarkow nalezy strzatkami ustawiC pozycje kursora na
pozycje ALU lub wcisna¢ klawisz skrotu, ktéry ma takie samo logo na klawiaturze jak na ekranie
pomiarowym (pozycja 4 z rys. 6.3). Nastepnie, uzywajac klawiszy Plus oraz Minus, ustawic zgdane
potozenie ciezarkow. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza ustawienie ciezarkow ulegnie zmianie,
co rowniez bedzie zasygnalizowane dzwiekowo. Przy dluzszym przytrzymaniu klawisza parametr
bedzie sie zmieniat szybciej. Tabela 6.2 przedstawia wszystkie mozliwe ustawienia ciezarkéw dla
kot samochodow ciezarowych oraz osobowych.

sie znaki zapytania. Jest to opcja automatycznego wyboru trybu mocowania ciezarkow

: UWAGA: Moze pojawic sie sytuacja, w ktorej zamiast czerwonych ciezarkow pojawig
i zostata szczegotowo opisana w rozdziale 7.2.

Nr Wskazanie Opis
1 Wywazanie ciezarkami nabijanymi po obu stronach felgi.
2 Wywazanie ciezarkami klejonymi po obu stronach felgi.
3 g™ Wywazanie nabijanym ciezarkiem na wewnetrznej stronie felgi oraz
klejonym ciezarkiem na zewnetrznej stronie felgi.
4 -l_l-l- Wywazanie klejonym ciezarkiem na wewnetrznej stronie felgi oraz

klejonym ciezarkiem w srodku felgi.

: g™ Wywazanie nabijanym ciezarkiem na wewnetrznej stronie felgi oraz
klejonym ciezarkiem w srodku felgi.

Tabela 6.2 — opis mozliwych trybow mocowania ciezarkow
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UWAGA: W ekranach optymalizacji oraz kalibracji zmiana trybu mocowania
A ciezarkéw nie jest mozliwa!

6.4.3 Wybieranie progu odciecia

Prog odciecia stuzy do ukrywania matych wartosci niewywazenia. Ustawienie progu na wieksza
wartos¢ zwiekszy tolerancje maszyny. W celu wprowadzenia poziomu progu nalezy strzatkami
ustawiC pozycje kursora na wybrany parametr lub wcisna¢ klawisz skrotu, ktory ma takie samo logo
na klawiaturze jak na ekranie pomiarowym (pozycja 5 z rys. 6.3). Nastepnie, uzywajac klawisza
Plus lub Minus, ustawi¢ oczekiwang wartos¢. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza warto$¢ progu
ulegnie zmianie, co rowniez bedzie zasygnalizowane dZwiekowo. Przy dluzszym przytrzymaniu
klawisza parametr bedzie sie zmienial szybciej. Mozliwe wartosci progu dla trybu ciezarowego to
30g, 70g i 120g, natomiast dla trybu osobowego 3g, 5g oraz 10g. W przypadku ustawienia jednej
z tych mozliwosci wszystkie wartosci niewywazenia ponizej tego progu beda uznawane za 0g.

wiaczona jest opcja wyswietlania wyniku co 5g. Opcja ta zostala szczegétowo opisana

2 UWAGA: Jesli prég 3g nie pojawia sie oznacza to, Zze w ustawieniach maszyny
w rozdziale 6.3.2.

6.4.4 Wybieranie trybu wyswietlania

W celu zmiany wygladu ekranu pomiarowego nalezy strzaltkami ustawi¢ pozycje kursora na
pozycje 6 z rys. 6.3. Nastepnie, uzywajac klawiszy Plus oraz Minus, zmieni¢ ekran na jedna
z dwoch mozliwosci. Rys. 6.3 przedstawia opcje z kolem na ekranie, natomiast na rys. 6.4
przedstawiono prosty tryb wyswietlania.

Tryb z kolem wySwietla miejsce niewywazenia w postaci zéttej kropki przemieszczajacej sie po
obreczy. W momencie gdy kolo znajduje sie w poblizu miejsca niewywazenia wynik dla danej
plaszczyzny zmienia kolor na zoity, natomiast gdy kolo zostanie ustawione w miejscu
niewywazenia, kropka zmienia kolor na czerwony (zewnetrzna ptaszczyzna na rys. 6.3).

W prostym trybie wyswietlania miejsce niewywazenia wskazywane jest przez strzatki oraz kolor
wartosci niewywazenia. JeSli strzatki skierowane sq w gére oznacza to, iz koto trzeba przekrecic
w przod. Jesli strzatki skierowane sa w dot, nalezy przekreci¢ koto w tyl. W zaleznoSci od koloru
wartosci niewywazenia, im bardziej wynik jest zielony, tym blizej miejsca niewywazenia. Jesli
kolor staje sie coraz bardziej czerwony, oznacza to oddalanie sie od miejsca niewywazenia.
W przypadku gdy gérna strzatka pokazuje w dot a dolna strzatka w gore (jak dla zewnetrznej
plaszczyzny na rys. 6.4), miejsce niewywazenia znajduje sie na gorze (jesli gérna ramka nad
wynikiem Swieci sie na czerwono) lub na dole (jesli dolna ramka pod wynikiem Swieci sie na
czerwono). W przypadku gdy obie strzalki pokazuja oba kierunki (w gore oraz w dot), miejsce
niewywazenia znajduje sie po przeciwnej stronie i aby utozy¢ kolo tak, aby poprawnie byto
wskazane miejsce niewywazenia, nalezy przekrecic je o 180°.
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UNI-TROL, POMIAR NIEWYWAZEN

Rys. 6.4 — Ekran podprogramu pomiaru niewywazen — tryb prosty
6.4.5 Wybieranie trybu pracy maszyny

W zaleznosci od typu kota jakie operator chce wywazy¢, nalezy wybrac tryb pracy maszyny. Aby to
uczyni¢, trzeba strzatkami ustawi¢ pozycje kursora na parametr 7 z rys. 6.3. Nastepnie, uzywajac
klawisza Plus lub Minus, zmieni¢ tryb na jedng z dwoch mozliwosci: kola samochodow
ciezarowych lub osobowych. Po kazdorazowym wcisnieciu klawisza tryb maszyny sie zmieni, co
rowniez bedzie zasygnalizowane dzwiekowo.

6.4.6 Program ,,ukryty ciezarek”

Program ukrytego ciezarka polega na zastgpieniu pojedynczego ciezarka dwoma. Mozliwe jest to
dla trybéw mocowania 4 oraz 5 z tabeli 6.2. Czynnos$¢ ta wykonywana jest w celu rozdzielenia
wartosci oraz miejsca korekcji niewywazenia na dwa inne i schowanie ich za ramionami felgi,
dzieki czemu ciezarki staja sie niewidoczne od zewnetrznej strony felgi .

aby miejsca te znajdowaly sie po obu stronach gléwnego niewywazenia. Nie moze

f UWAGA: Przy wybieraniu nowych miejsc dla ciezarkow za szprychami wazne jest,
zajSc¢ sytuacja, w ktorej np. oba miejsca sg na lewo od pierwotnego niewywazenia.

Aby uruchomi¢ program ukrytego ciezarka nalezy po wykonaniu cyklu pomiarowego strzatkami
ustawic pozycje kursora na ikone 6 z rys. 6.3 i wcisna¢ klawisz ENTER lub bezposrednio wejs¢ do
funkcji klawiszem programu ,,ukryty ciezarek”. Pojawi sie prosty tryb wysSwietlania, ale podzielony
na trzy czesci, a w naglowku ekranu pojawi sie napis ,ZAZNACZ PUNKT NR 17, co
przedstawiono na rys. 6.5.
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jest nieaktywny. Program ten uaktywnia sie jedynie dla tryb6w mocowania ciezarkow

f UWAGA: Poki ikona nr 8 z rys. 6.3 jest koloru brazowego, program ,,ukryty ciezarek”
415 oraz dla niewywazenia wiekszego od 5g.

Lewa cze$¢ z wartoscia niewywazenia w tym ekranie odpowiada wewnetrznej plaszczyznie
korekcji, natomiast Srodkowa czesS¢ zewnetrznej. Aby zaznaczy¢ pierwszy punkt, w ktorym chcemy
przyklei¢ jeden z ciezarkdw, nalezy znaleZ¢ miejsce niewywazenia poprzez przekrecenie kota
w strone wskazywang przez strzatlki (w przypadku rys. 6.5 w dot). W momencie najechania na
miejsce niewywazenia maszyna wyda sygnal dZzwiekowy, strzatki zaczng wskazywac ku sobie
i zaznaczona zostanie gorna ramka na czerwono. W tym momencie miejsce niewywazenia znajduje
sie w najwyzszym punkcie ,,na godzinie 12”.

Rys. 6.5 — Ekran podprogramu ,,ukryty ciezarek” — zaznaczanie pierwszego miejsca

Majac punkt niewywazenia w najwyzszej pozycji nalezy w taki sposob ustawi¢ koto, aby jedno
z wybranych ramion na nowy ciezarek znalazto sie w najwyzszej pozycji. Gdy bedzie ono juz
w najwyzszym punkcie, nalezy wcisna¢ klawisz Plus.

UWAGA: Jesli po wcisnieciu klawisza Plus maszyna wyda krotki sygnal dzwiekowy

& a napis ,ZAZNACZ PUNKT NR 1” zapali sie na czerwono oznacza to, ze nowe
miejsce za szprycha jest za blisko wyjSciowego miejsca korekcji niewywazenia i trzeba
jeszcze lekko przekreci¢ koto.

Po zatwierdzeniu pierwszego miejsca (szprychy) komunikat na gornej czesci ekranu zmieni sie na
»LAZNACZ PUNKT NR 2”, a wyniki niewywazenia oraz strzatki zostana usuniete, co
zaprezentowano na rys. 6.6. Aby zaznaczyC punkt drugi nalezy ustawiC koto tak, aby druga
szprycha (po drugiej stronie glbwnego niewywazenia) znalazla sie na samej gorze ,,na godzinie 127,
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nastepnie wcisna¢ klawisz Plus.

a napis ,,ZAZNACZ PUNKT NR 2” zapali sie na czerwono oznacza to, ze drugie
miejsce za ramieniem jest za blisko wyjSciowego miejsca korekcji lub pierwszego
wskazanego miejsca za ramieniem, albo oba zaznaczenia znajduja sie po tej samej
stronie glbwnego miejsca korekcji i trzeba zmieni¢ potozenie drugiego miejsca.

f UWAGA: Jedli po wcisnieciu klawisza Plus maszyna wyda krotki sygnat dzwiekowy

UNI-TROIL. ZAZNACZ PUNKT NR 2

1

Rys. 6.6 — Ekran podprogramu ,,ukryty ciezarek” — zaznaczanie drugiego miejsca

Po zatwierdzeniu drugiej pozycji ciezarka na ekranie pojawig sie trzy wyniki niewywazenia, tak jak
przedstawione to zostalo na rys. 6.7. Lewa pozycja zawiera wartos¢ dla wewnetrznej strony kota,
natomiast Srodkowa oraz prawa dla nowo wybranych miejsc za ramionami. Dla kazdej z plaszczyzn
nalezy przymocowac ciezarek w odpowiednim miejscu a nastepnie wykona¢ pomiar kontrolny.
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Rys. 6.7 — Ekran podprogramu ,,ukryty ciezarek” — ekran wynikowy

6.4.7 Rozpoczecie pomiaru niewywazen

dotyczacy zasady dzialania nastawnika. Bez znajomoS$ci sposobu wyznaczania
parametrow za pomocg nastawnika moga by¢ one blednie wprowadzane co negatywnie
wplynie na wyliczenie niewywazenia kota.

f UWAGA: Przed przystgpieniem do pomiaru nalezy uwaznie przeczyta¢ rozdziat 7

Rozpoczecie cyklu pomiarowego moze zostac zainicjowane na trzy sposoby:
¢ zamkniecie ostony (jesli aktywna jest opcja ,,Autostart”, opisana w rozdziale 6.3.2),
® wcisniecie klawisza Start po zamknieciu ostony,
¢ najechanie kursorem na ikone nr 9 z rys. 6.3 i zatwierdzenie klawiszem Enter.

Rozpoczecie cyklu pomiarowego nie nastapi jesli ostona kota nie zostanie zamknieta. Po wcisnieciu
klawisza Start przy otwartej oslonie maszyna zasygnalizuje dZwiekowo blad (w przypadku gdy
opcja lektora jest wylaczona bedzie to krotki sygnal dzwiekowy, a przy wiaczonej opcji komunikat
,»zamknij ostone”). Po zakonczeniu pomiaru na ekranie pojawiq sie liczbowe wyniki niewywazenia
wraz z miejscami, w ktorych nalezy umiesSci¢ ciezarki korygujace. Po ich umocowaniu trzeba
wykona¢ pomiar kontrolny w celu sprawdzenia czy niewywazenia zostaty zniesione.

W przypadku gdy okaze sie po pomiarze kontrolnym, Ze niewywazenie nie zostatlo catkowicie
zniesione (co moze wynika¢ np. z jakoSci wykonania ciezarkow lub bledu operatora) , maszyna
okredli — zakladajac, Ze opcja lektora jest wlaczona — co nalezy zrobi¢ ze wczes$niej
przymocowanym ciezarkiem. Jesli opcja lektora jest wylaczona, nalezy dokonac korekcji ciezarka
postepujac wedhig ponizszego schematu:
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e jesli polozenie nowego niewywazenia pokrywa sie ze starym miejscem niewywazenia, lub
nieznacznie sie od niego rézni, nalezy zwiekszyc ciezarek (rys. 6.8a),

e jesli polozenie nowego niewywazenia znajduje sie dokladnie po przeciwnej stronie
uprzednio przymocowanego ciezarka, lub jest nieznacznie odsuniete od tego miejsca, nalezy
zmniejszy¢ ciezarek (rys. 6.8b),

e jesli nowe niewywazenie jest po lewej lub prawej stronie w stosunku do pierwszego
wskazania (odpowiednio rys. 6.8c oraz rys. 6.8d), nalezy przesunq¢ ciezarek w strone
nowego miejsca niewywazenia, niezaleznie od tego czy miejsce korekcji znajduje sie ,,na
godzinie 6” czy ,,na godzinie 12”.

@ ¢ » b e

Rys. 6.8 — Korekcja potozenia ciezarka: 1: uprzednio przymocowany ciezarek
2: nowe miejsce korekcji

6.5 Optymalizacja

Optymalizacja jest testem kontrolnym kola pozwalajacym na takie ustawienie opony i felgi
wzgledem siebie, aby niewywazenia pochodzace od obydwu elementéw znosily sie wzajemnie.
Pozwala to na zmniejszenie niewywazen kota i uzyciu mniejszych ciezarkow. Niewywazenie felgi
oraz opony mierzone sa w podwdjnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiarow uwzglednia
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jednoczesnie obie ptaszczyzny korekcji kota.

UWAGA: Optymalizacje nalezy stosowac jako czynno$¢ wstepna przed wywazaniem
kota za pomoca ciezarkow.

UNI-TROL, OPI'YMALIZACIJA

I

Rys. 6.9 — Ekran programu Optymalizacji — ekran poczqtkowy

Aby rozpocza¢ optymalizacje nalezy z menu gtownego (rys. 6.1) wejs¢ w program Optymalizacja.
Pojawi sie ekran przedstawiony na rys. 6.9. W uchwycie nalezy zamocowal felge
w charakterystyczny sposéb, aby mozna bylo ja pdzZniej umiesci¢ z opong w identyczny sposob —
np. tak, aby wentyl znajdowat sie dokladnie na wprost znacznikéw na uchwycie i na wrzecionie.

Po nacis$nieciu klawisza Start po raz pierwszy, napis w goérnej czesci ekranu zmieni sie na ,,Pomiar
pustej felgi” (rys. 6.10). Nastepnie, po zamknieciu ostony i ponownym wcisnieciu klawisza Start,
uruchomiony zostanie cykl pomiarowy dla samej felgi. Po ukonczeniu pomiaru, w gérnej czesci
ekranu pojawi sie napis ,,Niew. Pustej felgi”, a na dole pojawia sie wielkosSci niewywazenia oraz
wskazania miejsc do ich ewentualnej korekcji (rys. 6.11).

UWAGA: Jezeli chcemy przeprowadzi¢ optymalizacje to tych niewywazen NIE
WOLNO KORYGOWAC! Wyswietlane sa one jedynie w celach informacyjnych,
pozwalajac okresli¢ w jakim stanie jest felga.
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UNI-TROL. POMIAR PUSTEJ FEL.GI

Rys. 6.10 — Ekran programu Optymalizacji — pomiar pustej felgi

Po ponownym wcisnieciu klawisza Start skasowane zostang wyniki dla felgi, a napis w gornej
czesci ekranu zmieni sie na ,,Pomiar felgi z opong” (rys. 6.12). Przed rozpoczeciem kolejnego cyklu
pomiarowego nalezy zdja¢ felge z uchwytu pamietajac jej ulozenie, aby mozna bylo pdzniej
dokladnie w ten sam sposob zatozy¢ ja z powrotem. Nastepnie nalezy zalozy¢ na dana felge opone,
napompowac i natozy¢ kolo z powrotem na uchwyt w ten sam sposob jak poprzednio (dla
przykladu podanego wyzej — wentyl na wysoko$ci znacznikow na uchwycie i wrzecionie). Po
zamocowaniu kola w uchwycie nalezy zamkna¢ ostone i wcisna¢ klawisz Start, co rozpocznie cykl
pomiarowy dla felgi z opona.
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UNI-TROL NIEW. PUSTEJ FEL.GI

I

L]

_

UNI-TROL. POMIAR FELGI Z OPONA

Rys. 6.12 — Ekran programu Optymalizacji — pomiar felgi z oponq
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Gdy maszyna zakonczy cykl pomiarowy dla felgi z opong, na gérze pojawi sie napis ,,Zysk
optymalizacji”, a w dolnej czesci ekranu wyswietli sie wynik méwigcy o ile mniej graméw beda
wazyty ciezarki uzyte do wywazenia kota po zestawieniu opony i felgi wedlug wskazan maszyny.
Po zaznaczeniu (np. kredg) obu wskazywanych punktéw odpowiednio na feldze i oponie — od
zewnetrznej strony — nalezy zdja¢ koto z uchwytu maszyny i ustawi¢ opone wzgledem felgi tak, aby
oba zaznaczenia znajdowaly sie w tym samym miejscu. Po wykonaniu tej czynnoSci oraz
napompowaniu kota do cisnienia odpowiedniego dla danego pojazdu nalezy przejs¢ do ekranu
,2Pomiar niewywazen” i wywazyc¢ koto.

UNI-TROIL, ZYSK OPTYMALIZACII
FELGA OPONA

1

Q

L]
=
o=
3P

Rys. 6.13 — Ekran koricowy programu Optymalizacji — zysk optymalizacji

6.5.1 Specjalne przypadki optymalizacji

W przypadku gdy maszyna przejdzie z ekranu z rys. 6.11 bezposrednio do ekranu z rys. 6.13, lub
zysk optymalizacji bedzie réwny 0 oznacza to, ze przesuwanie opony wzgledem felgi nie przyniesie
zadnych rezultatow, ktore moglyby zmniejszy¢ wielko$¢ ciezarkéw potrzebnych do wywazenia
kota. Takie przypadki moga wystapic, gdy:

e felga jest wywazona (wtedy nie pojawi sie ekran dla felgi z opong),

® opona jest wywazona,
* po zalozeniu opony na felge od razu zniosty sie oba niewywazenia.
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6.6 Kalibracja

kalibracje maszyny jedynie w przypadku, gdy istnieje podejrzenie o rozkalibrowaniu

f OSTRZEZENIE: Kazda sprzedawana maszyna jest juz skalibrowana! Zaleca sie
maszyny (np. gdy wskazania niewywazen nie odzwierciedlajg rzeczywistych wartosci).

Kalibracja stuzy do nastrojenia maszyny w przypadku gdy uzytkownik ma podejrzenia o jej
nieprawidlowym dziataniu. Ekran programu kalibracji przedstawiony zostat na rys. 6.14. Wejscie
do programu kalibracji sygnalizowane jest dzwiekowo, aby uzytkownik miat Swiadomos¢, iz moze
rozkalibrowa¢ maszyne. Wiekszo$¢ pozycji w menu po lewej stronie ekranu jest taka sama jak dla
ekranu pomiaru niewywazen. Tak jak w ekranie optymalizacji, wybieranie trybu mocowania
ciezarkow nie jest dostepne w kalibracji. Jednak zamiast ikony podprogramu ,ukryty ciezarek”
znajduje sie ikona wyboru trybu kalibracji.

KALIBRACIJA

Rys. 6.14 — Ekran programu kalibracji

6.6.1 Wybieranie trybu kalibracji

Kazda maszyna wyposazona jest w przyrzad do kalibracji. Daje to uzytkownikowi mozliwos¢
wyboru miedzy kalibracja wlasnym kotem, a dolaczonym przyrzadem. Na rys. 6.14 widac
w miejscu ikony podprogramu ,ukryty ciezarek” ikone wybierania trybu kalibracji. Aktualnie
wysSwietlona ikona pokazuje wybrany tryb kalibracji maszyny. Klawiszami Plus oraz Minus nalezy
wybrac tryb kalibracji W przypadku wybrania przyrzadu kalibracyjnego nie ma mozliwosci zmiany
parametrow odleglosci, Srednicy oraz szerokosci, gdyz wartosci te dla przyrzadu kalibracyjnego sa
wpisane na state w maszyne dla optymalnej kalibracji.
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6.6.2 Kalibracja przyrzadem kalibracyjnym

2 UWAGA: Kalibracje przyrzadem stosuje sie wylacznie dla trybu osobowego!

Po wyborze odpowiedniego trybu kalibracji (patrz rozdziat 6.6.1) nalezy zamocowac¢ na uchwycie
wywazarki przyrzad kalibracyjny, zamkna¢ ostone i wcisna¢ klawisz Start. Po wysSwietleniu sie
wynikow niewywazenia 0 dla wewnetrznej oraz 80 dla zewnetrznej plaszczyzny maszyna jest
skalibrowana i gotowa do wywazania kot.

OSTRZEZENIE: Wcisniecie klawisza Start po wczeéniejszym cyklu kalibracyjnym
powoduje wyjscie z ekranu kalibracji.

6.6.3 Kalibracja kolem

Po wyborze odpowiedniego trybu kalibracji (patrz rozdziat 6.6.1) nalezy zamocowac na uchwycie
wywazarki WYWAZONE kolo (lub z mozliwie najmniejszym niewywazeniem) o znanych
parametrach. Nabi¢ na zewnetrznej plaszczyZznie ciezarek o masie 80g (200g dla trybu
ciezarowego) i ustawic rzeczywiste parametry kota, zamkna¢ ostone i wcisna¢ klawisz Start. Po
wysSwietleniu sie wynikow niewywazenia 0 dla wewnetrznej oraz 80 (200 dla trybu ciezarowego)
dla zewnetrznej ptaszczyzny maszyna jest skalibrowana i gotowa do wywazania kot.

OSTRZEZENIE: Wcisniecie klawisza Start po wczesniejszym cyklu kalibracyjnym
A powoduje wyjscie z ekranu kalibracji.

Mimo iz cykl kalibracyjny moze sie zakonczyC pozytywnie, poZniejsze wyniki

2 UWAGA: W przypadku gdy koto nie jest wywazone kalibracja nie bedzie prawidlowa.
pomiarow niewywazen beda odbiegaly od rzeczywistych wartoSci.

6.6.4 Wywazenie kola przed kalibracja

Aby wywazy¢ koto do wykonania za jego pomocq kalibracji maszyny nalezy przejS¢ do programu
pomiaru niewywazen, zmieni¢ prég na najmniejszy, a nastepnie wykona¢ cykl pomiarowy.
WysSwietlenie zerowych wynikow dla obu plaszczyzn oznacza, ze kolo jest wywazone.
W przeciwnym wypadku nalezy dowazy¢ koto do momentu uzyskania na obu polach niewywazenia
wynikéw zerowych, a nastepnie wykonac kalibracje wedtug opisu w rozdziale 6.6.3.
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7. Nastawnik

UWAGA: Pomiar Srednicy nastawnikiem jest pomiarem wielkoSci rzeczywistych,
dlatego wynik wskazywany przez maszyne moze sie roznic¢ od Srednicy zaznaczonej na
feldze.

Nastawnik jest narzedziem do automatycznego wprowadzania parametréw odleglosci i Srednicy,
a dla trybéw mocowania ciezarkow 4 oraz 5 z tabeli 6.2 rowniez szerokosci. W zaleznosci od tego
czy tryb mocowania ciezarkéw zostal wybrany przed pomiarem nastawnikiem czy w ogoéle nie byt
wybierany, maszyna wyswietla parametry na dwa sposoby. Obie opcje sa prawidlowe, rozréznienie
zostalo zrobione w ten sposob, aby kazdy uzytkownik mogt wybra¢ najbardziej odpowiednia dla
siebie metode wprowadzania parametrow. Szczegotowo zostalo to opisane w rozdziatach 7.1 oraz
7.2. Dodatkowo, maszyna jest w stanie zasugerowac jakiego trybu mocowania ciezarkéw uzy¢ na
podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem wykonanego przez operatora wywazarki, co zostalo
opisane w rozdziale 7.2.

OSTRZEZENIE: Aby rozpocza¢ wprowadzanie wszystkich parametréw od nowa,
nalezy wcisnac¢ klawisz Stop. Jesli opcja lektora jest wigczona, maszyna zasygnalizuje
to komunikatem ,,Nowy pomiar”.

Aby poprawnie wykona¢ pomiar nastawnikiem, nalezy aktywowac¢ parametr S$rednicy badz
odleglosci. Po wsunieciu nastawnika laser zacznie wySwietla¢ na feldze kreske i kropke.
Niezaleznie czy ciezarek na wewnetrznej ptaszczyznie ma by¢ nabijany czy klejony — kropke lasera
nastawnika laczy sie z kreska w miejscu planowanego mocowania ciezarka. Dla ciezarkéw
nabijanych kropke nalezy nakierowa¢ na kreske na rancie felgi, tak jak zaprezentowano to na
rys. 7.1a. W przypadku ciezarkéw klejonych kropke nalezy ustawi¢ na kresce w miejscu klejenia
ciezarka, jak narys. 7.1b.a

Rys. 7.1 Miejsce nakierowania kropki lasera nastawnika: a) dla ciezarkéw nabijanych
b) dla ciezarkéw klejonych
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zmierzy¢ odlegtos¢ kota od maszyny w centymetrach, odja¢ 3,5cm, przemnozy¢ wynik

f UWAGA: Jesli nie ma mozliwosci zmierzenia odleglosci nastawnikiem, nalezy
przez 4 i wprowadzi¢ odlegtos¢ klawiszami Plus oraz Minus na klawiaturze.

7.1 Praca nastawnika z wybranym trybem mocowania ciezarkow

Wybieranie trybu mocowania ciezarkow opisane zostalo w rozdziale 6.4.2. JeSli zostanie
on wybrany przed pomiarem nastawnikiem, napis ALU na ikonie 4 z rys. 6.3 zmieni kolor z biatego
na czarny. Po przejSciu na parametr odleglosci lub Srednicy i wysunieciu nastawnika, obie
wymienione wielkoSci zaczng sie zmieniaC w zaleznoSci od potozenia kropki lasera. Dla wszystkich
mozliwo$ci mocowania ciezarkow z tabeli 6.2, miejsce na ciezarek dla wewnetrznej plaszczyzny
wskazywane jest w sposéb opisany na poczatku rozdziatu 7 oraz zilustrowany na rys. 7.1. Po
ustawieniu kropki nastawnika na kresce w miejscu planowanego umieszczenia ciezarka nalezy
pozostawiC ja w takiej pozycji na okoto 2 sekundy, az maszyna wyda sygnat dzwiekowy. Dla
trybow 1, 2, 3 nalezy odtozy¢ nastawnik na miejsce do pozycji zerowej'. Kursor automatycznie
zostanie przestawiony na szerokoS¢, aby uzytkownik mogl ustawi¢ ten parametr przed
rozpoczeciem cyklu pomiarowego.

W przypadku trybow 4 i 5 z tabeli 6.2 (ciezarek klejony wewnatrz felgi dla kot samochodowych),
nastawnik ma dwie opcje trybu pracy, ktére mozna zmieniaC w ustawieniach przed rozpoczeciem
wprowadzania danych, tak jak to opisano w rozdziale 6.3.2:

* opcja,Z nastawnika”,
* tryb EASY.

Stuza one do wybrania najwygodniejszego dla uzytkownika sposobu mocowania ciezarkow
w Srodku felgi — za pomocgq kropki i kreski laserowej lub bezposrednio pod tarcza uchwytu.

7.1.1 Opcja ,,Z nastawnika”

W trybie normalnym nastawnika, w ustawieniach opisanym jako ,,Z nastawnika”, uzytkownik ma
mozliwos¢ dokladnego wskazania miejsca klejenia ciezarka na zewnetrznej (prawej) plaszczyznie
korekcji. Aby wskaza¢ to miejsce, nalezy po zapisaniu przez maszyne pierwszego pomiaru
nastawnikiem (sygnalizowanego sygnalem dzwiekowym), nie odkladajac nastawnika na miejsce
wsung¢ go do Srodka felgi do miejsca planowanego klejenia ciezarka. Sprawi to, Ze parametry
Srednicy oraz szerokosci zaczng zmienia¢ wartosci wraz z kazdym jego ruchem. Aby poprawnie
wskazac¢ miejsce klejenia ciezarka wewnatrz felgi, nalezy ustawi¢ kropke nastawnika przy samym
koncu, gdzie bedzie jeszcze mozliwoS¢ przymocowania ciezarkOw za ramionami. Nastepnie kropke
lasera nalezy naprowadzi¢ na kreske i przytrzymac¢ w ten sposéb okoto 2 sekundy do momentu
ustyszenia sygnalu dzwiekowego swiadczacego o zapisaniu wyniku. Po wykonaniu powyzszej
czynno$ci nalezy wsuna¢ nastawnik z powrotem i ustawi¢ w pozycji zerowej.

1 Jesli tryb EASY jest aktywny, dla kazdego trybu mocowania ciezarkéw nalezy odtozy¢ ramie nastawnika po
pierwszym wysunieciu.
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UWAGA: Podczas drugiego wysuniecia nastawnika wynik szerokosci nie moze by¢

& mniejszy niz 2 cale. Z tego powodu wartosSci mniejsze niz 2 cale wySwietlane sg na
czerwono, a przy probie zapisu niepoprawnego parametru maszyna wygeneruje sygnat
dzwiekowy i nie pozwoli zakonczy¢ pomiaru nastawnikiem.

Po wyswietleniu wyniku pomiaru, aby przyklei¢ ciezarek za pomoca wskazan laserowych nalezy
naprowadzic¢ koto tak, aby kulka po prawej stronie kota — dla trybu wyswietlania z kotem — znalazta
sie ,,na godzinie 6” i zmienita kolor z z6ttego na czerwony, lub — dla trybu prostego — aby strzatki
byly skierowane na wynik niewywazenia, a dolna ramka zmienila kolor z czarnego na czerwony.
Gdy kolo zostanie ustawione w opisanej pozycji, nalezy wsuna¢ nastawnik do Srodka felgi do
momentu az maszyna wyda piec¢ krdtkich sygnaldow dzwiekowych i na ekranie, w zaleznosci od
trybu wyswietlania, pojawi sie druga ramka na gorze koloru zétego dla trybu prostego, lub wokot
wartosci niewywazenia pojawi sie zéta ramka dla trybu z kolem. Nastepnie nalezy naprowadzic
kropke na linie lasera i w tym miejscu dokladnie oczySci¢ powierzchnie felgi, a nastepnie przyklei¢
ciezarek. Wyglad opisanych ramek przedstawiono na rys. 7.2.

Rys. 7.2 Wyglqd czesci ekranu wynikowego z nastawnikiem ustawionym w miejscu klejenia
ciezarka wewngqtrz felgi a: dla trybu prostego b: dla trybu z kotem

7.1.2 Tryb EASY

Tryb EASY jest alternatywa dla uzytkownikow, ktoérzy nie chca postugiwac sie nastawnikiem przy
wyznaczaniu miejsca klejenia zewnetrznego (prawego) ciezarka. Dla sposobéw mocowania
ciezarkow 4 i 5 z tabeli 6.2 na ikonie pojawi sie napis ,,EASY” (rys. 7.3) dla zaznaczenia, Ze ta
opcja jest wybrana w ustawieniach maszyny. W tym trybie pracy nastawnika ciezarek klejony
wewnatrz felgi umieszczany jest POD TARCZA UCHWYTU, tak jak przedstawiono na rys. 7.4.
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Rys. 7.3 Napis EASY wskazujqcy wybranq opcje pracy nastawnika

Po wysunieciu ramienia i zapisaniu przez maszyne wyniku nalezy odstawi¢ nastawnik na miejsce.
W zwiazku z tym iz ciezarek jest klejony pod tarcza, maszyna automatycznie wylicza szerokos¢
miedzy ciezarkami.

Po zakonczeniu cyklu pomiarowego, aby przyklei¢ ciezarek pod tarcza nalezy naprowadzi¢ koto
tak, aby kulka po prawej stronie kota — dla trybu wysSwietlania z kolem — znalazla sie ,na
godzinie 6” i zmienila kolor z z6tego na czerwony, jak na rys. 7.5a, lub — dla trybu prostego — aby
strzatki byly skierowane na warto$¢ niewywazenia, a dolna ramka zmienita kolor z czarnego na
czerwony, jak na rys. 7.5b. Gdy kolo zostanie ustawione w opisanej pozycji, nalezy doktadnie
oczysci¢ miejsce pod tarczq i przyklei¢ ciezarek tak jak na rys. 7.4.

| — Miegjsce naklejania ciezarkow

Rys. 7.4 Miejsce klejenia zewnetrznego ciezarka w trybie EASY.
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Rys. 7.5 Wyglqd czesci ekranu wynikowego dla trybu EASY z ciezarkiem klejonym
wewngqtrz felgi a: dla trybu prostego b: dla trybu z kotem

7.2 Automatyczny wybor trybu mocowania ciezarkow

W przypadku gdy przed pomiarem nastawnikiem nie zostanie wybrany tryb mocowania ciezarkéw
lub wcisniety zostanie klawisz Stop (i przy wilaczonej opcji lektora maszyna wyda komunikat
,INOowy pomiar”), po wysunieciu nastawnika uruchomiony zostanie automatyczny wybér trybu
mocowania ciezarkow. Tryb ten na podstawie sposobu pomiaru nastawnikiem jest w stanie okresli¢
czy zewnetrzny (prawy) ciezarek bedzie klejony w srodku felgi czy po zewnetrznej stronie.

UWAGA: Automatyczny wybdr trybu mocowania ciezarkow dziala jedynie dla opcji
,»Z nastawnika”. W trybie EASY nie ma tej opcji. Szczegdly w rozdziale 7.2.1.

Po ustawieniu kursora na parametr odleglosci lub Srednicy i wysunieciu nastawnika, w miejscu
ikony trybu mocowania ciezarkéw pojawi sie znak zapytania po lewej stronie, jak przedstawiono na
rys. 7.6. Oznacza to rozpoczecie pierwszej fazy pomiaru nastawnikiem oraz automatycznego
wyboru trybu mocowania ciezarkow.

Rys. 7.6 Wyglqd ikony przy pierwszym wysunieciu nastawnika
dla automatycznego wyboru trybu mocowania ciezarkow
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UWAGA: Oprocz ikony ALU, parametr Srednicy rOwniez zmieni sie na czerwony

A znak zapytania. Zwigzane jest to z pomiarem rzeczywistej Srednicy ramieniem
nastawnika. Poki nie wiadomo czy ciezarek jest nabijany czy klejony, maszyna nie jest
w stanie okresli¢ nominalnej srednicy mierzonego kota.

Po ustawieniu lasera w odpowiedniej pozycji, trzeba odczeka¢ okolo 2 sekundy az maszyna
zapamieta wprowadzone parametry. Po sygnale dZzwiekowym pojawi sie drugi znak zapytania
(rys. 7.7a). Oznacza to, ze rozpoczela sie druga faza pomiarowa nastawnikiem, ktora pozwoli
okreslic w ktérym miejscu mocowany bedzie ciezarek dla zewnetrznej plaszczyzny kola.
W przypadku gdy koto ma mie¢ mocowany ciezarek dla zewnetrznej ptaszczyzny nie w Srodku
felgi a od zewnatrz, nalezy odlozy¢ nastawnik na miejsce do pozycji zerowej. Sprawi to, ze kursor
automatycznie przejdzie do wyboru trybu mocowania ciezarkow, a program zasugeruje wariant 1
z tabeli 6.2.

zewnetrznej stronie kola, nie ma mozliwoSci wybrania teraz trybu mocowania
z ciezarkiem w Srodku felgi. Jedyne dostepne tryby to 1, 2 oraz 3 z tabeli 6.2. Aby to
zmieni¢, nalezy wecisna¢ klawisz Stop w celu wyzerowania ustawien. Jesli opcja
lektora jest wilaczona, maszyna zasygnalizuje wecisniecie klawisza komunikatem
,INOwy pomiar”.

2 OSTRZEZENIE: W zwiazku z wybraniem sposobu mocowania ciezarka na

Jesli ciezarek ma by¢ mocowany w Srodku felgi, to po zapisaniu pierwszego pomiaru nastawnikiem
nalezy wsuna¢ go w glab kota. Sprawi to, Ze prawy znak zapytania przy ikonie ALU przesunie sie
w lewo (rys. 7.7b), a szeroko$¢ kota zacznie sie zmienia¢ wraz z dalszym ruchem nastawnika do
srodka obreczy. Po ustawieniu gtowki nastawnika w pozycji kierujacej kropke w miejsce klejenia
ciezarka nalezy odczeka¢ mniej wiecej 2 sekundy do momentu wydania przez maszyne sygnatu
dzwiekowego i zapisania wyniku. Po odlozeniu nastawnika na miejsce kursor automatycznie
przejdzie do wyboru trybu mocowania ciezarkdw, a program zasugeruje wariant 4 z tabeli 6.2.

Rys. 7.7 Wyglqd ikony ALU a: przy pierwszym wysunieciu nastawnika
b: przy kontynuowaniu wsuwania nastawnika w gigb felgi.

OSTRZEZENIE: W zwigzku z wybraniem sposobu mocowania ciezarka w $rodku

A kota, nie ma mozliwo$ci wybrania teraz trybu mocowania z ciezarkiem na zewnetrznej
krawedzi felgi. Jedyne dostepne tryby to 4 i 5 z tabeli 6.2. Aby to zmieni¢, nalezy
wcisng¢ klawisz Stop w celu wyzerowania ustawien. Jesli opcja lektora jest wilaczona,
maszyna zasygnalizuje wcisniecie klawisza komunikatem ,,Nowy pomiar”.
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7.2.1 Tryb EASY a automatyczny wybor trybu mocowania ciezarkéw

W przypadku gdy tryb EASY jest wlaczony, automatyczny wybor trybu mocowania ciezarkow nie
funkcjonuje. Jest to zwigzane z tym, iz szeroko$¢ kola dla klejenia pod tarcza wyliczana jest
automatycznie na podstawie odleglosci, dlatego nie ma potrzeby wsuwania nastawnika drugi raz do
Srodka obreczy felgi.

Po pierwszym wysunieciu nastawnika obok ikony ALU pojawia sie trzy znaki zapytania, tak jak
zaprezentowano na rys. 7.8. Po wyznaczeniu miejsca mocowania ciezarka dla wewnetrznej
plaszczyzny (poczatek rozdzialu 7) i zapisaniu wyniku, nastawnik nalezy wsuna¢ na miejsce do
pozycji zerowej. Kursor automatycznie przejdzie do wybierania trybu mocowania ciezarkéw. Aby
wybra¢ odpowiedni sposéb, nalezy uzy¢ klawiszy Plus lub Minus.

Rys. 7.8 Wyglqd ikony przy wysunieciu nastawnika w trybie EASY.
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8. Odczyt, zapis oraz edycja pamieci

Wywazarka komputerowa wyposazona jest w wewnetrzng pamieC pozwalajaca na zapis
parametrow czterech réznych kot. Aby odczyta¢ lub zapisac¢ aktualne parametry kota w jednym z
bankow pamieci nalezy wcisna¢ klawisz Memory (18 z rys. 2.2) w ekranie pomiarowym maszyny.
Na monitorze wyswietli sie menu przedstawione na rys. 8.1. Kazdy z 4 bankéw pamieci ma swoja
nazwe i moze ona by¢ zmieniana wedlug upodoban uzytkownika, maksymalnie do 14 znakow.

WYBOR BANKU PAM IECI

BANK PAMIECI 1
BANK PAMIECI 2
BANK PAMIECI 3

BANK PAMIECI 4

Rys. 8.1 Ekran bankow pamieci

Kazdy z bankoéw pamieci ma swoje podmenu. Aktywowane jest ono poprzez naprowadzenie
kursora na dang pozycje oraz wcisniecie klawisza Enter. W gornej czeSci ekranu pojawi sie mate
menu zaprezentowane na rys. 8.2. Pozwala ono wybra¢ odczyt, zapis pamieci lub edycje nazwy,
ktéra wyswietlana bedzie w menu na ekranie pamieci z rys. 8.1.

ODCZYT

Rys. 8.2 Menu bankéw pamieci

8.1 Odczyt pamieci

Aby odczyta¢ wczesniej zapisane parametry kota nalezy wybra¢ odpowiednia pozycje w menu
bankow pamieci i wcisnieciu klawisza Enter. Po pojawieniu sie podmenu, ustawiC kursor na
pozycji ,,Odczyt” strzatkami lub klawiszami L i R (jeSli pozycja kursora w podmenu nie byla
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zmieniana, to domyslnie kursor ustawiony jest na pozycji ,,Odczyt”). Po zatwierdzeniu klawiszem
Enter maszyna wréci do ekranu pomiarowego, natomiast wszystkie parametry zostang zmienione
na odczytane z wybranego banku pamieci. Jesli opcja lektora jest wlaczona, maszyna zasygnalizuje
odczyt komunikatem ,,Odczyt pamieci”.

poprzednie parametry i nie ma mozliwosci ich przywrécenia w inny sposéb niz

2 OSTRZEZENIE: Operacja odczytu pamieci jest nieodwracalna! Zastepuje ona
wpisanie ich od nowa.

8.2 Zapis pamieci

Aby zapisa¢ nowo wprowadzone parametry kola nalezy wybrac¢ jeden z bankow pamieci, w ktérym
mozna zastagpi¢ wczesniej zapisane dane. Nastepnie, po wcisnieciu klawisza Enter, wybrac opcje
»Zapis” w podmenu uzywajac klawiszy strzatek lub L i R. Po zatwierdzeniu klawiszem Enter
maszyna wroci do ekranu pomiarowego. Jesli opcja lektora jest wlaczona, maszyna zasygnalizuje
zapis komunikatem ,,Zapis pamieci”.

8.3 Edycja nazw bankow pamieci

Standardowo wszystkie banki nazwane sq jednakowo z dodatkowq numeracja: ,,Bank pamieci” oraz
numer od 1 do 4. Aby latwiej bylo rozpoznac ktory bank czego dotyczy, uzytkownik maszyny ma
mozliwos¢ zmiany ich nazwy. Aby to zrobi¢ nalezy naprowadzi¢ kursor na bank pamieci, ktérego
nazwa bedzie zmieniana, a nastepnie wcisna¢ klawisz Enter. Po wySwietleniu podmenu nalezy
wybrac¢ opcje ,,Edycja” uzywajac klawiszy strzatek lub L i R. Po zatwierdzeniu klawiszem Enter
dana rubryka podzielona zostanie na czternascie pot, kazde odpowiadajace jednemu znakowi.
Niebieski kursor ustawiony jest domyslnie na pierwszy znak, co przedstawiono na rys. 8.3. Aby
przestawi¢ go na inng pozycje nalezy uzy¢ klawiszy R lub L Zeby przesuna¢ odpowiednio w prawo
lub w lewo. Zmiana znaku nastepuje po wcisnieciu klawiszy Plus i Minus. Dla ulatwienia, aby
wyczysci¢ pole wystarczy uzyC klawisza Stop. Po zakonczeniu wprowadzania zmian, w celu
zatwierdzenia nalezy wcisng¢ klawisz Memory, natomiast do zaniechania zmian i powrotu do
poprzedniej nazwy shuzy klawisz Esc. Po wejsciu w tryb edycji nazwy w dolnej czesci ekranu
pojawi sie krétki opis klawiszy i ich funkcji.

BANK PAMIECI 1

Rys. 8.3 Edycja nazwy banku pamieci
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9. Diagnostyka i usuwanie usterek

USTERKA MOZLIWE PRZYCZYNY USUNIECIE USTERKI
Po uruchomieniu maszyny Brak zasilania, uszkodzenie ukladu  Sprawdzi¢ bezpiecznik oraz czy
wiacznik sie nie Swieci, elektrycznego. wszystkie potaczenia
monitor nic nie wyswietla. elektryczne sa w dobrym stanie.
Niestabilne, btedne Uszkodzona ptytka transoptorow Przedmucha¢ transoptory
wskazania nastawnika nastawnika, wytamane zeby listwy,  suchym powietrzem, wymieni¢
odlegtosci i/lub szerokoSci. uszkodzony potencjometr. listwe, wymieni¢ potencjometr.
Przyciski klawiatury nie Niewlasciwy kontakt przewodow Sprawdzic¢ prawidlowos¢
zalaczajq wszystkich Yaczacych klawiature z ptytka kontaktow, wymienic¢
funkcji. wskaznika i ptytki wskaznika z ptytg klawiature.
glowna, uszkodzona klawiatura.
Bledne wskazania przy Niewlasciwy sposéb centrowania, Zmieni¢ sposob centrowania,
roznych zamocowaniach ~ zabrudzenia stozka i/lub wrzeciona, oczysci¢ zabrudzone elementy,
kota. wytarty stozek centrujacy, wymieni¢ stozek, wymienic¢
uszkodzona nakretka, uszkodzony = nakretke, wymieni¢ uchwyt.
uchwyt (uderzony).

Zawsze zalecany jest kontakt z naszym serwisem.

57



UNI -TROL® - TROL Sp. 200,

Zaktad Produkcyjny i Salon Sprzedazy ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa, Polska
tel. (+48 22) 8179422 /8349013 / 8349014

. fax (+48 22) 8179422 /8349013 /8349014 w. 115
http://www.unitrol.com.pl e-mail: office@unitrol.com.pl ; office @unitrol.pl

WYWAZARKI DO KOt | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO : BZWBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY : KRS 0000111731

Deklaracja Zgodnosci WE
zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE

My : Uni-Trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

Deklarujemy, na nasza wytgczna odpowiedzialnos¢, ze wyrdb
Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektromechaniczne,

typ TROLL 2362L,

Numer seryjny ....................

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci,
a takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa);
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna).
W celu weryfikacji zgodnos$ci z obowigzujgcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane
normy lub inne dokumenty normatywne:
PN-EN ISO 12100:2012P
Bezpieczenstwo maszyn -- Ogoélne zasady projektowania -- Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka
PN-EN 61000-6-3:2008P
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$€ 6-3: Normy ogdéine -- Norma emisji w Srodowiskach: mieszkalnym,
handlowym i lekko uprzemystowionym
PN-EN 61000-6-4:2008P
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$€ 6-4: Normy ogdlne -- Norma emisji w srodowiskach przemystowych
PN-EN ISO 13857:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie koriczynami gérnymi i dolnymi do stref
niebezpiecznych
PN-EN 349+A1:2010P
Bezpieczenstwo maszyn -- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka
PN-EN 60204-1:2010P
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Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdéine

PN-EN 61293:2000P

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego -- Wymagania
bezpieczenstwa

PN-EN 61204:2001/A1:2002E

Zasilacze niskiego napiecia pradu stalego -- Whasciwosci i wymagania bezpieczenstwa

PN-EN ISO 11554:2010P

Optyka i fotonika. Lasery i sprzet laserowy. Metody badania mocy, energii i charakterystyk czasowych wigzki laserowej
PN-EN 60825-12:2008P

Bezpieczenstwo urzadzen laserowych — Czes¢ 12: Bezpieczenstwo systemow komunikaciji optycznej w przestrzeni
swobodnej, stosowanych do przesytania informacii.

PN-EN ISO 11201:2012P

Akustyka -- Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia -- Wyznaczanie poziomoéw ci$nienia akustycznego emisji na
stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca
dzwiek z pomijalnymi poprawkami Srodowiskowymi

PN-EN 1SO11202:2012P

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzagdzenia — Wyznaczanie pozioméw ci$nienia akustycznego emisji na
stanowiska pracy i w innych okreslonych miejscach z zastosowaniem przyblizonych poprawek srodowiskowych
PN-EN ISO 4871:2012P

Akustyka -- Deklarowanie i weryfikowanie wartosci emisji hatasu maszyn i urzadzen

PN-EN 50419:2008P

Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
PN-EN 61190-1-3:2008E

Materialy do tgczenia zespotéw elektronicznych -- Czes¢ 1-3: Wymagania dotyczace stopow lutowniczych do zastosowan
elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych
PN-EN 61760-1:2006E

Technologia montazu powierzchniowego -- Czes¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotéw do montazu
powierzchniowego (SMD)

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zatgczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej,
znajduje sie w siedzibie firmy Uni-Trol Sp. z o.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostepniana do wgladu
wlasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Osoba odpowiedzialna za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest
mgr inz. Grzegorz Tworek — cztonek zarzadu.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

mgr inz. Grzegorz Tworek
cztonek zarzadu

Warszawa, 15.04.2014

59


http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-31.260.00-00087
http://enormy.pl/?m=doc&v=met&nid=PN-31.260.00-00087

KARTA GWARANCJA

Gwarancja jest niewazna, jesli
nie sg wypelnione wszystkie pola.

Nazwa urzadzenia

Numer seryjny

Data produkcji

Data sprzedazy

Podpis i piecze¢ sprzedajacego

1. UNI-TROL Sp. z 0.0., zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dzialanie

w/w sprzetu w okresie 24 miesiecy, jednak nie dtuzej niz 36 miesi¢cy od daty produkeji,

pod warunkiem wykonywania okresowych przegladéw (ptatnych) minimum co 12

miesiecy.

UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzetu wlasnej produkeji.

W przypadku wystapienia uszkodzenia sprzetu w okresie objetym gwarancja Gwarant po

stwierdzeniu stusznosci reklamacji zapewnia bezptatng naprawe uszkodzen lub wymiane

czedci. Czas naprawy nie przekroczy 14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do naprawy .

Sposob naprawy ustala Gwarant.

Wszelkie uszkodzenia powstale w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z

instrukcjg obslugi, niewlasciwego magazynowania urzadzen, niewlasciwego transportu,

eksploatacji urzadzen w warunkach klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukeji

lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika, moga by¢ usunigte na jego koszt

(nie podlegaja gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, skfadajgcy pokrywa koszty poniesione przez

producenta: koszt przegladu technicznego, dojazd i inne.

Niniejsza karta stanowi podstawe do bezplatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

Gwarancji nie podlegaja czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciggniecie paska,

uzupetnienie oleju, kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm
przewozowych.

Rl

Ve

* N

Zapoznatem sie i akceptuje warunki gwarancji. ...
Czytelny podpis / piecze¢ whasciciela



Data Wykonana naprawa Podpis
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