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PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO WPROWADZANIA ZMIAN
MODERNIZUJACYCH URZADZENIE BEZ KONIECZNOSCI NANOSZENIA
POPRAWEK W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI.

ROZDZIAt 1: PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem 1 rozpakowywaniem musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie: wywazarka, ostona wywazarki, uchwyt
szybkomocujacy, podktadki gumowe, uchwyt ciezarowy, wozek windy i instr. obstugi.

Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta + folia stretch + pudto kartonowe

- paleta + folia stretch

- paleta + pudto kartonowe

- folia stretch

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomoca wozkow widtowych lub
paletowych. Po przybyciu fadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy na
podstawie listu przewozowego. W przypadku wystapienia brakow w dostawie lub uszkodzen

transportowych nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie osobg odpowiedzialng lub
przewoznika. Ponadto podczas zaladunku nalezy zachowac szczego6lng ostrozno$¢ i rozwagg.

PRZECHOWYWANIE
Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
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ROZDZIAL 2: WPROWADZENIE
OSTRZEZENIE A\

Niniejszy podrgcznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikow przeprowadzajacych biezaca
konserwacje. Przed podjgciem jakichkolwiek czynno$ci zwigzanych

z rozpakowaniem 1 obstugg wywazarki nalezy uwaznie go przeczyta¢. Podrecznik zawiera
wazne informacje dotyczace BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatoréw i
konserwatoréow oraz EKSPLOATACJI WYWAZARKI.

PRZECHOWYWANIE PODRECZNIKA
Podrecznik stanowi integralng czes¢ wywazarki, ktorej zawsze powinien towarzyszy¢, nawet
w przypadku sprzedazy maszyny. Podrgcznik musi by¢ przechowywany w poblizu

wywazarki, w miejscu tatwo dostepnym. Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili musza
mie¢ mozliwo$¢ szybkiego dostepu do podrecznika.

UWAGA A

SZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE I WIELOKROTNE PRZECZYTANIE
ROZDZIALU 3, W KTORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACIJE I OSTRZEZENIA
ZWIAZANE Z BEZPIECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujacymi dokumentami
wedtug odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych
nastepujacych dyrektyw :

- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn);

- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa);

- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna);

W celu weryfikacji zgodnos$ci z obowigzujacymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano
zharmonizowane normy lub inne dokumenty normatywne :

PN-EN 1SO 12100-1:2005, PN-EN 1SO 12100-2:2005, PN-EN 61000-6-3:2002,
PN-EN 61000-6-4:2002, PN-EN 1SO 13857:2008, PN-EN 349+A1:2008,
PN-EN 60204-1:2006, PN-EN 61293 / 2000, PN-EN 983+A1:2008,
PN-EN 61204 / 2001, PN-EN ISO 11201:1999, PN-EN 50419 -1:2008,
PN-EN 61190-1-3:2008, PN-EN 61760-1 :2006 .



UWAGA A\

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja, testowanie, konserwacja nie wymagaja obecno$ci serwisu ale muszg by¢
wykonane ze szczegolng ostroznoscia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci za obrazenia 0sob lub uszkodzenia pojazdow
albo innych przedmiotéw, jesli ktorakolwiek z wymienionych operacji zostanie wykonana
niezgodnie z instrukcjg obstugi, lub jesli wywazarka zostanie niewlasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi 1 bezpieczenstwa, ktore moga pomoc
operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania wywazarki oraz
najlepszego jej wykorzystania.

Aby zrozumie¢ uzywang w podrgczniku terminologie, operator musi posiadac specyficzne
doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remontowych,
umiejetnos¢ prawidlowej interpretacji zawartych w podrgczniku rysunkow i opisow oraz znac
ogoblne 1 szczegdlowe przepisy bezpieczenstwa obowiazujace w kraju zainstalowania. Stowo
,operator” uzywane w niniejszym podreczniku nalezy rozumie¢ jako osoba uprawniona do
obslugiwania wywazarki.

OSTRZEZENIE A\

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana do wywazania k6t samochodow cigzarowych
i opcjonalnie osobowo-dostawczych. Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzadzenia sa
niedopuszczalne. Na wywazarce nie nalezy my¢ kot, ani prostowac felg.



Dane techniczne:

- max. $rednica wywazanego kota
- $Srednica obreczy

- szerokos$¢ obreczy

- dokladnos¢ wskazan wielkosci
niewywazenia

- doktadnos¢ sygnalizacji polozenia
niewywazenia
- Czas pomiaru

- masa wywazarki

- wymiary gabarytowe:

- masa wywazanych kot

- predkos¢ obrotowa wrzeciona ( w trakcie
pomiaru )

- moc silnika napedzajacego
- zasilanie

- usredniony poziom natezenia dzwigku Ly

- z podniesiong ostong

- z zamknigtg oslong

09m
10" - 30"
2" - 15"

19

3 stopnie
6-7 sek

ok. 60 kg

880x800x1400mm

880x550x1080mm

do 60 kg

140-170 obr./min.

80 W
230V / 50Hz

65dB A



ROZDZIAt 3: OPIS URZADZENIA

Wywazarka TROLL - MICRO przeznaczona jest do dynamicznego wywazania kot
samochodow osobowych i dostawczych a przy zastosowaniu odpowiedniego wyposazenia
réwniez motocyklowych w jednym przebiegu pomiarowym.

1. Wiacznik zasilania
2. Nastawnik odlegtosci

3. Podktadki gumowe (4
szt.)

4. Uchwyt szybkomocujacy
5. Klawiatura

6. Ostona

7. Przyrzad do kalibracji

8. Nakretka
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Rys.2 Wyglad klawiatury

Opis klawiszy:

D [!] Przyciski zmieniajgce warto$ci parametréw wywazanego kota

b
r
=

Przycisk wyboru programu wywazania dla r6znych sposobow mocowania cigzarkow.
Przycisk wywotania parametrow wywazanego kota: odlegtos¢, srednica i szerokosé
Przycisk wyboru progu odciecia (doktadno$¢ wywazenia)

Przycisk przerwania cyklu pomiarowego [STOP]

@
3 g
L] L]

Przycisk inicjujacy pomiar [START]

2%
ol

Przycisk przeliczania niewywazen

CAL Przycisk kalibracji wywazarki [KALIBRACJA]

s Przycisk inicjujacy program ,,ukryty ciezarek”

DB Przyciski pamigci M1 — M2

Kazde nacis$nigcie ktoregokolwiek z przyciskow (za wyjatkiem STOP) potwierdzone jest
sygnatem dzwiekowym.



ROZDZIAL 4: BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE /A

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci, poniewaz zawarte s3 w nim istotne
informacje dotyczace zagrozen dla operatora i innych 0os6b w przypadku niewtasciwego
uzycia wywazarki.

Ponizej znajduja si¢ wyjasnienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw, jakie moga wystapié
podczas eksploatacji 1 konserwacji wywazarki oraz ogdlne i szczeg6élne osrodki ostroznos$ci
majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen. Rozpoczgcie jakiejkolwiek pracy z
wywazarkg powinno by¢ poprzedzone uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej
instrukcji.

UWAGA A

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnos$ci za obrazenia osob, uszkodzenia
pojazdu lub innych przedmiotow spowodowane przez niewlasciwe i nieautoryzowane uzycie
wywazarki.

UWAGA A

NIEWSKAZANE JEST EKSPLOATOWANIE WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO
ZAMKNIECIA OSLONY KOLA PONIEWAZ MOZE TO SPOWODOWAC POWAZNE
OBRAZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI,
A TAKZE KOLA.

Ogolne srodki ostroznosci

Wymaga si¢ aby operator 1 konserwator przestrzegali przepisow bezpieczenstwa
obowigzujacych w kraju zainstalowania wywazarki. W instrukcji zawarte zostaty nastgpujace
napisy dotyczace bezpieczenstwa:

Ostrzezenie - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow ktore moga
doprowadzi¢ do powstania wigkszych lub mniejszych obrazen.

Uwaga - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow, ktore moga doprowadzi¢
do powstania drobniejszych obrazen u ludzi i/lub uszkodzenia wywazarki, kota lub innych
przedmiotow.

Ryzyko porazenia pradem - specyficzny napis umieszczony w tych miejscach wywazarki w
ktorych ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest szczegdlnie wysokie.

Zagrozenia dla personelu - w tym paragrafie opisane sg potencjalne zgrozenia dla operatora

lub innych oséb znajdujacych sie¢ w poblizu wywazarki wynikajace z nieprawidtowego jej
uzytkowania.
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Ryzyko uderzenia - Wystepuje ryzyko uderzenia si¢ o element wywazarki. W przypadku gdy
ostona zostanie otworzona personel musi zachowac szczegolng ostroznos¢ aby nie uderzyc¢ si¢
0 czg$ci maszyny.

Ryzyko poluzowania si¢ kota - Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic si¢ czy koto
jest nalezycie zamocowane w uchwycie

UWAGA A

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY. NIGDY NIE
WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKI W CZASIE PRACY BEZ NADZORU.

Ryzyko poslizgu - Zagrozenie powstajace na skutek zanieczyszczenia podtogi wokot
wywazarki srodkami smarnymi.

UWAGA A

OBSZAR POD WYWAZARKA I W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROWNIEZ
UCHWYTY MUSZA BYC UTRZYMYWANE W CZYSTOSCL WSZELKIE PLAMY
OLEJU NALEZY NATYCHMIAST USUNAC.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym - Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym w tych
obszarach wywazarki, gdzie prowadzone sa przewody elektryczne.

UWAGA A

W POBLIZU WYWAZARKI NIE WOLNO UZYWAC ROZPYLACZY WODY, PARY
(ZESPOLY MYJACE O WYSOKIM CISNIENIU), ROZPUSZCZALNIKOW, FARB ORAZ
NIE NALEZY DOPUSZCZAC DO PRZEDOSTANIA SIE TYCH SUBSTANCJI DO
PANELU STEROWANIA

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem - operator 1 konserwator muszg mie¢
mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywazarki sg prawidlowo 1
roOwnomiernie oswietlone, zgodnie z przepisami obowigzujagcymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy - aby wytworzy¢ niezawodng i
bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowiednie materialy i techniki wykonawcze
dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka
musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy z okre$long
czestotliwoscig przeprowadzac przeglady techniczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz
wykonywac prace konserwacyjne opisane w rozdziale ’KONSERWACJA”.

UWAGA A

KAZDE WYKORZYSTANIE WYWAZARKI NIEZGODNE Z JEJ PRZEZNACZENIEM
STWARZA NIEBEZPIECZENSTWO SPOWODOWANIA POWAZNYCH USZKODZEN,
WYPADKOW, DLATEGO TEZ PODSTAWOWE ZNACZENIE MA SKRUPULATNE
PRZESTRZEGANIE WSZYSTKICH ZALECEN DOTYCZACYCH EKSPLOATACII,
KONSERWACII I BEZPIECZENSTWA, ZAWARTYCH W NINIEJSZYM
PODRECZNIKU
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ROZDZIAt 5: INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE /A

PONIZSZE OPERACJE MOGA BYC WYKONYWANE JEDYNIE PRZEZ OSOBY,
KTORE WCZESNIEJ ZOSTALY PRZESZKOLONE W ZAKRESIE OBSEUGI
URZADZENIA DO KTOREGO ODNOSI SIE NINIEJSZA INSTRUKCJA. ABY
ZAPOBIEC MOZLIWEMU USZKODZENIU WYWAZARKI LUB
NIEBEZPIECZENSTWU SPOWODOWANIA OBRAZEN U LUDZI NALEZY
DOKEADNIE PRZESTRZEGAC PODANYCH NIZEJ INSTRUKCIJL. NALEZY UPEWNIC
SIE, ZE W POLU PRACY NIE PRZEBYWAJA ZADNE OSOBY.

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odlegtosci do $cian, kolumn i innych
urzadzen. Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego.
Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym rownym, stabilnym i suchym podtozu. Wszystkie
czeSci muszg by¢ jednorodnie o$wietlone w stopniu zapewniajacym bezpieczne wykonanie
wszystkich wymienionych w podreczniku czynnos$ci eksploatacyjnych, regulacyjnych i
konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystgpowanie obszarow zacienionych, refleksow
$wietlnych oraz o$lepiajacego $wiatta. Nalezy unika¢ wszelkich sytuacji ktore mogtyby
powodowac zmgczenie oczu. O$wietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami
obowigzujacymi w miejscu zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy
o$wietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac¢ wszystkie czgsci 1 sprawdzi¢ czy nie
zostaly uszkodzone. Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaly
w rozdziale ,,Pakowanie, transport, przechowywanie”.

Miejsce instalacji

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknigtym, suchym i ogrzewanym w
okresie jesienno - zimowym . Podtoze przeznaczone do posadowienia maszyny powinno by¢
twarde 1 rowne. Wywazarke nalezy ustawi¢ na czterech gumowych podktadkach bgdacych na
wyposazeniu maszyny, ktore nalezy podlozy¢ pod ptaskie nozki przyspawane do podstawy
maszyny. Urzadzenia nie nalezy przykreca¢ do podloza.

Montaz uchwytu (Rys. 3)
Przed zamocowaniem uchwytu oczysci¢ doktadnie szmatkg zwilzong olejem powierzchnie
stozkowe wrzeciona (1) i uchwytu (2). Nasadzi¢ uchwyt (2) na wrzeciono (1) tak, aby

zachowac potozenie znacznikéw (3) na kotku wrzeciona 1 uchwycie. Nastepnie dokrecié
Srubg (4) uchwyt do wrzeciona.
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UWAGA A

Staranne oczyszczenie powierzchni stozkéw oraz zachowanie potozenia uchwytu wzgledem
wrzeciona (pokrywajace si¢ znaczniki) jest jednym z warunkow prawidlowego wywazenia
kota.

Kota z centralnym otworem w obreczy mocuje si¢ w uchwycie standardowym wywazarki.

1. Wrzeciono
7 2 Uchwyt
3. Znaczniki prawidtowego
potozenia
4. Sruba mocujaca

Rys.3 Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkow 1 tulei dociskowych.

NAKRETKA DOCISKOWA (Rys.4)

Ucho nakretki dociskowej obraca si¢ wzgledem korpusu nakretki w granicach wyznaczonych
wycieciem w korpusie (LUZ i DOCISK). W potozeniu LUZ nakretke¢ mozna swobodnie
przesuwac wzdtuz gwintu nasady uchwytu. W potozeniu DOCISK nakretke mozna nakrecad
na gwint nasady.

LUZ DOCISK

Ucho

Kotek

CZESCI SKEADOWE UCHWYTU (Rys.5)
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11

Rys.5 Czgsci sktadowe uchwytu

. Uchwyt (a - nasada, b - flansza)

. Sruba do mocowania uchwytu na wrzecionie

. Sprezyna

. Nakretka dociskowa

. Docisk nakretki

. Stozek centrujgcy nr.1 (43-82mm) - 06.04.046 - W-ST-6

. Stozek centrujacy nr.2 (65-111mm) - 06.04.047 - W-ST-7

. Stozek centrujgcy nr.3 (40-57mm) - 06.04.046 - W-ST-3 **

. Tarcza centrujaca nr.1 (125-145mm) (z podwdjnym stozkiem) - 06.04.017 - W-ST-5 **
10. Tarcza centrujaca nr.2 (145-165mm) (z podwojnym stozkiem) - 06.04.009 - W-ST-2 **
11. Tarcza centrujaca nr.3 (110-125mm) - 06.04.008 - W-ST-4**

O 0 JON DN WP

(**) - wyposazenie dodatkowe
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Konstrukcja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiajg zamocowanie kot o réznych ksztaltach
obreczy i srednicach otworu centralnego.

1. Zastosowanie stozka nr. 1 (Rys.5 - 6) lub 2 (Rys.5 - 7), z centrowaniem od wewngtrznej
strony obreczy:

- nakretka uchwytu (Rys.5 - 4) powinna mie¢ zatozony docisk (Rys.5 - 5) - patrz Rys.6a
- stozek powinien by¢ wyparty sprezynag tak, aby mniejsza Srednica sprezyny opierala si¢ o
wickszg podstawe stozka (Rys.6b)

2. Zastosowanie stozka nr. 1, 2, 3 oraz tarczy centrujacej nr. 1, 2, 3 z centrowaniem od
zewnetrznej strony obreczy (Rys.6¢ 1 Rys.6d)

- nakretka bez docisku

- uchwyt bez sprezyny

c)
Rys.6 Uchwyt 1 jego wyposazenie
Demontaz docisku nakretki
Przy wykorzystaniu do mocowania kota tarcz centrujacych i stozkow w ukladzie centrowania
od zewnetrznej strony obreczy, nalezy zdjac¢ docisk z nakretki. W celu zdjgcia docisku z

nakretki nalezy pociagnac poosiowo docisk tak, aby zeskoczyt z zaczepu (mozna go ostroznie
podwazy¢ ptaskim wkretakiem). Aby zatozy¢ docisk, nalezy wcisng¢ go na zaczep nakretki.
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Mocowanie kota w uchwycie

Nasung¢ koto na nasade uchwytu i zawiesi¢ je krawedzig otworu centralnego na zaczepie

stozka centrujgcego. Ustawi¢ ucho nakretki w potozeniu LUZ 1 nasuna¢ nakretke do kota, do
oporu. Oparlszy kciuk na kotku nakretki (jak na rys.7) przesuna¢ ucha w prawo, w potozenie
DOCISK 1 dokrgci¢ nakretke, dociskajgce koto do flanszy uchwytu.

Rys.7 Mocowanie kota (pozycje LUZ i DOCISK)

W celu zdjecia kota z uchwytu nalezy (jak na rys.8), przesuna¢ ucha w lewo w potozenie
LUZ i odkreci¢ nakretke o ¢wier¢ obrotu. Zostanie ona zluzowana i mozna jg woéwczas
zsuna¢ z nasady i zdja¢ koto z uchwytu.

Rys.8 Zdejmowanie kota (pozycje DOCISK 1 LUZ)

16



UWAGA A
Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kota - wynoszacej 60 kg.

Podlaczenie elektryczne wywazarki

UWAGA A
Podtaczy¢ przewod zasilajacy do gniazda instalacji elektrycznej 230V/50hz

UWAGA A

PONIEWAZ NAGLE OGRZANIE ZAMARZNIETEJ BRYLY METALU |
PLASTIKU POWODUJE WYKROPLENIE SIE ZNACZNYCH ILOSCI KONDENSATU
PARY WODNEJ NIE WOLNO WEACZAC WYCHLODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI
PRZED UPLYWEM 2 DO 3 GODZIN POTRZEBNYCH NA WYSUSZENIE
ELEMENTOW ELEKTRONICZNYCH I UZYSKANIE PRZEZ NIE TEMPERATURY
WARSZTATOWEJ. NIEPRZESTRZEGANIE TEGO WYMOGU GROZI
USZKODZENIEM WYWAZARKI, UTRATA GWARANCII, A PRZY NIESPRAWNEJ
INSTALACJI ELEKTRYCZNEJ PORAZENIEM PRADEM.

Montaz ostony (Rys.9)

Trzymacz ostony (2) przykreci¢ do obudowy wywazarki poprzez dwa dystanse (6) srubami
M8x80 (5). Ostong przykreci¢ do trzymacza ostony srubami M6x15 (3). Przewod zakonczony
wtyczka przesylajacy informacje o potozeniu ostony (otwarta, zamknieta) podiaczy¢ do
gniazda (4) znajdujacego si¢ w trzymaczu ostony (2).

2 1. Ostona 1

5 2. Trzymacz ostony

3. M6 x 15
6 4. Gniazdo
5. M8 x 80

Rys.9 Mocowanie ostony 6. Dystans
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ROZDZIAt 6: OPIS PODPROGRAMOW
6.1 PROGRAMOWANIE KOMPUTERA WYWAZARKI

Zalaczenie komputera wywazarki

Wilaczy¢ wiacznik zasilania (1) wywazarki (Rys.1). Po tescie kontrolnym zakonczonym
sygnatem dzwigkowym na wyswietlaczu pojawig si¢ ikony jak ponize;.

6.1.1 Wprowadzenie parametru SZEROKOSC

Naciska¢ przycisk D na klawiaturze dopoki na wyswietlaczu nie pojawi si¢ symbol szerokosci
oraz jej wartos$¢ ostatnio wprowadzona do pamigci maszyny. Naciskajac przycisk (+) oraz (-)
regulujemy warto$¢ tego parametru co pot cala w zakresie od 2 do 15 cali.

5

6.1.2 Wprowadzenie parametru ODLEGtOSC

Naciska¢ przycisk D na klawiaturze dopdki na wyswietlaczu nie pojawi si¢ symbol odlegltosci
oraz jej wartos¢ ostatnio wprowadzona do pamigci maszyny. Dosuna¢ gtowke nastawnika (1)
do obreczy (4) (Rys.10). Z noniusza umieszczonego na precie (3) nastawnika odczytac
warto$¢ odlegtosci i wprowadzi¢ ja do pamieci maszyny naciskajac (+) lub (-).

—]




6.1.3 Wprowadzenie parametru SREDNICA

Naciska¢ przycisk D na klawiaturze dopdoki na wyswietlaczu nie pojawi si¢ symbol $rednicy
oraz jej warto$¢ ostatnio wprowadzona do pamigci maszyny. Naciskajac (+) lub (-)
regulujemy warto$¢ tego parametru co 1 cal w zakresie od 10 do 30 cali.

1. Gtowka
nastawnika

2. Ramig
nastawnika

3. Pret nastawnika

4. Krawedz felgi
(obreczy)

Rys.10 Wprowadzanie parametrow nastawnikiem
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6.1.4 Wybor programu wywazania

Nacisnaé przycisk 2] na klawiaturze. Na wyswietlaczu znacznik ustawi si¢ na wysokosci
piktogramu - Poprzez naciskanie przyciskow E] meJ wybieramy odpowiedni

program.

(4T

Wariant 1: Dotyczy wywazania poprzez nabicie cigzarkdw na
obu krawedziach obreczy.

Wariant 2: Dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo
cienkich obreczy, jednym ci¢zarkiem). Nie zaleca si¢ do
wywazania kot samochodowych.

Wariant 3: Dotyczy wywazania poprzez naklejenie ciezarkow
wewnatrz obrgczy (zewnetrzny w plaszezyznie uchwytu).

Wariant 4: Dotyczy wywazania poprzez nabicie jednego
cigzarka na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji 1 naklejeniu
drugiego (prawy) wewnatrz obreczy (w plaszczyznie
uchwytu, zewnetrznej ptaszczyznie korekcji).

Wariant 5: Dotyczy statycznego wywazania kot
motocyklowych. (Mozliwe po zastosowaniu dodatkowego
uchwytu dla kot motocyklowych)

Wariant 6: Dotyczy dynamicznego wywazania kot
motocyklowych. (Mozliwe po zastosowaniu dodatkowego
uchwytu dla kot motocyklowych)

W zaleznosci od wariantu i typow cigzarkow:

- cigzarki nabijane umieszczamy na "godzinie 12" (Rys.11)

- cigzarki klejone umieszczamy na "godz. 6", a zewnetrzny cigzarek (prawy) w plaszczyznie

flanszy uchwytu (Rys.12)
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Rys.12 Miejsce mocowania ci¢zarkow klejonych
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6.1.5 Wprowadzenie wartosci progu odciecia

Nacisna¢ przycisk [E] na klawiaturze. Na wyswietlaczu wskaznik (<) ustawi si¢ na wysokosci
piktogramu [E] Wywazarka posiada cztery wartosci progu odcigcia: 0 gramow, 2 gramy, 5
gramo6w oraz 10 gramoéw. Naciskajac przycisk B lub = zwigkszamy lub zmniejszamy prog
odcigcia. Ustawienie progu odcigcia powoduje wyswietlenie 0 w sytuacji gdy wynik
niewywazenia bedzie mniejszy od ustawionej wartosci progu.

STOP

Jesli naci$niemy przycisk - I naci$niemy przycisk [E] to wlaczamy proces optymalizacji.

6.1.6 Pamie¢ wywazarki / Pamie¢ uzytkownika

Wywazarka posiada dwie pamieci: M1, M2 umozliwiajace zapamigtanie parametréw dla
dwoch réznych kot Aby wprowadzi¢ dane do pamigci M1 nalezy ustali¢ wiasciwe wartosci
(szerokos$¢, srednica, odlegto$¢, ALU), nastepnie nacisngé przycisk , przytrzymac go i
jednoczes$nie nacisng¢ przycisk D . Aby odczyta¢ dane, zapisane wczes$niej do pamigci D,
nalezy nacisna¢ przycisk [i] Analogicznie nalezy postapi¢ dla pamigci [E

6.1.7 Naped wywazarki

- Start reczny

Naped wywazarki uruchamiamy poprzez nacisnigcie przycisku . Jezeli nie zamknelismy
ostony kota, na ekranie wskaznika wyswietlony zostanie napis CASE (ostona). Po zamknigciu
ostony 1 naci$nigciu przycisku , zalaczy sie naped wywazarki .Na wyswietlaczu pojawi si¢
piktogram oznaczajacy poczatek cyklu pomiarowego. Zakonczenie cyklu pomiarowego to
pojawienie si¢ na wyswietlaczu wielkosci niewywazenia i zataczenie hamowania wrzeciona
wywazarki.

- Start automatyczny

Start automatyczny to uruchomienie napedu wrzeciona poprzez zamknigcie ostony. W celu
aktywowania tej funkcji nalezy przycisna¢ przycisk przytrzymac go 1 jednoczesnie
nacisng¢ przycisk . Na ekranie wskaznika pojawi si¢ napis [ AUTO ON] .
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Powtérne nacisnie¢cie tych przyciskow spowoduje powrot do opcji uruchomienia napedu
przyciskiem I wyswietlenie napisu [AUTO OFF].

6.2 Wywazanie kofa

Wywazanie kazdego kota sprowadza si¢ do okreslenia wielko$ci niewywazenia w gramach
dla wewnetrznej 1 zewnetrznej plaszczyzny korekcji i zlokalizowanie jego potozenia na kole.
Aby mozna byto jednoznacznie okresli¢ wielko$¢ niewywazenia nalezy wprowadzi¢ dane:
SZEROKOSC, SREDNICA, ODLEGLOSC (rozdziat 6.1.1 - 6.1.3), wybraé program
wywazania czyli sposob 1 miejsce mocowania ciezarkow korekcyjnych (rozdziat 6.1.4) oraz
wprowadzi¢ warto$¢ progu odcigcia (rozdz. 6.1.5).

Jezeli wywazamy koto ktdrego parametry zostaly wczesniej zapisane do pamigci M

komputera to w celu wprowadzenia danych tego kota nalezy nacisna¢ przycisk D lub [E Po
wprowadzeniu nastaw pomiarowych zataczy¢ naped wywazarki. Cykl pomiarowy
uruchamiamy w ci$nigciem przycisku START. Przebiega on bez ingerencji operatora i
konczy si¢ pojawieniem na wyswietlaczu wielkosci i miejsca niewywazenia.

Przyktadowo, wyswietlone warto$ci niewywazenia jak wyzej oznaczaja
- 159 - na wewnetrznej lewej ptaszczyznie korekcji

- 189 - na zewngtrznej prawej ptaszczyznie korekcji

W celu odnalezienia miejsca korekcji obracamy koto w kierunku wskazanym przez jedng ze
strzalek. Wtasciwe potozenie bedzie sygnalizowane symbolem strzalek zwroconych ku sobie
oraz wygenerowaniem sygnatu dzwiekowego (r6znego dla kazdej z ptaszczyzn korekcji.

UWAGA A

Ciezarki nabijane umieszczamy w najwyzszym punkcie felgi ("godz. 12"), a klejone i w
programach kot motocyklowych w najnizszym ( "godz. 6"). Klejony ci¢zarek zewnetrznej
ptaszczyzny korekcji (prawy) kleimy w ptaszczyznie uchwytu (pod uchwytem) (Rys.12).

Po zamocowaniu cigzarkow o okreslonej masie w okreslonych potozeniach dokonujemy
pomiaru kontrolnego. Teoretycznie na ekranie wskaznikach powinny zosta¢ wyswietlone dwa
zera, oznaczajace, ze pozostata wielko$¢ niewywazenia nie przekracza wartosci, zgodnej z
zalozonym progiem odci¢cia . Praktycznie wcale tak nie musi by¢ . Dlaczego?
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Po pierwsze - cigzarki korekcyjne , niezaleznie od typu , wykonywane sg z pewng
dopuszczalng odchytka masy.

Po drugie - wywazarka mierzy wielko$¢ niewywazenia z doktadnos$cig do 1 grama, a
potozenie niewywazenia okresla punktowo z doktadnoscig do 3-ech stopni miary katowe; .

Po trzecie - ci¢zarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewng dtugosé, tym
wiekszg, im wigksza jest jego masa, wigc przy umieszczaniu go na obr¢czy mozna tatwo
popehi¢ btad potozenia (przesuniecie ciezarka wzgledem punktu obreczy, wskazanego przez
wywazarke).

Przypadek 1

Po pomiarze kontrolnym przy progu odcigcia Q ustawionym na 5 g otrzymali§my wyniki :
- wewnetrzna ptaszczyzna korekcji - wynik 6,

- zewnetrzna ptaszczyzna korekceji - wynik 7.

Jak postepowac dalej?

Ustawiamy koto zgodnie z nowym potozeniem niewywazenia (dla kazdej ptaszczyzny
korekcji osobno) .

Jezeli nowe potozenie niewywazenia pokrywa si¢ ze starym miejscem, lub nieznacznie si¢ od
niego rozni, nalezy zwigkszy¢ cigzarek (Rys.13).

1. Cigzarek

2
2. Nowe miejs / 1

Klejone Nabijane

Rys.13 Polozenie nowego niewywazenia pokrywa si¢ ze starym miejscem
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Jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje si¢ doktadnie po przeciwnej stronie uprzednio
umieszczonego ci¢zarka, lub jest nieznacznie odsunigte od tego punktu, nalezy zmniejszy¢

cigzarek (Rys.14).

1. Cigzarek 2
2. Nowe miejsce
korekcji
1
2
Klejone Nabijane
Rys.14 Potozenie nowego niewywazenia znajduje si¢ po przeciwnej stronie
UWAGA A

Dla cigzarkéw nabijanych miejscem korekcji jest punkt potozony najwyzej na obreczy
("godz. 12") adla cigzarkow klejonych najnizej ("godz. 6").

W pozostalych sytuacjach cigzarek przesuwamy zawsze w STRONE NOWEGO MIEJSCA
NIEWYWAZENIA. Dla ciezarkéw klejonych bedzie to kierunek "w dét" (Rys.15), dla
nabijanych "w gore".

e
1. Cigzarek //’ “\\
2. Nowe miejsce {; | [}
korekcji \ ./f
N {} -
Klejone Nabijane

Rys.15 Dla cigzarkow klejonych potozenie poprzednio umieszczonego ci¢zarka znajduje si¢
ponizej nowego miejsca korekcji.

Trudno jest jednoznacznie okresli¢ o jaka odlegtos¢ przesunaé cigzarek, aby skorygowac to
szczatkowe niewywazenie. Jest to uzaleznione od warto$ci niewywazenia, ktore chcemy
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skorygowac, srednicy felgi jak rowniez od wielkosci 1 potozenia uprzednio zamocowanego
cigzarka. Ogolnie mozna powiedzie¢, ze duzy cig¢zarek, jak rowniez niewielka pozostatos¢
niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji potozenia.

Przypadek 2

Na ekranie wskaznika zostaly wyswietlone wartosci 0 .Oznacza to, ze koto zostato wywazone
z doktadnos$cia do 5g , gdyz pracowalismy na takim progu odciecia .

Przyciskajac przycisk E] I ustawiajac prog odciecia na poziomie 2g, mozemy stwierdzi¢ czy
wywazali$my koto z doktadnoscig do 2g . Przypadek ten bedzie zachodzit wowczas, gdy na
obu wskaznikach zostang wyswietlone wartosci 0 . Jezeli na wskazniku zostanie wyswietlona
wartos¢ 0 1 np. warto$¢ 4 , to oznacza to , ze wywazylismy koto z doktadno$ciag do 4g . Po
przycis$nieciu przycisku [E] 1 ustawieniu progu odcigcia zndéw na poziomie 5g , na ekranie
wskaznika ponownie wyswietlone zostang wartosci O .

Jezeli na ekranie wskaznika zostanie wyswietlona warto$¢ 0 (brak niewywazenia) to nie
bedzie sygnalizacji potozenia niewywazenia (brak strzatek). Moze si¢ zdarzy¢, ze przy
kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odci¢cia ustawionym na poziomie np.
5g, wyniki beda zmienia¢ si¢ w nastepujacy sposob :

- pierwszy pomiar : 0
- drugi pomiar : 6g

- trzeci pomiar : 0

- itd.

Wiyniki te nie sg bledne. Niewywazenie znajduje si¢ na pewno w poblizu nominalnej wartosci
ustawionego progu 5g, i dlatego na wskazniku pojawiajg si¢ naprzemian wyniki 0 lub 6. Dla
progu 10g moga to by¢ wyniki 0 lub 11 .

W przypadku cigzarkow klejonych w kotach motocyklowych miejscem korekeji jest
najnizszy punkt felgi i jego korygowanie odbywa si¢ ku dotowi (rowniez w strong¢ nowego
miejsca niewywazenia).

UWAGA A

Ciezarkow klejonych nie powinno si¢ odrywac i przykleja¢ powtornie. Dlatego tez po
wyswietleniu wartosci niewywazenia zawsze naklejamy ci¢zarek o 5 - 10 g. mniejszy od
wskazanego przez wywazarke¢. Przy powtdrnym pomiarze mozemy skorygowac to
niewywazenie szczatkowe przyklejajac drugi, niewielki cigzarek (np. 5g ) w nowym miejscu
niewywazenia, wskazanym przez wywazarke. W ten sposob unikamy ewentualnej korekcji
polozenia poprzez przesuwanie ci¢zarka.
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6.2.1 Przeliczenie niewywazen

Naci$niecie przycisku L) powoduje wywolanie z pamigci ostatniego wyniku pomiaru
niewywazen i przeliczenie go do aktualnych nastaw (szerokos¢, srednica, odlegto$¢ i Alu).
Funkcja ta pozwala na szybkie uzyskanie wiasciwych wartosci niewywazenia w wypadku
wykonania pomiaru po wprowadzeniu blednych parametrow kota.

Przyktad :

WprowadziliSmy do pamigci maszyny niewtasciwe dane dla wywazanego kota. Wykonali§my
pomiar, ale wyniki nie odpowiadaja prawdzie. Chcac wiedzie¢ jakie s prawdziwe warto$ci
niewywazen dla tego kota , bez przeprowadzania nowego pomiaru, wystarczy wprowadzi¢

wiasciwe dane ( szerokos$¢, srednica, odlegtos¢ 1 Alu) 1 nacisng¢ przycisk . Wywazarka
wyswietli prawidtowe warto$ci niewywazen i miejsce korekcji

6.2.2 Program ,ukryty ciezarek”

Program "ukryty ci¢zarek" ma zastosowanie gdy chcemy aby w podprogramach ALU
(wariant 3 i1 4) prawy ci¢zarek korekcyjny byt niewidoczny na zewnatrz kota. Dzigki niemu
mozemy zewnetrzny cigzarek zastapi¢ dwoma ukrytymi za ramionami obreczy (szprychami)
potozonymi w najblizszej odleglosci na lewo i prawo od miejsca niewywazenia.

W ALU 5 natomiast mozemy w ten sposdb omina¢ szpryche kota motocyklowego.
Sposob wykonania programu ,,ukryty ciezarek’:

1. Wybra¢ wariant 4 lub 5 programu wywazania

2. Uruchomi¢ cykl pomiarowy

3. Niewywazenie pokazane dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji mozemy korygowaé¢ dwoma
cigzarkami wedtug dalszych punktow.

4. Ustali¢ polozenie kota tak, aby miejsce korekcji znalazto si¢ w najnizszym punkcie obreczy
(zalaczony sygnal dzwigkowy 1 strzatki skierowane ku sobie)

5. Nacisng¢ przycisk 21 . Na wyswietlaczu pojawi sie wyswietlony napis 3P i Pt-1 jak na
zdjeciu ponizej).

6. Obracac¢ kotem w lewo od potozenia okreslonego w punkcie 4 do momentu, w ktérym koto
osiagnie pozycje w ktorej w najnizszym punkcie obrgczy (na godzinie 6) chcemy umiescic¢
pierwszy ciezarek (najblizsza szprycha osiggnie pozycj¢ pionowsg "godz. 6"). W celu
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akceptacji tego potozenia nacisng¢ przycisk D Komputer wywazarki zapamigta to potozenie
kota jako miejsce przyklejenia pierwszego cigzarka korekcyjnego. Na wyswietlaczu pojawi
sie napis ,,Pt-2”, tzn. ze nalezy zacza¢ poszukiwania miejsca przyklejenia drugiego ci¢zarka
korekcyjnego.

7. Obraca¢ kotem w prawo od potozenia ustalonego wg punkcie 6 az do momentu w ktérym
osiaggnie miejsce planowanego klejenia drugiego ci¢zarka (najblizsza szprycha osiagnie
pozycje pionowa "godz 6"). W celu akceptacji tego potozenia nacisnaé przycisk (+). Jest to
polozenie w ktoérym nalezy naklei¢ ciezarek korekcyjny ktorego warto$¢ zostanie natychmiast
obliczona (np25g).

8. Obracac¢ kotem w lewo do potozenia ustalonego w punkcie 6. Moment uzyskania
odpowiedniego potozenia kota, to zataczenie sygnalizacji dZwigkowej, wyswietlenie wartos¢
niewywazenia oraz strzatki skierowane ku sobie. Jest to potozenie w ktdrym nalezy naklei¢
cigzarek korekcyjny o wartosci 18g (20g).

9. Po naklejeniu cigzarkoéw korekcyjnych wyjs$¢ z programu 3P poprzez nacis$nigcie przycisku
. Uruchomi¢ cykl pomiarowy i po zatrzymaniu kota sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wywazenia
zewngtrznej ptaszczyzny.

10. Wywazy¢ wewnetrzng plaszczyzng korekceji. (Nie dotyczy wariantu 5)

6.3 Optymalizacja

Jest to czynno$¢ wstepna przed zasadniczym wywazeniem za pomoca cigzarkow.
Optymalizacja ma na celu takie ustawienie wzgledem siebie felgi i opony aby cigzarki
potrzebne do wywazenia kota byly mozliwie najmniejsze.

Aby rozpocza¢ cykl optymalizacji nalezy jednoczes$nie przycisnag¢ przycisk ,,STOP” i @ Na
wyswietlaczu pojawi si¢ obraz ,,Optymalizacja felga”, po zatozZeniu felgi w tatwej do
zapami¢tania pozycji wzgledem uchwytu (np. wentyl zgodnie ze znacznikami rys. 4)
uruchamiamy cykl pomiarowy. (rozdz. 6.7.1) Po jego zakonczeniu wyswietlacz wskazuje:
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,»Optymalizacja felga+opona”. Nastepnie zdejmujemy felge z uchwytu, zaktadamy opone,
pompujemy do uzyskania odpowiedniego cis$nienia i zaktadamy w tym samym potozeniu co
uprzednio pustg felge. Po kolejnym cyklu pomiarowym na wyswietlaczu uzyskamy
informacj¢ o spodziewanym ,,zysku” optymalizacji wyrazonym w gramach, a przy obracaniu
kota beda si¢ naprzemiennie ukazywacé komunikaty: ,,zysk felga” ,,zysk opona”, wskazujace
gdzie nalezy zaznaczy¢ (na zewngtrznej stronie) odpowiednio felge i opong. Nastepnie nalezy
zdja¢ koto z uchwytu i dopasowac¢ opone wzgledem felgi tak, aby oba zaznaczenia znalazty
si¢ jak najblizej siebie, po czym po ponownym napompowaniu nalezy koto wywazy¢
zwyktym trybem (rozdz. 6.2). W przypadku gdy opona jest ustawiona optymalnie wzgledem
felgi (nie ma podstaw by ja przesuwac) wywazarka wyswietli tylko komunikat ,,zysk: 0”. Aby
wyj$¢ z podprogramu ,,optymalizacja” nalezy jednoczesnie przycisnaé ,,STOP” i Lel,

6.4 Kalibracja

Wywazarka posiada system autokalibracji, umozliwiajacy uzytkownikowi samodzielne
skalowanie maszyny. Kalibracji dokonujemy w przypadku podejrzen o nieprawidlowe
wskazania maszyny (spowodowane starzeniem si¢ elementow elektronicznych, wptywem
temperatury, wstrzasami podczas transportu itp.). Kalibracje wywazarki nalezy wykona¢ w
nastgpujacy sposob:

Kalibracja przyrzadem kalibracyjnym:

1. Parametry nastaw, kalibracyjnych sg wprowadzone automatycznie.
- odlegtos¢ - 37,0
- §rednica - 17,1

- szeroko$¢ - 5,0

2.Wylaczamy funkcje startu automatycznego (patrz 6.1.7)

Zamocowac¢ przyrzad kalibracyjny w sposob pokazany na rysunku 16 (zgrywamy ustawiamy
czerwone znaczniki przyrzadu uchwytu i wrzeciona) i zamkna¢ ostong.
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Znaczniki

Rys.16 Mocowanie urzadzenia kalibracyjnego

3. Nacisng¢ przycisk L] (na wyswietlaczu pojawi si¢ symbol CAL!) i przytrzyma¢ go do
momentu ustyszenia sygnatu dzwigkowego 1 pojawienie si¢ piktogramu jak ponizej. PO
zalaczeniu si¢ napgdu wywazarki zwolni¢ przycisk 2] co spowoduje zalaczenie napedu
wywazarki.

4. Cykl kalibracji zakonczy si¢ gdy na wyswietlaczu pojawig si¢ wartosci O i 80.
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UWAGA A

Pojawienie si¢ na wyswietlaczu innych warto$ci §wiadczy o btednej kalibracji. Nalezy
wowczas skontaktowac si¢ z serwisem. W przypadku braku przyrzadu kalibracyjnego
kalibracj¢ nalezy przeprowadzi¢ z wykorzystaniem wywazonego kota i ci¢zarka 80g.

6.4.1 Kalibracja przy pomocy kota

1. Do przeprowadzenia kalibracji wybra¢ koto samochodowe (przystosowane do cigzarkow
nabijanych na zewn¢trznych krawedziach) o znanych parametrach, doktadnie wywazone i
zamocowac je w uchwycie wywazarki. Wprowadzi¢ do pamigci maszyny parametry
SREDNICA, SZEROKOSC , ODLEGLOSC odpowiednie dla wybranego kota. Prog odciecia

[E]ustawié na najnizsza warto$¢ 2g. Program wywazania ustawi¢ dla wariantu 1 (ci¢zarki
nabijane).
2. Na zewnetrzng krawedz obreczy kota nabic¢ cigzarek o masie 80g.

3. Wcisnaé przycisk , pusci¢ a nastepnie wcisngé D 1 przytrzyma¢ do momentu ustyszenia
sygnatu dzwickowego 1 wyswietlenia piktogramu jak ponizej. Zwolni¢ przycisk D, naped
zalaczy si¢ automatycznie.

—~d Bl

W/ CAl

4. Cykl kalibracyjny zakonczy si¢ gdy na wyswietlaczu wyswietlg si¢ liczby

0-80 a koto zostanie wyhamowane.
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ROZDZIAt 7: UWAGI EKSPLOATACYINE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobi¢ po zdjeciu kota z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie — np. 90g, i
niewielkiego w drugiej ptaszczyznie — np. 10g , doradzamy zamocowac tylko ciezarek 90g i
ponowi¢ pomiar, gdyz moze si¢ okazac, ze po wywazeniu tej ,,gorszej” ptaszczyzny kota
warto$¢ niewywazenia na drugiej ptaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzonej
wartosci 10g. Jezeli niewywazenie jest wigksze, niz 100g, nalezy zamocowa¢ duzy ci¢zarek
(np. 80g, 90g, 100g) 1 przesuna¢ go o kilka centymetréw w bok od punktu wskazanego przez
wywazarke. Nastepnie przeprowadzi¢ powtorny pomiar i umiesci¢ na obreczy dodatkowy
maty ci¢zarek o masie wskazanej przez wywazarke.

Po zakonczeniu pracy odlaczy¢ wytacznikiem gtownym (1) Rys.1 zasilanie wywazarki.

W czasie transportu niedopuszczalne jest przemieszczanie wywazarki za wrzeciono lub
uchwyt..

GWARANCIJA

Eksploatacja maszyny w sposob i w warunkach niezgodnych ze wskazaniami producenta
spowoduje utrate gwarancji. Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent.
Naprawa maszyn we wlasnym zakresie w okresie gwarancyjnym bez konsultacji z serwisem
producenta spowoduje utrate gwarancji. Producent zastrzega sobie mozliwo$¢ wprowadzania
zmian i udoskonalen w swoich wyrobach co moze powodowa¢ wystapienie niezgodnosci z
informacjami zawartymi w powyzszej instrukcji obstugi.* W przypadku jakichkolwiek
watpliwosci prosimy kontaktowac si¢ z nami telefonicznie lub elektronicznie.

*Gwarancja jest niewazna gdy nie sg wypetnione wszystkie pola ze strony lub nie jest
podpisana przez wtasciciela.

e-mail. serwis@unitrol.pl  tel. 22 834 90 14 wew. 131

ROZDZIAL 8: KONSERWACIA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez do§wiadczony personel z dogtebna
znajomoscig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy
zachowac¢ wszelkie $rodki ostroznos$ci aby nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia
urzadzenia. Wylacznik gléwny nalezy ustawi¢ w pozycji 0. Przestrzegane musza by¢ rowniez
wszystkie instrukcje podane w rozdziale 4 "Bezpieczenstwo".

KONSERWACJA OKRESOWA

Aby utrzyma¢ wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych
wskazan.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI USTALONEJ W GWARANCIL
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1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkow
myjacych 1 wysokocisnieniowych pistoletoéw natryskowych.

2. Okresowo sprawdza¢ stan techniczny urzadzenia.
3. Okresowo konserwowac polaczenia stozkowe: (nasada uchwytu, koncowka wrzeciona)
3. Raz w roku sprawdza¢ stan przewodow.

ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOL WYWAZARKI!

ROZDZIAt 9: ZLOMOWANIE URZADZENIA

PODCZAS ZEOMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
SRODKOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 4, STOSOWANYCH
ROWNIEZ PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz, rowniez i demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony
personel. Czgéci metalowe moga by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich
przypadkach ztomowania urzadzenia, utylizacja wszystkich materiatéw musi by¢
przeprowadzona zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania. Nalezy
réwniez zauwazyc¢, ze dla celoéw podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia musi by¢
udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujacym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie
w ktorym zainstalowana jest wywazarka musi spelnia¢ wymagania przepisow
przeciwpozarowych obowigzujacych w kraju jej zainstalowania. Zawsze w zasi¢gu reki
operatora (w strefie operatora), nalezy przechowywac¢ jedng lub wigcej przenosnych gasnic,
aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu
wywazarki nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznos$ci przewidziane w przepisach
dotyczacych zapobieganiu wypadkom obowiazujacych w kraju zainstalowania maszyny.
Ponadto, muszg by¢ stosowane wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow widtowych.
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UNI -TROL

Zaklad Produkcyjny i Salon Sprzedazy
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warszawa
Polska
hrp-Avwwunizrol.com.pl. tel. (+48 22) 8179422 /8349013 / 8349014
fax (+48 22) 8179422 /8349013 / 8349014 w 115
e-mali: afficein

ol comipl - officeioinral !

WYWAZARKI DO KOL | WYWAZARKI SPECJALNE MONTAZOWNICE DO KOt PROSTOWARKI OBRECZY  WYPOSAZENIE WARSZTATOWE

REGON : 008132994 NIP : PL5270205246 EORI : PL527020524600000
NR KONTA BANKOWEGO : BZ WBK SA nr: 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565 NUMER REJESTROWY = KRS 0000111731

Deklaracja Zgodnosci WE zgodnie z dyrektywami : 2006/42/WE, 2006/95/WE, 2004/108/WE
My : Uni-trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy, na nasza wylaczna odpowiedzialno$é¢, ze wyrdb
Wywazarka do kot pojazdow,
Urzadzenie elektro-mechaniczno-pneumatyczne,
typ TROLL MICRO,

Numer seryjny od ......... do........... ,

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE ( bezpieczenstwo maszyn ),

w zakresie majacych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan
zasadniczych nastepujacych dyrektyw :

- dyrektywa 2006/95/WE ( niskonapigciowa );
- dyrektywa 2004/108/WE ( kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodno$ci z obowigzujagcymi uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne dokumenty
normatywne :

PN-EN ISO 12100-1:2005

Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogolne zasady projektowania. Czg$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka
PN-EN ISO 12100-2:2005

Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojgcia podstawowe, ogdlne zasady projektowania. Czg$¢ 2: Zasady techniczne (oryg.)

PN-EN 61000-6-3:2002

Kompatybilnosé¢ elektromagnetyczna (EMC). Czg$¢ 6-3: Normy ogdlne. Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym,
handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.)

PN-EN 61000-6-4:2002

Kompatybilnosé¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-4: Normy ogoélne. Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku
przemystowym (oryg.)

PN-EN ISO 13857:2008

Bezpieczenstwo maszyn. Odleglosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sigganie konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych

(oryg.)
PN-EN 349+A1:2008

Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstegpy zapobiegajace zgnieceniu czgsci ciata cztowieka (oryg.)
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PN-EN 60204-1:2006

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Czes¢ 1: Wymagania ogdlne (oryg.)

PN - EN 61293 / 2000

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania elektrycznego - Wymagania bezpieczenstwa;
PN - EN 61204 / 2001

Zasilacze niskiego napigcia pradu statego — Whasciwosci i wymagania bezpieczenstwa;

PN-EN ISO 11201:1999

Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia - Pomiar poziomow ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych
okreslonych miejscach metoda techniczng w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk;

PN-EN 50419 -1:2008
Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2) dyrektywy 2002/96/WE (WEEE);
PN-EN 61190-1 -3:2008

Materiaty do taczenia zespotdéw elektronicznych - Czes¢ 1-3: Wymagania dotyczace stopow lutowniczych do zastosowan elektronicznych
oraz lutow w postaci stalej, z topnikami lub bez topnikow, do lutowania zespotoéw elektronicznych;

PN-EN 61760-1 :2006

Technologia montazu powierzchniowego - Czg¢$¢ 1: Metoda standardowa kwalifikacji podzespotow do montazu powierzchniowego (SMD).

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w Zataczniku VIIA pkt.1 Dyrektywy Maszynowej,
znajduje si¢ w siedzibie firmy Uni-trol Sp.z o0.0. (adres jak wyzej) i bedzie udostgpniana do wgladu wiasciwym
organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

Osobg odpowiedzialng za przygotowanie dokumentacji technicznej wyrobu i wprowadzanie zmian w niej jest
inz.

Wiestaw Roguski.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od chwili
wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostgpniana organom nadzoru rynku w celu weryfikacji.

Warszawa, 02.01.2013 inz. Wiestaw Roguski
Prezes Zarzadu
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GWARANCJA

Gwarancja jest niewazna jesli nie sg wypelnione wszystkie pola

Nazwa urzadzenia

Numer seryjny

Data produkcji

Data sprzedazy

Podpis 1 piecze¢ sprzedajacego

1. UNI-TROL Sp. Z 0.0. Zwana dalej Gwarantem, udziela gwarancji na sprawne dziatanie w/w sprzgtu w
OKresie .....cccouenn. miesiecy, jednak nie dluzej niz 30 miesigcy od daty produkcji.

2. UNI-TROL gwarantuje wykonanie napraw sprzg¢tu wiasnej produkc;ji.

3. W przypadku wystapienia uszkodzenia sprzetu w okresie objgtym gwarancja Gwarant po stwierdzeniu
shusznos$ci reklamacji zapewnia bezplatng naprawe uszkodzen lub wymiane czeséci. Czas naprawy nie przekroczy
14 dni od dnia zgloszenia sprzetu do naprawy.

4. Sposob naprawy ustala Gwarant.

5. Wszelkie uszkodzenia powstate w wyniku: obstugi i konserwacji maszyny niezgodnie z instrukcjg obstugi,
niewlasciwego magazynowania urzadzen, niewlasciwego transportu, eksploatacji urzadzen w warunkach
klimatycznych niezgodnych z podanymi w instrukcji lub innych przyczyn spowodowanych przez uzytkownika,
moga by¢ usunigte na jego koszt (nie podlegaja gwarancji).

6. W przypadku nieuzasadnionej reklamacji, sktadajgcy pokrywa koszty poniesione przez producenta: koszt
przegladu technicznego, dojazd i inne.

7. Niniejsza karta stanowi podstawe do bezptatnego wykonania napraw gwarancyjnych.

8. Gwarancji nie podlegaja czynnosci obstugowo-regulacyjne typu: naciagnigcie paska, uzupetienie oleju,
kalibracja itp.

9. Urzadzenia do 50 kg nalezy dosyta¢ do serwisu fabrycznego za posrednictwem firm przewozowych.

Zapoznatem si¢ i akceptuje warunki gwaranCji.  .oocooveriiiinine e

Czytelny podpis / pieczg¢ wlasciciela

36



Data

Wykonana naprawa

Podpis
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