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UWAGA &

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE WPROWADZANIA ZMIAN MODERNIZUJACYCH
URZADZENIE BEZ KONIECZNOSCI NANOSZENIA POPRAWEK W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI OBSLUGI

WSTEP

Przeznaczeniem niniejszej instrukcji obstugi jest dostarczenie uzytkownikowi wszystkich
informacji niezbednych dla prawidtowej i bezpiecznej eksploatacji oraz konserwac;ji
urzadzenia do zmiany opon Janka / Janka TR /Janka KK produkowanej przez firme UNI-
TROL.

Prawidtowe uzytkowanie urzadzenia do zmiany opon, zgodne z instrukcjg obstugi,
zapewni wiekszg wydajno$¢ oraz wygode pracy, a takze dtugg i efektywng eksploatacje
urzgdzenia.

Ponizej przedstawiono komunikaty dotyczace bezpieczenstwa pracy stosowane w
niniejszej instrukcji obstugi, odnoszace sie do réznych poziomow zagrozen wystepuja-
cych w trakcie uzytkowania urzgdzenia.

NIEBEZPIECZENSTWO
Bezposrednie zagrozenie zycia lub zdrowia.

OSTRZEZENIE
Zagrozenia lub niebezpieczne procedury mogace powodowaé powazne zagroze-

nia dla zycia lub zdrowia.
UWAGA

Zagrozenia lub niebezpieczne procedury mogace powodowaé¢ mniejsze zagroze-
nia dla zdrowia lub uszkodzenia urzadzen.

Prosimy o doktadne zapoznanie sig z trescig niniejszej instrukcji obstugi przed witgcze-
niem urzgdzenia. Instrukcje oraz dotgczone do niej ilustracje nalezy przechowywa¢ w
poblizu urzadzenia do zmiany opon, w miejscu dostepnym dla os6b obstugujagcych
urzgdzenie.

OSTRZEZENIE

Nalezy postepowac zgodnie z trescig zawartg w niniejszej instrukcji obstugi:
firma UNI-TROL nie ponosi odpowiedzialno$ci za konsekwencje uzytkowania
niezgodnego z procedurami opisanymi w instrukcji obstugi.



Rozdziat 1 TRANSPORT, SKLADOWANIE | USTAWIANIE

Warunki transportowania urzadzenia

Urzgdzenie do zmiany opon musi by¢ transportowane w oryginalnym opakowaniu i sktado-
wane w pozycji 0znaczonej na opakowaniu zewnetrznym.

W  opakowaniu: Janka Janka KK

- Powierzchnia zajmowana przez maszyne 800x1200mm 1000x1200mm
- Wysoko$¢ maszyny 1700mm 1700 mm

- Masa urzgdzenia 220 kg 260 kg

Warunki srodowiskowe dla sktadowania i transportu
Temperatura od —25°C do +55°C

OSTRZEZENIE
Nie stawia¢ innych towaréw na opakowaniu. Moze to spowodowa¢ uszkodzenie
urzadzenia.

Ustawianie

W celu przemieszczenia urzadzenia nalezy wsung¢ widty wozka widtowego w szczeliny
palety, na ktorej urzadzenie jest ustawione

Przed przemieszczeniem urzadzenia nalezy zapoznac sie z rozdziatem PODNOSZE-
NIE | PRZEMIESZCZANIE.

Rozdziat 2 ROZPAKOWANIE / MONTAZ

OSTRZEZENIE

Przy rozpakowaniu, montazu i przygotowaniu urzadzenia do pracy nalezy zacho-
wac szczegolng ostroznos¢.

Nieprzestrzeganie podanych tutaj procedur pracy moze doprowadzi¢ do uszko-
dzenia urzadzenia oraz obrazen u operatora i innych oséb.

Zdja¢ gorng czes¢ opakowania i sprawdzic, czy urzgdzenie nie ulegto uszkodzeniu
podczas transportu.



PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

owaca 20\

Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifiko-
wany personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Montazownica wysytana jest jako kompletne urzadzenie
Montazownica moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudio kartonowe

- folia strech

Transport @

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomocg wézkéw widlowych
lub paletowych. Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy
podczas transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy réwniez sprawdzi¢ kompletnos¢
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dosta-
wie lub uszkodzen transportowych nalezy bezzwlocznie poinformowaé o tym fakcie
osobe odpowiedzialng lub przewoznika.

Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac¢ szczeg6ing ostroznos¢ i rozwage.




WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obstugi montazownicy (operator) oraz dla pracownikéw przeprowadzajgcych biezaca
konserwacje; przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z montazownicq i
opakowaniem nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik. Podrecznik zawiera wazne infor-
macje dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSO_BISTEGO operatoréw i konserwatoréw,
EKSPLOATACJI MONTAZOWNICY,

Przechowywanie podrecznika

Podrecznik stanowi integralng cze$¢ montazownicy, ktérej zawsze powinien towarzy-
szy¢, nawet w przypadku sprzedazy maszyny.

Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu montazownicy, w miejscu fatwo dostep-
nym.

Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili muszg mie¢ mozliwo$¢ szybkiego dostepu
do podrecznika.

UWAGA: &

SZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE | WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIALU, W
KTORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACJE | OSTRZEZENIA ZWIAZANE Z
BEZPIECZENSTWEM.

Montazownica zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujgcymi dokumen-
tami:

DYREKTYWA 2006/42/\WE

DYREKTYWA 89/336/CEE

PN-EN 292 - 1/2000, PN - EN 292 - 2 /2000, PN - EN 50081 - 1/ 1996, PN - EN
50081 -2 /1996, PN-EN 50082 - 1 / 1999, PN- EN 50082 - 2/ 1997, PN-EN 294 /
1994, PN-EN 349/ 1999, PN - EN 60204 - 1/ 2001, PN- EN 61204 / 2004

PN-EN 61293 / 2000, 62/2002, PN-EN 983/1999

owaca /0\

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie
wymagajg obecnosci serwisu ale muszg by¢ wykonane ze szczegdlng ostroznoscia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnos$ci za obrazenia oséb lub uszkodze-
nia pojazdéw albo innych przedmiotow, jesli ktérakolwiek z wyzej wymienionych
operaciji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obstugi, lub jesli montazow-
nica zostanie niewtasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktére moga
pomoc operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania monta-
zownicy oraz najlepszego jej wykorzystania.
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Rozdziat 3 MIEJSCE USTAWIENIA URZADZENIA

OSTRZEZENIE

Miejsce ustawienia urzadzenia musi Scisle spelnia¢ wymagania przepisow bez-
pieczenstwa pracy.

Nie przemieszcza¢ urzadzenia, ktére jest poditaczone do instalacji elektrycznej i
pneumatyczne;j.

Warunki sSrodowiskowe dla miejsca pracy urzadzenia

- Wilgotnosé wzgledna od 30% do 95%
- Temperatura od 0°C do 55°C

UWAGA &

Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane w atmosferach zagrozonych wybuchem.




Rozdziat 4 PRZYLACZA ELEKTRYCZNE | PNEUMATYCZNE

OSTRZEZENIE

Podlaczenie do sieci elektrycznej powinno by¢ wykonane przez wykwalifikowa-

nego elektryka

- Przylacze elektryczne musi by¢ przystosowane do mocy pobieranej przez urzadze-
nie, podanej na jego tabliczce znamionowe;j.
Przytgcze elektryczne musi by¢ wyposazone w nastepujace elementy:

- wydzielone podtgczenie elektryczne; spetniajgce wymagania bezpieczenstwa;

- odpowiednio dobrany wytgcznik nadmiarowoprgdowy

- obwdd uziemiajacy.

Dla prawidtowej pracy urzadzenia wymagane jest podtgczenie go do uktadu zasilajgce-
go w sprezone powietrze o minimalnym ci$nieniu 8 baréw i maksymalnym ci$nieniu 10
baréw.

UWAGA &

Dla prawidtowej i bezpiecznej pracy urzadzenia wymagane jest podiaczenie go do
obwodu uziemiajgcego, ktérego skutecznos¢ zostata wczesniej sprawdzona.

NIE WOLNO podtacza¢ przewodu uziemiajacego do rur gazowych, wodociago-
wych, linii telefonicznych lub innych instalacji.



Rozdziat 5 BEZPIECZENSTWO PRACY

OSTRZEZENIE
Nieprzestrzeganie podanych tutaj zalecen i metod pracy oraz ignorowanie ostrze-
zen moze doprowadzi¢ do powaznego zranienia operatora i innych oséb. Nie
wiaczaé urzadzenia przed dokladnym zapoznaniem sie z niniejsza instrukcjg oraz
wszystkimi podanymi w niej informacjami dotyczacymi bezpiecznej pracy (niebez-
pieczenstwo / ostrzezenie / uwaga).
Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylgcznie przez osoby wykwalifikowane i upowaz-
nione do jego obstugi. Wykwalifikowanym operatorem jest osoba, ktéra zapoznata sie
doktadnie z trescig niniejszej instrukcji obstugi, przeszta odpowiednie przeszkolenie
oraz posiada wiedze na temat bezpieczenstwa pracy oraz obstugi i regulacji urzadze-
nia. Zabronione jest obstugiwanie urzadzenia przez osoby bedace pod wptywem alko-
holu lub lekéw pogarszajacych ich zdolnosci fizyczne lub umystowe. Jezeli jednak le-
karz przepisujgcy lek nie widzi przeciwskazan, operator moze obstugiwac urzadzenie.
Nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:
Operator musi by¢ w stanie przeczytac¢ i zrozumie¢ wszystkie informacje zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi.
Operator musi posiada¢ petng wiedze dotyczacg funkcjonowania i charakterystyki
urzadzenia.
Osoby nieupowaznione powinny zachowywac¢ bezpieczng odlegtosé od pracujgcego
urzadzenia.
Urzadzenie nalezy zainstalowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i normami.
Wszystkie osoby obstugujgce urzgdzenie muszg by¢ odpowiednio przeszkolone w
zakresie jego obstugi, musza przestrzegac prawidtowych metod pracy oraz muszg
by¢ wtasciwie nadzorowane w pracy.
Nie wolno pozostawia¢ luzem na urzgdzeniu nakretek, Srub, narzedzi i innych przed-
miotéw, poniewaz mogg one dostac sie miedzy ruchome czesci w trakcie pracy
urzadzenia.
Nie dotyka¢ przewodoéw elektrycznych lub wnetrza silnikéw elektrycznych badz
innych urzadzen elektrycznych o ile zasilanie nie zostato wcze$niej wytaczone i w
sposoOb widoczny nie zostata stworzona przerwa w obwodzie zasilania urzadzenia.
Nalezy dokfadnie zapoznac sie z trescig niniejszej instrukcji obstugi, aby zapewnic
prawidtowg i bezpieczng obstuge urzgdzenia.
Niniejsza instrukcja powinna by¢ przechowywana w poblizu urzgdzenia, w miejscu
dostepnym dla operatora, aby umozliwi¢ ewentualne sprawdzenie informacji lub
wyjasnienie watpliwosci dotyczacych jego obstugi.

OSTRZEZENIE

Nie zdejmowac¢ z urzadzenia tabliczek informacyjnych dotyczacych bezpieczen-
stwa lub metod obstugi. Natychmiast zamocowa¢ lub wymieni¢ brakujace lub
nieczytelne tabliczki ostrzegawcze i informacyjne. Tabliczki na wymiane mozna
otrzyma¢ w Zaktadzie Produkcyjnym firmy UNI-TROL.
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Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych nalezy przestrzega¢ ogoinych
zasad zapobiegania wypadkom w przemysle, dotyczacych urzadzen zasilanych
wysokim napieciem.

Wszelkie modyfikacje urzadzenia wykonane bez upowaznienia automatycznie zwal-
niajg producenta od odpowiedzialno$ci w razie uszkodzenia lub wypadku, ktore
moga mie¢ zwigzek z dokonanymi przerébkami. W szczegoélnosci dotyczy to demon-
tazu lub manipulowania przy zabezpieczeniach zastosowanych w urzgdzeniu, co
stanowi naruszenie przepiséw zapobiegania wypadkom w przemysle.

OSTRZEZENIE

Podczas obstugi i serwisowania urzadzenia nie wolno nosi¢ krawatow, luznej
garderoby, naszyjnikow lub zegarkéw na reke, ani jakichkolwiek innych przedmio-
téw, ktére moglyby by¢ pochwycone przez ruchome czesci urzadzenia. Dtugie
wlosy nalezy spia¢ z tytu lub schowaé pod chustka albo czapka.
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Rozdziat 6 INFORMACJE OGOLNE

Montazownica JANKA /JANKA TR jest urzadzeniem stuzacym do demontazu i
montazu opon detkowych i bezdetkowych na kota samochodéw osobowych i dostawczych.
Umozliwia réwniez obstuge kot z obreczami aluminiowymi, jej robocze elementy

nie naruszajq delikatnej struktury tych obreczy.

JANKA /JANKA TR realizuje nastepujgce funkcje:

- odbijanie opony od obreczy

- demontaz i montaz opon

- pompowanie kota za pomocg pistoletu z manometrem

JANKA KK/ JANKA KK-TR - wyposazona w przystawke KOL- KK ufatwiajaca
demontaz i montaz szczegélnie twardych opon

DANE TECHNICZNE :

- zakres $rednic obreczy montowanych opon:

mocowanie wewn. czescig szczek -10"-19” - JANKA / 10-22" -JANKA TR*
-260 mm - 520 mm / 260 mm - 620 mm
mocowanie zewn.czescig szczek -137-23" -JANKA / 13"-26" -JANKATR*

- 320 mm - 580 mm / 320 mm - 680 mm
- maksymalna szeroko$é montowanych opon - 15 cali
- mocowanie obregczy kota na stole maszyny - pneumatyczne

- odchylanie kolumny - pneumatyczne

- blokowanie ramienia roboczego - pneumatyczne

- ci$nienie robocze powietrza zasilajacego -o0d 0,8 do 1,0 MPa

- zasilanie elektryczne -3x400V/50Hz (+10%, -15%)

- moc silnika -0,75 kW

- nacisk odpiekacza na oponeg - 1,5 tony (przy cisn. 1MPa)

- powierzchnia zajmowana przez maszyne Janka Janka KK
-800mm-1300mm 2400mm-1300mm

- wysoko$¢ maszyny - 1900 mm

- masa - ok. 200 kg

JANKA TR*- Wyposazona w stét umozliwiajgcy montaz opon na obreczach o $rednicy do 26”
JANKA 2b / JANKA KK - 2b - wersja dwubiegowa.

WYPOSAZENIE

- pistolet do pompowania z manometrem
- naolejacz

- tyzka wulkanizatorska

INSTALOWANIE URZADZENIA
1.Montazownice nalezy ustawi¢ na twardym, ptaskim podfozu.
2.Podtaczy¢ kabel zasilajacy do gniazda instalacji elektrycznej 3x400V/50Hz.

3.Podigczy¢ przewdd zasilajacy powietrzem
UWAGA: A

Montazownica posiada czterozytowy kabel zasilajacy.

Przewdd o izolagji w kolorze ZIELONO-ZOLTYM, potaczony z obudowag maszyny, jest
przewodem OCHRONNYM.

Pozostate trzy przewody sg przewodami FAZOWYMI.
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UWAGA:

Wtyczka nie znajduje sie w wyposazeniu maszyny. Uzytkownik powinien we wtasnym
zakresie zaopatrzy¢ sie we wtyczke odpowiednig dla gniazda zamontowanego w jego
warsztacie.

Po podtaczeniu zasilania elektrycznego nalezy sprawdzi¢ kierunek obrotéw silnika:

po nacisnieciu pedatu obrotéw (poz.19 na rys.4) w dét stét montazowy powinien
obracac sie¢ w prawo. Jezeli stot obraca sie w lewo, nalezy we wtyczce zamieni¢
miejscami dwa przewody fazowe.

3.Podigczy¢ przewdd sprezonego powietrza do koncowki zasilania (poz.1na rys. 1).
Nalezy zastosowa¢ wgz pneumatyczny na ci$nienie robocze min.1MPa, o $rednicy
wewnetrznej 8mm.

Sprawdzi¢, czy smarowniczka 4 jest napetniona olejem, jesli nie to po odtgczenia zasilania
powietrzem odkreci¢ dolng cze$¢ zbiornika i uzupenic¢ olej. Kropelkowanie nalezy ustawic¢
krecgc wkretem 3 w lewo lub

w prawo. Naciskajgc kolejno pedaty 16 i 17 sprawdzi¢, czy przesuwajg sie tapy uchwytu
i czy odchyla sie kolumna .

UWAGA: &

- nalezy stosowac oleje mineralne wolne od wody i kwaséw, o lepkosci 2 do 4 stopni Englera
(w temp. 50 ° C).
- zaleca sig olej hydrauliczny HL32.

3
4
2
\2
1
3
1
5 2

Rys.1. Przyfacza

1 - podiaczenia zasilania, 2 - podtgczenia pistoletu, 3 - regulator intensywnosci
smarowania,4 - smarowniczka sprezonego powietrza, 5 - dodatkowy elektryczny
zacisk ochronny
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Rozdziat 7 OPIS URZADZENIA

Montazownica JANKA /JANKA TR posiada naped elektro-pneumatyczny. Za pomocg
sitownikdw pneumatycznych realizowane jest odbijanie opony od obreczy, odchylanie
kolumny, mocowanie kota na stole montazowym, blokowanie suwadta i ramienia ze stopkg
w pofozeniu roboczym.

Stoét montazowy obracany jest za pomoca silnika elektrycznego.

Zasadnicze elementy montazownicy przedstawione sa na rysunkach 2,3,4,5.

S
N

0

=
9/
7

Rys. 2. Gtéwne elementy montazownicy
7- stot montazowy, 8- szczegka stotu, 9- kolumna, 10- suwadto poziome,
11- ramie (suwadto pionowe) 12- odbijak opony,
13- pistolet do pompowania két, , 15-kabel zasilajgcy

Rys. 3 Widok tylnej $ciany




WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie do zmiany opon JANKA/JANKA TR/JANKA/KK przeznaczone jest
wylacznie do montazu i demontazu opon przy uzyciu narzedzi, w ktére urzadze-
nie jest wyposazone i zgodnie z metodami opisanymi w tej instrukcji.

OSTRZEZENIE
Wszelkie inne czynnosci wykonywane przy uzyciu tego urzadzenia sg niezgodne
z jego przeznaczeniem.

OSTRZEZENIE

Awaryjne wytaczanie urzadzenia:

wyjaé wtyczke urzadzenia z gniazdka sieciowego;

odtaczy¢ sprezone powietrze roztgczajac zawor odcinajacy (szybkoztacze).

PODSTAWOWE ELEMENTY ROBOCZE URZADZENIA

OSTRZEZENIE

Nalezy doktadnie zapoznac sie z obstuga urzadzenia. Najlepszym sposobem na
unikniecie wypadkoéw i uzyskanie wysokiej wydajnosci pracy jest zapoznanie
wszystkich operatorow z obstuga urzadzenia oraz lokalizacjq i dziataniem
wszystkich elementéw sterujacych.

Sprawdzi¢ dokladnie, czy wszystkie elementy sterujgce urzadzenia funkcjonuja
prawidiowo.

W celu unikniecia wypadkéw nalezy zainstalowaé¢ urzadzenie w sposé6b zgodny z
zaleceniami, zapewni¢ wtasciwa jego obstuge oraz regularny serwis.
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Rozdziat 8 ELEMENTY STEROWANIA PRACA MASZYNY

s

Pedat mocowania kota (poz.16)

Steruje rozsuwaniem i zsuwaniem szczek stotu montazowego. Ma trzy potozenia robocze:

1- potozenie gbrne - szczeki zamkniete (zsuniete w kierunku $rodka stotu)

2- potozenie Srodkowe - rozsuwanie szczek na dowolng odlegtos¢.

Sposéb operowania pedatem w potozeniu srodkowym:

- naciska¢ pedat z wyczuciem, az do ustyszenia stuku zatrzasku

- cofng¢ stope, aby pedat zablokowat sie w potozeniu srodkowym

- nastepne nacisnigcie pedatu spowoduje rozsuwanie si¢ szczek, a zwolnienie pedatu
zatrzyma je. Nalezy ostroznie naciska¢ na pedat, tak, aby nie przeskoczyt on w dolne
potozenie

3- potozenie dolne - catkowite rozsuniecie szczek. Kolejne naci$nigcie pedatu przestawia

go w potozenie gérne (zamyka szczeki).

Rys. 4 Pedaly sterujace

Uwaga: rozsuniecie szczek w stole mozna ustali¢ dla zadanej srednicy obreczy
montowanych opon, poprzez wiozenie bolca ograniczajacego (znajdujacego sie na
wyposazeniu maszyny) w odpowiedni otwor. W stole kwadratowym sg otwory ustalajace
rozsuniecie szczek na wymiar $rednicy obreczy od 13 cali do 18 cali a w stole tréjkatnym
od 13 cali do 22 cali.

Pedat odchylania kolumny (poz.17)

Ma trzy potozenia robocze:

1- potozenie goérne - kolumna w pozycji pracy (dosunieta do pionu)

2- potozenie $rodkowe - odchylanie kolumny w tyt na dowolng odlegtosé¢.
Sposéb operowania pedatem w potozeniu srodkowym:

- naciska¢ pedat z wyczuciem, az do ustyszenia stuku zatrzasku
- cofngc stopt—;,.:'ab.y p.eda% zablokowat sig w po’rozen.iu érOdkow,yénzwolnienie pedatu
- nastepne naci$niecie pedatu spowoduje odchylanie kolumny

zatrzyma ja. Nalezy ostroznie naciska¢ na pedat, tak, aby nie przeskoczyt on w dolne

potozenie
16



3- potozenie dolne - maksymalne odchylenie kolumny w tyt. Kolejne nacisniecie pedatu
przestawia go w potozenie gérne (dosuwa kolumne do pionu).

Pedat odbijaka (poz.18)
Ma dwa potozenia robocze:

1- gorne (wyjsciowe) - odbijak wytgczony
2- nacisniecie pedatu wigcza odbijak, zwolnienie pedatu wytgcza odbijak.

Pedat obrotéw stotu montazowego (poz.19)

Ma trzy potozenia robocze:

1- potozenie Srodkowe (wyjsciowe) - naped stotu wylgczony

2- nacisniecie pedatu wigcza obroty stotu w prawo (s3 to obroty robocze), zwolnienie
pedatu wytgcza obroty

3- podniesienie pedatu stopg z potozenia sSrodkowego w gore wigcza obroty stotu

w lewo (sa to obroty awaryjne), zwolnienie pedatu wytacza obroty

* w montazownicy dwubiegowej po zalgczeniu obrotéw stotu mocniejsze
wcisniecie pedatu w dot powoduje zalaczenie drugiej predkosci obrotowej stotu

Pokretto blokady suwadta (poz.20)
Przekrecenie pokretta z potozenia wyjsciowego w prawo unieruchamia suwadto i

ramie ze stopkg w potozeniu roboczym. Przekrecenie pokretta w lewo powoduje
zluzowanie suwadta i odrzucenie ramienia ze stopkg w gore.

Rys. 5 Widok gtowicy roboczej
20- pokretto blokady ramienia i suwadta

\20
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Rozdziat 9 DEMONTAZ OPONY

Wiaczy¢ zasilanie elektryczne i pneumatyczne montazownicy.

Odciggnac rekg dzwignie odbijaka 21 wprowadzi¢ koto pomiedzy tape odbijaka a gumowg
podktadke na $cianie montazownicy i dosunaé tape do opony, tuz przy krawedzi obreczy
UWAZAC, ABY LAPA NIE OPIERALA SIE O OBRECZ !

Przytrzymujgc tape odbijaka we wiasciwym potozeniu nacisng¢ pedat odbijaka 18 i
przytrzyma¢ go do momentu oderwania sie opony od krawedzi obreczy. W razie potrzeby
powtdrzyc te operacje w kilku miejscach na obwodzie kota.

Nastepnie odwrocic koto i w taki sam sposéb oderwaé opone od obreczy z drugiej strony
kota

Rys. 6. Odbijanie opony
21- dzwignia odbijaka

Za pomocg pedatu 17 odchyli¢ kolumne do tytu.

Za pomoca pedatu 16 otworzy¢ szczeki stotu (pedat w potozeniu $rodkowym i dolnym).
Utozy¢ koto na stole montazowym, tak, aby opona oparta si¢ na szczekach, i przestawi¢
pedat 16 w potozenie gorne. Sprawdzi¢, czy zaczepy szczek pewnie uchwycity krawedz
felgi.

Przestawi¢ pedat 17 w potozenie goérne - kolumna powréci do pionu (pofozenie robocze).

Uchwyci¢ lewg rekg za wierzchotek ramienia 11, a prawg reka za pokretto blokady
suwadta 20. Wysuwajgc suwadio na odpowiednig odlegto$¢ i naciskajgc na wierzchotek
ramienia doprowadzic¢ do tego, aby stopka oparta si¢ na krawedzi obreczy, jak na rys.8,9.
Wéwczas nalezy przekreci¢ pokretto 20 w prawo - ramie i suwadto zostang

zablokowane, a stopka automatycznie przyjmie potozenie robocze, uwzgledniajgce
niezbedny luz miedzy stopka a obrecza. Brzeg opony znajdujgcy sie po przeciwnej stronie
stopki wcisng¢ we wgtebienie obreczy.

tyzke do opon oprze¢ na podpédrce stopki 22 i naciggna¢ brzeg opony na gruszke

23 - jak narysunku 10.

18




Rys. 7. Elementy stopki:

22- podporka, 23- gruszka,
24-$lizgacz

23

2 | \

24

Rys. 8. Ustawianie gtowicy roboczej

Rys. 9. Stopka w potozeniu
roboczym

Rys. 10. Zdejmowanie opony
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Naciskajgc pedat 19 obracac stolem montazowym w prawo, az do zdjecia gornej
krawedzi opony z felgi. W razie wystgpienia nieprawidtowos$ci w trakcie zdejmowania
opony, np. zakleszczenie, nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnie$¢ go stopg do gory.
Wéwczas stoét obroci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.

Dolna krawedz opony zdejmuje sie z obreczy nie zmieniajgc zamocowania kota ani potozenia
stopki. Nalezy tylko ewentualnie wyja¢ detke, dolng stopke opony znajdujaca sie po
przeciwnej stronie, niz stopka, wsung¢ od dotu we wgtebienie obreczy i powtdrzy¢

operacje zdejmowania opony w sposéb opisany powyzej dla drugiej stopki.

Pokrettem 20 odblokowac ramie i suwadto.

Pedatem 17 odchyli¢ kolumne do tytu.

Pedatem 16 otworzy¢ szczeki stotu montazowego i zdjg¢ obrecz z maszyny.

Rozdziat 10 MONTAZ OPONY

Za pomocg pedatu 17 odchyli¢ kolumne do tytu.

Za pomocg pedatu 16 otworzy¢ szczeki stotu (pedat w potozeniu srodkowym lub dolnym).
Utozy¢ felge na stole montazowym i przestawi¢ pedat 16 w potozenie gorne.
Sprawdzi¢, czy zaczepy szczek pewnie uchwycity krawedz obreczy.

Przestawi¢ pedat 17 w potozenie gérne - kolumna powréci do pionu (potozenie robocze).
Potozy¢ opone na obreczy.

Uchwyci¢ lewg rekg za wierzchotek ramienia 11 a prawa reka za pokretto blokady
suwadta 20. Wysuwajgc suwadfo na odpowiednig odlegto$¢ i naciskajgc na wierzchotek
ramienia doprowadzi¢ do tego, aby stopka oparta sie na krawedzi obreczy, jak narys. 8.
Wowczas nalezy przekreci¢ pokretto 20 w prawo - ramig i suwadto zostang
zablokowane, a stopka automatycznie przyjmie potozenie robocze, uwzgledniajgce
niezbedny luz miedzy stopka a obrecza.

Stopke opony zatozy¢ na $lizgacz stopki 24 i wcisng¢ pod gruszke

23 -jaknarys.12.

Przeciwlegtg stopce krawedz opony zacig¢ na krawedzi obreczy i przytrzymac rekg

Rys. 1.

Rys.10. Montaz opony
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Naciskajac pedat 19 obraca¢ stotem montazowym w prawo uktadajac krawedz (stope)
opony we wgtebieniu obreczy, az do zatozenia dolnej krawedzi opony na obrecz.

W razie wystgpienia nieprawidtowosci w trakcie zaktadania opony, np. zakleszczenie,
nalezy zwolni¢ pedat, a nastepnie podnie$¢ go stopg do gory.

Wowczas stét obroci sie w lewo i uwolni zakleszczong opone.

Zatozy¢ detke.
Zatozy¢ na obrecz gorng krawedz opony, postepujgc tak samo, jak w przypadku dolnej
krawedzi.

Pokrettem 20 odblokowaé ramie i suwadto.

Pedatem 17 odchyli¢ kolumne do tytu.

Pedatem 16 otworzy¢ szczeki stolu montazowego.
Napompowac koto za pomocag pistoletu z manometrem.
Zdjgc¢ koto z maszyny.

21



Rozdziat 11 PRZYST AWKA KOL-K

22



PRZYSTAWKA KOL-KK

Znajduje sie on tylko w wyposazeniu montazownicy - JANKA KK/JANKA KK-Tr.

KOL -KK to dodatkowe dwie kolumny z oprzyrzagdowaniem do montazu i demontazu opon
niskoprofilowych i opon typu RUN- FLAT

kolumna prawa

kolumna lewa

Rys.13.
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KOLUMNA LEWA 10.00.00

25. Zespot docisku - 04.00.00

26. Docisk stopki opony - 05.00.00

27. Zespdt rolki tarczowej - 11.00.00

28. Rolka tarczowa - 02.03.00

29. Zesp6t suwaka - 09.00.00

30. Dzwignia ramienia rozdzielacza - 02.00.06

25

29

26

27

Rys. 14
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KOLUMNA PRAWA 03.00.00

31. Zespodt rolki dociskowej - 06.00.00
32. Rolka dociskowa - 06.00.01

33. Zespot rolki tarczowej - 02.00.00
34. Rolka tarczowa - 02.03.00

35. Zespot suwaka - 01.00.00
36. Dzwignia ramienia rozdzielacza - 02.00.06

L
)

Rys. 15



DEMONTAZ OPON PRZY UZYCIU PRZYSTAWKI KOL - KK

Dla utatwienia napinania twardych lub sptaszczonych opon korzystamy z docisku ,26”
stopki opony. Docisk ustawi¢ w centralnym punkcie obreczy i nacisng¢ w doét na tyle, aby
doktadnie zamocowac¢ obrecz w szczgkach stotu. Rolke dociskowg ,32 ustawi¢ w odle-
gtodci ok.1 cm od krawedzi obreczy. Powierzchnig boczng opony nacisng¢ w dét, aby
utatwi¢ wsuniecie tyzki monterskiej.. Odprowadzic¢ rolke ,32” w potozenie spoczynkowe.
Aby utatwi¢ wciggniecie opony na gruszke ,23” stopki ustawi¢ rolke tarczowg ,28” lub ,34”
przy dolnej krawedzi obreczy i uruchomié podnoszenie.

Rysunek 16 d
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MONTAZ OPON PRZY UZYCIU PRZYSTAWKI KOL - KK

Zamontowacé pierwszg stopke opony - patrz rozdziat 10. Rolke dociskowa ,32” oraz docisk
,26” ustawi¢ jak narys.17

Uruchomi¢ docisk tak aby stopka opony pozostata we wgtebionym profilu obreczy. Pod-
czas montazu docisk ,,26” powinien podgza¢ za ruchem obrotowym opony. Po odprowa-
dzeniu docisku i rolki do potozenia spoczynkowego, zwolni¢ mocowanie kota i przystgpic
do napetniania opony.

Rysunek 17

27



Rozdziat 12 PODSTAWOWE USTERKI | NAPRAWY

Po nacis$nieciu pedatu uruchamiajacego obroét stotu nastapito przepalenie bez-
piecznikow.

Zwarcie przewodu zasilania silnika do ziemi.
Sprawdzi¢ przewody.
Zwarcie w silniku

Pedat sterowania ruchem obrotowym nie wraca do pozycji centralnej

Uszkodzona sprezyna pedatu
Wymieni¢ sprezyne

Pedat mechanizmu odrywania krawedzi opony i pedat stotu nie wracaja do pozycji
poczatkowej

Uszkodzona sprezyna pedatu
Wymieni¢ sprezyne
Brak oleju w smarownicy
Napetni¢ smarownice olejem HL 32 (hydraulicznym)

Powietrze ucieka przy ttoczysku odbijaka

Zuzyta uszczelka powietrzna
Wymieni¢ uszczelke
Wymieni¢ cylinder odbijaka

Stot nie obraca sie w zadng strone

Uszkodzony silnik

Sprawdzi¢ zasilanie silnika

Wymieni¢ silnik
Uszkodzony pas

Wymieni¢ pas
Uszkodzona przektadnia

Wymieni¢ przekfadnie

28



Koto nie trzyma si¢ na stole
Niskie cisnienie zasilania powietrzem
Wyregulowac (sprawdzi¢) cisnienie doprowadzonego powietrza
Szczeki sg zuzyte
Wymieni¢ szczeki

Trudnosci w trakcie pracy stotu przy demontazu i montazu opon

Niedostateczne napigcie paska
Wyregulowaé napiecie paska lub wymieni¢ pasek

Wskaznik manometru cisnienia w kole nie wraca do pozycji 0

Uszkodzony manometr
Wymieni¢ manometr

OSTRZEZENIE

Podrecznik ,,Czes$ci zamienne” nie upowaznia uzytkownika do wykonywania
napraw urzadzenia z wyjatkiem tych, ktore zostaly opisane w instrukcji obstugi,
natomiast dostarcza uzytkownikowi doktadnych informacji, dzigki ktérym serwis
moze szybciej usunaé awarie.
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Rozdzial 73 UWAGI EKSPLOATACYJNE
Stét montazowy napedzany jest silnikiem elektrycznym za posrednictwem przektadni
Slimakowej, smarowanej olejem Shell OMALA oil 680. Po przepracowaniu 4000 godzin
(po odliczeniu przerw) wymagane jest oczyszczenie przektadni i wymiana oleju.

GWARANCJA

Wszelkie naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn, bez porozumienia

z serwisem we wiasnym zakresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utrate gwaranc;ji.
Rozdziat 14 KONSERWACJA

OSTRZEZENIE
Firma UNI-TROLi nie bierze odpowiedzialnosci za reklamacje wynikajace z uzycia
nieoryginalnych czesci lub akcesoriow.

OSTRZEZENIE

Przed wykonywaniem regulacji lub konserwacji urzadzenia nalezy odtaczy¢ od
niego zasilanie elektryczne i sprawdzi¢, czy wszystkie ruchome czesci sa wlasci-
wie unieruchomione.

OSTRZEZENIE
Nie wolno demontowa¢ lub modyfikowac¢ jakichkolwiek czesci urzadzenia; nie
dotyczy to czynnosci obstugi serwisowej.

NIEBEZPIECZENSTWO
Po odtaczeniu urzadzenia od zasilania sprezonym powietrzem elementy noszace
ten znak moga nadal pozostawac pod cisnieniem.

Codziennie sprawdzac, czy szczeki przesuwajg sie swobodnie. Zanieczyszczenia

nagromadzone w trakcie eksploatacji urzagdzenia moga w istotny sposob pogorszyc¢

poslizg szczek, stwarzajgc tym samym niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

Raz na tydzien nalezy oczysci¢ wierzchnig cze$¢ stotu obrotowego. Do czyszczenia

nalezy stosowac wytacznie benzyne.

Kontrola raz w miesigcu:

- Oczyscic (tylko benzyng) i nasmarowaé suwadto poziome i pionowe we wtasciwych
miejscach.

- Sprawdzi¢ poziom oleju w smarownicy i w razie potrzeby dola¢ oleju HL 32 (hydrau-
liczny).

UWAGA &

Zachowac czystos$¢ w miejscu pracy.
Nie czysci¢ urzadzenia sprezonym powietrzem lub woda pod cisnieniem.
Podczas sprzatania unika¢ w miare mozliwosci wzniecania kurzu.

Okresowo nalezy usuwac olej z wnetrza pudta obudowy (wydech naolejonego powietrza jak

we wszystkich tego typu urzadzeniach nastgpuje do wewnatrz obudowy co powoduje osa-
dzanie sie oleju na jej wewnetrznych powierzchniach a w rezultacie jego wyciek).
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ZLOMOWANIE

W przypadku oddawania urzadzenia na ztom nalezy wymontowac z niego wszystkie
elementy elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozostatg cze$¢ ztomo-
wac jako ztom stalowy.

Materiaty elektryczne (przewody) mozna ztomowa¢ jako ztom miedziany.

Rozdziat 15 ZALECENIA | OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU

Usuwanie zuzytego oleju

Nie wylewa¢ zuzytego oleju do $ciekdw, rowdw i kanatdw odwadniajgcych lub drog
wodnych; zbiera¢ zuzyty olej i oddawac¢ do punktéw zajmujgcych sie utylizacjg zuzytego
oleju.

Wycieki lub plamy oleju
Zebrac rozlany olej przy pomocy piasku, ziemi lub materiatu absorpcyjnego. Obszar
rozlania musi by¢ odttuszczony przy uzyciu rozpuszczalnikow, aby zapobiec tworzeniu
sie zastojow oparéw.

Zasady uzytkowania oleju

Unikac¢ diugotrwatego kontaktu ze skorg.

Unika¢ tworzenia sie oparéw lub mgiet ulatniajgcych sie do atmosfery.

Przestrzega¢ nastepujgcych zasad higieny:

- unika¢ zachlapania olejem (nosi¢ odpowiednig odziez, zaktada¢ ostony ochronne
na urzadzenia)

- my¢ czesto wodg z mydtem; nie stosowac¢ srodkoéw draznigcych lub rozpuszczalni-
koéw usuwajgcych ochronng warstwe naskérka ze skory

- nie wyciera¢ rgk w brudne lub zaolejone szmaty

- zmienia¢ ubranie nasigkniete olejem i codziennie zaktada¢ $wiezg odziez roboczg

- nie pali¢ i nie je$¢ zaolejonymi rekami.

Uwzgledni¢ takze nastepujgce $rodki zapobiegawcze:

- nosi¢ rekawice ochronne odporne na olej, wytozone pluszowym materiatem.

Olej: zasady pierwszej pomocy
Potknigcie: Ogolnie nie jest wymagane zadne specjalne leczenie. Nie wywotywac
wymiotéw, aby unikngé wdychania oparéw oleju lub dostania sie oleju do drég odde-
chowych.
Dostanie sig oleju do drég oddechowych: jezeli w wyniku odruchowo wywotanych
wymiotéw mogto nastgpi¢ przedostanie sie oleju do drég oddechowych, nalezy
zawiez¢ osobe poszkodowang jak najszybciej do szpitala.
Wdychanie oparow: W przypadku narazenia na wdychanie oparéw lub mgiet oleju o
wysokim stezeniu nalezy jak najszybciej wyprowadzi¢ osobe poszkodowang na
Swieze powietrze.
Oczy: przemy¢ doktadnie woda.
Skéra: zmy¢ wodg z mydtem.
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Rozdziat 16 ZALECANY SPRZET OCHRONY PRZECIWPOZAROWEJ

Przy wyborze wtasciwej gasdnicy nalezy kierowac sie podanymi nizej informacjami:
Suche substancje tatwopalne

Gasnice wodne TAK
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK*
Gasnice CO2 TAK*

TAK™ stosowac tylko wtedy, gdy brak pod rekg lepszej gasnicy, i gdy pozar jest niewiel-
Ki.

Ptyny tatwopalne

Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasénice CO2 TAK
Urzadzenia elektryczne

Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe NIE
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasénice CO2 TAK

OSTRZEZENIE

Zalecenia podane powyzej sg natury ogoélnej. Sa to generalne zasady uzycia gasnic.
Szczegotowe zastosowania kazdego typu gasnicy podawane sa przez jej producenta
na zyczenie.
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KATALOG CZESCI
ZAMIENNYCH DO
MONTAZOWNICY

JANKA

JANKA TR
JANKA KK



Montazownica JANKA

1. Zespo6tkolumny J- 01.00.00
2.  Zespotsuwadet J- 02.00.00
3. Stot JO-TR03.00.00
4.  Zespot obrotowy JO-04.00.00
5.  Zespo6tpedatow J- 05.00.00
6.  Zespotobudowy J - 06.00.00
7. Sitownik gtowny JO-07.01.00
8.  Sitownik kolumny J - 01.04.00
9.  Odbijak opony JO-07.00.00
10. Thumik J- 10.00.00
11.  Ostona kolumny J- 00.00.10
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Zespotkolumny J-01.00.00

Korpus kolumny J-01.01.00

Sitownik suwadta poziomego J-01.02.00
Ostona sitownika J-01.00.03

Zacisk poziomy J-01.00.08

Sprezyna blokady 01.00.05 06.01.080
Przewod pneumatyczny ¢ 6x4 s 07.05.013
Przewdd pneumatyczny ¢ 6x4 07.05.012
Przewdd pneumatyczny ¢ 6x4 07.05.003
Ztgczka prosta ¢ 6 07.06.605

©COENDO I WN =
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Sitownik suwadta poziomego J - 01.02.00

Cylinder J-01.02.02

Ttoczysko J-01.02.03

Dekiel przedni 06.04.024

Dekiel tylny 06.04.025

Tuleja samosmarowna 1820BS 03.08.901
Ttok 06.05.004

Sprezyna S788 - 2,5 06.01.070
Ztaczka prosta ¢ 6x1/8” 07.06.502
Oring ¢ 14x2 03.07.109

Oring ¢ 57x3,5 03.07.156

Oring ¢ 60x2 03.07.161

230NN~

- O
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Zespo6t suwadet J-02.00.00

Korpus suwadet J-02.01.00

Sitownik suwadta pionowego J-02.02.00
Zawor rozdzielajgcy J-02.03.00

Zespot krzywki J-02.04.00

Stopka kpl. JO-02.05.00

Suwadto pionowe JO-02.00.02

Zacisk pionowy J-02.00.06

Ostona sterowania J-02.00.07

Oring ¢ 32x5 03.07.132

10. Przewdd pneumatyczny ¢ 6x4 07.05.003
11.  Uchwyt blokowania suwadet 05.09.171
12. SprezynaS787-3,5 06.01.066

13. Rozdzielacz ¢ 6 07.06.607

14. Miseczka JO02.00.04

©CoOoN>OrWN =
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Sitownik suwadta pionowego J-02.02.00

Cylinder J-02.02.03

Ttoczysko J-02.02.01

Dekiel przedni 06.04.024

Dekiel tylny 06.04.025

Tuleja samosmarowna 1820BS 03.08.901
Ttok 06.05.004

Sprezyna S788 06.01.070

Ztaczka katowa ¢ 6-1/8” 07.06.509
Oring ¢ 14x2 03.07.109

Oring ¢ 57x3,503.07.156

Oring ¢ 60x2 03.07.161

230NN~

- O
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Zawor rozdzielajgcy J -02.03.00

NGO WD~

Korpus rozdzielacza J-02.03.01
Tuleja prowadnic J-02.03.02
Trzpien rozdzielacza J-02.03.03
Tulejka srodkowa J-02.03.04
Tulejka tylna J-02.03.06
Sprezyna S913 06.01.012
Ztaczka katowa ¢ 6 07.07.021
Oring ¢ 9,7x3,3  03.07.111
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Stopka kpl. JO - 02.05.00

1. Stopka 06.04.022
2. Osroki JO-02.05.02
3.  Rolkastopki  JO-02.05.03
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Stét kompletny JO-03.00.00

Stot

Obrotnica

Rozpieracz

Wieszak

Sitownik stotu

Suwadio

Szczeka

Ztaczka katowa MA-140618
Tréjnik 6400-6-1/8”

10. Kolanko RA022 1/8”

11. Ztaczka prosta ¢ 6 - 1/8”
12. Trojnik ¢ 6

13. Zigczkakgtowa ¢ 6 - 1/8”
14. Przewod pneumatyczny

©CoOoN>OAWN =

7/
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JO-03.03.00
JO-03.02.00
JO-03.03.00
JO-03.04.00
JO-03.05.00
JO03.00.15
JO-06.04.027
07.06.509
07.06.521
07.06.513
07.06.502
07.07.033
07.07.033
07.05.003




Stot JOTr-03.00.00

1. Sitownik stotu JO- 03.04.00Tr

2. Stét JO-03.01.00Tr

3.Podkiadka suwadta JO - 03.02.00Tr

4. Plyta rozpierajgca - JO - 03.03.00Tr

5. Dzwignia rozpierajgca JO - 03.00.04Tr
6. Maskownica - JO-03.00.10Tr

7. Suwadlo - JO-03.00.09Tr

8. Szczegka - 06.04.027

4



Obrotnica JO-03.02.00

1. Tulejaruchoma JO-03.02.01
2. Tuleja nieruchoma JO-03.02.02
3. Oring ¢ 65x2 03.07.151
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Sitownik stotu  JO-03.05.00

Ttoczysko JO-03.04.03 TR
Cylinder JO-03.04.02 TR
Tuleja 1820 BS 03.08.901
Dekiel gorny 06.04.024

Dekiel dolny 06.04.025

Tiok 06.04.023

Pierscien U2 18x30x8 03.07.602
Oring ¢ 14x2 03.07.109
Oring ¢ 60x2 03.07.161
0. Oring ¢ 57x3,5 03.07.156

SO0 N>ORWON =
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Zespot obrotowy JO-04.00.00

arON =

Reduktor JO-04.01.00

Koto pasowe  06.04.020

Koto pasowe silnika 06.04.026
Silnik elektryczny SH80-4B 05.06.003
Pasek klinowy HA-710 05.08.304



Reduktor JO-04.01.00

Zespot slimacznicy kompletny JO-04.01.00A
Slimak  JO-04.01.01

Obudowa reduktora JO-04.01.06 (06.04.021)
tozysko 6010 03.08.010

tozysko 6208 03.08.208

tozysko 30204 03.08.401

Simering 20x40x7 03.07.401

Noghwd=

N

tozysko nr. 5 znajduje sie na wrzecionie zespotu $limacznicy po niewidocznej stronie.
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Zespot pedatow J-05.00.00

1.Zespot podstawy  J-05.01.00
2.Rozdzielacz suwakowy JO-05.02.00
3.Pedat| J-05.03.00

4.Pedatll J-05.04.00

5.Pedatlll J-05.05.00

6.Krzywka 06.05.001

7.Sprezyna R253-1,7 06.01.063
8.Sprezyna J145-4.0 06.01.064
9.Sprezyna 13-5 06.01.065
10.Wigcznik 05.05.003
11.Tréjnik ¢ 6-1/8”  07.07.031
12.Tréjnik ¢ 8 -1/8”07.07.032
13.Ztgczka prosta ¢ 6 -1/8” 07.06.502
14.Ztaczka prosta ¢ 8- 1/8 07.06.503

10

-
7

13

47

[ee]

5)



Rozdzielacz

QoA WN =

JO- 05.02.00

Suwak  JO-05.02.01

Tulejka przednia JO-05.02.02
Tulejka srodkowa JO-05.02.03
Tulejka tylna JO-05.02.05
Obudowa rozdzielacza 06.05.005
Oring ¢ 9,7x 3,3 03.07.111

2.
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Sitownik gtéwny JO-07.01.00

SO0oN>aR N~

Pokrywa przednia  JO-07.01.00/A
Pokrywa tylna JO-07.01.17
Cylinder JO-07.01.18

Tiok JO-07.01.19

Ttoczysko JO-07.01.20

Tuleja samosmarna 2230BS 03.08.902

Oring ¢ 180x5 03.07.185
Oring ¢ 180x3 03.07.175
Oring ¢ 18x3 03.07.117
Pierscien U1 22x5 03.07.603
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Sitownik kolumny J-01.04.00

Ttoczysko J-01.04.05

Cylinder J-01.04.02

Tuleja samosmarna 2230BS 03.08.902
Dekiel gorny  06.04.024
Dekieldolny  06.04.025

Ttok 06.04.023

Pierscien U2 18x30/8 03.07.602

Oring ¢ 14x2 03.07.109

Oring ¢ 57x3,5 03.07.156

Oring ¢ 60x2 03.07.161

b SR S od

- O
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Odbijak opony JO-07.00.00

Odbijak JO-07.02.00

Zespot belki JO-07.03.00

Sprezyna R252-2 06.01.031

Guma odbijaka (podktadka M3) 06.05.010

GgwhN =~
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UNI - TROL www.unitrol.com.pl e-mail: office@unitrol.com.pl

UNI - TROL Sp. z o0.0. Zakiad Produkcyjny i Salon Sprzedazy Serwis Zaktadowy

Ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa, Polska

Tel/fax; (022) 817 94 22, 834 90 13, 834 90 14

NIP PL527-020-52-46 REGON 008132994 EORI PL527020524600000 KRS 0000111731
Nr konta bankowego BZ WBK S.A. 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,
Typ Janka
Numer seryjny

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009



UNI - TROL www.unitrol.com.pl e-mail: office@unitrol.com.pl

UNI - TROL Sp. z o0.0. Zakiad Produkcyjny i Salon Sprzedazy Serwis Zaktadowy

Ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa, Polska

Tel/fax; (022) 817 94 22, 834 90 13, 834 90 14

NIP PL527-020-52-46 REGON 008132994 EORI PL527020524600000 KRS 0000111731
Nr konta bankowego BZ WBK S.A. 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,

Typ Janka TR

Numer seryjny .

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009
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UNI - TROL Sp. z o0.0. Zakiad Produkcyjny i Salon Sprzedazy Serwis Zaktadowy

Ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa, Polska

Tel/fax; (022) 817 94 22, 834 90 13, 834 90 14

NIP PL527-020-52-46 REGON 008132994 EORI PL527020524600000 KRS 0000111731
Nr konta bankowego BZ WBK S.A. 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,
Typ Janka KK
Numer seryjny

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,

Typ Janka K

Numer seryjny .

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,
Typ Janka KK TR
Numer seryjny

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje si¢ w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bgdzie udostepniona d d***u
wiasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na naszg wytaczng odpowiedzialno$é, ze wyréb:
Montazownica do két pojazdow
Urzadzenie elektro -mechaniczno -pneumatyczne,

Typ Janka K TR

Numer seryjny

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujgcych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapigciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogéine zasady projektowania.
Cze$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czescé 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Cze$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes¢ 6-4: Normy ogoélne.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtos$ci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czes¢ ciata
czlowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elektrycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéow

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar pozioméw
cisnienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metodg techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwigk

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzadzen elektrycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do tgczenia zespotéw elektronicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zataczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wtasciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikacji.

Warszawa, 29.12.2009








