URZADZENIE DO
PROSTOWANIA FELG

INSTRUKCJA OBSLUGI




INSTRUKCJA OBSLUGI MASZYNY DO PROSTOWANIA FELG

SPIS TRESCI

N N

® ~ o

©

10.
. MONTAZ MASZYNY
12,

13.

14
15.

16.
17
18.

UWAGA

SZKOLENIE OPERATOROW MASZYNY
TRANSPORT | OPAKOWANIE
WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU

BEZPIECZENSTWO

51. ZASADY, KTORYCH MUS| PRZESTRZEGAC OPERATOR

52 SERWIS TECHNICZNY, NAPRAWY | WYMIANA CZESCI
PRZECHOWYWANIE

ZL OMOWANIE

DANE TECHNICZNE

OGOLNE ZABEZPIECZENIA

OPIS OGOLNY

ZASADA DZIALANIA
12.1. SYSTEM ELEKTRYCZNY
12.2. SYSTEM HYDRAULICZNY
UZYTKOWANIE MASZYNY HYDRAULICZNEJ
13.1. POLACZENIE OBRECZY Z MASZYNA
13.2. CZUJNIK
13.3. KOREKTA
WYGLAD HYDRAULICZNEJ MASZYNY DO PROSTOWANIA
SCHEMAT ELEKTRYK! HYDRAULICZNEJ MASZYNY DO
PROSTOWANIA FELG
KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH
INSTRUKCJA BHP
DEKLARACJA ZGODNOSCI



. UWAGA

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi nieodlaczng czgé¢ maszyny do prostowania felg 10™-18" z
tokarka, Uwagi i zalecenia w niej zawarte winny by¢ przeczytane bardzo uwaznie ze wzgledu na
Wwazne tresci zwiazane z uzytkowaniem i konserwacja. Instrukcjg nalezy przechowywac w miej-
scu fatwo dostgpnym i bezpiecznym.

Za szkody wynikle z niestosowania si¢ do informacji zawartych w instrukcji obstugi, producent
i dystrybutor nie ponosi odpowiedzialnoéci.

Maszyna winna by¢ uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem. Jakiekolwiek inne uzytkowanie
nalezy uwazac za bledne i nieprawidtowe. Producent i dystrybutor nie ponosi odpowiedzialnosci
za straty wynikle z niewlasciwego, blgdnego i nielogicznego uzytkowania.

2. SZKOLENIE OPERATOROW MASZYNY

Maszyna moze by¢ uzytkowana przez przeszkolone osoby. Szkolenie personelu obstugujace-
g0 powinno nastapic¢ w sposéb zgodny z instrukcjami producenta. Dzieki temu zostanie zapew-
niony wysoki poziom pracy i bezpieczenstwa maszyny,

3. TRANSPORT I OPAKOWANIE

W celu transportu opakowanej maszyny nalezy przeczytac instrukcje zawarte na opakowaniu.
Transportu nalezy dokona¢ podnosnikiem widtowym. Nalezy zwréci¢ uwage na uprawnienia
operatora podnosnika widtowego. Po rozpakowaniu nalezy zwrécié uwagg na to, czy wewnatrz
znajduje sig instrukeja obstugi, czy podzespoly maszyny sq w calosci i czy nie ulegly widoczne-
mu uszkodzeniu.

Po rozpakowaniu nalezy opakowanie umiesci¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci i zwierzat.
Maszyna pakowana jest na palecie i ostonieta folia.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU

prosta, twarda powierzchnia, najlepiej betonowa

wystarczajace oswietlenie ( oswietlenie, ktore nie jest zmienne i meczace dla wzroku)
powierzchnia kryta, chroniaca przed zewnetrznymi warunkami atmosferycznymi
stanowisko pracy o nizszym od przewidzianych warunkéw natgzeniu hatasu
stanowisko pracy w czystym otoczeniu

stanowisko pracy winno by¢ oddalone od innych maszyn

materialy wybuchowe, trujace i korodujace nie powinny by¢ przechowywane w tym
samym miejscu

operator podczas pracy musi widzie¢ calqg maszyne i jej otoczenie. Nalezy zapobiec
przebywaniu przy stanowisku pracy oséb postronnych oraz przedmiotow zbednych

» glowny montaz polaczen do Zrodel energii winien by¢ wykonany przez osoby uprawnio-
ne

Y Y Y VY VY VY
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5.  BEZPIECZENSTWO

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikle z dokonywania zmian w maszynie
nie zatwierdzonych wezesniej.Usuwanie urzadzen zabepieczajacych lub dokonywanie w nich
zmian jest niezgodne z normami europejskimi.

5.1. ZASADY, KTORYCH MUSI PRZESTRZEGAC OPERATOR

» Operator podczas pracy musi unika¢ sytuacji niebezpiecznych

» W przypadku niewlasciwe]j pracy nalezy maszyne zatrzymacé i skontaktowac sie z serwi-
sem obsfugi klienta

» Z otoczenia maszyny usuna¢ obiekty, mogace stanowi¢ zagrozenie podczas pracy. Na-
lezy upewnic sig, czy na podtodze nie znajduje sie olej, mogacy stanowié zagrozenie dla
operatora.

» W celu ochrony przed pylem i innymi czynnikami operator winien uzywacé wtasciwe;
odziezy, okularow i rekawic ochronnych

» Podczas pracy nalezy zdja¢ bransolety, pierscionki, zegarki oraz inne wiszace ozdoby.
Operatorzy o dlugich wlosach podczas pracy winni je wigza¢ w sposéb nie utrudniajacy
pracy; operator winien posiada¢ wlasciwe obuwie.

5.2. SERWIS TECHNICZNY, NAPRAWY [ WYMIANA CZESCI

Prace serwisowe, konserwacje i wymiany czesci moga by¢ dokonywane przez
uprawnionych profesjonalistow
> przed dokonaniem jakiejkolwiek pracy serwisowej nalezy odlaczyé maszyne od zro
dta energii itp.
” nie wolno stosowac innych czgséci zamiennych niz dostarczone przez producenta
» czgsci zamienne do maszyny i akcesoria musza odpowiada¢ normom bezpieczen
stwa

‘:."

6. PRZECHOWYWANIE

Jezeli maszyna ma by¢ przechowywana przez dlugi czas nalezy ja odlaczy¢ od zrodel zasila-
nia, oprozni¢ zbiornik oleju oraz przykry¢ w sposéb chroniacy przed uszkodzeniami z powodu
nagromadzenia kurzu, Nalezy nasmarowac czesci, ktére moga ulec uszkodzeniu z powodu
wysuszenia.

7. ZLOMOWANIE

Jezeli maszyna nie bgdzie wigeej uzywana nalezy uniemozliwic jej prace, zabezpieczy¢ cze-
sci, ktore mogg stanowi¢ zagrozenie. Nalezy przestaé jg do centrum skupu ztomu jako ztom
zelazny. W przypadku funkcjonowania szczegétowych przepisow podzieli¢ na czgsci.



8. DANE TECHNICZNE
Min. Srednica obreczy: 10"
Max. Srednica obreczy: 18"
Max . Szerokos¢ obreczy: 10"
Silnik systemu hydraulicznego: 0.55 kW
Silnik watka: 0.75 kW
Max, Cignienie hydrauliczne: 200 bar
Zasilanie 3x400V/50Hz
Poziom hatasu: 70 dBA
Waga: 350kg
Max. Wysokosc: 1220mm
Dlugosc: 1160 mm
Szerokosc: 540mm
9. OGOLNE ZABEZPIECZENIA

Przed rozpoczgciem pracy na maszynie do prostowania felg nalezy zapoznaé sie z niniejszg
instrukcja.

»
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W niektorych grubych obreczach z otworami moga by¢ konieczne nasadki, W celu
zapewnienia wiasciwego uzytkowania i bezpieczenstwa czesci niestandardowe winny by¢
uzupetniane przez producenta (dystrybutora) odplatnie na zamoéwienie,

Maszyna stuzy do korygowania obreczy. Jezeli po wykonaniu korekty ksztattu trzeba ja
wywazy¢, nalezy to zrobi¢ na wlasciwej do tego maszynie ( wywazarce).

Maszyna nie jest dostosowana do wykonywania czynnosci zwigzanych z myciem. Nie
wskazane jest uzytkowanie maszyny w srodowisku wilgoci

Maszyna nie moze by¢ uzytkowana przez nie uprawniony personel.

Maszyna nie moze by¢ uzytkowana niezgodnie z przeznaczeniem

Nalezy upewni¢ sig, ze uzywane obrecze oraz czgsci stosowane podezas prac korekeyj-
nych sg zgodne z instrukcjami producenta

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ poziom oleju, czy nie jest ponizej czer-
wonego punkitu.

Nalezy upewni¢ sig, czy silnik obraca si¢ we wiasciwym Kierunku

W przypadku nieprawidlowej pracy maszyny, nalezy jq zatrzymac i wezwac serwis

W nagtych wypadkach i/ lub podczas przegladu maszyny nacisnaé przycisk stop silnika
hydraulicznego

Nie dokonywa¢ zmian w urzadzeniach zabezpieczajacych

Nalezy doktadnie przykrgci¢ czgsci w maszynie, tak by nie stanowily zagrozenia oraz
zakladaé¢ okulary ochronne

Podczas zastosowania ttoka sitownika o sile 7500 kg nalezy dziata¢ wolno, w przeciw-
nym wypadku moze odpas¢ czgs¢ obrgczy. Koniecznie pracowaé w okularach ochron-
nych

Nalezy sprawdzic¢, czy obrecz jest prawidtowo przymocowana do kolnierza

Nalezy stale obserwowac, czy cisnienie nie przekracza normalnego poziomu. W takich
przypadkach zatrzymaé maszyne.

Nalezy kontrolowa¢ kierunek ruchu silnika. Obrot w niewlasciwym kierunku moze uszko-
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dzic¢ silnik i maszyne.
» Nie obcigza¢ nadmiernie delikatnej dzwigni hydraulicznego sterowania.

W CELU UNIKNIECIA WYPADKOW NALEZY STOSOWAC SIE, DO ZA-
SAD BEZPIECZENSTWA,WARUNKOW UZYTKOWANIA I REGULAMI-

NOW.

10. OPIS OGOLNY

Hydrauliczna maszyna do prostowania felg, zaprojektowana w celu usuwania niewiel-
kich wygieé i uszkodzen obreczy, ktore stwarzaja problem podczas wywazania,
Hydrauliczna maszyna do prostowania felg, zostata zaprojektowana w celu korygo-
wania obreczyo wymiarach 107-18. Pracuje na zasadzie wywazarki statycznej. Jest
maszyna elektryczna i hydrauliczna. Cze$ci uszkodzone okreslane za pomoca czujni-
ka sa korygowane ttokiem sitownika o sile max.7500 kG.

11. MONTAZ MASZYNY

> Maszyna transportowana na drewnianej palecie przez podnosnik widlowy musi
by¢ posadowiona na prostej powierzchni

» Podloze musi proste, aby nie ograniczac ruchow operatora podczas pracy

» Maszyna nie moze by¢ umieszczona w miejscu uniemozliwiajagcym prace ope-
ratorowi. Maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby zapewnic do niej dostep ope-
ratora z przodu i z tytu, bez ograniczania jego ruchow rak, daleko od sciany
oraz od innych maszyn

12. ZASADA PRACY

Maszyna do prostowania felg pracuje w oparciu o zasade pracy wywazarek statycz-
nych. Zasada jest oddziatywanie ruchomego tloka silownika, ktory zapewnia fatwosc¢
korygowania aluminiowych i stalowych obregczy. Ruchomy tlok hydrauliczny moze
oddzialywa¢ na kazdg wygieta czes¢ obreczy. Dzigki urzadzeniu do napraw uszko-
dzonych obreczy uszkodzone obrgcze w tatwy sposob sa korygowane przez prze-
szkolone osoby. Czas operacji nie przekracza 5 minut.

12.1. SYSTEM ELEKTRYCZNY

Maszyna wymaga zasilania elektrycznego. Do kabla zasilajacego maszyne nie nalezy
podlaczaé innych urzadzei. Podlaczajgc inne urzadzenia nalezy mie¢ na uwadze ich
wplyw na maszyne oraz stworzenie zagrozenia. Zasilanie maszyny 3x400V/50Hz.
Przewod zielono-zotty jest przewodem neutralnym.

Do zalaczenia silnika pompy hydraulicznej stuzy wiacznik ,,.STLOWNIK™.

Do zalaczenia silnika napgdu wrzeciona prostowarki stuzg wiaczniki ,,OBROTY™.



12.2. SYSTEM HYDRAULICZNY

UWAGA! W celu zmiany kierunku obrotow silnika nalezy zamienié miejscem na wtyczce
dwa przewody fazowe,

Poprzez nacisnigcie przycisku Start silnika hydraulicznego prad dochodzacy do maszyny
uruchamia czgsc hydrauliczng. Silnik hydrauliczny powinien sig¢ obracac¢ w kierunku prze-
ciwnym do wskazowek zegara. Jezeli silnik obraca sig w tym kierunku to tloczy olej. W
przeciwnym kierunku nie mozna uzyskac cisnienia. System hydrauliczny wytwarza oddziaty-
wanie mechaniczne. Dzigki ruchom w przod i w tyl dZzwigni sterowania, oznaczonej na liscie
czgsci zamiennych numerem 13 zmienia si¢ przeptyw oleju. Maksymalny nacisk tloka sitow-
nika to 7500 kG.

13. UZYTKOWANIE MASZYNY HYDRAULICZNE] DO PROSTOWANIA FELG

13.1. mocowanie obreczy do maszyny

» Ustawi¢ odpowiedni pierscien dostosowany do centralnego otworu obreczy
» umocowac pierscien obreczy na maszynie

» umocowac obrecz na kolnierzu

» zalozy¢ nakladki rozpoczynajac od kanatlu nr |

» wybrac zaglebienie odpowiednie dla naktadek

13.2. CZUINIK

Nierownosci na obregczy okresla sig przy pomocy czujnika. Poniewaz podstawki czujnika sa
wyposazone w magnes mozliwe jest jego uzycie pod kazdym katem. Czynnos$¢ okreslenia
nierownosci moze byc wykonana przy pomocy kredy.

13.3. KOREKTA

Po okresleniu i oznaczeniu zadanych miejsc mozna kolejno przystapic do ich korygowania. W
zwiazku z wysokg mocg maksymalna tloka sitownika nalezy wykonywac wolne i migkkie ruchy.
Nalezy pamigtac, ze podczas wyginania obrgcze posiadaja okreslong temperature. Z zasady
obrecz, ktora nie zlamala si¢ podczas wyginania nie ztamie si¢ tez podczas korekty.

Korekty w obrebie centrum obreczy wymagajq wysokiej temperatury. Wplywa to negatywnie na
wyglad obreczy aluminiowych dlatego tez zaleca sie nie korygowania ich.

Podczas dokonywania korekty dla przediuzenia uzytkowania obreczy oraz zachowania bezpie-
czenstwa nalezy stosowac wlasciwe pierscienie 1 klucze,



14, WYGLAD HYDRAULICZNE] MASZYNY DO PROSTOWANIA FELG
A. KSZTALT

14.1 CZESCI ZAMIENNNE HYDRAULICZNEJ MASZYNY DO PROSTOWANIA FELG

Z

NAZWA

Pionowy wspornik

Poziomy wspornik

Watek

Sruba dociggajaca

Przewod zasilania elektrycznego
Fozyska tloka

Sworzen pionowego wspornika
Sworzen poziomego wspornika
Tarcza

Waz tloka

Dzwignia sterowania

Dolna dtawica weza

Szafka narzgdziowa 9
: 2 3
Tokarka

Pokretto

SO0 =] O Lh B D =

ER=R=

[=2

Lad

RS

14

10



OPIS WYPOSAZENIA NARZEDZIOWEGO PROSTOWARKI

wyposazenie narzedziowe
prostowarki




1. Wsporrnik poziomy
2. Wspornik pinowy
3. Ksztattki
4. Lyzka

5. Klucze ampulowe
6. Oprawa noza

7. Tlok sitownika wydtuzajacego trzpienie
8. Podstawa czujnika
9. Klucz

10.Szpilki

11.Tuleje centrujgce




Przystawka tokarska




SCHEMAT ELEKTRYCZNY

G p{ P2 P3

W - wiacznik glowny

TR - transformator 380/24 V

G -wylacznik awaryjny

M1 - silnik pompy hydraulicznej
M2 - silnik obrotéw wrzeciona
P1 - wlacznik hydrauliki

P2i P3 - wilaczniki obrotéw wrzeciona
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KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

NR KODNR OPIS

1 RO1 STOL

2 R 02 RAMA

3 R 03 PODSTAWA TOKARKI

4 R 04 OSEONA NAPEDU

5 R 05 OSEONA

6 R 06 WAL NAPEDOWY

7 R 07 WSPORNIK PIONOWY

8 R 08 WSPORNIK POZIOMY

9 R 09 PODSTAWA SILNIKA

10 R10 DEKIEL LOZYSKA

11 R 11 TARCZA

12 R12 SWORZEN WSPORNIKA

13 R13 UCHWYT TOKARSKI

14 R 14 OPRAWA TLOKA

15 R15 SILOWNIK KOMPLETNY

16 R 16 TLOK SIEOWNIKA

17 R17 KONIEC TLOKA

18 R18 OStONA ZESPOLU HYDRAULIKI
19 R 19 OSLONA SZAFKI NARZEDZIOWEJ
20 R 20 ZBIORNIK OLEJU

21 R 21 POKRYWA GORNA ZBIORNIKA
22 R22 LYZKA

23 23 KSZTALTKI - KOMPLET

24 R23-1 KSZTALTKA PLASKA

25 R23-2 KSZTALTKA PLASKA

26 R23-3 KSZTALTKA STOPNIOWA

27 R23-4 KSZTALTKA STOPNIOWA

28 R23-5 KSZTALTKA KATOWA

29 R23-6 KSZTALTKA KATOWA

30 R23-7 GLOWICA WSPOMAGAJACA
31 R23-8 GLOWICA WSPOMAGAJACA
32 R23-9 GLOWICA WSPOMAGAJACA
33 R23-10 GLOWICA WSPOMAGAJACA
34 R 24 SZPILKA

35 R 25 KOMPLET TULEI

36 R25-1 TULEJA @ 54

37 R25-2 TULEJA @ 56,5

38 R25-3 TULEJA® 57

39 R25-4 TULEJA® 58

40 R25-5 TULEJA @ 59,5

41 R25-6 TULEJA @ 60,1

42 R25-7 TULEJA @ 63,3

43 R25-8 TULEJA @ 64

44 R25-9 TULEJA @ 65

45 R 25-10 TULEJA @ 66,6

46 R 25 - 11 TULEJA @ 72
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47
48
49
20
91
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63

65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97

R25-12
R 26
R 27
R28
R29
R 30
R 31
R 32
R 33
R 34
R 35
R 36
R37
R 38
R 39
R 40
R 41
R42
R 43
R 44
R 45
R 46
R 47
R 48
R 49
R 50
R 51
R 52
R 53
R 54
R 55
R 56
R 57
R 58
R 59
R 60
R 61
R 62
R 63
R 64
R 65
R 66
R 67
R 68
R 69
R70
R71
R72
R73
R74
R75

TULEJA o 72,5
KLUCZ AMPULOWY
CZUJNIK BICIA
OPRAWKA NOZA
USZCZELKA
PIERSCIEN 035x3
PIERSCIEN O52x3
SPREZYNA
SRUBAM 12 x 30
SRUBA M 10 x 35
SRUBY POCIAGAJACE
SRUBA M 12 x 80
SRUBA MG x 16
POKRETLO
SRUBA M 12 x 150
PODKEADKA M 12
SRUBA M 10 x 35
SLIZGACZ
SRUBA M12 x 50
STOE PRZESUWNY
NAKRETKA
RAMIE
PANEWKA
PODKEADKA RAMIENIA
KONTRA RAMIENIA
OSEONA PLASTKOWA
WEACZNIK
SRUBA MG x 16
SILNIK 0,75 KW
LOZYSKO 6016
PIERSCIEN o 80
SRUBAM10x 25
PODKEADKA M 10
PODKLADKA M 10
SRUBA M 10 x 50
KOLO PASOWE
SRUBY M 10x25
PIERSCIEN SILNIKA 13 x 75 x 1
SRUBA M10x 16
PASEK KLINOWY 13 x 1325
SRUBAM3.5x5
MANIPULATOR
PODKELADKA 1/4"
OPASKA 1/4"
PRZEWOD HYDRAULICZNY
REDUKCJA 3/8" | 1/4"
PRZEWOD 10x1.5
SRUBA M 8 x 50
SILNIK 0.55 KW
ZATYCZKA 1/4"
ORING 17x2,5
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88

99

100
101
102
103
104
105
106
107
108

R 76
R77
R78
R79
R 80
R 81
R 82
R 83
R 84
R 85
R 86

SPRZEGLO POMPY
POPMPA OLEJOWA
FILTR

SPRAWDZIAN POZIOMU
SRUBAMGB x 16
PODKEADKA M6
KONCOWKA SZPILKI
NAKRETKA M 6
ZAWIAS

BLOKADA
PODKELADKA M10
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UNI - TROL Sp. z o0.0.
Wywazarki komputerowe

Urzadzenia diagnostyczne
Wyposazenie warsztatowe

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Dystrybutor: UNI-TROL Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt typu:

Prostowarka z tokarka PO 18 (10”-18")

jest zgodny ze standardowymi dokumentami i normami europejskimi;

EN 292 - 1,

EN 292 - 2,

EN 294,

EN 349,

EN 418,

EN 982,

EN 1037,

EN 1050

(podpis | pieczeé proglcenta lub dystrybutora)
"UNI-TROL 5, .
ul Estrady 56. 01-932 Warszawa
_ tel fax (0-22) 8349013-14, 8179422
Uwagi, NIP 527 020-52-4F

Warszawa: 07.01.2004r.



INSTRUKCJA BHP przy obstudze urzadzenia do prostowania obreczy

Uwagi ogolne
1. Do samodzielne] obstugl prostowarki mozna przystapic tylko wtedy,
jezeli posiada sie:
- Ukonczone odpowiednie przeszkolenie zawodowe;
- przeszkolenie: wstepne ogdlne | instruktaz stanowiskowy bhp i ppoz |
- dobry stan zdrowia, potwierdzony $wiadectwem lekarskim;
- ukenczony 18 rok zycia;
-zezwolenie bezposredniego zwierzchnika (mistrza) na obsluge prostowarki
2. Nie nalezy podejmowac pracy, jezeli ma sig jakiekolwiek watpliwosci co do jej bezpiecznego wykonania
3. Nalezy zglosic sie do swojego bezposredniego zwierzchnika po wyczerpujace wskazéwki dla rozwiaza-
nia utrudnien lub niejasnosci.
4. Do wykonania powierzone| pracy nalezy przystapi¢ bedac wypoczetym, trzezwym, wlasciwie ubranym
(odziez robocza musi by obcista, bez luzno zwisajacych elementow).

Podstawowe czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Osoba obstugujgca prostowarke do kot powinna:

-zapoznac sig z dokumentacjg wykonawczg (warsztatowa), wystuchaé polecen | instruklazu zawodowego
zwierzchnika, dotyczacych bezpiecznego | prawidlowego wykonania zadan;

-przemyslec bezpieczny przebieg pracy dia wykonania powierzonego zadania;

-przygotowac niezbedne pomoce warsziatowe, narzedzia pracy, ochrony osobiste (jezeli jest to konieczne),
-przygotowac odpowiednio stanowisko robocze do realizacji zadania;

-wszystkie zauwazone usterki | zagrozenia natychmiast zgtaszaé swojemu zwierzchnikow w celu ich
szybkiego usuniecia.

Czynnosci przed uruchomieniem prostowarki

Zasadnicze czynnosci pracownika podczas prostowania obreczy

- zamocowac obrecz kola

- w razie przerwy w doplywie pradu natychmiast wylaczyc prostowarke

-pedczas wykonywania pracy koncentrowac swojg uwage tylko na zasadniczych (bezpiecznych) czynno-
§ciach;

-kazda powierzong prace wykonywac dokladnie, zgodnie z obowigzujacym procesem technologicznym
-wykonywac tylko prace zlecone przez bezposredniego zwierzchnika:

-kazdy zaistnialy przy pracy wypadek natychmiast zglaszac¢ swojemu bezposredniemu zwierzchnikow::
-w razie zaistnienia wypadku przy pracy pozostawic stanowisko w takim stanie. w jakim nastapit wypadek
az do przybycia zespolu powypadkoweqgo;

-w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego wykonywania zadania, wysluchaé wskazowek |
instruktazu zwierzchnika i dostosowac sie do jego polecen

Podstawowe czynnosci pracownika po zakonczeniu pracy

-wylaczyc | zabezpieczyc prostowarke przed jej niepozadanym uruchomieniem;
-dokiadnie posprzatac swoje stanowisko pracy,

-ochrony osobiste oczyscic 1| odlozyc;

-sprawdzic, czy pozostawione stanowisko nie stworzy jakichkolwiek zagrozen
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