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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja obstugi stanowi nieodtagczng czes¢ maszyny do prostowania obreczy két
samochodowych z tokarkg. Uwagi i zalecenia w niej zawarte winny by¢ przeczytane bardzo
uwaznie ze wzgledu na wazne tresci zwigzane z uzytkowaniem i konserwacjg. Instrukcje
nalezy przechowywac¢ w miejscu tatwo dostepnym i bezpiecznym.

Za szkody wynikte z niestosowania sie do informacji zawartych w instrukcji obstugi,
producent i dystrybutor nie ponoszg odpowiedzialnosci.

Maszyna winna by¢ uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem. Jakiekolwiek inne uzytkowanie
nalezy uwazac¢ za btedne i nieprawidtowe. Producent i dystrybutor nie ponoszg
odpowiedzialnosci za straty wynikte z niewtasciwego, btednego i nielogicznego uzytkowania.

2. SZKOLENIE OPERATOROW MASZYNY

Maszyna moze by¢ uzytkowana tylko przez uprawnione i specjalistycznie przeszkolone
osoby. Szkolenie personelu obstugujacego powinno nastgpi¢ w sposob zgodny z
instrukcjami producenta. Dzigki temu zostanie zapewniony wysoki poziom pracy i
bezpieczenstwa maszyny.

3. TRANSPORT | PAKOWANIE

W celu transportu opakowanej maszyny nalezy przeczytac instrukcje zawarte na
opakowaniu. Transportu nalezy dokona¢ podnosnikiem widtowym. Nalezy zwréci¢ uwage na
uprawnienia operatora podnosnika widtowego. Po rozpakowaniu nalezy zwréci¢ uwage na
to, czy wewnatrz znajduje sie instrukcja obstugi, czy podzespoty maszyny sg w catosci i czy
nie ulegty widocznemu uszkodzeniu. Po rozpakowaniu nalezy umiesci¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci i zwierzat. Maszyna opakowana jest na palecie i ostonieta folig lub
pudtem kartonowym.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE MONTAZU

4.1 Miejsce ustawienia urzadzenia
- prosta, twarda powierzchnia, najlepiej betonowa
- wystarczajgce oswietlenie, ktore nie jest zmienne i meczace dla wzroku
- powierzchnia kryta, chronigca przed zewnetrznymi warunkami atmosferycznymi
- stanowisko pracy o nizszym od przewidywanych warunkéw natezenia hatasu
- stanowisko pracy w czystym otoczeniu
- stanowisko pracy winno by¢ oddalone od innych maszyn
- materiaty wybuchowe, trujgce i korodujace niw powinny by¢ przechowywane w tym
samym miejscu
- operator podczas pracy musi widzie¢ catg maszyne i jej otoczenie, nalezy zapobiec
przebywaniu przy stanowisku pracy oséb postronnych oraz przedmiotéw zbednych
- gtébwny montaz potgczen do zrodet energii winien by¢ wykonany przez osoby
uprawnione
- maszyna musi by¢ ustawiona tak, aby zapewni¢ operatorowi dostep do niej z
przodu i tytu, bez ograniczenia ruchéw jego rak, daleko od sciany oraz innych
maszyn



4.2 Przytacza elektryczne

Podtgczenie urzgdzenia do sieci elektrycznej musi by¢ wykonane przez osoby uprawnione.
Przytacze elektryczne musi by¢ przystosowane do mocy pobieranej przez urzadzenie,
podanej na jego tabliczce znamionowej. Przytgcze elekiryczne musi by¢ wyposazone w
nastepujace elementy:

- wydzielone podtaczenie elektryczne, spetniajgce wymagania bezpieczenstwa
- odpowiednio dobrany wytacznik nadmiarowo pradowy
- obwdd uziemiajgcy, ktérego skutecznosc zostata wezesniej sprawdzona

NIE WOLNO podtgczac przewodu uziemiajgcego do rur gazowych, wodociggowych, linii
telefonicznych lub innych instalacji.

5. BEZPIECZENSTWO PRACY

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikte z dokonywania zmian w maszynie
nie zatwierdzonych wczeséniej. Usuwanie urzgdzenh zabezpieczajgcych lub dokonywanie w
nich zmian jest niezgodne z normami europejskimi.

5.1 Zasady, ktérych musi przestrzega¢ operator
- operator podczas pracy musi unika¢ sytuacji niebezpiecznych
- w przypadku niewtasciwej pracy nalezy maszyne zatrzymac i skontaktowac sie z
serwisem obstugi klienta
- z otoczenia maszyny usung¢ obiekty, mogace stanowi¢ zagrozenie podczas pracy
oraz nalezy upewni¢ sie czy na podtodze nie znajduje sie olej mogacy stanowi¢
zagrozenie dla operatora
- w celu ochrony przed ptynem i innymi czynnikami operator winien uzywac wtasciwej
odziezy, okularéw i rekawic ochronnych
- podczas pracy nalezy zdja¢ bransolety, pierscionki, zegarki oraz inne wiszgce
ozdoby, operatorzy o dtugich wtosach podczas pracy winni je zwigzac¢ w sposoéb nie
utrudniajgcy pracy: operator winien posiada¢ wtasciwe obuwie

5.2 Serwis techniczny, naprawy i wymiana czesci
- prace serwisowe, konserwacje i wymiany czesci mogg by¢ dokonywane przez
uprawnionych specjalistéw
- przed dokonaniem pracy serwisowej nalezy odtgczy¢ maszyne od zrodta energii
- nie wolno stosowac innych czesci zamiennych niz dostarczone przez producenta
- czedci zamienne do maszyny i akcesoria muszg odpowiada¢ normom
bezpieczenstwa




6. PRZECHOWYWANIE

Jezeli maszyna ma by¢ przechowywana przez dtugi czas nalezy jg odtgczy¢ od zrodet
zasilania, opr6zni¢ zbiornik oleju oraz przykry¢ w sposob chronigcy przed czynnikami
zewnetrznymi (kurz, mgta olejowa). Nalezy nasmarowac czesci, ktére moga ulec
uszkodzeniu z powodu wysuszenia.

7. ZLOMOWANIE

W przypadku oddawania urzgdzenia na ztom nalezy wymontowac z niego wszystkie
elementy elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozostatg czes$¢ ztomowac
jako ztom stalowy. Materiaty elektryczne (przewody) mozna ztomowac jako ztom miedziany.

8. ZALECENIA | OSTRZEZENIA DOTYCZACE OLEJU

Usuwanie zuzytego oleju

Nie wylewac zuzytego leju do Sciekdéw, rowdw i kanatow odwadniajacych lub drég wodnych,
zbierac zuzyty olej i oddawac do punktéw zajmujgcych sie utylizacjg zuzytego oleju.

Wycieki lub plamy oleju

Zebrac¢ rozlany olej przy pomocy piasku, ziemi lub materiatu absorpcyjnego. Obszar rozlania
musi by¢ odttuszczony przy uzyciu rozpuszczalnikéw, aby zapobiec tworzeniu sie zastojow
oparow.

Zasady uzytkowania oleju.

e Unika¢ dtugotrwatego kontaktu ze skorg

e Unika¢ tworzenia sie oparéw lub mgiet ulatniajgcych sie do atmosfery

e Przestrzegac nastepujgcych zasad higieny:
- unika¢ zachlapania olejem (nosi¢ odpowiednig odziez, zaktada¢ ostony ochronne na
urzadzenia)
- my¢ czesto woda z mydtem, nie stosowac srodkéw draznigcych lub
rozpuszczalnikéw usuwajgcych ochronng warstwe naskorka ze skéry
- zmienia¢ ubranie nasigkniete olejem i codziennie zaktada¢ $wiezg odziez robocza
- nie wycierac rgk w brudne i zaolejone szmaty
- nie pali¢ i nie jes¢ zaolejonymi rekami

e Uwzgledni¢ takze nastepujace srodki zapobiegawcze:
- nosic rekawice ochronne na olej, wytozone pluszowym materiatem



Olej: zasady pierwszej pomocy

e Polkniecie: ogblnie nie jest wymagane zadne specjalne leczenie, nie wywotywaé
wymiotéw, aby unikng¢ wdychania oparéw oleju lub dostania sie oleju do drog
oddechowych

e Dostanie sie oleju do drog oddechowych: jezeli w wyniku odruchowo wywotanych
wymiotéw mogto nastgpi¢ przedostanie sie oleju do drég oddechowych, nalezy
zawiez¢ osobe poszkodowang jak najszybciej do szpitala

e Wdychanie oparéw: w przypadku narazenia na wdychanie opardéw lub mgiet oleju o
wysokim stezeniu nalezy jak najszybciej wyprowadzi¢ osobe poszkodowang na
Swieze powietrze

e Oczy: przemy¢ doktadnie woda

e Skora: zmy¢ wodg z mydtem

9. ZALECANY SPRZET OCHRONNY

Przy wyborze wtasciwej gasnicy nalezy kierowac sie podanymi nizej informacjami:

Suche substancje tatwopalne

Gasnice wodne TAK
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK*
Gasnice CO2 TAK *

TAK™ stosowac tylko wtedy, gdy brak pod reka lepszej gasnicy i gdy pozar jest niewielki

Ptyny tatwopalne

Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe TAK
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasnice CO2 TAK

Urzadzenia elektryczne

Gasnice wodne NIE
Gasnice pianowe NIE
Gasnice suche chemiczne TAK
Gasnice CO2 TAK

OSTRZEZENIE

Zalecenia podane powyzej sg natury ogélnej. Sg to generalne zasady uzycia gasnic.
Szczegdtowe zastosowania kazdego typu gasnicy podawane sg przez jej producenta na
zyczenie.




10. OPIS TECHNICZNY

10.1 Informacje ogodlne

Urzadzenie przeznaczone jest do napraw obreczy stalowych i aluminiowych o srednicach do
22 cali. Naprawa obreczy wykonywana jest za pomoca sitownika hydraulicznego
wyposazonego w odpowiednio dobrane ksztattowe nakfadki robocze. Urzadzenie
wyposazone jest w szybkomocujgcy uchwyt hydrauliczny umozliwiajgcy ustalenie potozenia i
pewne zamocowanie naprawianej obreczy. Czynnosci naprawcze SA tatwe do wykonywania,
a czas naprawy obreczy nie przekracza kilku minut. Nakfadki robocze pozwalajg na naprawe
uszkodzonej obreczy w dowolnym punkcie jej krzywizny.
W skfad wyposazenia urzgdzenia wchodza:
- naktadki robocze o ksztattach umozliwiajacych naprawe réznego rodzaju odksztatcen
- zestaw pierscieni centrujgcych umozliwiajgcych mocowanie obreczy o roznych srednicach
otwordw centralnych obreczy
- przyrzad do lokalizacji deformaciji obreczy

- tarcze mocujgce z regulowanym potozeniem bolcéw dociskowych
- dzwignia do wstepnego prostowania obreczy

10.2 Dane techniczne
Zakres srednic naprawianych obreczy do 22 cali
Max cisnienie w uktadzie hydraulicznym 16 MPa (160 bar)
Zasilanie 3x400V/50Hz
Moc silnika pompy hydraulicznej 0,55 kW
Moc silnika napedu 0,37 kW
Gtosnosc¢ urzadzenia <70dBA
Masa urzadzenia 450 kg
Sita rozwijania przez sitownik prostujacy 45 kN
Wyglad zewnetrzny

Wymiary gabarytowe oraz opis podstawowych elementow urzadzenia przedstawiono na
rys. 1



10.3 System elektryczny

Maszyna przystosowana jest do zasilania prgdem przemiennym 3x400V/50Hz. Urzadzenie
posiada czterozytowy kabel, przewdd o izolacji zielono-z6ttej jest przewodem ochronnym a
pozostate trzy sg przewodami fazowymi.

Wytacznik gtéwny urzgdzenia znajduje sie na szafie sterowniczej rys.1. Urzgdzenie
wyposazone jest w dwa pulpity sterownicze. Opis funkcji poszczegoinych elementow
pulpitéw przedstawiono na rysunku 2. Schemat uktadu elektrycznego przedstawiono na
rysunku nr 6.

10.4 System hydrauliczny

W urzadzeniu funkcje prostowania realizuje sitownik hydrauliczny. Zastosowany zasilacz
hydrauliczny umozliwia uzyskanie cisnienia do 200 bar — ci$nienie robocze na zaworze
przelewowym nastawione jest na 160 bar. Zmiana kierunku ruchu ttoka sitownika odbywa sie
przy pomocy rozdzielacza hydraulicznego sterowanego dzwignig reczng. Pojemnosé
zbiornika oleju zasilacza hydraulicznego wynosi ok. 8 litrow-poziom oleju kontrolowany jest
na olejowskazie — rys 3.

Schemat uktadu hydraulicznego przedstawiono na rysunku nr 7.

11. UZYTKOWANIE URZADZENIA DO PROSTOWANIA OBRECZY

Urzadzenie wyposazone jest w uniwersalny uchwyt umozliwiajagcy mocowanie
obreczy o trzech, czterech, pieciu oraz szesciu otworach mocujgcych i ich rozstawieniu od @
98 mm do @ 210 mm.

11.1 Ogodlne zabezpieczenia

Przed rozpoczeciem pracy na maszynie do prostowania obreczy nalezy zapoznac sie z
niniejszg instrukcja:

- w niektérych grubych obreczach z otworami moga by¢ konieczne nasadki, w celu
zapewnienia wtasciwego uzytkowania i bezpieczenstwa czesci niestandardowe winny
by¢ uzupetniane przez producenta (dystrybutora) odptatnie na zamowienie

- maszyna stuzy do korygowania obreczy, jezeli po wykonaniu korekty ksztattu trzeba jg
wywazy¢, nalezy to zrobi¢ na wtasciwej maszynie (wywazarce)

- maszyna nie jest dostosowana do wykonywania czynnosci zwigzanych z myciem, nie
wskazane jest uzytkowanie maszyny w srodowisku wilgoci

- maszyna nie moze by¢ uzytkowana przez nieuprawniony personel

- maszyna nie moze by¢ uzytkowana niezgodnie z przeznaczeniem

- nalezy upewnic sie czy uzywane obrecze oraz czesci stosowane podczas prac
korekcyjnych sg zgodne z instrukcjami producenta



- przed przystagpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ na wskazniku poziom oleju w zbiorniku
zasilacza hydraulicznego

- nalezy upewnic sie czy silnik obraca sie we wtasciwym kierunku

- w przypadku nieprawidtowej pracy maszyny, nalezy jg zatrzymac i wezwac serwis

- w nagtych przypadkach i/lub podczas przegladu maszyny nacisnaé¢ przycisk ,stop
awaryjny”

- nie dokonywac¢ zmian w urzadzeniach zabezpieczajgcych

- nalezy dokfadnie przykreca¢ czesci w maszynie, tak by nie stanowity zagrozenia oraz
zaktada¢ okulary ochronne

- podczas zastosowania ttoka sitownika o sile 45 kN nalezy dziata¢ wolno, w przeciwnym
wypadku moze odpasc czes¢ obreczy, koniecznie pracowa¢ w okularach ochronne

- nalezy sprawdzac czy obrecz jest prawidtowo przymocowana do kotnierza

- nalezy obserwowac czy cisnienie nie przekracza normalnego poziomu, w takim
przypadku zatrzyma¢ maszyne

- nalezy kontrolowac kierunek ruchu silnika, obrét w niewtasciwym kierunku moze
uszkodzic¢ silnik i maszyne

- nie obcigza¢ nadmiernie dzwigni recznego sterowania

11.2 Obstuga uktadu mocowania i luzowania obreczy (rys. 4)

Zamocowanie obreczy:

- na wrzeciono nasungc¢ tulejke centrujgcy ,2” 0 srednicy zewnetrznej dostosowanej do
$rednicy centralnego otworu obreczy

- nasuna¢ obrecz tak aby sie oparta o tarcze ,1”

- przykreci¢ obrecz do tarczy ,1” przy pomocy $rub ,3” i nakretek ,4”

11.3 Czujnik

Nierownosci na obreczy okresla sie przy pomocy czujnika, poniewaz podstawka czujnika
jest wyposazona w magnes mozliwe jest jego ustawienie pod kazdym kagtem. Czynnos¢
okreslenia nieréwnosci moze by¢ wykonana przy pomocy kredy.

11.4 Korekta

Po okresleniu i oznaczeniu zgdanych miejsc mozna kolejno przystapic¢ do ich
korygowania. W zwigzku z wysokg mocg maksymalng ttoka sitownika nalezy wykonywaé
wolne i miekkie ruchy. Nalezy pamietac, ze podczas wyginania obrecze posiadajg
okreslong temperature. Z zasady obrecz, ktéra nie ztamata sie podczas wyginania nie
ztamie sie tez podczas korekty. Korekty w obrebie centrum obreczy wymagajg wysokiej
temperatury. Wptywa to negatywnie na wyglad obreczy aluminiowych dlatego tez nie
zaleca sie ich korygowania. Podczas dokonywania korekty dla przedtuzenia uzytkowania
obreczy oraz zachowania bezpieczenstwa nalezy stosowac¢ wtasciwe pierscienie i klucze.

11.5 Wspornik

Urzgdzenie wyposazono we wspornik katowy znacznie rozszerzajacy mozliwosé
manewrowania sitownikiem prostujgcym.




12. Wyposazenie urzadzenia do prostowania obreczy typ PO -22

Lp. Nazwa llos¢ sztuk
1 Dzwignia do prostowania 1
recznego
2 Koncoéwka esowa 1




3 Koncéwka kgtowa 1
4 Koncoéwka miotkowa 1
5 Podktadka zatrzaskowa 1
6 Podstawka magnetyczna 1
7 Rysik 1
8 Trzpien =63 mm 1
9 Trzpien =188 mm 1
10 Trzpien =88 mm 1
11 Trzpien =113 mm 1
12 Trzpien posredni =96 mm 1
13 Trzpien posredni |I=174 mm 1
14 Tulejka sterujaca D=64 mm 1
15 Tulejka sterujgca D=63,3 mm 1
16 Tulejka sterujgca D=60 mm 1
17 Tulejka sterujgca D=59,5 mm 1
18 Tulejka sterujgca D=72 mm 1
19 Tulejka sterujaca D=66,5 mm 1
20 Tulejka sterujgca D=66 mm 1
21 Tulejka sterujgca D=57 mm 1
22 Tulejka sterujgca D=56,5 mm 1
23 Tulejka sterujaca D=54 mm 1
24 Tulejka sterujaca D=65 mm 1
25 Tulejka sterujgca D=58 mm 1
26 Tulejka sterujgca D=59 mm 1
27 Wspornik kgtowy 1
28 Sruba M12x1,25 5
29 Nakretka M12x1,25 5
30 | Przyrzad do rozciggania obreczy (opcja) 1

13. Instrukcja BHP

Uwagi ogoine

1. Do samodzielnej obstugi prostowarki mozna przystgpi¢ tylko wtedy, jezeli posiada sie:

- ukonczone odpowiednie przeszkolenie zawodowe

- przeszkolenie: wstepne ogélne i instruktaz stanowiskowy bhp i ppoz

- dobry stan zdrowia, potwierdzony swiadectwem lekarskim




- ukonczony 18 rok zycia

- zezwolenie bezposredniego zwierzchnika na obstuge prostowarki

2. Nie nalezy podejmowac pracy, jezeli ma sie jakiekolwiek watpliwosci co do jej
bezpiecznego wykonania.

3. Nalezy zgtosi¢ sie do swojego bezposredniego zwierzchnika po wyczerpujgce wskazowki
dla rozwigzania utrudnien lub niejasnosci.

4. Do wykonania powierzonej pracy nalezy przystgpi¢ bedgc wypoczetym, trzezwym,
wiasciwie ubranym.

Podstawowe czynnosci przed rozpoczeciem pracy

Osoba obstugujaca prostowarke do két powinna:

- zapoznac sie z dokumentacjg wykonawczg, wystuchac¢ polecen i instruktazu zawodowego
zwierzchnika, dotyczgcych bezpiecznego i prawidtowego wykonania zadan

- przemysle¢ bezpieczny przebieg pracy dla wykonania powierzonego zadania

- przygotowaé niezbedne pomoce warsztatowe, narzedzia pracy, ochrony osobiste

- przygotowaé odpowiednio stanowisko robocze do realizacji zadania

- wszystkie zauwazone usterki i zagrozenia natychmiast zgtasza¢ swojemu zwierzchnikowi w
celu ich szybkiego usuniecia

Czynnosci przed uruchomieniem prostowarki

Zasadnicze czynnosci pracownika podczas prostowania obreczy:

- zamocowac obrecz kota

- w razie przerwy w doptywie pradu natychmiast wytgczy¢ prostowarke

- podczas wykonywania pracy koncentrowa¢ swojg uwage tylko na zasadniczych
czynnosciach

- kazdg powierzona prace wykonywac doktadnie, zgodnie z obowigzujgcym procesem
technologicznym

- wykonywac tylko prace zalecane przez bezposredniego zwierzchnika

- kazdy zaistniaty przy pracy wypadek natychmiast zgtasza¢ bezposredniemu zwierzchnikowi
- w razie zaistnienia wypadku przy pracy pozostawi¢ stanowisko w takim stanie, w jakim
nastgpit wypadek az do przybycia zespotu powypadkowego

- w przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do bezpiecznego wykonywania zadania
wystuchac wskazéwek instruktazu zwierzchnika i dostosowac sie do jego polecen
Podstawowe czynnosci pracownika po zakonczeniu pracy:

- wytgczy¢ i zabezpieczy¢ prostowarke przed jej pozagdanym uruchomieniem

- doktadnie posprzgta¢ swoje stanowisko pracy

- ochrony osobiste oczy$cic i odtozy¢

- sprawdzi¢ czy pozostawione stanowisko nie stworzy jakichkolwiek zagrozen

14. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Opis

1. Silnik zasilacza hydraulicznego



9.

© N o o Bk~ WD

Silnik napedu wrzeciona

Stycznik silnika zasilacza hydraulicznego
Stycznik silnika wrzeciona

Wytacznik silnika zasilacza hydraulicznego
Wytacznik silnika napedu wrzeciona
Wentylator

Prostownik

Stop awaryjny

10. Zar6wka sygnalizacyjna
11. Transformator 400V/24V
12. Wytacznik gtéwny



