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1. WSTÊP

Niniejsza instrukcja obs³ugi stanowi nieod³¹czn¹ czêœæ maszyny do prostowania obrêczy
kó³ samochodowych 10”-22” z tokark¹. Uwagi i zalecenia w niej zawarte winny byæ prze-
czytane bardzo uwa¿nie ze wzglêdu na wa¿ne treœci zwi¹zane z u¿ytkowaniem i konser-
wacj¹. Instrukcjê nale¿y przechowywaæ w miejscu ³atwo dostêpnym i bezpiecznym.
Za szkody wynik³e z niestosowania siê do informacji zawartych w instrukcji obs³ugi, produ-
cent i dystrybutor nie ponosz¹ odpowiedzialnoœci.
Maszyna winna byæ u¿ytkowana zgodnie z przeznaczeniem. Jakiekolwiek inne u¿ytkowanie
nale¿y uwa¿aæ za b³êdne i nieprawid³owe. Producent i dystrybutor nie ponosz¹
odpowiedzialnoœci za straty wynik³e z niew³aœciwego, b³êdnego i nielogicznego u¿ytkowania.

2. SZKOLENIE OPERATORÓW MASZYNY

Maszyna mo¿e byæ u¿ytkowana tylko przez uprawnione i specjalistycznie przeszkolone
osoby. Szkolenie personelu obs³uguj¹cego powinno nast¹piæ w sposób zgodny z instruk-
cjami producenta. Dziêki temu zostanie zapewniony wysoki poziom pracy i bezpieczeñ-
stwa maszyny.

3. TRANSPORT I OPAKOWANIE

W celu transportu opakowanej maszyny nale¿y przeczytaæ instrukcje zawarte na opako-
waniu. Transportu nale¿y dokonaæ podnoœnikiem wid³owym. Nale¿y zwróciæ uwagê na
uprawnienia operatora podnoœnika wid³owego. Po rozpakowaniu nale¿y zwróciæ uwagê
na to, czy wewn¹trz znajduje siê instrukcja obs³ugi, czy podzespo³y maszyny s¹ w ca³oœci
i czy nie uleg³y widocznemu uszkodzeniu.
Po rozpakowaniu nale¿y opakowanie umieœciæ w miejscu niedostêpnym dla dzieci i zwie-
rz¹t.
Maszyna pakowana jest na palecie i os³oniêta foli¹ lub pud³em kartonowym.

4. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE MONTA¯U
4.1 Miejsce ustawienia urz¹dzenia

- prosta, twarda powierzchnia, najlepiej betonowa
- wystarczaj¹ce oœwietlenie ( oœwietlenie, które nie jest zmienne i mêcz¹ce dla wzro-

ku)
- powierzchnia kryta, chroni¹ca przed zewnêtrznymi warunkami atmosferycznymi
- stanowisko pracy o ni¿szym od przewidzianych warunków natê¿eniu ha³asu
- stanowisko pracy w czystym otoczeniu
- stanowisko pracy winno byæ oddalone od innych maszyn
- materia³y wybuchowe, truj¹ce i koroduj¹ce nie powinny byæ przechowywane w tym

samym miejscu
- operator podczas pracy musi widzieæ ca³¹ maszynê i jej otoczenie. Nale¿y zapo-

biec przebywaniu przy stanowisku pracy osób postronnych oraz przedmiotów  zbêd-
nych

- g³ówny monta¿ po³¹czeñ do Ÿróde³ energii winien byæ wykonany przez osoby upraw-
nione

-    maszyna musi byæ ustawiona tak, aby zapewniæ operatorowi dostêp do niej z
przodu i ty³u, bez ograniczania ruchów jego r¹k, daleko od œciany oraz od innych
maszyn.
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4.2 PRZY£¥CZA ELEKTRYCZNE

Pod³¹czenie urz¹dzenia do sieci elektrycznej musi byæ wykonane przez osoby
uprawnione.
Przy³¹cze elektryczne musi byæ przystosowane do mocy pobiernej przez urz¹dzenie,po-
danej na jego tabliczce znamionowej.
Przy³¹cze elektryczne musi byæ wyposa¿one w nastêpuj¹ce elementy:
-wydzielone pod³¹czenie elektryczne;spe³niaj¹ce wymagania bezpieczeñstwa;
-odpowiednio dobrany wy³¹cznik nadmiarowopr¹dowy;
-obwód uziemiaj¹cy, którego skutecznoœæ zosta³a wczeœniej sprawdzona.
NIE WOLNO pod³¹czaæ przewodu uziemiaj¹cego do rur gazowych,wodoci¹gowych, linii
telefonicznych lub innych instalacji.
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5. BEZPIECZEÑSTWO  PRACY

Producent nie ponosi odpowiedzialnoœci za straty wynik³e z dokonywania zmian w maszynie
nie zatwierdzonych wczeœniej.Usuwanie urz¹dzeñ zabepieczaj¹cych lub dokonywanie w
nich zmian jest niezgodne z normami europejskimi.

5.1. ZASADY, KTÓRYCH MUSI PRZESTRZEGAÆ OPERATOR

- Operator podczas pracy musi unikaæ sytuacji niebezpiecznych
- W przypadku niew³aœciwej pracy nale¿y maszynê zatrzymaæ i skontaktowaæ siê z

serwisem obs³ugi klienta
- Z otoczenia maszyny usun¹æ obiekty, mog¹ce stanowiæ zagro¿enie  podczas pra-

cy. Nale¿y upewniæ siê, czy na pod³odze nie znajduje siê olej, mog¹cy stanowiæ
zagro¿enie dla operatora.

- W celu ochrony przed py³em i innymi czynnikami operator winien u¿ywaæ w³aœciwej
odzie¿y, okularów i rêkawic ochronnych

- Podczas pracy nale¿y zdj¹æ bransolety, pierœcionki, zegarki oraz inne wisz¹ce ozdo-
by. Operatorzy o d³ugich w³osach podczas pracy winni je wi¹zaæ w sposób nie
utrudniaj¹cy pracy; operator winien posiadaæ w³aœciwe obuwie.

          5.2. SERWIS TECHNICZNY, NAPRAWY I WYMIANA CZÊŒCI

- Prace serwisowe, konserwacje i wymiany czêœci mog¹ byæ dokonywane przez upraw-
nionych specjalistów.
- przed dokonaniem jakiejkolwiek pracy serwisowej nale¿y od³¹czyæ maszynê od Ÿró-
d³a energii itp.
- nie wolno stosowaæ innych czêœci zamiennych ni¿ dostarczone przez producenta
- czêœci zamienne do maszyny i akcesoria musz¹ odpowiadaæ normom bezpieczeñ-
stwa

6. PRZECHOWYWANIE

Je¿eli maszyna ma byæ przechowywana przez d³ugi czas nale¿y j¹ od³¹czyæ od Ÿróde³
zasilania, opró¿niæ zbiornik oleju oraz przykryæ w sposób chroni¹cy przed czynnikami
zewnêtrznymi ( kurz, mg³a olejowa itp.). Nale¿y nasmarowaæ czêœci, które mog¹ ulec
uszkodzeniu z powodu wysuszenia.
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7. Z£OMOWANIE

W przypadku oddawania urz¹dzenia na z³om nale¿y wymontowaæ z niego wszystkie
elementy elektryczne, elektroniczne i z tworzyw sztucznych, a pozosta³¹ czêœæ z³omo-
waæ jako z³om stalowy.
Materia³y elektryczne (przewody) mo¿na z³omowaæ jako z³om miedziany.

8. ZALECENIA I OSTRZE¯ENIA DOTYCZ¥CE OLEJU

Usuwanie zu¿ytego oleju

Nie wylewaæ zu¿ytego oleju do œcieków, rowów i kana³ów odwadniaj¹cych lub dróg
wodnych; zbieraæ zu¿yty olej i oddawaæ do punktów zajmuj¹cych siê utylizacj¹ zu¿ytego
oleju.

Wycieki lub plamy oleju

Zebraæ rozlany olej przy pomocy piasku, ziemi lub materia³u absorpcyjnego. Obszar
rozlania musi byæ odt³uszczony przy u¿yciu rozpuszczalników, aby zapobiec tworzeniu
siê zastojów oparów.

Zasady u¿ytkowania oleju

· Unikaæ d³ugotrwa³ego kontaktu ze skór¹.
· Unikaæ tworzenia siê oparów lub mgie³ ulatniaj¹cych siê do atmosfery.
· Przestrzegaæ nastêpuj¹cych zasad higieny:

- unikaæ zachlapania olejem (nosiæ odpowiedni¹ odzie¿, zak³adaæ os³ony ochronne
na urz¹dzenia)

- myæ czêsto wod¹ z myd³em; nie stosowaæ œrodków dra¿ni¹cych lub rozpuszczalni-
ków usuwaj¹cych ochronn¹ warstwê naskórka ze skóry

- nie wycieraæ r¹k w brudne lub zaolejone szmaty
- zmieniaæ ubranie nasi¹kniête olejem i codziennie zak³adaæ œwie¿¹ odzie¿ robocz¹
- nie paliæ i nie jeœæ zaolejonymi rêkami.

· Uwzglêdniæ tak¿e nastêpuj¹ce œrodki zapobiegawcze:
- nosiæ rêkawice ochronne odporne na olej, wy³o¿one pluszowym materia³em.

Olej: zasady pierwszej pomocy

· Po³kniêcie: Ogólnie nie jest wymagane ¿adne specjalne leczenie. Nie wywo³ywaæ
wymiotów, aby unikn¹æ wdychania oparów oleju lub dostania siê oleju do dróg odde-
chowych.

· Dostanie siê oleju do dróg oddechowych: je¿eli w wyniku odruchowo wywo³anych
wymiotów mog³o nast¹piæ przedostanie siê oleju do dróg oddechowych, nale¿y
zawieŸæ osobê poszkodowan¹ jak najszybciej do szpitala.

· Wdychanie oparów: W przypadku nara¿enia na wdychanie oparów lub mgie³ oleju o
wysokim stê¿eniu nale¿y jak najszybciej wyprowadziæ osobê poszkodowan¹ na
œwie¿e powietrze.

· Oczy: przemyæ dok³adnie wod¹.
· Skóra: zmyæ wod¹ z myd³em.
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9. ZALECANY SPRZÊT OCHRONY PRZECIWPO¯AROWEJ

Przy wyborze w³aœciwej gaœnicy nale¿y kierowaæ siê podanymi ni¿ej informacjami:
Suche substancje ³atwopalne
Gaœnice wodne TAK
Gaœnice pianowe TAK
Gaœnice suche chemiczneTAK*
Gaœnice CO2 TAK*
TAK* stosowaæ tylko wtedy, gdy brak pod rêk¹ lepszej gaœnicy, i gdy po¿ar jest niewiel-

ki.

P³yny ³atwopalne
Gaœnice wodne NIE
Gaœnice pianowe TAK
Gaœnice suche chemiczneTAK
Gaœnice CO2 TAK

Urz¹dzenia elektryczne
Gaœnice wodne NIE
Gaœnice pianowe NIE
Gaœnice suche chemiczneTAK
Gaœnice CO2 TAK

OSTRZE¯ENIE
Zalecenia podane powy¿ej s¹ natury ogólnej. S¹ to generalne zasady u¿ycia gaœnic.
Szczegó³owe zastosowania ka¿dego typu gaœnicy podawane s¹ przez jej producenta
na ¿yczenie.
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10.0  OPIS TECHNICZNY

10.1  INFORMACJE OGÓLNE

Urz¹dzenie przeznaczone jest do napraw obrêczy stalowych i aluminiowych o œredni-
cach od 10 do 22 cali. Naprawa obrêczy wykonywana jest za pomoc¹ si³ownika hydrau-
licznego wyposa¿onego w odpowiednio dobrane kszta³towe nak³adki robocze.
Urz¹dzenie wyposa¿one jest w szybkomocuj¹cy uchwyt hydrauliczny umo¿liwiaj¹cy
ustalenie po³o¿enia i pewne zamocowanie naprawianej obrêczy.
Czynnoœci naprawcze sa ³atwe do wykonywania, a czas naprawy obrêczy nie przekra-
cza kilku minut. Nak³adki robocze pozwalaj¹ na naprawê uszkodzonej obrêczy w dowol-
nym punkcie jej krzywizny.
W sk³ad wyposa¿enia urz¹dzenia wchodz¹:
- nak³adki robocze o kszta³tach umo¿liwiaj¹cych naprawê ró¿nego rodzaju odkszta³ceñ;
- zestaw pierœcieni centruj¹cych umo¿liwiaj¹cych mocowanie obrêczy o ró¿nych œredni-
cach otworów centralnych obrêczy;
- przyrz¹d do lokalizacji deformacji obrêczy;
- tarcze mocuj¹ce z regulowanym po³o¿eniem bolców dociskowych;
- dŸwignia do wstêpnego prostowania obrêczy.

10.2 DANE TECHNICZNE

zakres œrednic naprawianych obrêczy od 10 do 22 cali
max ciœnienie w uk³adzie hydraulicznym 16MPa (160 bar)
zasilanie 3x400V/50Hz
moc silnika pompy hydraulicznej 0,55 kW
moc silnika napêdu 0,37 kW
g³oœnoœæ urz¹dzenia <70dBa
masa urz¹dzenia 450 kg
si³a rozwijana przez si³ownik prostuj¹cy 45kN

WYGL¥D ZEWNÊTRZNY
Wymiary gabarytowe oraz opis podstawowych elementów urz¹dzenia przedstawiono na
rys.1
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10.3 SYSTEM ELEKTRYCZNY

Maszyna przystosowana jest do zasilania pr¹dem przemiennym 3x400v/50Hz.
Urz¹dzenie posiada cztero¿y³owy kabel zasilaj¹cy, przewód o izolacji zielono-¿ó³tej jest
przewodem ochronnym a pozosta³e trzy s¹ przewodami fazowymi.
Wy³¹cznik g³ówny urz¹dzenia znajduje sie na szafie sterowniczej fot.......
Urz¹dzenie wyposazone jest w dwa pulpity sterownicze.Opis funkcji poszczególnych
elementów pulpitów przdstawiono na rysunku nr 2. Schemat uk³adu elektrycznego
przedstawiono na rysunku nr 6.

10.4 SYSTEM HYDRAULICZNY

W urz¹dzeniu funkcje prostowania oraz mocowania obrêczy realizuj¹ si³owniki hydrau-
liczne. Zastosowany zasilacz hydrauliczny umo¿liwia uzyskanie ciœnienia do 200 bar-
ciœnienie robocze na zaworze przelewowym nastawione jest na 160 bar. Zmiana kierun-
ku ruchu t³oków si³owników odbywa siê przy pomocy dwusekcyjnego rozdzielacza hy-
draulicznego. Sekcja steruj¹ca ruchami si³ownika prostowania prze³¹czana jest dŸwi-
gni¹ rêczn¹ natomiast sekcja steruj¹ca mocowaniem obrêczy uruchamiana jest elektro-
magnesami (w³¹czanymi przyciskami z pulpitu).
Pojemnoœæ zbiornika oleju zasilacza hydraulicznego wynosi ok. 8 litrów-poziom oleju
kontrolowany jest na olejowskazie-rys.nr 3.
Schemat uk³adu hydraulicznego przaedstawiono na rysunku nr 7.

Urz¹dzenie wyposa¿one jest w hydrauliczny system mocowania obrêczy. Zacisk reali-
zowany jest przez centralnie umieszczony si³ownik hydrauliczny za poœrednictwem
odpowiedniego uchwytu rys. nr 4.
Na wyposa¿eniu s¹ trzy uchwyty mocuj¹ce:
-czteropalcowy i piêciopalcowy o p³ynnej regulacji rozstawienia bolców dociskowych od

11.0 U¯YTKOWANIE URZ¥DZENIA DO PROSTOWANIA OBRÊCZY

ø 98 mm do  ø 140 mm.

- uniwersalny (trzy,cztero i piêciopalcowy o regulacji rozstawienia bolców od 140 mm do
210 mm(dla uk³adu trzypalcowego od  ø  98 do  ø  210 mm) .
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11.1 OGÓLNE ZABEZPIECZENIA

Przed rozpoczêciem pracy na maszynie do prostowania obrêczy nale¿y zapoznaæ siê z
niniejsza instrukcj¹:
-W niektórych grubych obrêczach z otworami mog¹ byæ konieczne nasadki. W celu
zapewnienia w³aœciwego u¿ytkowania i bezpieczeñstwa czêœci niestandardowe winny
byæ uzupe³niane przez producenta (dystrybutora) odp³atnie na zamówienie.
- Maszyna s³u¿y do korygowania obrêczy.Je¿eli po wykonaniu korekty kszta³tu trzeba j¹
wywa¿yæ, nale¿y to zrobiæ na w³aœciwej do tego maszynie (wywa¿arce).
- Maszyna nie jest dostosowana do wykonywania czynnoœci zwi¹zanych z myciem. Nie
wskazane jest u¿ytkowanie maszyny w œrodowisku wilgoci.
- Maszyna nie mo¿e byæ u¿ytkowana przez nieuprawniony personel.
-Maszyna nie mo¿e byæ u¿ytkowana niezgodnie z przeznaczeniem.
-Nalezy upewniæ siê, ¿e u¿ywane obrêcze oraz czêœci stosowane podczas prac korek-
cyjnych s¹ zgodne z instrukcjami producenta.
-Przed przyst¹pieniem do pracy nale¿y sprawdziæ na wskaŸniku poziom oleju w zbiorni-
ku zasilacza hydraulicznego.
-Nale¿y upewniæ siê czy silnik obraca sie we w³aœciwym kierunku
- W przypadku nieprawid³owej pracy maszyny, nale¿y ja zatrzymaæ i wezwaæ serwis
-W nag³ych przypadkach i/lub podczas przegl¹du maszyny nacisn¹æ przycisk „stop
awaryjny”
-Nie dokonywaæ zmian  w urz¹dzeniach zabezpieczaj¹cych
-Nale¿y dok³adnie przykrêcaæ czêœci w maszynie, tak by nie stanowi³y zagro¿enia oraz
zak³adaæ okulary ochronne
-  Podczas zastosowania t³oka si³ownika o sile 45kN nale¿y dzia³aæ wolno, w przeciw-
nym wypadku mo¿e odpaœæ czêœæ obrêczy. Koniecznie pracowaæ w okularach ochron-
nych
-Nale¿y sprawdzaæ czy obrêcz jest prawid³owo przymocowana do ko³nierza
-Nale¿y stale obserwowaæ czy ciœnienie nie przekracza normalnego poziomu.W takich
przypadkach zatrzymaæ maszyne
-Nale¿y kontrolowaæ kierunek ruchu silnika.Obrót w niew³aœciwym kierunki mo¿e uszko-
dzic silnik i maszynê
-Nie obci¹¿aæ nadmiernie dŸwigni rêcznego sterowania.

12



11.2 OBS£UGA UK£ADU MOCOWANIA I LUZOWANIA OBRÊCZY (rys.4)

Zamocowanie obrêczy
- Dobraæ odpowiedni  do prostowanej obrêczy uchwyt mocuj¹cy „1”
- Na wrzeciono „2” nasun¹æ tulejkê centruj¹c¹ „3” o œrednicy zewnetrznej dostosowanej
do œrednicy centralnego otworu obrêczy.
-Nasun¹æ obrêcz tak aby siê opar³a o tarczê „4”
-Nasun¹æ uchwyt „1” na wrzeciono „2” tak aby bolce „6” by³y umieszczone we wg³êbie-
niach pod ³by œrub mocuj¹cych obrêcz do piasty pojazdu.

-Za³o¿yc podk³adkê „7” (wg³êbienie w kierunku nakrêtki „8”) miêdzy tulejê uchwytu „1” a
nakrêtkê „8”
-Nacisn¹æ i przytrzymaæ przycisk „4” umieszczony na pulpicie sterowniczym (rys.nr 2)
a¿ do uzyskania pewnego zamocowania obrêczy.

Luzowanie
-Nacisn¹æ i przytrzymaæ przycisk „5” umieszczony na pulpicie sterowniczym (rys. nr 21)
az do momentu gdy mo¿liwe bêdzie wyjêcie podk³adki „7”
- Zdj¹æ uchwyt „1”, a nastêpnie naprawion¹ obrêcz.

11.3 CZUJNIK

Nierównoœci na obrêczy okreœla siê przy pomocy czujnika. Poniewa¿ podstawka czujnika
jest wyposa¿ona w magnes mo¿liwe jest jego ustawienie pod ka¿dym k¹tem. Czynnoœæ
okreœlenia nierównoœci mo¿e byc wykonana przy pomocy kredy.

11.4 KOREKTA

Po okreœleniu i oznaczeniu ¿¹danych miejsc mo¿na kolejno przyst¹piæ do ich korygowa-
nia. W zwi¹zku z wysok¹ moc¹ maksymaln¹ t³oka si³ownika nale¿y wykonywaæ wolne i
miêkkie ruchy. Nale¿y pamiêtaæ, ¿e podczas wyginania obrêcze posiadaj¹ okreœlon¹ tem-
peraturê. Z zasady obrêcz, która nie z³ama³a siê podczas wyginania nie z³amie siê te¿
podczas korekty.
Korekty w obrêbie centrum obrêczy wymagaj¹ wysokiej temperatury. Wp³ywa to negatyw-
nie na wygl¹d obrêczy aluminiowych dlatego te¿ nie zaleca siê ich korygowania.
Podczas dokonywania korekty dla przed³u¿enia u¿ytkowania obrêczy oraz zachowania
bezpieczeñstwa nale¿y stosowaæ w³aœciwe pierœcienie i klucze.
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12.0PRZYRZ¥D DO ROZCI¥GANIA OBRÊCZY

Urz¹dzenie wyposa¿ono dodatkowo w przyrz¹d hakowy do korygowania kszta³tu bardzo
odkszta³conych obrêczy. Sposób instalacji  przyrz¹du na maszynie przedstawiono na
rys. nr 5.
T³ok si³ownika „2” naciskaj¹c na dŸwigniê „4” powoduje jej obrót i tym samym prze-
mieszczenie siê haka „5”.
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15.0 SCHEMAT ELEKTRYCZNY

1.SILNIK ZASILACZA HYDRAULICZNEGO

2.SILNIK NAPEDU WRZECIONA

3.STYCZNIK SILNIKA ZASILACZA HYDRAULICZNEGO

4. STYCZNIK SILNIKA NAPÊDU WRZECIONA

5.WY£¥CZNIK ZASILACZA HYDRAULICZNEGO

6.WY£¥CZNIK SILNIKA NAPÊDU WRZECIONA

7.CEWKA ELEKTROMAGNESU LUZOWANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO

8. CEWKA ELETROMAGNESU ZACISKANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO

9. WY£¥CZNIK LUZOWANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO

10. WY£¥CZNIK ZACISKANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO

11. PRZEKA•NIK CZASOWY

12. PRZEKA•NIK STERUJ¥CY PRZEKA•NIKIEM CZASOWYM

13.WENTYLATOR

14.PROSTOWNIK

15. STOP AWARYJNY

16.¯ARÓWKA SYGNALIZACYJNA

17.TRANSFORMATOR 400V/24V

18.WY£¥CZNIK G£ÓWNY
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UWAGA:

W prostowarce zastosowano nastepuj¹ce podwójne elementy za³¹czaj¹ce:
WY£¥CZNIK ZASILACZA HYDRAULICZNEGO -”5”,
WY£¥CZNIK LUZOWANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO- „9” ,
WY£¥CZNIK ZACISKANIA UCHWYTU HYDRAULICZNEGO - „10” ORAZ
STOP AWARYJNY - „15”- czego nie uwidoczniono na schemacie elektrycznym.
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UNI -TROL UNI - TROL  Co. Ltd.

MANUFACTURING PLANT & STORE
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw
POLAND

http://www.unitrol.com.pl. tel ./ fax  (+48 22)  8179422
tel ./ fax  (+48 22)  8349013 or

834901
e-mail:office@unitrol.com.pl

e-mail:serwis@unitrol.com.pl

******************************************************************************************************************************************
WHEEL BALANCING MACHINES  TYRE CHANGERS EQUIPMENTS FOR TYRESHOPS
******************************************************************************************************************************************
Statistic number : 008132994 Tax number : 527 - 020 - 52 - 46

******************************************************************************************************************************************

Deklaracja Zgodnoœci WE

    zgodnie z dyrektywami : 98/37/WE i  89/336/EWG

My : Uni-trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasz¹ wy³¹czn¹ odpowiedzialnoœæ, ¿e wyrób

URZ¥DZENIE DO PROSTOWANIA
OBRÊCZY KÓ£ SAMOCHODOWYCH
                    PO-22H

którego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastêpuj¹cymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/WE ( bezpieczeñstwo maszyn );
- dyrektywa 89/336/EWG  i poni¿szymi modyfikacjami ( kompatybilnoœæ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodnoœci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne :


