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1. Wstep

Urzadzenie PUN-1 przeznaczone jest do nitowania oktadzin hamulcowych stoso-
wanych w pojazdach samochodowych nitami rurkowymi /stalowymi ,mosieznymi
lub miedzianymi / lub petnymi — aluminiowymi.

Zrodtem napedu w urzadzeniu jest sitownik pneumatyczny sterowany pedatem.

Schemat urzadzenia i specyfikacje wazniejszych czesci przedstawiono na rysunku
nrl.

2. Dane techniczne

- skok trzpienia roboczego - 28 mm

- zasilanie pneumatyczne -7 do 10 bar

- ci$nienie robocze -4 do 7 bar

- gniazdo kowadetka - ruchome

- zakres temperatur pracy - 0°C do 40C

- wymiary gabarytowe - 675x550x200 [mm]
- masa ~ 60 kg

3. Wyposazenie

- zakuwak do nitow Al 1 szt.
- zakuwak do nitow @5 1 szt.
- zakuwak do nitéw @6 1 szt.
- zakuwak do nitow @8 1 szt.
- zakuwak do nitow @10 1 szt.
- wybijak do nitow @5 1 szt.
- wybijak do nitow &6 1 szt.
- wybijak do nitow @8 1 szt.
- wybijak do nitow @10 1 szt.
- kowadetko do nitéw @5 | @6 1 szt.
- kowadetko do nitow @8 1 szt.
- kowadetko do nitow @10 1 szt.
- kowadetko wybijaka 1 szt.
- podstawka na narzedzia 1 szt.



4. Podstawowe zasady BHP.

4.1 Urzadzenie PUN-1 powinno by¢ eksploatowane wytgcznie przez personel spe-
cjalnie przeszkolony i posiadajgcy uprawnienia wewnetrzne.

4.2 Urzgdzenie przeznaczone jest tylko do nitowania i roznitowania szczek hamul-
cowych - zabronione jest uzywanie urzadzenia do innych prac.

4.3 Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za straty wynikte z wprowadzenia w
maszynie zmian bez uzgodnienia z producentem.

4.4 Operator urzgdzenia powinien uzywaé odziezy roboczej, nakrycia gtowy, okula-
row, rekawic i butéw z podeszwag antyposlizgowa.

4.5 Z otoczenia maszyny nalezy usungc¢ obiekty, mogace stanowi¢ zagrozenie pod-
czas pracy. Nalezy rowniez pamieta¢ o usuwaniu wycisnietych nitdw z podtogi.

4.6 Pedat sterujgcy urzadzeniem powinien by¢ umieszczony na podtozu antyposli-
zgowym.

4.7 Po zakonczeniu pracy nalezy odigczy¢ zasilanie sprezonego powietrza od urza-
dzenia.

5. Instalowanie urzadzenia

Schemat pneumatyczny urzgdzenia przedstawiono na rysunku nr 2.

5.1 Urzadzenie powinno zostac¢ ustawione na stole / o wysokosci ok. 1m /i przymo-
cowane do jego blatu srubami M10; réwniez st6t powinien by¢ przymocowany do
podtoza / aby uniemozliwic¢ jego przewrdcenie/.

5.2 Sie¢ sprezonego powietrza powinna by¢ wyposazona w zawor odcinajgcy do-
starczanie powietrza do urzadzenia / rys. nr 2 /.

5.3 Sprezone powietrze doprowadzi¢ do koncéwki oznaczonej ,P” znajdujacej sie z
tytu korpusu urzadzenia /przewod przytaczeniowy z szybkoztgczkg @10 oraz zawor
odcinajacy nie znajdujg sie w fabrycznym wyposazeniu /.

5.4 Ustawic cisnienie pracy urzadzenia na ~6 bar. Zawor redukcyjny znajduje sie na
bocznej Scianie korpusu.



6. Obstuga urzadzenia

6.1 Nacisniecie pedatu sterujgcego powoduje ruch trzpienia roboczego w dot;
zwolnienie pedatu — ruch trzpienia do gory na pozycje krancowa.

6.2 Po wtozeniu narzedzia / zakuwaka lub wybijaka / do otworu trzpienia nalezy je
zablokowaé srubg dociskowg /p0z.15 rys. nr 3 /.

6.3 Przy nitowaniu odlegtos¢ kowadetka od zakuwaka / w dolnym potozeniu / po-
winna wynosi¢ sumie grubosci tgczonych elementéw /rys. nr 3/. Wymiar ten mozna
ustawi¢ wysuwajac tuleje /4/, a nastepnie blokujac jg nakretka /5/.

6.4 Przy roznitowywaniu kowadetko wybijaka ustawi¢ w ten sposob ,aby usuwane
nity nie spadaty na podtoge.

7. Uwagi eksploatacyjne

7.1 Co trzy miesigce nalezy uzupetni¢ smar w miejscach w ktorych wykonywany
jest ruch obrotowy — za posrednictwem smarowniczek /kalamitek/ lub powierzch-
niowo.

7.2 Trzpieh roboczy prowadzony jest w tulejkach samosmarnych — wezet ten nie
wymaga smarowania.

8. Warunki gwarancji

Wszelkie naprawy i regulacje w okresie gwarancyjnym wykonuje producent. Do-
puszcza sie wykonanie drobnych napraw przez uzytkownika po ustaleniu ich za-
kresu z serwisem zakfadowym.



9. Wykaz wazniejszych elementoéw wchodzacych w skiad urzadzenia /wg rysunku
nrlinr3/:
1. Korpus
2. Trzpien wysuwny
3. Gniazdo kowadeltka /wychylne/
4. Tuleja wysuwna
5. Nakretka blokujgca
6. Podktadka
7.Ostona
8. Sitownik pneunatyczny
9. Zawor redukceyjny
10. Pedat sterujacy
11. Przewody pneumatyczne
12. Koncowka szybkoztgczki @10 /meska /
13. Zatrzask
14. Mechanizm dzwigniowy
15. Sruba blokujaca
16. Zderzak
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Rys. nr 00. Schemat uktadu pneumatycznego.
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Deklaracja Zgodno sci WE
zgodnie z dyrektywami ;: 98/37/WE

my: Uni-trol Sp. z 0.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

deklarujemy, na naszg wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb
Pneumatyczne urz adzenie do nitowania
oktadzin hamulcowych PUN-1

ktorego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi :
- dyrektywa 98/37/WE  ( bezpiecze nstwo maszyn);

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne :

PN-91/M-08514 Srodki mechanizacji i automatyzacji montazu - Nitownice o ztozonym ruchu
stempla.

PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

PN-93/N-01256/03 Znaki bezpieczenstwa. Ochrona i higiena pracy.

PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady oceny ryzyka.

PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania —

Podstawowa terminologia, metodologia.
PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogoine zasady projektowania —

Zasady i wymagania techniczne.

PN-EN 894 - 2:2002 Maszyny. Bezpieczenstwo. Wymagania ergonomiczne dotyczace projektowania
wskaznikow i elementéw sterowniczych. Czesé 2. Wskazniki.

PN-EN 894 -1:2002 Maszyny. Bezpieczenstwo. Wymagania ergonomiczne dotyczace projektowania
wskaznikow i elementdw sterowniczych. Czes$¢ 1. Ogodlne zasady interakcji
cztowieka ze wskaznikami i elementami sterowniczymi.

PN-EN 894 -3:2002 Maszyny. Bezpieczenstwo. Wymagania ergonomiczne dotyczace projektowania
wskaznikéw i elementdw sterowniczych. Czes¢ 3. Elementy sterownicze.

PN-EN 953:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Ostony. Ogolne wymagania dotyczace projektowania
i budowy oston statych i ruchomych.

PN-EN 954-1:2001 Maszyny. Bezpieczenstwo - Elementy systeméw sterowania zwigzane z bez-
pieczenstwem.

PN-ISO 4414:2004 Napedy i sterowania pneumatyczne. Ogdlne zasady dotyczace uktadow.

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobéw wyprodukowanych zgodnie z dokumentacjag,
techniczna ktdra jest czescig deklaracii.

Prezes Zarzadu
Wiestaw Roguski

Warszawa, 06.02.2008 r.
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