C€

Wywazarka komputerowa

Model TROLL 2122

Instrukcja obstugi DTR

Produkcja - Sprzedaz- Serwis
»UNI-TROL” Sp. z o.0.
ul. Estrady 56

01-932 Warszawa
tel/fax (0-22) 8179422,8349013,8349014



Instrukcja obstugi

Wywazarka komputerowa do kot samochodow
ciezarowych i osobowych

MODEL TROLL 2122

Numer seryjny

Rok produkcji

PRODUCENT:

,UNI-TROL” Sp. z 0.0.

ul. Estrady 56

01-932 Warszawa

tel/fax (22) 8179422, 8349013, 8349014

AUTORYZOWANE CENTRUM SERWISOWE

UNI - TROL Sp. z o0.0.

Serwis Fabryczny

ul. Estrady 56

01-932 Warszawa

tel/fax (0-22) 8179422,8349013,8349014




SPIS TRESCI

A.Pakowanie, transport , przechowywanie
B. Wprowadzenie

Rozdz. 1 Opis urzadzenia

Rozdz. 2 Specyfikacja techniczna

Rozdz. 3 Bezpieczernstwo

Rozdz. 4 Instalowanie

Rozdz. 5 Opis podprogramow

Rozdz. 6 Uwagi eksploatacyjne

Rozdz. 7 Konserwacja

Rozdz. 8 Zlomowanie urzadzenia

Rozdz. 9 Diagnostyka i usuwanie usterek

C. Katalog czesci zamiennych



PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

UWAGA

Wszystkie czynnosci zwiazane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem musza by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt, podnosnik, wywazarka
*ostona jako opcja dodatkowa).
Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobdw:

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudto kartonowe

- folia strech

Wczasie transportu nie nalezy chwytac¢c za wrzeciono
wywazarki,

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomoca wozkow widiowych
lub paletowych. Po przybyciu fadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzicC czy
podczas transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnosc
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dosta-
wie lub uszkodzen transportowych nalezy bezzwlocznie poinformowac o tym fakcie
osobe odpowiedzialng lub przewoznika.

Ponadto podczas zatadunky nalezy zachowac szczegolng ostroznosc i rozwage.




WPROWADZENIE

ostrzezenie / 1\

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikow przeprowadzajacych biezaca kon-
serwacje; przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z wywazarka i opako-
waniem nalezy uwaznie przeczytac podrecznik. Podrecznik zawiera wazne informacje
dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatorow i konserwatorow,
EKSPLOATACJI WYWAZARKI,

Przechowywanie podrecznika
Podrecznik stanowi integralng czesc wywazarki, ktére] zawsze powinien towarzy
nawet w przypadku sprzedazy maszyny.

Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu wywazarki, w miejscu latwo dostepnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili musza mie¢ mozliwosé szybkiego dostepu
do podrecznika.

UWAGA: '

ZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE | WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIAELU 3, W
TORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACJE | OSTRZEZENIA ZWIAZANE Z BEZ-
IECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana | wykonana zgodnie z nastepujgcymi dokumenta-
mi.
dyrektywa 98/37/CE
dyrektywa 89/336/CEE
PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,
PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999,
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002,
PN-EN 983/1989

/1
UWAGA / ! N
Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie wyma-
gaja obecnosci serwisu ale musza by¢ wykonane ze szczegolng ostroznoscia.

roducent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub uszkodze-
ia pojazdow albo innych przedmiotow, jesli ktorakolwiek z wyzej wymienionych
peracji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcjq obstugi, lub jesli wywazarka
ostanie niewlasciwie uzyta,

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi | bezpieczenstwa, ktére moga
pomoc operatorowi | konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania wywa-
zarki oraz najlepszego jej wykorzystania.



Aby rozumie¢ uzywang w podreczniku terminologie, operator musi posiadaé¢ specyficz-
ne doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remonto-
wych, umiejetno$¢ prawidtowej interpretacii zawartych w podreczniku rysunkow i opisow
oraz znac ogolne i szczegolowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w kraju zainstalo-
wania.

Stowo ,operator” uzywane w niniejszym podreczniku nalezy rozumieé nastepujaco:
OPERATOR: osoba uprawniona do obstugiwania wywazarki.



Rozdziat 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarka TROLL 2122 przeznaczona jest do dynamicznego wywazania két samochodow
osobowych | ciezarowych w jednym przebiegu pomiarowym.
Wywazarka posiada syntezator mowy, generujacy komunikaty potwierdzajace kazda

wykonywang przy obstudze wywazarki czynnos¢ oraz sugerujace metodyke postepowania przy
wywazaniu kota oraz automatyczny hamulec blokujacy koto w miejscu niewywazenia dla kazdej
ptaszczyzny korekgji. Zwolnienie hamulca nastepuje po przekreceniu kota o kat min. 3 stopnie od
wskazanego miejsca wywazenia, jak rowniez po kazdorazowym nacisnieciu przycisku na klawia-
turze powodujacym znikniecie strzajek.
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Charakterystyka
1. wozek

2. 5ruby [M10x30] wraz z podktadkami

3. przewod z wiyczka

4. przycisk regulacji potozenia wozka [g6ra - dof]
5. przycisk regulacji potozenia wézka [gora - dof]
6. dofgczenie przewodu zasilajgcego

7. filtr powietrza

8. smarownica

9. ostona

10. ucho ostony

11. koinierz osi oslony

12. sruby dokrecajace M8 wraz z podktadkami
13. amortyzator

14_sruba M8 wraz z podkiadkami

15. nakretkiM12 -
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OSTRZEZENIE &

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywazania kot

samochoddéw ciezarowych | osobowych.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania sg niedopuszczalne. Na wywazarce nie nalezy myc kot.

Rozdziat 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DANE TECHNICZNE :

- srednica obreczy
- szerokosc obreczy

- doktadnosc wskazan wartosci wielkosci niewywazenia:

kota samochoddw osobowych
kota samochodow ciezarowych
- doktadnosc¢ sygnalizacji potozenia niewywazenia
-czas pomiaru
- masa wywazanych kot
- moc silnika napedzajgcego
- predkosS¢ obrotowa wrzeciona
-wymiary gabarytowe wywazarki:
bez ostony, bez wozka,z zamontowanym uchwytem
z zamontowanym wozkiem | zamknieta ostong
z zamontowanym waozkiem i podniesiong ostong
- masa wywazarki
- zasilanie elektryczne
- zasilanie pneumatyczne

10" - 26"
2" - 207
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3 stopnie
7s

do 200 kg
0,37 kW
120 obr/min

1000x750x950 mm
1400x1400x1300 mm
1400x1500x1750 mm
ok. 200 kg

3x400V/ 50 Hz
0,8-1,0MPa



OPIS KLAWIATURY | SPRZETU (rys.2).

W nawiasach podano komunikaty stowne generowane przez wywazarke
po nacisnigeciu danego przycisku.

w Przycisk nastawy szeroko$ci wywazanego kota [SZEROKOSC]
§ Przycisk nastawy Srednicy wywazanego kota [SREDNICA]

= Przycisk nastawy odlegtosci od wewnetrznej ptaszczyzny korekgji
wywazanego kota [ODLEGLOSC]

z sygnalizacjg diodowg [ZMIANA TYPU FELGI]
w1 - wa| Przycisk pamieci M1 - M4 [ODCZYT PAMIECI]
= | Przycisk wprowadzajacy zmiany parametrow Srednicy i szerokosci wywaza-
nego kota (zmniejszajacy wartosci)
+ Przycisk do wprowadzania zmian parametréw $rednicy i szerokosci wywa-
zanego kola (zwiekszajgcy wartosci)
@ Przycisk kasujgcy poprzednie wartosci pomiaréw [NOWY POMIAR]
cay Przycisk kalibracji wywazarki [KALIBRACJA]
e Przycisk nieaktywny
"7 | Przycisk przeliczenia niewywazen [PRZELICZENIE NIEWYWAZEN]
oraz odnowienie wyswietlania
start Przycisk zatgczenia napedu wywazarki [UWAGA START]
‘a | Przycisk wyboru programu [ZMIANA PROGU] - z sygnalizacja diodowa
w  Przycisk zmniejszajgcy natgzenie sity glosu [CISZEJ - NAJCISZEJ)
ol Przycisk zwigkszajgcy natezenie sity glosu  [GLOSNIEJ - NAJGELOSNIEJ]
1= Przycisk wyboru trybu pracy (cigzarowe-osobowe) wraz z sygnalizacjg diodowa
'stor | Przycisk wylaczenia napedu wywazarki [STOP]
.| Diody sygnalizujace potoznie niewywazenia dla lewej (wewnetrznej) ptaszczyzny
korekcji - wskaznik diodowy lewy
= | Diody sygnalizujgce potoznie niewywazenia dla prawej (zewnetrznej) ptaszczyzny
. korekgji - wskaznik diodowy prawy
o Wskaznik wielko$ci niewywazenia dla lewej (wewnetrznej) ptaszczyzny korekdji
or| Wskaznik wielkosci niewywazenia dla prawej (zewnetrznej) ptaszczyzny korekcji

1-Wiacznik zasilania wywazarki [TESTOWANIE SYSTEMU]

2 - Nastawnik odlegtosci do wewnetrznej plaszczyzny korekcji wywazanego kota
3 - Gumowe podktadki amortyzujgce drgania




Rozdziat 3 BEZPIECZENSTWO

=
OSTRZEZENIE ;/ ! \j

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w calosci, poniewaz zawarte s w nim istotne
informacije dotyczace zagrozer dla operatora i innych osob w przypadku niewlasciwego
uzycia wywazarki.

Ponizej znajduja sie wyja$nienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw, jakie mogg
wystapic podczas eksploatacji | konserwacji wywazarki,ogélne i szczegoélne srodki ostroz-
nosci majace na c:ell.f.t\wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

ostrRzezenie / !\

Wywazarka TROLL 2122 zostata zaprojektowana do wywazania kot samochodéw cieza-
rowych i osobowych w jednym przebiegu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkg TROLL 2122 powinno byé poprzedzone
wyraznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukciji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzadzenia sg niedopuszczalne. W szczegolno-
sci wywazarka nie nadaje sie do:

- Wywazania innych elementow

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie kot

UWAGA

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb
lub uszkodzenia innych przedmiotéw spowodowane przez niewlasciwe uzycie

wywazarki.

uwaca /1

|E WOLNO EKSPLOATOWAC WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIECIA
SLONY KOLA*

IE SPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE
BRAZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI
TAKZE KOLA.

Ogolne srodki ostroznosci

Wymaga sie aby operator i konserwator przestrzegali przepiséw bezpieczerstwa obowia-
zujgcych w kraju zainstalowania wywazarki.

Ponadto operator | konserwator musza:

- zawsze pracowac w stacjach okreslonych i zilustrowanych w niniejszym podregczniku

- czyta€ napisy zwiazane z bezpieczenstwem umieszczone na urzadzeniu oraz infor-
macje zawarte w niniejszym podreczniku.
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W podreczniku pokazane sg nastepujgce napisy dotyczace bezpieczenstwa:

Danger (niebezpieczenstwo)- wskazuje blisko$¢ zagrozenia ktére moze doprowadzic
do powaznych obrazen

Warning (ostrzezenie) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow ktore
moga doprowadzi¢ do powstania wiekszych lub mniejszych obrazen

Caution (uwaga) - wskazuje niebezpieczne sytuacje iflub rodzaje manewrdw, ktére mogg
doprowadzi¢ do powstania drobniejszych obrazen u ludzi iflub uszkodzenia wywazarki,
kota lub innych przedmiotow.

Risk of electric shock (ryzyko porazenia pradem) - specyficzny napis umieszczony w
tych miejscach wywazarki w ktorych ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest szczegol-
nie wysokie.

Zagrozenia dla personelu

W tym paragrafie opisane sg potencjalne zgrozenia dla operatora lub innych osob
znajdujgcych sie w poblizu wywazarki wynikajgce z nieprawidiowego uzytkowania wy-
wazarki.

Zawsze nalezy pamietac aby przed czynnosciami zwigzanymi z wywazaniem zamykac
ostone ( w wywazarkach w ktorych abroty wynosza wigcej niz 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia

Wystepuje ryzyko uderzenia sie o cze$¢ wywazarki.

W przypadku gdy ostona zostanie otworzona personel musi zachowac szczegolng
ostroznosc aby nie uderzyc sie o czes¢ maszyny.

Ryzyko poluzowania sig kola
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sig czy koto jest nalezycie zamocowa-
ne w uchwycie.

N
i Y
UWAGA! / l \

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko poslizgu &

Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podiogi wokot wywazarki srodkami
smarmymi.




Rozdziat 4 INSTALOWANIE

.

!
OSTRZEZENIE Q

e operacje mogg byc wykonywane przez osoby kKtore wczesnie) zostaty przeszkolone
zakresie obsfugi urzadzenia do ktorego odnosi sie niniejsza instrukcja.

by zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowa-
ia obrazen u ludzi nalezy dokiadnie przestrzegac podanych nizej instrukcji. Nalezy

pewnic sig¢ ze w polu pracy nie przebywaja zadne osoby

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowac w bezpiecznej odlegtosci do scian, kolumn i innych
urzadzen.

Pomieszczenie musi by¢ wczesnie] wyposazone w zrodio pradu elektrycznego oraz
instalacje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym podtozu pod
warunkiem, ze jest ono idealnie poziome.

Wszystkie czgsci musza by¢ jednorodnie oSwietlone swiatlem o natezeniu zapewniaja-
cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynnosci regula-
cyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréw zacienio-
nych, refleksow swietlnych oraz oslepiajgcego swiatta, nalezy unikac wszelkich sytuacji
ktore moglyby powodowac zmeczenie oczu,

Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
zainstalowania ( odpowiedzialnos¢ spoczywa na wykonawcy oswietlenia).

Przed rozpoczecierm instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci | sprawdzic czy
nie zostaty uszkodzone.

Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaty w rozdziale

. Pakowanie, transport, przechowywanie"



/N
OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROW-

NIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTZRYMYWANE W CZYSTOSCI.
Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usunagé.

Ryzyko poraZenia pradem elektrycznym
Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowa-
dzone sg przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody, pary ( zespoly myjace o wyso-
kim cisnieniu), rozpuszczalnikéw, farb oraz nie nalezy dopuszczaé do przedostania sie
tych substancji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem

Operator | konserwator musi mie¢ mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywazarki sg prawidiowo i rownomiernie oswietlone, zgodnie z przepisami obowiazuja-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodnag | bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowied-
nie materialy i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszy-
ny. Nalezy jednak zauwazyc, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nalezy z okreslong czestotliwosciag przeprowadzaé przeglady tech-
niczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywac prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7"KONSERWACJA".

__.r"z!‘-\\.
WAZNE ¢ '

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow.

Diatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zalecen dotyczacych eksploatacji konserwacji i bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym podreczniku.
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Miejsce instalacji

Wywazarkg TROLL - 2122 nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym |
ogrzewanym w okresie jesienno - zimowym . Podioze przeznaczone do posadowienia ma-
szyny powinno by¢ twarde, wypoziomowane. Wywazarke nalezy posadowic na trzech gu-
mowych podkfadkach bedacych na wyposazeniu maszyny, ktére nalezy podtozyé pod trzy
plaskie nozki przyspawane do podstawy.

Montaz uchwytu do két samochodéw osobowych
Przed zamontowaniem uchwytu oczysci¢ doktadnie szmatka powierzchnie stozkowe wrzeciona
1" uchwytu 2", Nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowaé polozenie znacznikow ,3" na
kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys. 3. Dokrecic¢ Sruba 4" uchwyt do wrzeciona.

N
uwaca: / 1\
Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu wzgledem
wrzeciona (pokrywajace sig znaczniki) jest jednym z warunkow prawidfowego wywazania kota.

d &
1 2
I e}
P /
|
_!_ S W
I
l -
3 | 4
Rys. 3 Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkdw i tulei dociskowych
J




MONTAZ UCHWYTU DO KOL SAMOCHODOW CIEZAROWYCH

-
-

Rys. 4

1. uchwyt, 2. wrzeciono wywazarki, 3. kotki wrzeciona, 4. sruba do przykrecania uchwytu do
wrzeciona, 5. nakretka mocujaca kolo, 6. tarcze uchylne, 7. komplet sworzni statych, 8 sworznie
wymienne, 9 i 10. otwory do mocowania sworzni wymiennych, 11. pret do przykrecania nakretki
5", 12. sworznie wymienne do felg aluminiowych, 13 .podkiadki zwigkszajgce powierzchnige

podparcia

Sposob mocowania uchwytu do kot samochodow cigzarowych jest taki sam jak dla
uchwytu do kot samochodow osobowych.
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Montaz wozka (wg rys. 1)

Przystawi¢ wozek 1" do boku wywazarki. Wyregulowa¢ wysoko$¢ nozek wozka tak, aby otwory
w wozku trafiaty na otwory w ptaskownikach wystajacych z obudowy wywazarki. Przykrecic wo-
zek do wywazarki srubami 2" (M10 x 30) poprzez podkladki o érednicy 10,5 mm. Przewéd z
wtyczka 3" ktory zamocowany jest do wozka, podigczyc do gniazda znajdujacego sig na tylnej
scianie wywazarki. Odblokowac czes¢ jezdng, ktdra powinna przemieszczac sie po prowadni-
cach wozka.

Montaz ostony kota ( wg rys.1)

- z osi koinierza ostony (11) odkrecic srube wraz z podktadkami (14)

- ze sworzenia amortyzatora (13) odkrecic jedna nakretke (15)

- 05 kolnierza ostony (11) wsungé w otwor wspornika gormego wywazarki | przykrecic Srubg wraz
z nakretkami (14) i jednoczesnie przekiadajac sworzen amortyzatora (13) przez otwor wsporni-
ka dolnego wywazarki

- nakretka (15) zakontrowac od dolu wspornika amortyzator (13)

- Z kolnierza ostony (11) odkrecic 4 Sruby wraz z podkiadkami (12)

- przymocowac ostone (9) do kolnierza osi ostony (11) za pomoca uprzednio odkreconych

srub (12) przekladajac je przez otwory w uchu ostony ( 10)

- nakretkami (15) wyregulowac wysokosc zamocowania amortyzatora (13) tak, zeby oslona (9)
po zamknigciu osiagneta pozycje pozioma,



Podlgczenie zasilania elektrycznego wywazarki

Wywazarka posiada czterozytowy kabel zasilajgcy. Przewod o izolacji w kolorze
ZIELONO - ZOLTYM, potaczony z obudowa wywazarki jest przewodem OCHRONNYM.
Pozostale przewody sg przewodami FAZOWYMI.

UWAGA: &

NIE WOLNO WEACZAC WYCHELODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLYWEM
DWOCH DO TRZECH GODZIN, POTRZEBNYCH DO WYSUSZENIA ELEMENTOW ELEK-
TRONICZNYCH | OSIAGNIECIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE PRZE-
STRZEGANIE TEGO WYMOGU GROZ| USZKODZENIEM WYWAZARKI.

Podiaczenie zasilania pneumatycznego (wg. rys.1)

Przewdd zasilajacy ,6" podiaczy¢ do instalacji umieszczonej na tylnej Scianie wywazarki. Wiacz-
nikiem A" (patrz rys. 2) zatgczac zasilanie wywazarki. Zataczanie odpowiednio przyciskow 4" i
5" znajdujacych sie z prawej i lewej strony poreczy wozka powinno spowodowac podnoszenie i
opuszczanie wbzka.

Smarownica sprezonego powietrza ( poz."8" na rys. 1) stuzy do nasycania czynnika roboczego
olejem ( wytwarzania mgly olejowej) w celu ochrony przed korozjg i zmniejszania zuzycia wspéi-
pracujacych detali elementéw pneumatyki. Do smarownicy nalezy stosowac oleje mineraine,
wolne od wody i kwasow, o lepkosci 2-4° E/50° C. Zaleca sie stosowanie oleju hydraulicznego
HL 32. Uzupetnianie oleju w zbiorniku odbywa sig po odkreceniu korka (spetniajgcego rowniez
role zaworu odpowietrzajacego), znajdujacego sie u géry korpusu. Maksymalny poziom oleju w
zbiorniku powinien wynosi¢ 10 mm ponizej dolnej krawedzi korpusu. Regulacja kroplenia oleju
odbywa sie za pomocg diawika dostepnego w gérnej czesci korpusu, Do obserwaciji kroplenia
stuzy przezroczysta koputka z rurka kroplaca. Srednio powinno przypadaé 2 - 5 kropli oleju na 1
m * powietrza (np. przy przeptywie powietrza 120mt/ godz. czyli 2mt/min, kroplenie nalezy usta-
wic z przerwami 4 - 10 sek.). Zanieczyszczenia w filtrze powietrza ( poz.7 na rys.1) moga siegac
co najwyzej do poziomu 5 mm ponize]j krawedzi okapu widocznego wewnatrz szklanej bariki
osadnika.

Podczas okresowych przegladow zaleca sie odkrecanie zbiornikow smarownicy i filtra dla
usuniecia ewentualnych zanieczyszczeni. Po oczyszczeniu i osuszeniu zbiorniki nalezy zamonto-
wac do korpusu, zwracajgc uwage na wiasciwe utozenie uszczelek typu 0"
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Rozdziat 5 OPIS PODPROGRAMOW
Zataczenie komputera wywazarki

Wiaczy¢ wiacznik zasilania wywazarki , 1" rys. 2. Po czasie okoto 2 sekund wywazarka wyge-
neruje komunikat [ SPRAWDZENIE SYSTEMU ], po czym nastapi sekwencyjne zapalanie i
wygaszanie wszystkich diod i wskaznikow znajdujacych sie na pulpicie maszyny, zakorczone
sygnatem dzwiekowym i komunikatem [ SYSTEM SPRAWNY ]. Po tym komunikacie zapala sie
diody okreslajgce sposdb mocowania cigzarkow i dioda okreslajaca wielko$é progu odciecia.

Wprowadzenie parametru SZEROKOSC

Nacisna¢ przycisk g=31. Wywazarka wygeneruje komunikat [SZEROKOSC] .
Na wskazniku |o.| wy$wietlony zostanie symbol | | a nawskazniku [or| wartos¢ ostatnio

wprowadzona do pamigci maszyny. Naciskajac przyciski | + | lub [=] regulujemy wartosé tego
parametru co pol cala w zakresie od 2 do 20 cali,

Wprowadzenie parametru SREDNICA
Nacisnag¢ przycisk fl. Wywazarka wygeneruje komunikat [SREDNICA].

Na wskazniku [o.| wy$wietlony zostanie symbol —  ana wskazniku [os| warto$¢ ostatnio
wprowadzona do pamigci maszyny . Naciskajac przyciski [+ | lub [ |, regulujemy wartosé
tego parametru co 1 cal , w zakresie od 10 do 26 cali.

Wprowadzenie parametru ODLEGLOSC

Nacisnag przycisk =3). Wywazarka wygeneruje komunikat [ ODLEGELOSC]. Na wskazniku o

wyswietiony zostanie symbol — a na wskazniku 'or| warto$¢ ostatnio wprowadzona do pamie-
clmaszyny.

Nastawe odlegtosci kota nalezy okreslic w nastepujacy sposob:

a) poprzez dosunigcie nastawnika do obreczy i cofnigcie go do pozycji wyjsciowe] wyswietlona

zostanie pewna umowna wartosc, proporcjonalna do zakresu wysuniecia nastawnika (patrz rys.5a)
Y

UWAGA: /|

Podczas wigczania wywazarki | podczas resetowania komputera nastawnik nie moze by¢ wysu-

niety, w przeciwnym wypadku pomiary ODLEGEOSCI beda zafatszowane, gdyz komputer odczy-

tuje potozenie nastawnika przy wiaczeniu maszyny jako polozenie zerowe.

b) w razie koniecznosci wprowadzenia parametru odleglosé bez uzycia nastawnika nalezy to uczy-

nic w nastepujacy sposcb (patrz rys. 5b)

- zmierzy¢ miarka odleglos¢ L pomiedzy Sciang wywazarkia krawedzig obreczy zamocowanego

w uchwycie kota ( pomiar w centymetrach)

wedtug wzoru:

ODLEGLOSC = (L-2,5) x4
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Rys. 5 b - parametr-odleglos¢

Rys. 5 a 1 - nastawnik
2 - obrecz kota
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WYBOR PRACY CIEZAROWE - OSOBOWE

Naciskajac przycisk *= zmieniamy tryb pracy wywazarki. Jezeli po nacisnieciu tego przycisku
zapali sie znajdujgca obok tego przycisku dioda sygnalizacyjna to oznacza, ze wywazarka
Zaprogramowana jest do wywazania két samochodéw ciezarowych. Brak swiecenia diody
oznacza przygotowanie maszyny do wywazania kot samochodow osobowych.

WYBOR PROGRAMU WYWAZANIA
W zaleznosci od sposobu w jaki chcemy wywazac koto (nabijanie wzglednie naklejanie ciezar-
kow), wprowadzamy odpowiedni program wywazania poprzez naciskanie przycisku @ Kazdo-

razowe nacisnigcie przycisku powoduje wygenerowanie komunikatu [ZMIANA TYPU FELGI]
oraz wprowadza inny wariant Swiecenia diod .

wariant 1.

:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie cigzarkow na obu krawedziach obreczy

wariant 2:

[

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkow

wariant 3

L

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarka na wewnetrznej krawedzi obreczy korekcji |
naklejanie drugiego na zewnetrznej ptaszczyznie obreczy
wariant 4.

.

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarka na wewnetrzne| plaszczyznie korekgji i
nabijanie drugiego na zewnetrznej krawedzi obreczy

wariant 5:

{

dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo cienkich obreczy, jednym cigzarkiem). Nie
zaleca sie do wywazania kol samochodowych.

21



Wprowadzenie progu odciecia
Poprzez naciskanie przycisku [a |, zmieniamy prog odcigcia. Kazdemu naci$nigciu towarzyszy
wygenerowanie komunikatu [ZMIANA PROGU]. Istnieje mozliwos¢ ustawienia progu 2g, 7g lub

129 , sygnalizowanego swieceniem odpowiedniej diody dla pracy wywazarki w trybie [OSOBO-
WE] lub 30, 70, 120 dla pracy wywazarki w trybie [CIEZAROWE],

Regulacja natezenia sily glosu

Naciskajac przycisk | m | zmniejszamy sil¢ glosu, zas naciskajac przycisk O] zwiekszamy site gto-
su. Wywazarka generuje przy kazdym nacisnieciu jednego ztych przyciskow potwierdzenie wyko-
nania regulacji np. [CISZEJ] - [CISZEJ] - [ NAJCISZEJ] , wzglednie [GLOSNIE.J] - [GLOSNIEJ] -
[NAJGLOSNIE.].

Nacisnigcie przycisku | stor |, przytrzymanie go i jednoczesne nacisnigcie przycisku fIf| powoduje
wytgczenie glosu. Dla ponownego zatgczenia glosu nalezy nacisnaé przycisk ] lub [z |

Pamie¢ wywazarki / Pamiec¢ uzytkownika

Wywazarka posiada cztery pamieci: M1, M2, M3, M4, umozliwiajgce zapamigtanie na stale para-
metrow dla czterech réznych, najczesciej wywazanych typow kot Aby wprowadzi¢ dane do pamie-
cinp. M1 nalezy wywolta¢ naciskajac przyciski =t ] (511 [au], odpowiednie parametry, nastawic
ich wartosci za pomoca przyciskow | + | lub |- |, nastepnie nacisnac przycisk| sror |, przytrzymac go
| jednoczesnie nacisnag przycisk (mi|. Wywazarka wygeneruje komunikat [ZAPIS PAMIECI]. Aby
odczyta¢ dane, zapisane wczesniej do pamigci M1, nalezy nacisnac przycisk [m|. Wywazarka
wygeneruje wtedy komunikat [ODCZYT PAMIECI]. Przy korzystaniu z pozostalych pamieci nalezy
postugiwac si¢ odpowiednio przyciskami (ma| [wz| lub[w] ".

Uruchomienie napedu wywazarki

Naped wywazarki uruchamiamy poprzez nacisniecie przycisku 'starr|. Zostanie wéwczas urucho-
miony naped wywazarki, Kierunek obrotow wrzeciona powinien by¢ zgodny z kierunkiem strzatki
umieszczonej na obudowie wywazarki, nad wrzecionem. Jezeli kierunek obrotow bedzie niezgod-
ny z kierunkiem strzatki, a wywazarka wygeneruje komunikat stowny [BLAD ROZPEDZANIA], na-
lezy zamieni¢ miejscami podiaczenie dwoch przewoddw fazowych we wtyczce przewodu zasilaja-

cego wywazarke.

uwaca:/ T\
Warunkiem koniecznym do kazdego uruchomienia napedu wrzeciona wywazarki jest:
zamkniecie osfony i opuszczenie wozka

Jezeli ktdrakolwiek z tych czynnosci nie zostanie wykonana, wywazarka wygeneruje komunikat

[ZAMKNIJ OSLONE]
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INSTRUKCJA WYWAZANIA KOt OSOBOWYCH

Przyciskiem na klawiaturze nalezy wybra¢ tryb pracy OSOBOWE, tzn, dioda sygnalizacyjna na tym
przycisku nie powinna sie swiecic.

Kofa posiadajgce centralny otwor w obreczy mocuije sig w uchwycie centralnym, znajdujacym sie w
standardowym wyposazeniu wywazarki. Uchwyt ten nalezy zamocowaé na wrzecionie wywazarki.
Uwaga: |

Celowe jest umycie kota przed zamocowaniem go na wywazarce, aby grudki blota przyczepione
do obreczy nie zafalszowaty pomiarow.

Uchwyt

Uchwyt szybkomocujacy stuzy do mocowania két samochodéw osobowych i dostawczych,
posiadajacych obrecze z otworem centralnym.

CZESCI SKLADOWE UCHWYTU (rys.6):

Rys. 6
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1- nasada

2- sruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywazarki
3-sprezyna

4- nakretka dociskowa

5- stozek centrujgcy nr 1

6- stozek centrujacy nr 2

7- docisk nakretki

8- tarcza centrujaca nr 1 (z podwdjnym stozkiem)** 120 - 140 mm
9- tarcza centrujaca nr 2 (z podwojnym stozkiem)** 140 - 160 mm

(**) - wyposazenie dodatkowe

NAKRETKA DOCISKOWA (rys.7)

Rys. 7

Dzwignia nakretki dociskowe] obraca sie wzgledem korpusu nakretki w granicach wyznaczonych
wycieciem w korpusie (potozenia L i D),

W potozeniu L (luz) nakretke mozna swobodnie przesuwaé wzdiuz gwintu nasady uchwytu.

W potozeniu D (docisk) nakretke mozna nakrecac na gwint nasady.

24



MOCOWANIE KOLA W UCHWYCIE (rys.8,9)

Nasung¢ koto na nasade uchwytu i zawiesic je krawedzig otworu centralnego na zaczepie stozka
centrujacego. Ustawi¢ ucho nakretki w potozeniu LUZ i nasuna¢ nakretke do kota, do oporu.
Opariszy kciuk na kotku nakretki (jak na rys.8) przesuna¢ ucha w prawo, w polozenie DOCISK i

dokrecic nakretke, dociskajgc koto do tarczy uchwytu.,

W celu zdjecia kofa z uchwytu nalezy (jak na rys.9), przesunaé ucha w lewo w polozenie LUZ i
odkreci¢ nakretke o pot obrotu. Zostanie ona zluzowana i mozna jg wowczas zsunac z nasady i

zdjac¢ koto z uchwytu.

Rys. 9




Konstrukeja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiaja zamocowanie két o réznych ksztattach
obreczy i Srednicach otworu centrainego.
1- zastosowanie stozka nr 5 lub 6, z centrowaniem od wewnetrznej strony obreczy :
- nakretka uchwytu 4" powinna mie¢ zatozony docisk ,7"(patrzrys. 6irys 13)
- stozek powinien by¢ wparty sprezyna tak, aby mniejsza $rednica sprezyny opierata sie
o wigkszg podstawe stozka ( rys.12)
2- zastosowanie stozka nr 5, 6 z centrowaniem od zewngtrznej strony obreczy (jak na rys.10)
- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny
3- zastosowanie tarczy centrujgcej nr 8 lub 9 (jak na rys. 11)
- nakretka bez docisku

- uchwyt bez sprezyny

Rys. 10

Rys. 11
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DEMONTAZ DOCISKU NAKRETKI

Rys. 13

Przy wykorzystaniu do mocowania kota tarcz centrujacych i stozkéw w ukladzie centrowania od
zewnetrznej strony obreczy, nalezy zdjac¢ docisk z nakretki.
W celu zdjecia docisku z nakretki nalezy pociagnaé poosiowo docisk tak, aby zeskoczyt z zacze-

pu.
Aby zatozy¢ docisk nalezy wcisnac¢ go na zaczep nakretki.

Wprowadzenie nastaw pomiarowych

Wywazanie kazdego kota sprowadza sie do okre$lenia wielkosci niewywazenia w gramach/
uncjach dla wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekcji i zlokalizowania jego miejsca potoze-
nia na kole. Aby mozna bylo jednoznacznie okresli¢ wielkosé niewywazenia, nalezy wprowadzi¢
do pamie¢i maszyny odpowiednie dane:

SZEROKOSC, SREDNICA, ODLEGLOSC - odpowiadaja geometrycznym wymiarom obreczy.

- wybra¢ program wywazania
- wprowadzi¢ wartos¢ progu odciecia

Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamieci komputera
Jezeliwywazamy Koto, ktérego parametry zostaly wezeéniej zapisane do pamieci komputera (patrz

pkt.7. 8), to w celu wprowadzenia danych tego kota nalezy nacisna¢ przycisk |u |
Komputer wygeneruje komunikat [ ODCZYT PAMIECI ].
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Wywazanie kota

Po nastawieniu nastaw pomiarowych zamykamy ostone i wigcznikiem [start| uruchamiamy naped
wywazarki. W czasie trwania pomiaru na wskaznikach [ou| i [or| 53 wySwietlone kreski poziome —
— —— —— ., Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji operatora i koriczy sie wyswietleniem na
wskaznikach |o| | |or|wartosci niewywazenia i automatycznym wyhamowaniem kota do predkosci
ok 30 obr/min,

Wyswietlona na wskazniku [o.| wartos¢ niewywazenia, np 40g, dotyczy wewnetrznej lewej plaszczy-
zny korekeji. Wyswietiona na wskazniku [or] wartos¢ niewywazenia, np 50g,dotyczy zewnetrznej

prawe| ptaszczyzny korekcji. Przy kazdym obrocie powolnie poruszajacego sie kola stychac sy-
gnaty dzwiekowe roznigce sie nieco brzmieniem. Pojawiajg sie one w takich polozeniach kota, dla

ktorych wskazniki diodowe [ | i [ r| przybieraja barwe zielong, okreslajac miejsce niewywazenia
odpowiednio dla wewnetrznej (wskaznik [« |) | zewnetrznej (wskaznik [ s |) ptaszczyzny korekgii.

Prosimy o zapamietanie:

To co jest wySwietlane na wskaznikach [ou| i (i | dotyczy wewnetrznej ptaszezyzny korekeji kofa,
czyli tej krawedzi obreczy kota, ktéra znajduje sie blizej obudowy wywazarki, zas to co jest wyswie-
tiane na wskaznikach [os| i | ir| dotyczy zewnetrznej ptaszczyzny korekcji, czyli tej krawedzi obrgczy
kota, ktora znajduje sie blizej nakretki uchwytowej.

Wyéwietlona na wskazniku [ou] wartos¢ 40g informuje nas, ze na wewnetrznej krawedzi obreczy w
celu zrownowazenia tego niewywazenia nalezy przybi¢ ciezarek o masie 40g.

Po otwarciu ostony, pokrecajac kotem w dowolnym kierunku i obserwujac wskaznik | w |, szukamy
miejsca niewywazenia dla tej ptaszczyzny korekcji. Dla jednego tylko potozenia kota wzgledem
dowolnego punktu odniesienia wiaczy sie sygnat dzwiekowy ina wskainikulz zaswieci sie strzatka
w kolorze zielonym. Dla tego polozenia kofa nalezy w najwyzszym punkcie na wewnetrznej czesci
obreczy przybi¢ ciezarek 40g .

W analogiczny sposob szukamy polozenia niewywazenia (miejsce przybicia ciezarka o masie
50q) dia zewnetrznej ptaszczyzny korekcji. Obserwujemy wskaznik E] | wmomencie wyswietle-

nia strzatek w kolorze zielonym oraz ustyszenia sygnatu dzwigkowego zatrzymujemy kotoiw
jego najwyzszym punkcie na zewnetrznej czesci obreczy przybijamy ciezarek o masie 50g .

uwAGA: /) \

Jezeli na obserwowanym wskazniku w momencie rozpoczecia poszukiwania miejsca niewywa-
zenia swieca sie wdolnej strzatce czerwone diody , to w celu szybszego dojScia do wlasciwego
potozenia kolfa, nalezy kreci¢ go zgodnie z kierunkiem strzatki na cbudowie. Spowoduje to zmia-
ne barwy Swiecenia diod z czerwonej na pomaranczowg. Dalsze pokrecanie kotem w tym samym
kierunku spowoduje kolejng zmiang barwy diod z pomaranczowej na zielona.
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Po przybiciu cigzarkow o okreslonej masie w okreslonych potozeniach dokonujemy pomiaru kon-
trolnego. Teoretycznie na wskaznikach ou| i jor| powinny zostac wyswietlone dwa zera, oznacza-

jace, ze pozostata wielkoS¢ niewywazenia nie przekracza 7g, zgodnie z zatozonym progiem od-
cigcia. Praktycznie weale tak nie musi byé, Dlaczego ?

Po pierwsze - cigzarki korekcyjne, niezaleznie od typu, wykonywane sa z pewna dopuszczalng
odchytka masy.

Po drugie - wywazarka mierzy wielkos¢ niewywazenia z dokfadnoscig do 1 grama, a polozenie
niewywazenia okresla punktowo z dokfadnoscig do 3-ch stopni miary katowej.

Po trzecie - cigzarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewna diugosé, tym
wigksza, im wigksza jest jego masa, wigc przy przybijaniu go do obrgczy mozna tatwo popeinic
biad potozenia (przesunigcie cigzarka wzgledem najwyzszego punktu obreczy, wskazanego przez
wywazarke).

Moze wiec zaistnie¢ przypadek, ze po pomiarze kontrolnym otrzymujemy wyniki np: .8g dla

ptaszczyzny wewnetrznej i 9q dla ptaszczyzny zewnetrznej.
Jak wiec postepowac dalej ?
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Przypadek 1.

Na obu wskaznikach zostata wyswietlona warto$¢ 0, a wywazarka wygenerowata komunikat
[KOLO WYWAZONE]. Oznacza to, ze kolo zostalo wywazone z doktadnoscia do 7g, gdyz praco-
waliSmy na takim progu odcigcia. Przyciskajac przycisk [a | i ustawiajac prég odcigcia na pozio-
mie 3g, mozemy stwierdzi¢ czy wywazaliSmy koto z doktadnoscig do 3g. Przypadek ten bedzie
zachodzit wowczas, gdy na obu wskaznikach zostang wyswietlone wartosci 0. Jezeli na jednym
wskazniku zostanie wySwietlona warto$¢ 4, a na drugim np. wartosé 5, to oznacza to, ze wywazy-

lismy koto z doktadnoscig do 5g. Po przycisnigciu przycisku [o | i ustawieniu progu odcigcia
znow na poziomie 7g, na wskaznikach ponownie wyswietlone zostang wartosci 0.

Przypadek 2.

Otrzymalismy po wywazeniu kota nastepujace wyniki :

-na wskazniku [o| (wewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 8
-nawskazniku [or (zewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 9.

Dalsze czynnoéci to ustawienie kofa zgodnie z nowym potozeniem niewywazenia (dla kazdej
ptaszczyzny korekcji). Wywazarka moze wygenerowaé nastepujace komunikaty :

-[ZWIEKSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe pofozenie niewywazenia pokrywa sie ze
starym miejscem, lub nieznacznie sie od niego rézni.

o=
\_/

1-ciezarek 2 - nowe miejsce korekgji
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-[ZMNIEJSZ CIEZAREK | - jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje sie
doktadnie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciezarka, lub
jest nieznacznie odsuniete od tego punktu.

1- ciezarek 2 - nowe miejsce korekgji

-[PRZESUN W PRAWO ] - (tzn. zgodnie z kierunkiem obrotow) - jezeli
poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z lewej strony nowego
miejsca korekcji (przesun w gore)

1 - cigzarek 2 - nowe miejsce korekgji
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-[PRZESUN W LEWO ] - (przeciwnie do kierunku obrotow) - jezeli
poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z
prawej strany nowego miejsca korekcji (przesur w gore).

1- ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

Trudno jest jednoznacznie okreslic o jaka odleglosC przesunag ciezarek, aby skorygowac to szczat-
kowe niewywazenie. Jest to uzaleznione od wielkosci przybitego ciezarka, jak rowniez od warto-
sci niewywazenia, ktore chcemy skorygowac¢. Ogaélnie mozna powiedzie¢, ze wiekszy ciezarek
wymaga mniejszej korekcji przesuniecia, jak rowniez niewielka pozostalo$¢ niewywazenia wy-
maga niewielkie| korekcji przesunigcia.

]

Uwaga: L‘)

Jezelinawskazniku o.| zostanie wyswietlona wartos¢ 0 (brak niewywazenia), to na wskazniku 1 |

nie bedzie sygnalizacji potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikow (o] i r|.

Moze sig zdarzyc, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odcigcia ustawio-
nym na poziomie np 5g, wyniki bedg zmienia¢ sie w nastepujacy sposéb:

- pierwszy pomiar: 0

- drugi pomiar; 8g

- trzeci pomiar: 0

- itd .

Wyniki te nie sg bledne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej wartosci usta-

wionego progu 79, i dlatego na wskazniku pojawiajg sie naprzemian wyniki 0 lub 8.
Dla progu 129 moga to by¢ wyniki 0 lub 13.
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Wywazanie kol z obrgczami aluminiowymi

Kota te wywazamy za pomoca ciezarkow naklejanych, lub kombimacji ciezarkow naklejanych i
nabijanych. Przyciskiem m]' ustawiamy odpowiedni program wywazania w zaleZznosci od sposo-
bu mocowania cigzarkow (patrz punkt 7.5.) .

N\
Uwaga:/|
Nastawy pomiarowe wprowadzamy tak, jak dla cigzarkéw nabijanych. Sg to wymiary geome-
tryczne obregczy kota. Wybranie odpowiedniego sposobu wywazania (np. oba ciezarki klejone)
powoduje uwzglednienie przez wywazarke zmiany miejsca zamocowania cigzarkéw na odpo-
wiednich ptaszczyznach korekcji, innych, niz wynikajace z wprowadzonych danych.
Cigzarkow klejonych nie mozna odrywac i przyklejaé powtdrnie. Dlatego tez po wySwietleniu
wartosci niewywazenia zawsze naklejamy ciezarek o 5- 10 g. mniejszy od wskazanego przez
wywazarke. Przy powtornym pomiarze mozemy skorygowac to niewywazenie szczatkowe przy-
klejajac drugi, niewielki ciezarek (np. 5 g ) w nowym miejscu niewywazenia, wskazanym przez
wywazarke. W ten sposab unikamy ewentualnej korekcji polozenia poprzez przesuwanie ciezar-
ka, co w przypadku ciezarkow klejonych jest niemozliwe do wykonania.

Przeliczenie niewywazen

Do przeliczania niewywazen stuZy przycisk |7 |.

Przykiad :

Wprowadzilismy do pamieci maszyny niewlasciwe dane dla wywazanego kola. Wykonalismy
pormiar, ale wyniki nie odpowiadajg prawdzie. Chcac wiedziec jakie sg prawdziwe wartosci nie-
wywazen dla tego kota, bez przeprowadzania nowego pomiaru, wystarczy wprowadzic¢ do pa-
mieci maszyny przyciskami & , T, 50 | luu| Wlasciwe dane i nacisng¢ przycisk | » |. Wywazarka
wygeneruje komunikat [ PRZELICZENIE NIEWYWAZEN ]

i wyswietli prawidtowe wartosci niewywazen.

Nowy pomiar

Jezeli po pomiarze kontrolnym uznamy, ze koto jest z wystarczajaca doktadnoscig wywazone, a
na jednym ze wskaznikdw widnieje zamiast zera np: liczba 8 (przy progu odciecia 7g), to przed
przystapieniem do nowego pomiaru (dla innego kota) nalezy wykasowac z pamieci maszyny
wartosci poprzednich niewywazen. W przeciwnym wypadku wywazarka potrakiuje nowy pomiar
jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywazanego kofa. Do kasowania stuzy przycisk cir .

Po jego nacisnieciu wywazarka wygeneruje komunikat [NOWY POMIAR ].
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KALIBRACJA

Wywazarka posiada system kalibracji, umozliwiajacy uzytkownikowi samodzielne wystrojenie
maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzer o nieprawidiowe wskazania maszyny (spo-
wodowane starzeniem sig elementow elektronicznych, wplywem temperatury, wstrzasami pod-
czas transportu itp).

Kalibracja dla kél osobowo-dostawczych:

1. Do przeprowadzenia testu wybra¢ koto samochodowe o znanych parametrach i mozliwie nie-
wielkim niewywazeniu i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ opcje KOLO OSOBOWE.

Whprowadzi¢ do pamigci maszyny parametry SREDNICA i SZEROKOSC , postugujac sie odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywazarki.

Parametr ODLEGLOSC wprowadzié za pomocq nastawnika, dosuwajac go do krawedzi obre-
czy kota (jak na rys. 5a).

2. Na zewnetrzng krawegdz obreczy kota nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 80g.

3. Nacisnac i przytrzymac przez ok. 5 sekund przycisk cal. Wywazarka wygeneruje komunikat
[ KALIBRACJA ], a nastepnie komunikat [ UWAGA START].
Po ustyszeniu tego komunikatu nalezy zwolni¢ przycisk cad. Zostanie zataczony naped wywazarki.

Cykl pomiarowy konczy sig automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i wyswietleniem
na wskaznikach liczb 0 i 79 lub 0 i 80.

Uwaga: ( I\

Pojawienie sie na wskaznikach innych wartosci swiadczy o blednej kalibracji. Powodem tego moze
by¢ np. duze niewywazenie kota uzytego do kalibracji. Nalezy wowczas ciezarek 80g przesunac o
180 stopni ( nabi¢ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego potozenia - oczywi-
Scie takze na zewnetrznej] krawedzi obreczy) | powtorzy€ proces kalibracii.

4. Zdja¢ cigzarek 80g, uzyty do kalibracji i przyciskiem [starr| zataczy¢ naped wywazarki w celu
sprawdzenia wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach cyfrowych wartosci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej pia-
szczyzny korekceji Swiadczy o tym, ze uzyte do kalibracji koto bylo wywazone i caly proces kalibracii
nalezy uznac za zakoriczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywa-
zy¢ kolo tak, aby uzyskac wskazania 0 gram dla obu plaszczyzn korekeji, a nastepnie powtorzyc
proces kalibracji wg punktow 2 i 3 nastepnie sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidlowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujace wyniki:

- 0179 lub 0 i 80 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2i 3,

- 01 0 posprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4 .

uwaca:/ !\

Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie maszy-
ny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Zawilgocenie wystepuje najczesciej przy zmien-
nych warunkach atmosferycznych (okres jesieno-zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nalezy wte-
dy zwrécic szczegolng uwage na zapewnienie wywazarce odpowiednich warunkow eksploatacii.
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Kalibracja dla két cigzarowych:

1. Do przeprowadzenia testu wybrac¢ koto o znanych parametrach i mozliwie niewielkim niewywa-
zeniu, i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ opcje KOLO CIEZAROWE.

Wprowadzi¢ do pamigci maszyny parametry SREDNICA i SZEROKOSC , postugujac sie odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywazarki.

Parametr ODLEGLOSC wprowadzié za pomoca nastawnika, dosuwajac go do krawedzi obre-
czy kota (jak na rys. 5a).

2. Na zewngtrzng krawgdz obrgczy kota nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 200g.

3. Nacisngg | przytrzymac przez ok. 5 sekund przycisk ca. Wywazarka wygeneruje komunikat
[ KALIBRACJA ], a nastepnie komunikat [ UWAGA START].

Po ustyszeniu tego komunikatu nalezy zwolni¢ przycisk [cad. Zostanie zataczony naped wywazarki.

Cykl pomiarowy konczy sie automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i wySwietleniem
na wskaznikach liczb ,0" i,200".

Uwaga: ,r/i\_

Pojawienie sig na wskaznikach innych wartosci Swiadczy o biednej kalibracji. Powodem tego moze
byc np. duze niewywazenie kofa uzytego do kalibracji. Nalezy wowczas ciezarek 200g przesunaé
o 180 stopni ( nabic go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego potozenia - oczy-
wiscie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy) | powtorzy¢ proces kalibragii.

4. Zdjgc ciezarek 200g, uzyty do kalibracji i przyciskiem |start| zatgaczy¢ naped wywazarki w celu
sprawdzenia wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach cyfrowych wartosci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej pta-
szczyzny korekcji Swiadezy o tym, ze uzyte do kalibracji koto bylo wywazone i caly proces kalibragji
nalezy uznac za zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywa-
Zyc koto tak, aby uzyskac wskazania 0 gram dla obu plaszczyzn korekcji, a nastepnie powtarzyé
proces kalibracji wg punktéw 2 i 3, | sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidlowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujgce

wyniki:

- 01190 lub 0 i 200 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2 i 3,

- 0 0 posprawdzeniu wywazenia kola testowego wg punktu 4 .

uwaca:/ !\

Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywaZarki jest zainstalowanie
maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Wywazarka, jak kazde urzadzenie pomiaro-
we zbudowane na systemach procesorowych, jest mato odporna na wilgoé.

Zawilgocenie urzgdzenia nie powoduje jego trwalego uszkodzenia, lecz jedynie bledne wskaza-
nia. Dlatego tez w przypadku pojawienia sie nienaturalnych wynikow pomiarow, jak np duze, lrzy-
cyfrowe wartosci niewywazenia kota samochodu osobowego, albo duze réznice wskazar w kolej-
nych pomiarach tego samego kola, nalezy bezwzglednie osuszy¢ gfowng plyte elektroniczna
wywazarki. Zdjecie pokrywy i osuszenie plyty gléwnej, np suszarkg do wlosow, nie powoduje utra-
ty gwarancji.

Zawilgocenie wystepuje najczescief przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesie-
no-zimowy I zimowo-wiosenny), dlatego nalezy wtedy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zapewnienie
wywaZzarce odpowiednich warunkow eksploatacji.
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INSTRUKCJA WYWAZANIA KOL CIEZAROWYCH
MONTAZ UCHWYTU DO KOL SAMOCHODOW CIEZAROWYCH

Komplet sworzni statych ( poz. 7 na rys.4) pozwala na zamocowanie kot z niewielkim otworem
centralnym w obreczy. Dla k6t z duzymi otworami centralnymi w obreczy nalezy komplet trzech
sztuk sworzni wymiennych (poz.8) wkreci¢ w otwory 9" lub 10", zaleznie od érednicy otworu cen-
tralnego. W przypadku kot z felgami aluminiowymi nalezy natozyé na sworznie , 12" podkiadki 13"
| wkrecic te sworznie w otwory 9" lub ,10".

MONTAZ KOLA W UCHWYCIE (rys.1)

Podniesc ostong 9" i wozek jezdny 1" odsungé maksymalnie od §ciany wywazarki.

Wiurlac koto na wozek. Postugujac sig przyciskami 4" 1 ,5" podnies¢ wozek na taka wysokose,
aby otwor w obrgczy kota znalazi sie w osi wrzeciona wywazarki. Dosuna¢ wézek do $ciany wywa-
zarki tak, aby koto weszio na sztyce uchwytu, na gwint uchwytu nakrecié¢ nakretke ,5" (rys.4) tak,
aby sworznie rozchylajacych sie tarcz 6" dotknely krawedzi otworu centrainego obreczy. Pret 11"
(rys.3) wlozy¢ w jeden z otworow w nakretce 6" | dokrecié mocno nakretke,

Uwaga: ;ﬁ

Montaz kofa nalezy wykonac bardzo starannie, tak, aby krawedz otworu centralnego w obreczy
byta trzymana jednakowo na wszystkich trzech sworzniach uchwytowych. Taki montaz zapewnia
dobre wycentrowanie kofa, co jest warunkiem koniecznym dla prawidtowego przeprowadzenia
procesu wywazania.

Po zamontowaniu kofa w uchwycie opusci¢ wozek i maksymalnie odsunaé jego czesé jezdna od

sciany wywazarki. Nastepnie opusci¢ ostone kota (poz. 9 na rys.1) i podeprzeé ja podpérka 20" Tyl-
ko przy opuszczonym wozku i zamknigtej ostonie mozliwe jest uruchomienie napedu wywazarki,

WPROWADZENIE NASTAW POMIAROWYCH

Wprowadzi¢ tryb "KOLO CIEZAROWE" w sposéb opisany w instrukgji

Parametry SZEROKOSC, SREDNICA i ODLEGLOSC wprowadza sie do pamieci wywazarki
tak samo, jak dla két samochodéw osobowych.,

Przy wywazaniu kot samochodéw ciezarowych istnieje tylko jeden program wywazania - po-
przez nabijanie ciezarkow.

Prog odciecia ustawié na 30g, 70g lub 120g .

WYWAZANIE KOLA CIEZAROWEGO

Cykl postgpowania jest identyczny, jak dla kot samochodéw osobowych.
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Rozdziat 6 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazeniu kota i zdjeciu
go z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystapienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np 90g, i nie-
wielkiego w drugiej ptaszczyznie - np 10g , doradzamy nabié tylko cigzarek 90g i po-
nowi¢ pomiar, gdyz moze sie okazac, ze po wywazeniu tej ,gorsze]" plaszczyzny kota
wartosc niewywazenia na drugiej plaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzo-
nej wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze, niz 100g, nalezy przybi¢ duzy ciezarek (np 80g, 90g,
100g) i przesuna¢ go o kilka centymetréow w bok od punktu wskazanego przez wywa-
zarke. Nastepnie przeprowadzi¢ powtorny pomiar i nabi¢ na obrecz dodatkowe mate
cigzarki o masie wskazane| przez wywazarke.

Jezeli otwor centralny w obreczy jest zdeformowany (np w skutek wadliwego wykonania), nalezy
takie koto wywazac na uchwycie do kot z obreczami nieprzelotowymi (tzn. bez centralnego otwo-
ru). Uchwyt taki stanowi dodatkowe wyposazenie wywazarki i dostarczany jest na specjalne zamo-
wienie Klienta.

Korcowke wrzeciona wywazarki | uchwyt nalezy konserwowac olejem maszynowym lub innym ole-
jem mineralnym.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we wiasnym za-
kresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utrate gwarancji.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z dogtebng
znajomosciq zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy
zachowac wszelkie srodki ostroznosci aby nie dopuscié do przypadkowego uruchomienia
ywazarki. Wytacznik gtowny nalezy ustawic w pozycji 0. Wykonywane musza byé roniez wszyst-
kie instrukcje podane w rozdziale 3 "' Bezpieczenistwo .

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymac wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzega¢ ponizszych wska-
zan.

¢ ' 12,

o

IEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
DPOWIEDZIALNOSCI USTALONEJ GWARANCJI.

1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych $rodkéw myjacych
I wysokocisnieniowych pistoletow natryskowych.

2. Okresowo sprawdzac stan techniczny urzadzen

3. Okresowo smarowac uchwyty

4. Raz w roku sprawdzac stan przewodow

5. Sugeruje sie zintegrowanie ukladu pneumatycznego z zespotem przygotowania powietrza

OSTRZEZENIE ;!\
ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOL WYWAZARKI!
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Rozdziat 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

PODCZAS Zt OMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
SRODKOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROWNIEZ
PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz, rowniez i demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony personel.
Czesci metalowe mogg by wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach
zlomowania urzadzenia utylizacja wszystkich materiatow musi by¢ przeprowadzona zgodnie z
przepisami obowigzujacymiw kraju jego zainstalowania.

Nalezy rowniez zauwazy¢, ze dla celéw podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia musi
by¢ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujgcym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie w
ktorym zainstalowana jest wywazarka musi spetniaé wymagania przepisow przeciwpozarowych
obowiazujacych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora ( w strefie operatora), nalezy przechowywac jedna lub wiecej
przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywa-
zarki nalezy zachowac wszelkie Srodki ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych
zapobieganiu wypadkom obowigzyjgcych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, muszg byc
stosowane wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow widtowych.



Rozdziat 9 DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

UWAGA ;@

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nalezy zachowywaé wszystkie $rodki
pstroznosci opisane w rozdziale 3 ,BEZPIECZENSTWO" i w rozdziale 7 ,, KONSERWA-

kontrolnego, nie Swieca sig
wskaznikl

- brak zasilania elektrycznego

CJA" .
USTERKA MOZLIWE PRZYCZYNY USUWANIE
Wywazarka nie generuje tekstu Uszkodzenie ukladu elektrycznego Sprawdzié bezpiecznik

sprawdzic czy wszystkie

polaczenia elektryczne sa
w dobrym stanie

Silnik obraca sig, ale wrzeciono

Brak zasilania pneumatycznego

Sprawdzi¢ cisnienie

wywazarki pozostaje w uszkodzenie ukiadu zasllania, sprawdzi¢ czy
spoczynku pneumatycznego wszystkie potaczenia
pneumatyczne sg w dobrym
stanie
(Glosna praca wywazarki Niskie cisnienie zasilajgce, Ustalic wiasciwe cisnienie
niewlasciwe napigcie paska zasilania, wyregulowac
naplecie paska
WWrzeciono wywazarki nie Uszkodzona plytka Przedmuchac transoptory
ratrzymuje sie po skofczeniu transoptoru cbrotomierza suchym powietrzem
cyklu pomiarowego
Miestabilne, bledne wskazania Uszkodzona plytka transoptorow Przedmuchac transoptory
nastawnika odleglosci nastawnika, wylamane zeby suchym powietrzem
listwy wymienié listwe
"Niewlasciwa praca ostony Zte napiecie sprezyny amortyzatora Wyregulowac napigcie paska
amaortyzalora
Przyciski klawiatury nie zalaczajg Niewlasciwy kontakt przewodow Sprawdzi¢ prawidiowo$¢ I
wszystkich funkeji taczacych klawiature z plytka kontaktow, wymienié
wskaznika | plytka wskaznika klawiature
Z plyta gidwna, uszkodzona
klawiatura
Bledne wskazania przy Zabrudzenia stozka wrzeciona Oczyscic zabrudzone
roznych zamocowaniach stozka, wytarty stozek centrujacy elementy, wymienic stozek
kola uszkodzona nakretka, uszkodzony wymienic nakretke
uchwyt (uderzony) wymienic uchwyt
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C.KATALOG CZEsﬂl ZAMIENNYCH

Wymiana czesci lub naprawy wywazarki wymaga zachowania wszystkich SRODKOW
OSTROZNOSCI podanych w rozdziale 7 ,KONSERWACJA" i rozdziale 3 ,BEZPIECZEN-
STWO".

Nalezy wykorzystac wszelkie srodki, aby:
UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWAZARKI:

Procedura zamawiania czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy doktadnie wyspecyfikowac:
- numer seryjny i rok produkcji wywazarki

- potrzebna ilosé

Zamowienie musi byé ztozone bezposrednio u producenta
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i 89/336/CEE

My : Uni-trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

deklarujemy, na naszg wylaczng odpowiedzialnose, ze wyrob
Wywazarka do két pojazdéw TROLL 2122
ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi

-dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczeristwo maszyn });
- dyrektywa 89/336/CEE i ponizszymi modyfikacjami ( kompatybilnosé¢ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmenizowane normy lub inne doku-

menty normatywne

-PN-EN 292 =11 2000 Maszyny = Bezpieczensiwo — Pojecis podstawowe, generalne zasady projeklowania -
Podstawowa lerminologia, metodologia — Czesd 1,

-PN -EN 292 -2 /2000 Maszyny - Bezpizczedstwa — Pojecia podstawowe, generaine zasady projeklowana -
Podstawowa terninologia, metodologia — Czede 2;

-PN- EM 50081 -1/1986 Kompalybilnodé elekiromagnetyczna — Wymagania ogdine dotyczace emisyjnosd -
Srodowisko mieszkalne, handiowe | lekko uprzemysiowlone — Gzesé 1.

-PN-EN 50081 -2/1896 Kompatybilnost elektiormagnetyczna — Wymagania ogélne dotyczace amisyjnodci -
- Srodowisko przemyslowe — Czesd 2,

- PN -ENS50082-1/1999 Kompatybiinosé elektromagnetyczna — Wymagania cgolne dotyczgqoe odpomosci na
raburzenia - Srodowisko mieszkaine, handlowe | lekko uprzemysiowiona Czese 1,

-PMN-EN 50082 -2/ 1997 Kompatybiinosé elekiromagnetyczna - Wymagania egolne dotyczgce odpernosci na
zaburzenia — Sradowlske preemysiowe Czesé 2;

- PN - EN 284 1 1994 Bezpieczerstwo maszyn = Odlegloscl bezpieczenstwa uniemozliwiajace sigganie
konczynami gémymi do stref niebezpiecznych,

-PMN - EN 34971999 Maszyny - Bezpieczefistwo = Minimalne odstepy zapobiegaigoe Zgnieceniu cZgsci
cigia towieka,

- PN -EN 60204 -1/ 2001 Bezpieczensiwo maszyn - Wyposazenie elekiryczne maszyn = Czest 11 Wymagania
ogalne;

- PN - EN 61204 [ 2001 Zisiacze niskiego napigcla pradu slalego — Wiascwodcl | wymagania bezpieczen
sl 1a;

-PM-EN 61293/ 2000 7 ‘akowanie urzadzen elekirycznych danymi znamicnowyrmi dotyczacymi zasidlania
nakirycznego -

Wymagania bezpieczensiwa,- 622002 Podzespoly elekiryczne;
-PN-EN 983/ 19598 Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa ukiadow hydrau-

licznyeh | pneumatycznych | ich elementow - Pneumatyka
Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkicr: wyrobow wyprodukowanych zgodnie z dokumentacjq techniczna, ktora
|est czescig niniejsze| deklaracil.

Prezes Zarzadu €s
-luu.-‘: ;_?mrjlnsp — WLES{EWRGQI.FREI
Ul Esirady 56 01-932 Warsza
Warsaw, 05.04.2004 tel ey (0-22) A6615.14 51},5,;5; e g WA
NIE 827 520.52.46 Podpis
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s !1.‘1\.
OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROW-

NIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTZRYMYWANE W CZYSTOSCI.
Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usunaé.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowa-
dzone s3 przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac¢ rozpylaczy wody, pary ( zespoly myjace o wyso-
kim cisnieniu), rozpuszczalnikow, farb oraz nie nalezy dopuszczac do przedostania sie
tych substancji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem

Operator | konserwator musi mie¢ mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywazarki sg prawidtowo i rownomiernie o$wietlone, zgodnie z przepisami obowiazuja-
cymi w migjscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodna i bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowied-
nie materiaty i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszy-
ny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nalezy z okreslong czestotliwoscia przeprowadzac przeglady tech-
niczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywacé prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7"KONSERWACJA".

wazne £\

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-|
pieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow.

Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zalecen dotyczacych eksploatacji konserwacji i bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym podreczniku.

13



