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Wywa¿arka komputerowa do kó³ samochodów
ciê¿arowych i osobowych
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Numer seryjny

Rok produkcji

PRODUCENT:

�UNI-TROL� Sp. z o.o.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
tel/fax (22) 8179422, 8349013, 8349014
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Serwis Fabryczny
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01-932 Warszawa
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PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

UWAGA
Wszystkie czynno�ci zwi¹zane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem musz¹ byæ wykonywane wy³¹cznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Wywa¿arka wysy³ana jest jako kompletne urz¹dzenie (uchwyt, podno�nik, wywa¿arka
 *os³ona jako opcja dodatkowa).
Wywa¿arka mo¿e byæ zapakowana na kilka sposobów:

- paleta+folia strech+pud³o kartonowe
- paleta+folia strech
- paleta+pud³o kartonowe
- folia strech

W  c z a s i e   t r a n s p o r t u   n i e   n a l e ¿ y    c h w y t a æ   z a   w r z e c i o n o
w y w a ¿ a r k i .

Transport

Opakowanie mo¿e byæ podnoszone lub przemieszczane za pomoc¹ wózków wid³owych
lub paletowych. Po przybyciu ³adunku na miejsce przeznaczenia nale¿y sprawdziæ czy
podczas transportu nie uleg³ on uszkodzeniu. Nale¿y równie¿ sprawdziæ kompletno�æ
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wyst¹pienia braków w dosta-
wie lub uszkodzeñ transportowych  nale¿y bezzw³ocznie poinformowaæ o tym fakcie
osobê odpowiedzialn¹ lub przewo�nika.
Ponadto podczas za³adunku nale¿y zachowaæ szczególn¹ ostro¿no�æ i rozwagê.



5

WPROWADZENIE

OSTRZE¯ENIE
Niniejszy podrêcznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obs³ugi wywa¿arki (operator) oraz dla pracowników przeprowadzaj¹cych bie¿¹c¹ kon-
serwacjê; przed podjêciem jakichkolwiek czynno�ci zwi¹zanych z wywa¿ark¹ i opako-
waniem nale¿y uwa¿nie przeczytaæ podrêcznik. Podrêcznik zawiera wa¿ne informacje
dotycz¹ce:

BEZPIECZEÑSTWA OSOBISTEGO operatorów i konserwatorów,
EKSPLOATACJI WYWA¯ARKI,

Przechowywanie podrêcznika
Podrêcznik stanowi integraln¹ czê�æ wywa¿arki, której zawsze powinien towarzyszyæ,
nawet w przypadku sprzeda¿y maszyny.
Podrêcznik musi byæ przechowywany w pobli¿u wywa¿arki, w miejscu ³atwo dostêpnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili musz¹ mieæ mo¿liwo�æ szybkiego dostêpu
do podrêcznika.
UWAGA:

SZCZEGÓLNIE ZALECA SIÊ UWA¯NE I WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIA£U 3, W
KTÓRYM ZAWARTE S¥ ISTOTNE INFORMACJE I OSTRZE¯ENIA ZWI¥ZANE Z BEZ-
PIECZEÑSTWEM.

Wywa¿arka zosta³a zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastêpuj¹cymi dokumenta-
mi:
dyrektywa 98/37/CE
dyrektywa 89/336/CEE
PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,
PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999,
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002,
PN-EN 983/1999

UWAGA
Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, monta¿, instalowanie, uruchamianie, wstêpna
regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przegl¹dy techniczne, transport nie wyma-
gaj¹ obecno�ci serwisu ale musz¹ byæ wykonane ze szczególn¹ ostro¿no�ci¹.

Producent nie ponosi ¿adnej odpowiedzialno�ci za obra¿enia osób lub uszkodze-
nia pojazdów albo innych przedmiotów, je�li którakolwiek z wy¿ej wymienionych
operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcj¹ obs³ugi, lub je�li wywa¿arka
zostanie niew³a�ciwie u¿yta.

W podrêczniku wymieniono tylko te aspekty obs³ugi i bezpieczeñstwa, które mog¹
pomóc operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dzia³ania wywa-
¿arki oraz najlepszego jej wykorzystania.
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Aby rozumieæ u¿ywan¹ w podrêczniku terminologiê, operator musi posiadaæ specyficz-
ne do�wiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remonto-
wych, umiejêtno�æ prawid³owej interpretacji zawartych w podrêczniku rysunków i opisów
oraz znaæ ogólne i szczegó³owe przepisy bezpieczeñstwa obowi¹zuj¹ce w kraju zainstalo-
wania.
S³owo �operator� u¿ywane w niniejszym podrêczniku nale¿y rozumieæ nastêpuj¹co:
OPERATOR: osoba uprawniona do obs³ugiwania wywa¿arki.
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Wywa¿arka TROLL - 2162 przeznaczona jest do dynamicznego wywa¿ania kó³ samocho-
dów ciê¿arowych i osobowych  w jednym przebiegu pomiarowym.

1. wózek     6
2. �ruby  M10x30] wraz z podk³adkami o 10,5
3. przewód z wtyczk¹
4. przycisk regulacji po³o¿enia wózka [góra - dó³]
5. przycisk regulacji po³o¿enia wózka [góra - dó³] Rys. 1
6. do³¹czenie przewodu zasilaj¹cego
7. filtr powietrza
8. smarownica
9. os³ona
10. ucho os³ony
11. ko³nierz osi os³ony
12. �ruby dokrêcaj¹ce M8 wraz z podk³adkami

                11

     11
       1

3
 8

Charakterystyka        7

Rozdzia³ 1 OPIS URZ¥DZENIA

Wywa¿arka posiada syntezator mowy, generuj¹cy komunikaty  potwierdzaj¹ce ka¿d¹ wykonywa-
n¹  przy obs³udze wywa¿arki czynno�æ oraz sugeruj¹ce metodykê postêpowania przy  wywa¿aniu
ko³a. Odczyt  wskazañ wielko�ci  i  po³o¿enia niewywa¿enia dokonywany  jest na monitorze pomia-
rowym .

   5
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Numeracja przycisków

Klawiatura

a) dla kó³ ciê¿arowych b) dla kó³ osobowych

    Ustawienie zderzaka nastawnika do pomiaru

     21

   22

Rys. 2 Klawiatura i osprzêt

4, 5



9

OPIS  KLAWIATURY  I  OSPRZÊTU     Rys. 2

Uwaga:
W nawiasach podano brzmienie komunikatów s³ownych wyg³aszanych przez wywa¿arkê po
naci�niêciu danego przycisku.

1- przycisk nastawy odleg³o�ci od wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji wywa¿anego ko³a
[ ODLEG£O�Æ ]
2- przycisk nastawy szeroko�ci wywa¿anego ko³a  [ SZEROKO�Æ ]
3- przycisk nastawy �rednicy wywa¿anego ko³a  [ �REDNICA ]
4- przycisk wyboru programu dla ró¿nych sposobów mocowania ciê¿arków  [ZMIANA  TYPU
FELGI ]
5- przycisk wyboru progu odciêcia  [ ZMIANA  PROGU ]
6- przycisk wy³¹czenia napêdu wywa¿arki
7- przycisk za³¹czenia napêdu wywa¿arki  [ UWAGA  START ]
8- przycisk kasuj¹cy poprzednie warto�ci pomiarów  [ NOWY  POMIAR ]
9- przycisk inicjuj¹cy zapis aktualnych warto�ci niewywazeñ  [ PRZELICZENIE  NIEWYWA -
¯EÑ ]
10- przycisk inicjuj¹cy pracê drukarki  (nieaktywny w wywa¿arce Trol-2062)
11- przycisk pomocniczy
12- przycisk inicjuj¹cy pamiêæ wywa¿arki  [ ODCZYT  PAMIÊCI ]
13- przycisk wej�cia do podprogramu
14- przycisk wyj�cia z podprogramu
15- przycisk do wprowadzania zmian parametrów - zwiêkszaj¹cy warto�ci
16- przycisk do wprowadzania zmian parametrów - zmniejszaj¹cy warto�ci
17- przycisk przesuwania kursora w górê
18- przycisk przesuwania kursora w dó³
19- przycisk przesuwania kursora w lewo
20- przycisk przesuwania kursora w prawo
21- g³ówny wy³¹cznik zasilania wywa¿arki, oraz bezpieczniki 6,3A - 250V
22- nastawnik odleg³o�ci wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji wywa¿anego ko³a

Pe³ny wykaz komunikatów s³ownych generowanych przez wywa¿arkê:

- TESTOWANIE  SYSTEMU - PRZELICZENIE  NIEWYWA¯EÑ
- SYSTEM  SPRAWNY - ZAMKNIJ  OS£ONÊ
- UWAGA  START - B£¥D  ROZPÊDZANIA
- ZMIANA  PROGU - B£¥D  HAMOWANIA
- ZMIANA  TYPU  FELGI - SZEROKO�Æ
- KALIBRACJA - ODLEG£O�Æ
- KALIBRACJA  NIEPRAWID£OWA - �REDNICA
- KO£O  WYWA¯ONE - ZMNIEJSZ  CIÊ¯AREK
- KO£O  NIEWYWA¯ONE - ZWIÊKSZ  CIÊ¯AREK
- ODCZYT  PAMIÊCI - PRZESUÑ  W  PRAWO
- NOWY  POMIAR - PRZESUÑ  W  LEWO
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OSTRZE¯ENIE
Wywa¿arka zosta³a zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywa¿ania kó³
samochodów  ciê¿arowych i osobowych.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania s¹ niedopuszczalne. Na wywa¿arce nie nale¿y myæ kó³.

Rozdzia³ 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

   DANE  TECHNICZNE  :

-  �rednica obrêczy 10"  -  26"
- szeroko�æ obrêczy 2"   -   20"
- dok³adno�æ wskazañ warto�ci wielko�ci niewywa¿enia:

ko³a samochodów osobowych 1
ko³a samochodów ciê¿arowych 10g

- dok³adno�æ  sygnalizacji po³o¿enia niewywa¿enia 3 stopnie
- czas  pomiaru 7 s
- masa wywa¿anych kó³ do 200 kg
- moc silnika napêdzaj¹cego 0,37 kW
- prêdko�æ obrotowa wrzeciona 120 obr/min
- wymiary gabarytowe wywa¿arki:

bez os³ony, bez wózka,z zamontowanym uchwytem 1000x750x950 mm
z zamontowanym wózkiem i zamkniêt¹ os³on¹ 1400x1400x1300 mm
z zamontowanym wózkiem i podniesion¹ os³on¹ 1400x1500x1750 mm

- masa wywa¿arki ok. 250 kg
- zasilanie  elektryczne 3 x 400V /  50 Hz
- zasilanie pneumatyczne 0,8 - 1,0 MPa
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 Rozdzia³ 3 BEZPIECZEÑSTWO

OSTRZE¯ENIE
Ten rozdzia³ nale¿y przeczytaæ uwa¿nie w ca³o�ci, poniewa¿ zawarte s¹ w nim istotne
informacje dotycz¹ce zagro¿eñ dla operatora i innych osób w przypadku niew³a�ciwego
u¿ycia wywa¿arki.

Poni¿ej znajduj¹ siê wyja�nienia dotycz¹ce zagro¿eñ i niebezpieczeñstw, jakie mog¹
wystapiæ podczas eksploatacji i konserwacji wywa¿arki,ogólne i szczególne �rodki ostro¿-
no�ci maj¹ce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagro¿eñ.

OSTRZE¯ENIE
Wywa¿arka TROLL 2162 zosta³a zaprojektowana do wywa¿ania kó³ samochodów  ciê¿a-
rowych i osobowych  w jednym przebiegu pomiarowym.
Rozpoczêcie jakiejkolwiek pracy z wywa¿ark¹ TROLL 2162 powinno byæ poprzedzone
wyra�nym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania urz¹dzenia s¹ niedopuszczalne. W szczególno-
�ci wywa¿arka nie nadaje siê do:
-  wywa¿ania innych elementów
- u¿ytkowania w celach innych ni¿ wywa¿anie kó³

UWAGA
Producent i sprzedawca nie ponosi ¿adnej odpowiedzialno�ci za obra¿enia osób
lub uszkodzenia innych przedmiotów spowodowane przez niew³a�ciwe u¿ycie
wywa¿arki.

UWAGA

NIE WOLNO EKSPLOATOWAÆ WYWA¯ARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIÊCIA
OS£ONY KO£A.

NIE SPE£NIENIE POWY¯SZYCH ZALECEÑ MO¯E SPOWODOWAÆ POWA¯NE
OBRA¯ENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWA¯ARKI
A TAK¯E KO£A.

Ogólne �rodki ostro¿no�ci

Wymaga siê aby operator i konserwator przestrzegali przepisów bezpieczeñstwa obowi¹-
zuj¹cych w kraju zainstalowania wywa¿arki.

Ponadto operator i konserwator musz¹:
- zawsze pracowaæ w stacjach okre�lonych i zilustrowanych w niniejszym podrêczniku
- czytaæ napisy  zwi¹zane z bezpieczeñstwem umieszczone na urz¹dzeniu oraz infor-
macje zawarte w niniejszym podrêczniku.
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W podrêczniku  pokazane s¹ nastêpuj¹ce napisy dotycz¹ce bezpieczeñstwa:

Danger (niebezpieczeñstwo)-  wskazuje blisko�æ zagro¿enia które mo¿e doprowadziæ
do powa¿nych obra¿eñ

Warning (ostrze¿enie) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrów które
mog¹ doprowadziæ do powstania wiêkszych lub mniejszych obra¿eñ

Caution (uwaga) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrów, które mog¹
doprowadziæ do powstania drobniejszych obra¿eñ u ludzi i/lub uszkodzenia wywa¿arki,
ko³a lub innych przedmiotów.

Risk of electric shock (ryzyko pora¿enia pr¹dem) - specyficzny napis umieszczony w
tych miejscach wywa¿arki w których ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym jest szczegól-
nie wysokie.

Zagro¿enia dla personelu
W tym paragrafie opisane s¹ potencjalne zgro¿enia dla operatora lub innych osób
znajduj¹cych siê w pobli¿u wywa¿arki wynikaj¹ce z nieprawid³owego u¿ytkowania wy-
wa¿arki.

Zawsze nale¿y pamiêtaæ aby  przed czynno�ciami zwi¹zanymi z wywa¿aniem zamykaæ
os³onê ( w wywa¿arkach w których obroty wynosz¹ wiêcej ni¿ 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia
Wystêpuje ryzyko uderzenia siê o czê�æ wywa¿arki.
W przypadku gdy os³ona zostanie otworzona personel musi zachowaæ szczególn¹
ostro¿no�æ aby nie uderzyæ siê o czê�æ maszyny.

Ryzyko poluzowania siê ko³a
Przed rozpoczêciem wywa¿ania nale¿y upewniæ siê czy ko³o jest nale¿ycie zamocowa-
ne w uchwycie.

UWAGA!

NIGDY NIE WOLNO ODKRÊCAÆ KO£A  W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAÆ WYWA¯ARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko po�lizgu
Zagro¿enie powstaj¹ce na skutek zanieczyszczenia pod³ogi wokó³ wywa¿arki �rodkami
smarnymi.
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OBSZAR POD WYWA¯ARK¥ I W BEZPO�REDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK RÓW-
NIE¯ UCHWYTY MUSZ¥ BYÆ UTZRYMYWANE W CZYSTO�CI.
Wszelkie plamy oleju nale¿y natychmiast  usun¹æ.

Ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym
Zagro¿enie pora¿enia pr¹dem elektrycznym w tych obszarach wywa¿arki, gdzie prowa-
dzone s¹ przewody elektryczne.

W pobli¿u wywa¿arki nie wolno u¿ywaæ rozpylaczy wody, pary ( zespo³y myj¹ce o wyso-
kim ci�nieniu), rozpuszczalników, farb oraz nie nale¿y dopuszczaæ do przedostania siê
tych substancji do panelu sterowania.

Zagro¿enia zwi¹zane z niew³a�ciwym o�wietleniem
Operator i konserwator musi mieæ mo¿liwo�æ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywa¿arki s¹ prawid³owo i równomiernie o�wietlone, zgodnie z przepisami obowi¹zuj¹-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywa¿arki podczas pracy
Aby wytworzyæ niezawodn¹ i bezpieczn¹ wywa¿arkê producent zastosowa³ odpowied-
nie materia³y i techniki wykonawcze dostosowane do okre�lonego u¿ytkowania maszy-
ny. Nale¿y jednak zauwa¿yæ, ¿e wywa¿arka musi byæ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nale¿y z okre�lon¹ czêstotliwo�ci¹ przeprowadzaæ przegl¹dy tech-
niczne (po up³ywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywaæ prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7�KONSERWACJA�.

WA¯NE

Ka¿de wykorzystanie wywa¿arki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczeñstwo spowodowania powa¿nych uszkodzeñ i wypadków.
Dlatego te¿ podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zaleceñ dotycz¹cych eksploatacji  konserwacji i bezpieczeñstwa zawartych w
niniejszym podrêczniku.
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Rozdzia³ 4 INSTALOWANIE

OSTRZE¯ENIE

Te operacje mog¹ byæ wykonywane przez osoby które wcze�niej zosta³y przeszkolone
w zakresie obs³ugi urz¹dzenia do którego odnosi siê niniejsza instrukcja.
Aby zapobiec mo¿liwemu uszkodzeniu wywa¿arki  lub niebezpieczeñstwu spowodowa-
nia obra¿eñ u ludzi  nale¿y dok³adnie przestrzegaæ podanych ni¿ej instrukcji. Nale¿y
upewniæ siê ¿e w polu pracy nie przebywaj¹ ¿adne osoby

Wymagania dotycz¹ce instalowania
Wywa¿arkê nale¿y zainstalowaæ w bezpiecznej odleg³o�ci do �cian, kolumn i innych
urz¹dzeñ.
Pomieszczenie musi byæ wcze�niej wyposa¿one w �ród³o pr¹du elektrycznego oraz
instalacjê sprê¿onego powietrza. Wywa¿arkê mo¿na ustawiæ na dowolnym pod³o¿u pod
warunkiem, ¿e jest ono idealnie poziome.
Wszystkie czê�ci musz¹ byæ jednorodnie o�wietlone �wiat³em o natê¿eniu zapewniaj¹-
cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podrêczniku czynno�ci regula-
cyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystêpowanie obszarów zacienio-
nych, refleksów �wietlnych oraz o�lepiaj¹cego �wiat³a, nale¿y unikaæ wszelkich sytuacji
które mog³yby powodowaæ zmêczenie oczu.
O�wietlenie musi byæ instalowane zgodnie z przepisami obowi¹zuj¹cymi w miejscu
zainstalowania ( odpowiedzialno�æ spoczywa na wykonawcy o�wietlenia).

Przed rozpoczêcierm instalowania nale¿y rozpakowaæ wszystkie czê�ci i sprawdziæ czy
nie zosta³y uszkodzone.
Kwestie zwi¹zane z manewrowaniem i podnoszeniem omówione zosta³y w rozdziale
� Pakowanie, transport, przechowywanie�
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Miejsce instalacji
Wywa¿arkê TROLL - 2162  nale¿y zainstalowaæ w pomieszczeniu zamkniêtym, suchym i
ogrzewanym w okresie  jesienno - zimowym . Pod³o¿e przeznaczone do posadowienia ma-
szyny  powinno byæ twarde, wypoziomowane.  Wywa¿arkê nale¿y posadowiæ na trzech gu-
mowych podk³adkach bêd¹cych na wyposa¿eniu maszyny, które nale¿y pod³o¿yæ pod trzy
p³askie nó¿ki przyspawane do podstawy.

UWAGA:
Staranne oczyszczenie powierzchni sto¿kowych oraz zachowanie po³o¿enia uchwytu
wzglêdem wrzeciona (pokrywaj¹ce siê znaczniki) jest jednym z warunków prawid³owego
wywa¿enia ko³a.

  Rys. 3 Uchwyt wywa¿arki, bez nakrêtki, sto¿ków i tulei dociskowych

Monta¿ uchwytu do kó³ samochodów osobowych
Przed zamontowaniem uchwytu oczy�ciæ dok³adnie szmatk¹ powierzchnie sto¿kowe wrzeciona
�1� i uchwytu �2�. Nasadziæ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowaæ po³o¿enie znaczników �3� na
ko³ku wrzeciona i uchwycie jak na rys. 2. Dokrêciæ �rub¹ �4� uchwyt do wrzeciona.

UWAGA:
Staranne oczyszczenie powierzchni sto¿kowych oraz zachowanie po³o¿enia uchwytu wzglêdem
wrzeciona  (pokrywaj¹ce siê znaczniki) jest jednym z warunków prawid³owego wywa¿ania ko³a.
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MONTA¯ UCHWYTU DO KÓ£ SAMOCHODÓW CIÊ¯AROWYCH

96

10

7

8

13

12

8

11

1

3

4
5

72

Rys. 4

1. uchwyt, 2. wrzeciono wywa¿arki, 3. ko³ki wrzeciona, 4. �ruba do przykrêcania uchwytu do
wrzeciona, 5. nakrêtka mocuj¹ca ko³o, 6. tarcze uchylne, 7. komplet sworzni sta³ych, 8 sworznie
wymienne, 9 i 10. otwory do mocowania sworzni wymiennych, 11. prêt do przykrêcania nakrêtki
�5�, 12. sworznie wymienne do felg aluminiowych, 13 .podk³adki zwiêkszaj¹ce powierzchniê
podparcia

Sposób mocowania uchwytu do kó³ samochodów ciê¿arowych jest taki sam jak dla
uchwytu do kó³ samochodów osobowych.

      11



17

Monta¿ wózka (wg rys. 1)

Przystawiæ wózek �1� do boku wywa¿arki. Wyregulowaæ wysoko�æ nó¿ek wózka tak, aby otwory
w wózku trafia³y na otwory w p³askownikach wystaj¹cych z obudowy wywa¿arki. Przykrêciæ wó-
zek do wywa¿arki �rubami �2� (M10 x 30) poprzez podk³adki o �rednicy 10,5 mm. Przewód z
wtyczk¹ �3� który zamocowany jest do wózka, pod³¹czyæ do gniazda znajduj¹cego siê na tylnej
�cianie wywa¿arki. Odblokowaæ czê�æ jezdn¹, która powinna przemieszczaæ siê po prowadni-
cach wózka.

Monta¿ os³ony ko³a ( wg rys.1)

- z osi ko³nierza os³ony (11) odkrêciæ �rubê wraz z nakrêtkami (14)
- ze sworzenia amortyzatora (13) odkrêciæ jedn¹ nakrêtkê (15)
- o� ko³nierza os³ony (11) wsun¹æ w otwór wspornika górnego wywa¿arki i przykrêciæ �rub¹ wraz
z nakrêtkami  (14) i jednocze�nie przek³adaj¹c sworzeñ amortyzatora (13) przez otwór wsporni-
ka dolnego wywa¿arki
- nakrêtk¹ (15) zakontrowaæ od do³u wspornika amortyzator (13)
- z ko³nierza os³ony (11) odkrêciæ 4 �ruby wraz z podk³adkami (12)
- przymocowaæ os³onê (9) do ko³nierza osi os³ony (11) za pomoc¹ uprzednio odkrêconych
�rub (12) przek³adaj¹c je przez otwory w uchu os³ony ( 10)
- nakrêtkami (15) wyregulowaæ wysoko�æ zamocowania amortyzatora (13) tak, ¿eby os³ona (9)
po zamkniêciu osi¹gnê³a pozycjê poziom¹.
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Pod³¹czenie zasilania elektrycznego wywa¿arki

Wywa¿arka posiada piêcio¿y³owy kabel zasilaj¹cy. Przewód o izolacji w kolorze ZIELONO -
¯Ó£TYM, po³¹czony z obudow¹ wywa¿arki jest przewodem OCHRONNYM.
Przewód o izolacji w kolorze NIEBIESKIM jest przewodem ZEROWYM.
Pozosta³e przewody s¹ przewodami FAZOWYMI.

W przypadku posadowienia wywa¿arki w pomieszczeniu z instalacj¹ czteroprzewodow¹, do
bolca zerowego we wtyczce nale¿y pod³¹czyæ dwa przewody:
ochronny ( zielono - ¿ó³ty ) i zerowy ( niebieski).

UWAGA:

NIE WOLNO W£¥CZAÆ WYCH£ODZONEJ WYWA¯ARKI DO SIECI PRZED UP£YWEM
DWÓCH DO TRZECH GODZIN, POTRZEBNYCH DO WYSUSZENIA ELEMENTÓW ELEK-
TRONICZNYCH I OSI¥GNIÊCIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ.  NIE PRZE-
STRZEGANIE TEGO WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWA¯ARKI.

Pod³¹czenie zasilania pneumatycznego (wg. rys.1)

Przewód zasilaj¹cy �6� pod³¹czyæ do instalacji umieszczonej na tylnej �cianie wywa¿arki. W³¹cz-
nikiem �21� (patrz rys. 2) za³¹czaæ zasilanie wywa¿arki. Za³¹czanie odpowiednio przycisków �4� i
�5� znajduj¹cych siê z prawej i lewej strony porêczy wózka powinno spowodowaæ podnoszenie i
opuszczanie wózka.

Smarownica sprê¿onego powietrza ( poz.�8� na rys. 1) s³u¿y do nasycania czynnika roboczego
olejem ( wytwarzania mg³y olejowej) w celu ochrony przed korozj¹ i zmniejszania zu¿ycia wspó³-
pracuj¹cych detali elementów pneumatyki. Do smarownicy nale¿y stosowaæ oleje mineralne,
wolne od wody i kwasów, o lepko�ci 2-4° E/50° C. Zaleca siê stosowanie oleju hydraulicznego
HL 32. Uzupe³nianie oleju w zbiorniku odbywa siê po odkrêceniu korka  (spe³niaj¹cego równie¿
rolê zaworu odpowietrzaj¹cego), znajduj¹cego siê u góry korpusu. Maksymalny poziom oleju w
zbiorniku powinien wynosiæ 10 mm poni¿ej dolnej krawêdzi korpusu. Regulacja kroplenia oleju
odbywa siê za pomoc¹ d³awika dostêpnego w górnej czê�ci korpusu. Do obserwacji kroplenia
s³u¿y przezroczysta kopu³ka z rurk¹ kropl¹c¹. �rednio powinno przypadaæ 2 - 5 kropli oleju na 1
m³ powietrza (np. przy przep³ywie powietrza 120m³/ godz. czyli 2m³ / min, kroplenie nale¿y usta-
wiæ z przerwami 4 - 10 sek.). Zanieczyszczenia w filtrze powietrza ( poz.7 na rys.1) mog¹ siêgaæ
co najwy¿ej do poziomu 5 mm poni¿ej krawêdzi okapu widocznego wewn¹trz szklanej bañki
osadnika.
Podczas okresowych przegl¹dów zaleca siê odkrêcanie zbiorników smarownicy i filtra dla
usuniêcia ewentualnych zanieczyszczeñ. Po oczyszczeniu i osuszeniu zbiorniki nale¿y zamonto-
waæ do korpusu, zwracaj¹c uwagê na w³a�ciwe u³o¿enie uszczelek typu �O�
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.

Monta¿ pod³¹czenia monitora

W wywa¿arce TROL-2162 w charakterze monitora zastosowano telewizor 14�.
Ustawiæ telewizor na pulpicie wywa¿arki. Przewód sieciowy telewizora za³¹czyæ do gniazda 220V,
znajduj¹cego siê pod pó³k¹ na tylnej �cianie obudowy wywa¿arki. Przewód z EURO-wtykiem,wy-
chodz¹cy równie¿ z tylnej �ciany wywa¿arki, pod³¹czyæ do EURO-gniazda  (SCART), znajduj¹ce-
go siê na tylnej �ciance telewizora.

U w a g a :
Gniazdo 220V zasilane jest z pominiêciem wy³¹cznika g³ównego wywa¿arki.

 - W³¹czyæ zasilanie telewizora:
   W³¹cznik zasilania znajduje siê w czê�ci czo³owej telewizora, z lewej strony pod kineskopem.
   Sygnalizacj¹ za³¹czenia zasilania jest zapalenie siê  diody (monitor  w stanie czuwania).

-  Nacisn¹æ jeden z przycisków zmiany programu - nast¹pi wówczas za³¹czenie telewizora.

-  przycisn¹æ na nadajniku zdalnego sterowania (tzw. pilot) przycisk oznaczony  symbolem

i nastawiæ telewizor na odbiór programu telewizyjnego. Dostroiæ odbiornik do dowolnej stacji  tele-
wizyjnej i ustawiæ g³o�no�æ oraz parametry obrazu: jasno�æ, kontrast, nasycenie kolorów.

-  przycisn¹æ na nadajniku zdalnego sterowania (tzw. pilot) przycisk oznaczony  symbolem

tryb AUDIO - VIDEO. W tym trybie telewizor pracuje jako monitor wywa¿arki.
tak, aby na ekranie telewizora  pojawi³ siê podobny symbol, co oznacza prze³¹czenie telewizora w
tryb AUDIO - VIDEO. W tym trybie telewizor pracuje jako monitor wywa¿arki.

- teraz mo¿na w³¹czyæ zasilanie wywa¿arki za pomoc¹ wy³¹cznika g³ównego (poz.21 na rys.2).
Na ekranie  telewizora pojawi siê obraz kontrolny wywa¿arki.
Jednocze�nie  zablokowana zostaje mo¿liwo�æ regulacji parametrów obrazu telewizora, gdy¿ kom-
puter wywa¿arki ustawia je automatycznie.

UWAGA:

Nale¿y przestrzegaæ nastêpuj¹cej kolejno�ci w³¹czania urz¹dzenia:

1- w³¹czenie telewizora i ustawienie trybu AUDIO - VIDEO,
2- w³¹czenie wywa¿arki wy³¹cznikiem g³ównym (poz.21 na rys.2).

Odbiór programu telewizyjnego mo¿liwy jest tylko przy wy³¹czonym zasilaniu wywa¿arki.



20

Kontrolne uruchomienie wywa¿arki

W celu sprawdzenia poprawno�ci pod³¹czenia elektrycznego wywa¿arki nale¿y wykonaæ czynno-
�ci po czym nale¿y w nacisn¹æ przycisk START. Zostanie wówczas uruchomiony napêd wywa¿ar-
ki. Kierunek obrotów wrzeciona powinien byæ zgodny z kierunkiem strza³ki umieszczonej na obu-
dowie wywa¿arki, nad wrzecionem. Je¿eli kierunek obrotów bêdzie niezgodny z kierunkiem strza³-
ki, a wywa¿arka wygeneruje komunikat s³owny [ B£¥D ROZPÊDZANIA ], nale¿y zamieniæ miej-
scami pod³¹czenie dwóch przewodów fazowych we wtyczce przewodu zasilaj¹cego wywa¿arkê.

UWAGA:

Warunkiem koniecznym do ka¿dorazowego uruchomienia napêdu wrzeciona wywa¿arki jest:

zamkniêcie  o s ³ o n y (*je�li jest w wyposa¿eniu)     i   o p u s z c z e n i e    w ó z k a     (rys.1).

Je¿eli którakolwiek z tych czynno�ci nie zostanie wykonana, wywa¿arka wygeneruje komunikat

[ ZAMKNIJ   OS£ONÊ  ]
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Rozdzia³ 5 OPIS PODPROGRAMÓW

ZA£¥CZENIE  KOMPUTERA  WYWA¯ARKI

W³¹czyæ w³¹cznik g³ówny wywa¿arki (poz.21 rys.2), oraz w³¹cznik zasilania monitora. Wywa¿arka
wygeneruje komunikat  [ TESTOWANIE  SYSTEMU ], a nastêpnie  [ SYSTEM  SPRAWNY ]. Na
ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz testowy, a nastêpnie obraz reklamowy. Po naci�niê-
ciu dowolnego  przycisku klawiatury (rys.2) komputer zostanie ustawiony w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWA¯EÑ, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys.6.

UWAGA:

Je¿eli w czasie trwania testu kontrolnego naci�niemy przycisk  (poz.14 rys.2), przerwiemy

testowanie systemu, oraz ominiemy procedurê wy�wietlania obrazu reklamowego. Komputer zo-
stanie od razu ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA¯EÑ.

 WYBIERANIE  PROCEDUR  POMIAROWYCH

Po naci�niêciu przycisku  komputer zostaje ustawiony w programie WYBIERZ PROCE-

DURÊ , a na ekranie monitora zostanie wy�wietlony obraz pokazany na rys.5.

Rys.5.

Wej�cie do odpowiedniego podprogramu nastepuje poprzez naprowadzenie kursora na w³a�ci-

w¹ pozycjê (prostok¹t z odpowiednim podprogramem) i naci�niêcie przycisku  

 Naprowadzenie kursora odbywa sie poprzez naciskanie przycisków     .

Wyj�cie z danego podprogramu nastêpuje poprzez nacisniêcie przycisku  .

Na ekranie monitora pojawi siê obraz WYBIERZ PROCEDURÊ , przedstawiony na rys.5.
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Naprowadziæ kursor przyciskami      na pozycjê POMIAR NIEWYWA¯EÑ (rys.5)

i nacisn¹æ przycisk . Komputer zostanie ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA-

¯EÑ , a na ekranie monitora zostanie wy�wietlony obraz przedstawiony na rys.6.

1
2
3

4

5
6
7

9
8

10
Po w³¹czeniu tego podprogramu kursor ustawia siê zawsze na pozycjê 5 (Q - próg odciêcia).

 WPROWADZENIE OPCJI  �KO£O OSOBOWE - KO£O CIÊ¯AROWE�

Naprowadziæ kursor na pozycjê 10 (rys.6), za pomoc¹ przycisków     .

Tryb pracy wywa¿arki zmieniamy za pomoc¹ przycisków      .

Wy�wietlony symbol samochodu osobowego informuje, ¿e wywa¿arka jest ustawiona w trybie pra-
cy   � KO£O  OSOBOWE�.
Wy�wietlony symbol samochodu ciê¿arowego  informuje, ¿e wywa¿arka jest ustawiona w trybie
pracy � KO£O  CIÊ¯AROWE�.

Pomiar niewywa¿eñ
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Naprowadziæ kursor na poz.1 (rys.6) poprzez naci�niêcie przycisku    lub za pomoc¹ przy-

cisków 17, 18, 19, 20 (rys.2). Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 1 jest wygenerowanie
przez komputer komunikatu [ ODLEG£O�Æ ].
Wysuwaj¹c nastawnik odleg³o�ci (poz.22 na rys.1) bêdziemy zwiêkszaæ warto�æ odleg³o�ci. Cof-
niêcie nastawnika do pozycji wyj�ciowej powoduje wprowadzenie do pamiêci komputera i wy-
�wietlenie na monitorze liczby odpowiadaj¹cej maksymalnemu wysuniêciu nastawnika. Ponowne
wysuniêcie i cofniêcie nastawnika kasuje ostatni¹ nastawê i wprowadza now¥.

UWAGA:
Podczas w³¹czania wywa¿arki  i podczas resetowania komputera nastawnik nie mo¿e byæ wysu-
niêty w przeciwnym wypadku pomiary ODLEG£O�CI  bêd¹ zafa³szowane, gdy¿ komputer odczy-
tuje po³o¿enie nastawnika przy w³¹czeniu maszyny jako po³o¿enie zerowe.
b) w razie konieczno�ci wprowadzenia parametru odleg³o�æ bez u¿ycia nastawnika nale¿y to uczy-
niæ w nastêpuj¹cy sposób (patrz rys. 7 b)
- zmierzyæ miark¹ odleg³o�æ  L pomiêdzy �cian¹  wywa¿arki a  krawêdzi¹ obrêczy zamocowanego
w uchwycie   ko³a  ( pomiar w centymetrach) wed³ug wzoru:

ODLEG£O�Æ =  ( L-2,5 )  x 4

Wprowadzenie parametru ŒREDNICA

Naprowadziæ kursor na pozycjê 2 (rys.6) poprzez naci�niêcie przycisku    lub za pomoc¹

strza³ek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 2 jest wygenerowanie przez komputer
komunikatu  [ �REDNICA ].

Naciskaj¹c przyciski    lub    regulujemy warto�æ tego parametru co 1 cal w zakresie

od 10" do 25,5".

Wprowadzenie parametru  SZEROKOŒÆ

Naprowadziæ kursor na poz.3 (rys.6) poprzez naci�niêcie przycisku    lub za pomoc¹ strza-

³ek.Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 3 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katu  [ SZEROKO�Æ ].

Naciskaj¹c przyciski    lub    regulujemy warto�æ tego parametru co pó³ cala w zakre-

sie od 2" do 20".

Wprowadzenie parametru ODLEG£O�Æ
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Rys. 7 a

Rys. 7b L-parametr ODLEG£O�Æ
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WYBÓR  PROGRAMU  WYWA¯ANIA W TRYBIE PRACY   �KO£O OSOBOWE�

Naprowadziæ kursor na poz.4 (rys. 6) poprzez naci�niêcie przycisku    lub za pomoc¹ strza-

³ek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 4 jest wygenerownie przez komputer komuni-
katu  [ ZMIANA TYPU FELGI ].

Ka¿dorazowe naci�niêcie przycisku     lub    powoduje wybranie (i wy�wietlenie na

monitorze) kolejnego wariantu sposobu wywa¿ania odpowiedniego do typu felgi:

 wariant  1:

dotyczy wywa¿ania poprzez nabijanie ciê¿arków  na obu krawêdziach obrêczy

  wariant 2:

dotyczy wywa¿ania poprzez naklejanie ciê¿arków

wariant  3:

dotyczy wywa¿ania poprzez nabijanie ciê¿arka na wewnêtrznej krawêdzi obrêczy korekcji i
naklejanie drugiego na zewnêtrznej p³aszczy�nie  obrêczy
  wariant  4:

dotyczy wywa¿ania poprzez naklejanie ciê¿arka na wewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji i
nabijanie drugiego na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy

  wariant  5:

dotyczy wywa¿ania statycznego (dla bardzo cienkich obrêczy, jednym ciê¿arkiem). Nie
zaleca siê do wywa¿ania kó³ samochodowych.
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wariant  6:

dotyczy wywa¿ania poprzez naklejenie ciê¿arków wewn¹trz obrêczy

 wariant  7:

dotyczy  wywa¿ania poprzez nabijanie jednego ciê¿arka na wewnêtrznej krawêdzi  obrêczy i nakle-
janie drugiego wewn¹trz obrêczy

WPROWADZENIE  WARTO�CI  PROGU  ODCIÊCIA

Naprowadziæ kursor na poz.5 (rys.6) poprzez naci�niecie przycisku     lub za pomoc¹ strza-

³ek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 5 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katu  [ ZMIANA  PROGU ].

Naciskaj¹c przyciski    lub     warto�æ tego progu. Istnieje mo¿liwo�æ ustawienia

warto�ci progu odciêcia na poziomie:

- 3, 5 lub 9 gram - w trybie pracy �ko³o osobowe�

- 30, 50 lub 90 gram - w trybie pracy �ko³o ciê¿arowe

Poprzez naci�niêcie przycisku   , przytrzymanie go i jednoczesne naci�niêcie przycisku

  eliminujemy próg odciêcia.

REGULACJA NATÊ¯ENIA SI£Y G£OSU

Naprowadziæ kursor za pomoc¹ strza³ek na poz.8 (rys.6). Poprzez naciskanie przycisków

  lub    zmieniamy si³ê g³osu.
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ZMIANA  OBRAZU  POMIAROWEGO

Naprowadziæ kursor za pomoc¹ strza³ek na poz.6  (rys.6) i nacisn¹æ przycisk   .

Na ekranie monitora zostanie wy�wietlony obraz pomiarowy pokazany na rys.8.

Powrót do poprzedniego obrazu pomiarowego nast¹pi po naprowadzeniu kursora na pozycjê 6 i

naci�niêcie przycisku   .

  Rys.8.

EDYCJA  NASTAW

Wej�æ do podprogramu  WYBIERZ PROCEDURÊ poprzez naci�niêcie przycisku    .

Naprowadziæ kursor przyciskami      na pozycjê  EDYCJA  NASTAW (rys.5).

Nacisn¹æ przycisk    .  Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NASTAW,

a na ekranie monitora zostanie wy�wietlony obraz przedstawiony na rys.10 na str.18.
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Komputer posiada mo¿liwo�æ zapisywania i wprowadzania na sta³e do pamiêci parametrów dla
o�miu ró¿nych, najczê�ciej wywa¿anych typów kó³.

ZAPISYWANIE  PARAMETRÓW  DO  PAMIÊCI-PAMIÊÆ PARAMETRÓW KÓ£

Naprowadziæ kursor przyciskami       na tê pozycjê, w której chcemy zapisaæ dane

odpowiedniego ko³a.

Przyk³ad - zapisanie danych ko³a samochodu POLONEZ na poz. 1 (rys.10):

- Nacisn¹æ przycisk   .   Komputer zostanie ustawiony w podprogramie  USTAL WARTO-

�CI NASTAW, a na ekranie monitora pojawi siê obraz przedstawiony na rys.11:

Rys. 10

Rys. 11

poz 1
poz 2

poz 3
poz 4
poz 5

poz 6
poz 7

poz 8

poz 1
poz 2

poz 3

poz 4

poz 5

poz 6
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Naprowadziæ kursor przyciskami        na poz.1 (rys.11), a nastêpnie przyciskami

    ustawiæ kursor w kwadracie pierwszym od lewej strony. Naciskaæ przyciski

   tak, aby w tym kwadracie pojawi³a siê litera P. Za pomoc¹ przycisku    wej�æ

w kolejny kwadrat i przyciskiem   wprowadziæ literê O. Zachowuj¹c dalej ten sam tryb postê-

powania wykonaæ pe³en napis POLONEZ .

Naprowadziæ kursor przyciskami      na poz.2 i za pomoc¹ przycisków  

ustaliæ warto�æ parametru ODLEG£O�Æ odpowiedni¹ dla danego typu ko³a.

W podobny sposób programujemy �REDNICÊ FELGI na poz.3, SZEROKO�Æ FELGI na poz.4,
TYP FELGI na poz.5, DOK£ADNO�Æ POMIARU na poz.6, tryb �KO£O OSOBOWE� na poz.7.

Naci�niêcie przycisku    powoduje wprowadzenie tych danych do pamiêci komputera,

co potwierdzone zostanie komunikatem s³ownym  ZAPIS PAMIÊCI . Na ekranie monitora uka¿e
siê obraz pokazany na rys.9, z zapisan¹ na poz.1 nazw¹  POLONEZ .

LICZNIK  POMIARÓW

Wej�æ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURÊ naciskaj¹c przycisk . Naprowadziæ kursor

przyciskami      na pozycjê LICZNIK POMIARÓW i nacisn¹æ .

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie LICZNIK POMIARÓW, a na ekranie monitora uka-
¿e siê obraz przedstawiony na rys.12:

Rys. 12
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EDYCJA  NAG£ÓWKA

Wej�æ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURÊ poprzez naci�niêcie przycisku .

Naprowadziæ kursor przyciskami      na pozycjê EDYCJA NAG£ÓWKA (rys.5) i na-

cisn¹æ przycisk  .  Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NAG£ÓW-

KA, a na ekranie monitora zostanie wy�wietlony obraz pokazany na rys.13

USTAWIANIE  ZEGARA

Naciskaj¹c przycisk    naprowadziæ kursor na pozycji a (rys.13).

Przyciskami      ustawiæ w³a�ciw¹ godzinê.

Naciskaj¹c przycisk    naprowadziæ kursor na pozycjê b.

Przyciskami      ustawiæ minuty.

  USTAWIANIE  DATY
Tryb ustawiania daty jest podobny, jak w przypadku ustawiania zegara.
Na pozycji c ustawiamy dzieñ, na pozycji d ustawiamy miesi¹c, a na pozycji e rok.

UWAGA:
Po ustawieniu danych na ka¿dej pozycji nale¿y zapisaæ je do pamiêci komputera

poprzez naci�niêcie przycisku .

Rys. 13

  a

    b

      c  d                        e
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ZMIANA WIELKO�CI NIEWYWA¯ENIA

Naprowadziæ kursor przyciskami      na pozycjê  7 rys. 6. Poprzez   naciskanie 

zmieniamy wielko�æ niewywa¿enia na [GR]  gramy, lub [OZ] uncje.

BLOKADA WRZECIONA
W celu unieruchomienia wrzeciona wywa¿arki w dowolnym po³o¿eniu  nale¿y nacisn¹æ przycisk
�STOP� i nie zwalniaj¹c go drugim palcem nacisn¹æ �+�. Zwolnienie blokady nastêpuje poprzez
jednoczesne naci�niêcie przycisku �STOP� i  przycisku �-�
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INSTRUKCJA  WYWA¯ANIA  KÓ£  OSOBOWYCH

W celu przeprowadzenia wywa¿ania kó³ ustawiamy komputer wywa¿arki w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWA¯EÑ.

ZAMOCOWANIE  KO£A  NA  WYWA¯ARCE

Ko³a posiadaj¹ce centralny otwór w obrêczy mocuje siê w uchwycie centralnym, znajduj¹cym siê w
standardowym wyposa¿eniu wywa¿arki.

U w a g a :
Celowe jest umycie ko³a przed zamocowaniem go na wywa¿arce, aby grudki b³ota przyczepione
do obrêczy nie zafa³szowa³y pomiarów.

Z uchwytu nale¿y zdj¹æ nakrêtkê  i sto¿ek, na³o¿yæ ko³o na sztycê uchwytu, nasun¹æ na sztycê sto-
¿ek (ma³y lub du¿y - w zale¿no�ci od �rednicy  otworu centralnego obrêczy), podk³adkê dociskow¹
(lub dwie - w zale¿no�ci od potrzeby).
Nakrêcaj¹c nakrêtkê na uchwyt naprowadzaæ jednocze�nie ko³o na sto¿ek centruj¹cy.
Nakrêtkê dokrêciæ rêk¹, poci¹gaj¹c za jeden z ko³ków nakrêtki.

WPROWADZENIE NASTAW POMIAROWYCH

UWAGA:
Najpierw wybraæ tryb �KO£O OSOBOWE�

Wywa¿anie ka¿dego ko³a sprowadza siê do okre�lenia wielko�ci niewywa¿enia w gramach dla
wewnêtrznej i zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji i zlokalizowania jego miejsca po³o¿enia na kole.
Ko³a maj¹ ró¿ne wymiary geometryczne i dlatego, aby mo¿na by³o jednoznacznie okre�liæ wiel-
ko�æ niewywa¿enia, nale¿y wprowadziæ do pamiêci maszyny odpowiednie dane : SZEROKO�Æ,
�REDNICÊ i ODLEG£O�Æ.

WYBRANIE  PROGRAMU  WYWA¯ANIA

Dla kó³ wywa¿anych w sposób tradycyjny, poprzez nabijanie ciê¿arków na krawêd¿ felgi, nale¿y
wybraæ wariant 1. Dla kó³ z felgami aluminiowymi nale¿y wybraæ wariant 2, 3,4,6 lub 7.

USTAWIANIE  PROGU  ODCIÊCIA

W przypadku kó³ z tradycyjnymi obrêczami, wywa¿anymi za pomoc¹ nabijania ciê¿arków, nie ma
potrzeby wywa¿ania dok³adniejszego, ni¿ do 5 gram (bardzo dok³adne wywa¿enie jest czasem
niemo¿liwe, np. ze wzglêdu na zbyt du¿e bicie ko³a, b³êdnie wykonane lub nadmiernie zu¿yte otwo-
ry do mocowania ko³a itp. b³êdy geometryczne). Zalecamy wiêc wywa¿anie przy progu odciêcia 5
gram. Dla takiego progu odciêcia wielko�ci niewywa¿enia w przedziale 0 - 4 gram wy�wietlane
bêd¹ jako 0 (zero).
Przy wywa¿aniu kó³ z felgami aluminiowymi lub magnezowymi mo¿na ustawiæ próg odciêcia na
poziomie 3 gram.
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WPROWADZANIE  NASTAW  POMIAROWYCH  Z  PAMIÊCI  KOMPUTERA

Je¿eli wywa¿amy ko³o, którego parametry zosta³y wcze�niej zapisane do pamiêci komputera (patrz

pkt.4.4.1), to w celu wprowadzenia danych tego ko³a nale¿y nacisn¹æ przycisk  .

Komputer wygeneruje komunikat  [ ODCZYT  PAMIÊCI ], a na ekranie monitora zostanie wt�wie-
tlony obraz pokazany na rys.14.

Naprowadziæ kursor przyciskami      na pozycjê, na której zosta³y zapisane dane wywa-

¿anego ko³a. Naci�niêcie przycisku    spowoduje wprowadzenie parametrów tego ko³a

jako prawid³owych nastaw pomiarowych. Na ekranie monitora uka¿e siê obraz POMIAR  NIEWY-
WA¯EÑ, pokazany na rys.6., mo¿na go prze³¹czyæ.

Rys. 14



34

WYWA¯ANIE  KO£A

Po wprowadzeniu nastaw pomiarowych zamykamy os³onê ko³a i przyciskiem   urucha-

miamy napêd wywa¿arki. Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji u¿ytkownika a¿ do momentu
wy�wietlenia wielko�ci niewywa¿enia i wyhamowania ko³a do prêdko�ci oko³o  30 obrotów na
minutê. Przy ka¿dym obrocie wyhamowanego ko³a s³yszalne s¹ sygna³y d�wiêkowe o innym brzmie-
niu dla ka¿dej ze stron ko³a. Pojawiaj¹ siê one w takim po³o¿eniu ko³a, w którym kulki (wska�nik nr
2 lub 4 na rys.15) znajd¹ siê na szczycie symbolu ko³a, lub gdy strza³ki (wska�nik nr 2 lub 4 na
rys.16) zmieni¹ kolor na zielony.
Prosimy o zapamietanie:

To, co jest wy�wietlane na wska�nikach �1� i �2� (rys 15 i 16) dotyczy wewnêtrznej p³aszczyzny
korekcji ko³a, czyli tej krawêdzi ko³a, która znajduje siê bli¿ej obudowy wywa¿arki. To, co jest wy-
�wietlane na wska�nikach �3� i �4� dotyczy zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji, czyli tej krawêdzi,
która znajduje siê bli¿ej nakrêtki uchwytu.Za³ó¿my, ¿e po zakoñczeniu cyklu pomiarowego na wska�-
niku �1� pojawi³a siê liczba 25, a na wska�niku �3� liczba 78. Oznacza to, ¿e w celu zlikwidowania
niewywa¿enia ko³a, na wewnêtrznej krawêdzi obrêczy nale¿y przybiæ ciê¿arek o masie 25  gram, a
na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy ciê¿arek o masie 78  gram.

Po otwarciu os³ony, pokrêcaj¹c ko³em w dowolnym kierunku, obserwujemy obraz pomiarowy
(rys.15): kulki powinny przemieszczaæ siê po obwodzie symbolu ko³a, zgodnie z kierunkiem obra-
canego ko³a. Gdy kulka z lewej strony symbolu ko³a znajdzie siê w miejscu
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Rys. 15

  2        4 Rys. 16

1

2 4

     3

1

3
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W momencie, gdy prawa kulka znajdzie siê w miejscu niewywa¿enia, pojawi siê sygna³ d�wiêko-
wy. Wówczas w najwy¿szym punkcie zewnêtrznej krawêdzi obrêczy przybijamy ciê¿arek o masie
80 gram.
Po przybiciu ciê¿arków o odpowiedniej masie w odpowiednich miejscach dokonujemy pomiaru
kontrolnego (powtórne w³¹czenie cyklu pomiarowego). Teoretycznie na obu wska�nikach �1� i �3'
powinny siê pokazaæ zera, oznaczaj¹ce, ¿e wielko�æ pozosta³ego niewywa¿enia nie przekracza
5g (je¿eli próg odciêcia ustawiony by³ na poziomie  5 ).
Praktycznie wcale nie musi tak byæ. Dlaczego?
Po pierwsze - ciê¿arki korekcyjne, niezale¿nie od typu, wykonywane s¹ z pewn¹ dopuszczaln¹
odchy³k¹ masy,
po drugie - wywa¿arka  a po³o¿enie niewywa¿enia okre�la punktowo z dok³adno�ci¹ do 3 stopni
miary k¹towej,
po trzecie -  ciê¿arek korekcyjny nie jest mas¹ skupion¹, lecz posiada pewn¹ d³ugo�æ, tym
wiêksz¹, im wiêksza jest jego masa, wiêc przy przybijaniu go do obrêczy mo¿na ³atwo pope³niæ
b³¹d po³o¿enia (przesuniêcie ciê¿arka wzglêdem najwy¿szego punktu obrêczy, wskazanego przez
wywa¿arkê).

Po dokonaniu pomiaru kontrolnego mog¹ wiêc zaistnieæ nastêpuj¹ce przypadki :

Przypadek 1 :

Na obu wska�nikach �1� i �3� zosta³a wy�wietlona warto�æ  0, awywa¿arka wygenerowa³a komuni-
kat  [KO£O  WYWA¯ONE]. Oznacza to, ¿e ko³o zosta³o wywa¿one z dok³adno�ci¹ do 5g , gdy¿
pracowali�my przy progu odciêcia ustawionym na 5.
Naciskajac przycisk Q (poz.5 rys.2) i ustawiaj¹c próg odciêcia na poziomie 3g mo¿emy stwier-
dziæ, czy wywa¿yli�my ko³o z dok³adno�ci¹ do 3g. Bêdzie to mia³o miejsce, je¿eli na obu wska¿ni-
kach niewywa¿eñ uka¿e siê wtedy warto�æ 0 . Je¿eli natomiast na jednym wska�niku uka¿e sie
warto�æ np 0g, a na drugim 4g, bêdzie to oznaczaæ, ¿e wywa¿yli�my ko³o z dok³adno�ci¹ do 4g. Po
przyci�niêciu przycisku Q i ponownym ustawieniu progu odciêcia na 5g na wska�nikach znów
pojawi siê warto�æ 0.

Przypadek 2 :

Za³ó¿my, ¿e otrzymali�my nastêpuj¹ce wyniki:
- na wska�niku �1� (wewnêtrzna p³aszczyzna korekcji) - wynik 6g,
- na wska�niku �3� (zewnêtrzna p³aszczyzna korekcji)  - wynik 7g.
Szukamy miejsca nowego niewywa¿enia kolejno dla obu stron ko³a . W momencie, gdy na
symbolu ko³a kulka dla odpowiedniej p³aszczyzny korekcji znajdzie siê na wprost strza³ki,
wywa¿arka mo¿e wygenerowaæ nastêpuj¹ce komunikaty :

- [ ZWIÊKSZ  CIÊ¯AREK ] - je¿eli nowe po³o¿enie niewywa¿enia pokrywa siê ze
   starym  miejscem, lub nieznacznie siê od niego ró¿ni:
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- [ ZWIÊKSZ  CIÊ¯AREK ] - je¿eli nowe po³o¿enie niewywa¿enia pokrywa siê ze
   starym  miejscem, lub nieznacznie siê od niego ró¿ni:

         

                               1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji

- [ ZMNIEJSZ  CIÊ¯AREK ] - je¿eli nowe miejsce niewywa¿enia znajduje siê dok³ad-
   nie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciê¿arka, lub jest nieznacznie odsuniête
   od tego punktu

                           1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji



38

   - [ PRZESUÑ  W  PRAWO ] - (tzn zgodnie z ruchem wskazówek zegara) - je¿eli po-
   przednio nabity ciê¿arek znajduje siê z lewej strony nowego miejsca korekcji (przesuñ w górê)

                      1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji

- [ PRZESUÑ  W  LEWO ] - (przeciwnie do kierunku ruchu wskazówek zegara) - je¿eli
   poprzednio nabity ciê¿arek znajduje siê z prawej strony nowego miejsca korekcji (przesuñ w
górê)

1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji
Trudno jest jednoznacznie okre�liæ, o jak¹ odleg³o�æ przesun¹æ ciê¿arek, aby skorygowaæ to szcz¹t-
kowe niewywa¿enie wykazane w pomiarze kontrolnym. Jest to uzale¿nione od wielko�ci przybite-
go ciê¿arka, jak równie¿ od warto�ci niewywa¿enia, które chcemy skorygowaæ. Ogólnie mo¿na
powiedzieæ, ¿e wiêkszy ciê¿arek wymaga mniejszej korekcji po³o¿enia , jak równie¿ niewielka
pozosta³o�æ niewywa¿enia wymaga niewielkiej korekcji po³o¿enia.
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U w a g a :
Je¿eli na wska�niku �1� zostanie wy�wietlona warto�æ 0 (brak niewywa¿enia), to na wska�niku �2�
nie bêdzie sygnalizacji po³o¿enia. Podobnie bêdzie dla wska�ników �3� i �4� .
Mo¿e siê zdarzyæ, ¿e przy kolejnych pomiarach niewywa¿enia ko³a, przy progu odciêcia ustawio-
nym na poziomie np 5g, wyniki bêd¹ zmieniaæ siê w nastepuj¹cy sposób :
- pierwszy pomiar : 0
- drugi pomiar :        5g
- trzeci pomiar :       0
- itd .
Wyniki te nie s¹ b³êdne. Niewywa¿enie znajduje sie na pewno w pobli¿u nominalnej warto�ci usta-
wionego progu 5g, i dlatego na wska¿niku pojawiaj¹ siê naprzemian wyniki  0 lub 5.  Dla progu 9g
mog¹ to byæ wyniki  0  lub  9 .

 WYWA¯ANIE  KÓ£  Z  OBRÊCZAMI  ALUMINIOWYMI

Ko³a  te wywa¿amy za pomoc¹ ciê¿arków naklejanych, lub kombimacji ciê¿arków naklejanych i
nabijanych. Ustawiamy odpowiedni program wywa¿ania w zale¿no�ci od sposobu mocowania
ciê¿arków .

U w a g a :
Nastawy pomiarowe wprowadzamy tak, jak dla ciê¿arków nabijanych. S¹ to wymiary geometrycz-
ne obrêczy ko³a. Wybranie odpowiedniego sposobu wywa¿ania (np oba ciê¿arki klejone) powo-
duje uwzglêdnienie przez wywa¿arkê zmianê miejsca zamocowania ciê¿arków - na odpowiednich
p³aszczyznach korekcji, innych, ni¿ wynikajace z wprowadzonych danych.

Ciê¿arków klejonych nie mo¿na odrywaæ i przyklejaæ powtórnie. Dlatego te¿ po wy�wietleniu war-
to�ci niewywa¿enia zawsze naklejamy ciê¿arek o 5 - 10 g mniejszy od wskazanego przez wywa-
¿arkê. Przy powtórnym pomiarze mo¿emy skorygowaæ to niewywa¿enie szcz¹tkowe przyklejaj¹c
drugi, niewielki ciê¿arek (np 5 g ) w nowym miejscu niewywa¿enia, wskazanym przez wywa¿arkê.
W ten sposób unikamy ewentualnej korekcji po³o¿enia poprzez przesuwanie ciê¿arka, co w przy-
padku ciê¿arków klejonych jest niemo¿liwe do wykonania.

PRZELICZANIE  NIEWYWA¯EÑ

Do przeliczania niewywa¿eñ s³u¿y przycisk  .

Przyk³ad :
Wprowadzili�my do pamiêci maszyny niew³a�ciwe dane dla wywa¿anego ko³a. Wy-
konali�my pomiar, ale wyniki nie odpowiadaj¹ prawdzie. Chc¹c wiedzieæ jakie s¹
prawdziwe warto�ci niewywa¿eñ dla tego ko³a , bez przeprowadzania nowego pomiaru,

wystarczy wprowadziæ do pamieci maszyny,  w³a�ciwe  dane i nacisn¹æ przycisk . Wywa-

¿arka wygeneruje  komunikat [ PRZELICZENIE
NIEWYWA¯EÑ ] i wy�wietli prawid³owe warto�ci niewywa¿eñ.
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NOWY  POMIAR

Je¿eli po pomiarze kontrolnym uznamy, ¿e ko³o jest z wystarczaj¹c¹ dok³adno�ci¹ wywa¿one, a na
jednym ze wskazników widnieje zamiast zera np liczba 6 (przy progu odciêcia 5g), to przed przy-
st¹pieniem do nowego pomiaru (dla innego ko³a) nale¿y bezwzglêdnie wykasowaæ z pamiêci
maszyny warto�ci poprzednich niewywa¿eñ. W przeciwnym wypadku wywa¿arka potraktuje nowy
pomiar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywa¿anego ko³a. Do kasowania s³u¿y przycisk

. Po jego naci�niêciu wywa¿arka wygeneruje komunikat

[ NOWY  POMIAR ] .

PROGRAM UKRYTY CIÊ¯AREK

Program �Ukryty ciê¿arek� ma zastosowanie gdy chcemy, aby w podprogramach ALU ( wariant
6 i 7 ) ciê¿arek korekcyjny by³ niewidoczny od zewnêtrznej strony ko³a. Za pomoc¹ tego progra-
mu dokonamy podzia³u wy�wietlonego na wska�niku  �3�  (rys.18) niewywa¿enia na dwa ciê¿arki
korekcyjne, które nale¿y przykleiæ z ty³u za dwoma ramionami felgi (szprychami) po³o¿onymi w
najbli¿szej odleg³o�ci na lewo i prawo od miejsca niewywa¿enia.
Sposób wykonania programu �Ukryty ciê¿arek�:

1. Wybraæ wariant 6 lub 7 programu wywa¿ania.
2. Uruchomiæ cykl pomiarowy za pomoc¹ startu automatycznego lub startu rêcznego.
3. Po zatrzymaniu siê ko³a niewywa¿enie na wewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji, pokazane na
wska�niku �1�.
4. Niewywa¿enie na zewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji, pokazane na wska�niku �3�, korygujemy
dwoma ciê¿arkami, wed³ug nastêpuj¹cej procedury:

a - naprowadziæ kursor przyciskami   i   na symbol   3P  (poz.9 rys.17)

Rys. 17

1     3

poz 9

Cyfry 9 i 18 to
przyk³adowe
warto�ci niewywa¿eñ
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b - nacisn¹æ przycisk   . Na ekranie pojawi siê obraz pomiarowy przedstawiony na rys.18:

c - pokrêcaæ ko³em tak, aby aby strza³ki w polu II zmieni³y kolor na zielony i rozleg³ siê sygna³
d�wiêkowy. Komputer wywa¿arki wskazuje to po³o¿enie ko³a jako miejsce niewywa¿enia
9 gram, znajduj¹ce siê w najwy¿szym punkcie obrêczy.

d - obracaæ ko³em w lewo od tego po³o¿enia, do momentu, w którym najbli¿sza szprycha osi¹gnie

pozycjê pionow¹ i wtedy nacisn¹æ przycisk   .  Komputer wywa¿arki zapamiêta to po³o¿enie

ko³a jako miejsce przymocowania pierwszego ciê¿arka, jednocze�nie na ekranie monitora pojawi
siê kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.19.

      pole II

Rys. 19

Rys. 18
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e - obracaæ ko³em w prawo od tego po³o¿enia, do momentu, w którym najbli¿sza szprycha osi¹-

gnie pozycjê pionow¹ i wtedy nacisn¹æ przycisk   .  Komputer wywa¿arki zapamiêta to po³o-

¿enie ko³a jako miejsce przymocowania drugiego ciê¿arka, jednocze�nie na ekranie monitora
pojawi siê kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.20, z trzema polami informacyjnymi:

Pole I - wskazuje wielko�æ i po³o¿enie ciê¿arka korekcyjnego na wewnêtrznej p³aszczy�nie
korekcji.

Pole II - wskazuje wielko�æ i po³o¿enie pierwszego ciê¿arka na zewnêtrznej p³aszczy�nie
korekcji, mocowanego za pierwsz¹ szprych¹, wyznaczon¹ w punkcie c.

Pole III - wskazuje wielko�æ i po³o¿enie drugiego ciê¿arka na zewnêtrznej p³aszczy�nie
korekcji, mocowanego za drug¹ szprych¹, wyznaczon¹ w punkcie d

UWAGA:

Je¿eli przy wykonywaniu punktu 4c i 4d przez pomy³kê przekrêcimy ko³o w tym samym kierunku,
komputer wywa¿arki wska¿e miejsce mocowania drugiego ciê¿arka po przeciwnej stronie ko³a.
Je¿eli natomiast namierzymy dwukrotnie tê sam¹ szprychê, na polach II i III pojawi¹ siê napisy ddd
, które zawsze sygnalizuj¹ b³¹d w wykonaniu programu wywa¿ania.

W obu powy¿szych wypadkach nale¿y od nowa wykonaæ program �ukryty ciê¿arek�.

Aby powróciæ do punktu wyj�cia, nale¿y nacisn¹æ przycisk   (przeliczanie niewywa¿eñ) - wów-

czas maszyna powróci do obrazu pokazanego na rys. 17,  lub nacisn¹æ przycisk

- wówczas powtórzymy ca³y cykl wywa¿ania ko³a.

                           Pole I               Pole II              Pole III

Interpretacja pola III:
ciê¿arek korekcyjny ma warto�æ 13 gram,
strza³ki zwrócone do �rodka oznaczaj¹, ¿e
ciê¿arek nale¿y umie�æiæ w górnej czê�ci
obêczy, z ty³u za szprych¹, która w tym mo-
mencie znajduje siê w pionie

Interpretacja pola II:
ciê¿arek korekcyjny ma warto�æ 8 gram,
aby znale¿æ szprychê, za któr¹ ma byæ scho-
wany ciê¿arek, nale¿y pokrêciæ ko³em w kie-
runku wskazanym przez strza³ki

Rys. 20
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PAMIÊÆ U¯YTKOWNIKA

W celu szybkiego wprowadzenia parametrów wywa¿anego ko³a do pamiêci komputera nale¿y
wykonaæ nastepuj¹c¹ procedurê:

1. Nacisn¹æ przycisk przytrzymaæ go i jednocze�nie nacisn¹æ przycisk .

Na ekranie monitora pojawi obraz - WYBIERZ NASTAWY DO EDYCJI - rys. 9

2. Naprowadziæ kursor przyciskami  lub  na wybran¹ rezerwowan¹ dla siebie pozycjê

w pamiêci komputera np. poz.7.

3. Nacisn¹æ przycisk .

Na ekranie monitora pojawi siê obraz USTAW WARTO�CI  NASTAW - rys. 10
 Na poz. 2 - 6 zosta³y zapisane parametry wywa¿onego ko³a przeniesione z programu POMIAR
NIEWYWA¯EÑ.

4.Naprowadziæ  kursor przyciskami  lub  na poz. 1 i zapisaæ wg. procedury patrz pkt.

4.4.1. dane charakterystyczne np. IMIÊ

5. Nacisn¹æ przycisk . Wywa¿arka wygeneruje komunikat ZAPIS W PAMIÊCI i na ekranie

monitora pojawi siê obraz  POMIAR  NIEWYWA¯EÑ z parametrami ko³a wprowadzonymi  do
pamiêci komputera .
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KALIBRACJA  WYWA¯ARKI

Wywa¿arka posiada system samokalibracji, umo¿liwiaj¹cy u¿ytkownikowi samodzielne wystro-
jenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzeñ o nieprawid³owe wskazania maszyny
(spowodowane starzeniem siê elementów elektronicznych, wp³ywem temperatury, wstrz¹sami
podczas transportu itp) .
Kalibracjê przeprowadza siê oddzielnie dla zakresu pomiarowego przeznaczonego dla kó³ oso-
bowo-dostawczych, mocowanych w uchwycie pokazanym na rys.3, i oddzielnie dla zakresu po-
miarowego dla kó³ ciê¿arowych, mocowanych na uchwycie pokazanym na rys.4 .

Kalibracja dla kó³ osobowo-dostawczych:

1. Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie  KALIBRACJA .

 Do przeprowadzenia testu wybraæ ko³o osobowe o znanych parametrach i mo¿liwie niewielkim
niewywa¿eniu, i zamocowaæ je w uchwycie wywa¿arki.
Wprowadziæ opcjê KO£O OSOBOWE.
Wprowadziæ do pamiêci maszyny parametry  �REDNICA  i  SZEROKO�Æ , pos³uguj¹c siê odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywa¿arki.
Parametr  ODLEG£O�Æ  wprowadziæ za pomoc¹ nastawnika, dosuwaj¹c go do krawêdzi obrê-
czy ko³a.

2.  Na zewnêtrzn¹ krawêd� obrêczy ko³a nabiæ w dowolnym miejscu ciê¿arek o masie 80g.

3. Nacisn¹æ przycisk  . Zostanie za³¹czony napêd wywa¿arki. Cykl pomiarowy koñczy siê

automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywa¿arki i wy�wietleniem na wska�niku �1� liczby  0,
a na wska�niku �2� liczby 79  lub 80 (rys.21).

Uwaga:
Pojawienie siê na wska�nikach innych warto�ci �wiadczy o b³êdnej kalibracji. Powodem tego mo¿e
byæ np du¿e niewywa¿enie ko³a u¿ytego do kalibracji. Nale¿y wówczas ciê¿arek 80g przesun¹æ o
180 stopni ( nabiæ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego po³o¿enia - oczywi-
�cie tak¿e na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy) i powrórzyæ proces kalibracji.
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Zdj¹æ ciê¿arek 80g, u¿yty do kalibracji. Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie  POMIAR

NIEWYWA¯EÑ  i przyciskiem   . za³¹czyæ napêd wywa¿arki w celu sprawdzenia wielko�ci

niewywa¿enia ko³a u¿ytego do testowania.
Wy�wietlenie na wska�nikach �1� i �2� warto�ci zerowych  dla zewnêtrznej i wewnêtrznej p³aszczy-
zny korekcji �wiadczy o tym, ¿e u¿yte do kalibracji ko³o by³o wywa¿one i ca³y proces kalibracji
nale¿y uznaæ za zakoñczony.
5.  Je¿eli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykaza³ istnienie niewywa¿enia, nale¿y wywa-
¿yæ ko³o tak, aby uzyskaæ wskazania  0 gram dla obu p³aszczyzn korekcji, a nastêpnie powtórzyæ
proces kalibracji wg punktów 2 i 3, i sprawdziæ wywa¿enie ko³a wg punktu 4.
Kalibracja jest prawid³owa, je¿eli na wska�nikach pomiarowych otrzymamy nastêpuj¹ce
wyniki:
-    0  i  79  lub  0  i  80  po przeprowadzeniu testu wg punktów 2 i 3,
-    0  i  0   po sprawdzeniu wywa¿enia ko³a testowego wg punktu 4 .
Kalibracja dla kó³ ciê¿arowych:
1. Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie  KALIBRACJA .
Do przeprowadzenia testu wybraæ ko³o ciê¿arowe o znanych parametrach i mo¿liwie niewielkim
niewywa¿eniu, i zamocowaæ je w uchwycie wywa¿arki.
Wprowadziæ opcjê KO£O CIÊ¯AROWE.
Wprowadziæ do pamiêci maszyny parametry  �REDNICA  i  SZEROKO�Æ , pos³uguj¹c siê odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywa¿arki.
Parametr  ODLEG£O�Æ  wprowadziæ za pomoc¹ nastawnika, dosuwaj¹c go do krawêdzi obrê-
czy ko³a.
2.  Na zewnêtrzn¹ krawêd� obrêczy ko³a nabiæ w dowolnym miejscu ciê¿arek o masie 200g.

3. Nacisn¹æ przycisk  . Zostanie za³¹czony napêd wywa¿arki. Cykl pomiarowy koñczy siê

automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywa¿arki i wy�wietleniem na wska�niku �1�

Rys. 21

            1 2
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Liczby 0, a na wska�niku �2� liczby 199 lub 200 (rys. 22)

   2
          1

Rys. 22

4.  Zdj¹æ ciê¿arek 200g, u¿yty do kalibracji. Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie

POMIAR  NIEWYWA¯EÑ  i przyciskiem   . za³¹czyæ napêd wywa¿arki w celu sprawdzenia

wielko�ci niewywa¿enia ko³a u¿ytego do testowania.
Wy�wietlenie na wska�nikach �1� i �2� warto�ci zerowych  dla zewnêtrznej i wewnêtrznej p³aszczy-
zny korekcji �wiadczy o tym, ¿e u¿yte do kalibracji ko³o by³o wywa¿one i ca³y proces kalibracji
nale¿y uznaæ za zakoñczony.

5.  Je¿eli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykaza³ istnienie niewywa¿enia, nale¿y wywa-
¿yæ ko³o tak, aby uzyskaæ wskazania  0 gram dla obu p³aszczyzn korekcji, a nastêpnie powtórzyæ
proces kalibracji wg punktów 2 i 3, i sprawdziæ wywa¿enie ko³a wg punktu 4.
Kalibracja jest prawid³owa, je¿eli na wska�nikach pomiarowych otrzymamy nastêpuj¹ce
wyniki:
-    0  i  190  lub  0  i  200  po przeprowadzeniu testu wg punktów 2 i 3,
-    0  i  0   po sprawdzeniu wywa¿enia ko³a testowego wg punktu 4 .

UWAGA :
Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazañ wywa¿arki jest zainstalowanie
maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Wywa¿arka, jak ka¿de urz¹dzenie pomiaro-
we zbudowane na systemach procesorowych, jest ma³o odporna na wilgoæ.
Zawilgocenie urz¹dzenia nie powoduje jego trwa³ego uszkodzenia, lecz jedynie b³êdne wskaza-
nia. Dlatego te¿ w przypadku pojawienia siê nienaturalnych wyników pomiarów, jak np du¿e, trzy-
cyfrowe warto�ci niewywa¿enia ko³a samochodu osobowego, albo du¿e ró¿nice wskazañ w kolej-
nych pomiarach tego samego ko³a, nale¿y bezwzglêdnie osuszyæ g³ówn¹ p³ytê elektroniczn¹
wywa¿arki. Zdjêcie pokrywy i osuszenie p³yty g³ównej, np suszark¹ do w³osów, nie powoduje utra-
ty gwarancji.
Zawilgocenie wystêpuje najczê�ciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesie-
no-zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nale¿y wtedy zwróciæ szczególn¹ uwagê na zapewnienie
wywa¿arce odpowiednich warunków eksploatacji.
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INSTRUKCJA  WYWA¯ANIA  KÓ£  CIÊ¯AROWYCH

MONTA¯ UCHWYTU DO KÓ£ SAMOCHODÓW CIÊ¯AROWYCH

Komplet sworzni sta³ych ( poz. 7 na rys.4) pozwala na zamocowanie kó³ z niewielkim otworem
centralnym w obrêczy. Dla kó³ z du¿ymi otworami centralnymi w obrêczy nale¿y komplet trzech
sztuk sworzni wymiennych (poz.8) wkrêciæ w otwory �9� lub �10�, zale¿nie od �rednicy otworu cen-
tralnego. W przypadku kó³ z felgami aluminiowymi nale¿y na³o¿yæ na sworznie �12� podk³adki �13�
i  wkrêciæ te sworznie w otwory �9� lub �10� .

MONTA¯ KO£A W UCHWYCIE     (rys.1)

   Podnie�æ os³onê �9� i wózek jezdny �1� odsun¹æ maksymalnie od �ciany wywa¿arki.
Wturlaæ ko³o na wózek. Pos³uguj¹c siê przyciskami �4� i �5� podnie�æ wózek na tak¹ wysoko�æ,
aby otwór w obrêczy ko³a znalaz³ siê w osi wrzeciona wywa¿arki. Dosun¹æ wózek do �ciany wywa-
¿arki tak, aby ko³o wesz³o na sztycê uchwytu, na gwint uchwytu nakrêciæ nakrêtkê �5� (rys.4) tak,
aby sworznie rozchylaj¹cych siê tarcz �6� dotknê³y krawêdzi otworu centralnego obrêczy. Prêt �11�
(rys.3) w³o¿yæ w jeden z otworów w nakrêtce �6� i dokrêciæ mocno nakrêtkê.

Uwaga:
Monta¿ ko³a nale¿y wykonaæ bardzo starannie, tak, aby krawêd� otworu centralnego w obrêczy
by³a trzymana jednakowo na wszystkich trzech sworzniach uchwytowych.Taki monta¿ zapewnia
dobre wycentrowanie ko³a, co jest warunkiem koniecznym dla prawid³owego przeprowadzenia
procesu wywa¿ania.

Po zamontowaniu ko³a  w uchwycie opu�ciæ wózek i maksymalnie odsun¹æ jego czê�æ jezdn¹ od
�ciany wywa¿arki. Nastêpnie opu�ciæ os³onê ko³a (poz. 9 na rys.1) i podeprzeæ j¹ podpórk¹ �20�.Tyl-
ko przy opuszczonym wózku i zamkniêtej os³onie mo¿liwe jest uruchomienie napêdu wywa¿arki.

WPROWADZENIE  NASTAW  POMIAROWYCH

Wprowadziæ tryb �KO£O CIÊ¯AROWE� w sposób opisany w instrukcji

Parametry SZEROKO�Æ, �REDNICA i ODLEG£O�Æ wprowadza siê do pamiêci wywa¿arki
tak samo, jak dla kó³ samochodów osobowych.
 Przy wywa¿aniu kó³ samochodów ciê¿arowych istnieje tylko jeden program wywa¿ania - po-
przez nabijanie ciê¿arków.

Próg odciêcia ustawiæ na 30g, 50g lub 90g .

POMIAR  PARAMETRÓW  NIEWYWA¯ENIA

Cykl postêpowania jest identyczny, jak dla kó³ samochodów osobowych.

WYWA¯ANIE  KO£A  CIÊ¯AROWEGO

Cykl postêpowania jest identyczny, jak dla kó³ samochodów osobowych.
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UWAGI  EKSPLOATACYJNE

Ciê¿arki nale¿y ostatecznie dobijaæ do krawêdzi obrêczy po wywa¿eniu ko³a i zdjêciu
go z uchwytu wywa¿arki.

W przypadku wyst¹pienia du¿ego niewywa¿enia w jednej p³aszczy¿nie - np 90g, i nie-
wielkiego w drugiej p³aszczy�nie - np 10g , doradzamy nabiæ tylko ciê¿arek 90g i  po-
nowiæ pomiar, gdy¿ mo¿e siê okazaæ, ¿e po wywa¿eniu tej �gorszej� p³aszczyzny ko³a
warto�æ niewywa¿enia na drugiej p³aszczy�nie spadnie poni¿ej poprzednio zmierzo-
nej warto�ci 10g.
Je¿eli niewywa¿enie jest wiêksze, ni¿ 100g, nale¿y przybiæ du¿y ciê¿arek (np 80g, 90g,
100g) i przesun¹æ go o kilka centymetrów w bok od punktu wskazanego przez wywa-
¿arkê. Nastêpnie przeprowadziæ powtórny pomiar i nabiæ na obrêcz dodatkowe ma³e
ciê¿arki o masie wskazanej przez wywa¿arkê.

W wypadku wyst¹pienia jakichkolwiek krótkotrwa³ych zak³óceñ elektrycznych nale¿y

wyzerowaæ (resetowaæ) komputer poprzez naci�niêcie przycisku   , przytrzymanie go i

jednoczesne nacisniêcie przycisku    ,  lub poprzez od³¹czenie zasilania wywa¿arki wy³¹cz-

nikiem g³ównym (poz. 21 na rys.2).

Koñcówkê wrzeciona wywa¿arki i uchwyt nale¿y konserwowaæ olejem maszynowym,lub innym ole-
jem mineralnym.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we w³asnym za-
kresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utratê gwarancji.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi byæ przeprowadzona przez  doswiadczony personel z dog³êbn¹
znajomo�ci¹ zasad funkcjonowania wywa¿arki. Podczas przeprowadzania konserwacji nale¿y
zachowaæ wszelkie �rodki ostro¿no�ci aby nie dopu�ciæ do przypadkowego uruchomienia
ywa¿arki. Wy³¹cznik g³ówny nale¿y ustawiæ w pozycji 0. Wykonywane musz¹ byæ rónie¿ wszyst-
kie instrukcje podane w rozdziale 3 ̀ `Bezpieczeñstwo``.

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymaæ wywa¿arkê w dobrym stanie technicznym nale¿y przestrzegaæ poni¿szych wska-
zañ.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEÑ ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNO�CI USTALONEJ GWARANCJI.

1. Czy�ciæ wywa¿arkê przynajmniej raz w miesi¹cu bez u¿ycia chemicznych �rodków  myj¹cych
i wysokoci�nieniowych pistoletów natryskowych.
2. Okresowo sprawdzaæ stan techniczny urz¹dzeñ
3. Okresowo smarowaæ uchwyty
4. Raz w roku sprawdzaæ stan przewodów
5. Sugeruje siê zintegrowanie uk³adu pneumatycznego z zespo³em przygotowania powietrza

OSTRZE¯ENIE

ZAWSZE NALE¯Y USUWAÆ ZANIECZYSZCZENIA WOKÓ£ WYWA¯ARKI!
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Rozdzia³ 8 Z£OMOWANIE URZ¥DZENIA

PODCZAS Z£OMOWANIA URZ¥DZENIA NALE¯Y PRZESTRZEGAÆ WSZYSTKICH
�RODKÓW OSTRO¯NO�CI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH RÓWNIE¯
PODCZAS MONTA¯U.

Tak  jak monta¿, równie¿ i demonta¿ musi byæ wykonany wy³¹cznie przez przeszkolony personel.
Czê�ci metalowe mog¹ byæ wykorzystane jako  z³om metalowy. We wszystkich przypadkach
z³omowania urz¹dzenia utylizacja wszystkich materia³ów musi byæ przeprowadzona zgodnie z
przepisami obowi¹zujacymi w kraju jego zainstalowania.
Nale¿y równie¿ zauwa¿yæ, ¿e dla celów podatkowych, efektywne z³omowanie urz¹dzenia musi
byæ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowi¹zuj¹cym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpo¿arowa
Niniejsza maszyna nie stanowi zagro¿enia po¿arowego. W ka¿dym przypadku pomieszczenie w
którym zainstalowana jest wywa¿arka musi spe³niaæ wymagania przepisów przeciwpo¿arowych
obowi¹zuj¹cych w kraju  jej  zainstalowania.
Zawsze w zasiêgu rêki operatora (  w strefie operatora), nale¿y przechowywaæ jedn¹ lub wiêcej
przeno�nych ga�nic, aby w razie powstania zagro¿enia natychmiast je za¿egnaæ.

Zapobieganie wypadkom
Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, monta¿u lub demonta¿u wywa-
¿arki nale¿y zachowaæ wszelkie �rodki ostro¿no�ci przewidziane w przepisach dotycz¹cych
zapobieganiu wypadkom obowi¹zyj¹cych w kraju  zainstalowania maszyny. Ponadto, musz¹ byæ
stosowane wszelkie przepisy dotycz¹ce u¿ywania wózków wid³owych.
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Rozdzia³ 9  DIAGNOSTYKA I USUWANIE USTEREK

UWAGA

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nale¿y zachowywaæ wszystkie �rodki
ostro¿no�ci opisane w rozdziale 3 �BEZPIECZEÑSTWO� i w rozdziale 7 � KONSERWA-
CJA� .

USTERKA MO¯LIWE PRZYCZYNY USUWANIE

Wywa¿arka nie generuje tekstu Uszkodzenie uk³adu elektrycznego Sprawdziæ bezpiecznik
kontrolnego, nie �wiec¹ siê - brak zasilania elektrycznego sprawdziæ czy wszystkie
wska�niki po³¹czenia elektryczne s¹

w dobrym stanie

Silnik obraca siê, ale wrzeciono Brak zasilania pneumatycznego Sprawdziæ ci�nienie
wywa¿arki pozostaje w uszkodzenie uk³adu zasilania, sprawdziæ czy
spoczynku pneumatycznego wszystkie po³¹czenia

pneumatyczne s¹ w dobrym
stanie

G³o�na praca wywa¿arki Niskie ci�nienie zasilaj¹ce, Ustaliæ w³a�ciwe ci�nienie
niew³a�ciwe napiêcie paska zasilania, wyregulowaæ

napiêcie paska

Wrzeciono wywa¿arki nie Uszkodzona p³ytka Przedmuchaæ transoptory
zatrzymuje siê po skoñczeniu transoptoru obrotomierza suchym powietrzem
cyklu pomiarowego

Niestabilne, b³êdne wskazania Uszkodzona p³ytka transoptorów Przedmuchaæ transoptory
nastawnika odleg³o�ci nastawnika, wy³amane zêby suchym powietrzem

listwy wymieniæ listwê

Niew³a�ciwa praca os³ony Z³e napiêcie sprê¿yny amortyzatora Wyregulowaæ napiêcie paska
amortyzatora

Przyciski klawiatury nie za³¹czaj¹ Niew³a�ciwy kontakt przewodów Sprawdziæ prawid³owo�æ
wszystkich funkcji ³¹cz¹cych klawiaturê z p³ytk¹ kontaktów, wymieniæ

wska�nika i p³ytk¹ wska�nika klawiaturê
z p³yt¹ g³ówn¹, uszkodzona
klawiatura

B³êdne wskazania przy Zabrudzenia sto¿ka wrzeciona Oczy�ciæ zabrudzone
ró¿nych zamocowaniach sto¿ka, wytarty sto¿ek centruj¹cy elementy, wymieniæ sto¿ek
ko³a uszkodzona nakrêtka, uszkodzony wymieniæ nakrêtke

uchwyt (uderzony) wymieniæ uchwyt
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C.KATALOG CZÊ�CI ZAMIENNYCH

Wymiana czê�ci lub naprawy wywa¿arki wymaga zachowania wszystkich �RODKÓW
OSTRO¯NO�CI podanych w rozdziale 7 �KONSERWACJA�  i rozdziale 3 �BEZPIECZEÑ-
STWO�.

Nale¿y wykorzystaæ wszelkie �rodki, aby:
UNIKN¥Æ WYPADKÓW ZWI¥ZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWA¯ARKI:
- wy³¹cznik g³ówny musi byæ zblokowany w pozycji �0�
- przez ca³y czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi byæ w posiadaniu
konserwatora.

Procedura zamawiania czê�ci zamiennych
Podczas zamawiania czê�ci zamiennych nale¿y dok³adnie wyspecyfikowaæ:
- numer seryjny i rok produkcji wywa¿arki
- potrzebn¹ ilo�æ

Zamówienie musi byæ z³o¿one bezpo�rednio u producenta
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UNI -TROL UNI - TROL  Co. Ltd.

 MANUFACTURING PLANT & STORE
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw
POLAND

http://www.unitrol.com.pl. tel ./ fax  (+48 22)  8179422
tel ./ fax  (+48 22)  8349013 or 834901

e-mail:office@unitrol.com.pl.
******************************************************************************************************************************************
WHEEL BALANCING MACHINES  TYRE CHANGERS EQUIPMENTS FOR TYRESHOPS
******************************************************************************************************************************************
Statistic number : 008132994 Tax number : 527 - 020 - 52 - 46

******************************************************************************************************************************************

Deklaracja Zgodno�ci CE
    zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i  89/336/CEE

My : Uni-trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasz¹ wy³¹czn¹ odpowiedzialno�æ, ¿e wyrób

Wywa¿arka do kó³ pojazdów TROLL 2162
którego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastêpuj¹cymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE         ( bezpieczeñstwo maszyn );
- dyrektywa 89/336/CEE  i poni¿szymi modyfikacjami ( kompatybilno�æ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodno�ci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-
menty normatywne :

- PN - EN 292 � 1 / 2000 Maszyny � Bezpieczeñstwo � Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia � Czê�æ 1;

- PN - EN 292 � 2 / 2000 Maszyny � Bezpieczeñstwo � Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia � Czê�æ 2;

- PN - EN 50081 � 1 / 1996 Kompatybilno�æ elektromagnetyczna � Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjno�ci -
�rodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione � Czê�æ 1;

- PN - EN 50081 � 2 / 1996 Kompatybilno�æ elektromagnetyczna � Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjno�ci �
- �rodowisko przemys³owe � Czê�æ 2;

- PN - EN 50082 � 1 / 1999 Kompatybilno�æ elektromagnetyczna � Wymagania ogólne dotycz¹ce odporno�ci na
zaburzenia � �rodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione Czê�æ 1;

- PN - EN 50082 � 2 / 1997 Kompatybilno�æ elektromagnetyczna � Wymagania ogólne dotycz¹ce odporno�ci na
zaburzenia � �rodowisko przemys³owe Czê�æ 2;

- PN - EN 294 / 1994 Bezpieczeñstwo maszyn � Odleg³o�ci bezpieczeñstwa uniemo¿liwiaj¹ce siêganie
koñczynami górnymi do stref niebezpiecznych;

- PN - EN 349 / 1999 Maszyny � Bezpieczeñstwo � Minimalne odstêpy zapobiegaj¹ce zgnieceniu czê�ci
cia³a cz³owieka;

               - PN - EN 60204 � 1 / 2001 Bezpieczeñstwo maszyn � Wyposa¿enie elektryczne maszyn � Czê�æ 1: Wymagania
ogólne;

- PN - EN 61204 / 2001 Zasilacze niskiego napiêcia pr¹du sta³ego � W³a�ciwo�ci i wymagania bezpieczeñ
stwa;

- PN - EN 61293 / 2000 Znakowanie urz¹dzeñ elektrycznych danymi znamionowymi dotycz¹cymi zasilania
elektrycznego -
- Wymagania bezpieczeñstwa;- 62/2002 Podzespo³y elektryczne;

- PN � EN 983 / 1999 Bezpieczeñstwo maszyn � Wymagania dotycz¹ce bezpieczeñstwa uk³adów hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementów - Pneumatyka

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobów wyprodukowanych zgodnie z dokumentacj¹ techniczn¹, która
jest czê�ci¹ niniejszej deklaracji.

Prezes Zarz¹du
Wies³aw Roguski

Warsaw, 05.04.2004 .....................................................
       Podpis


