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PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

UWAGA

Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem i rozpakowywaniem muszg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzgdzenie (uchwyt, podno$nik, wywazarka
*ostona jako opcja dodatkowa).
Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudto kartonowe

- folia strech

W czasie transportu nie nalezy chwytaé¢ za wrzeciono
wywazarki.

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomocg wozkdw widtowych
lub paletowych. Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy
podczas transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy réwniez sprawdzi¢ kompletno$¢
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakéw w dosta-
wie lub uszkodzen transportowych nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie
osobe odpowiedzialng lub przewoznika.

Ponadto podczas zatadunkg nalezy zachowac szczeg6ing ostroznos¢ i rozwage.




WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE @

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikéw przeprowadzajgcych biezacg kon-
serwacje; przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z wywazarkg i opako-
waniem nalezy uwaznie przeczyta¢ podrecznik. Podrecznik zawiera wazne informacje
dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatoréw i konserwatoréw,
EKSPLOATACJI WYWAZARKI,

Przechowywanie podrecznika 3
Podrecznik stanowi integralng czes¢ wywazarki, ktérej zawsze powinien towarzyS¥ye=
nawet w przypadku sprzedazy maszyny.

Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu wywazarki, w miejscu tatwo dostepnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili muszg mie¢ mozliwo$¢ szybkiego dostepu
do podrecznika.

UWAGA: &

ZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE I WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIALU 3, W
TORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACJE | OSTRZEZENIA ZWIAZANE Z BEZ-
IECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujgcymi dokumenta-
mi:

dyrektywa 98/37/CE

dyrektywa 89/336/CEE

PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,
PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999,
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002,

PN-EN 983/1999

UWAGA

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie, naprawy konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie wyma-
gajg obecnoéci serwisu ale muszg by¢ wykonane ze szczegolng ostroznoscia.

roducent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub uszkodze-
ia pojazdéw albo innych przedmiotéw, jesli ktérakolwiek z wyzej wymienionych

peracji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obstugi, lub jesli wywazarka

ostanie niewlasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenhstwa, ktére mogq
pomoc operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania wywa-
zarki oraz najlepszego jej wykorzystania.



Aby rozumie¢ uzywang w podreczniku terminologie, operator musi posiada¢ specyficz-
ne dosSwiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remonto-
wych, umiejetnos¢ prawidtowej interpretacji zawartych w podreczniku rysunkéw i opiséw
oraz znac ogolne i szczegotowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w kraju zainstalo-
wania.

Stowo ,operator’ uzywane w niniejszym podreczniku nalezy rozumie¢ nastepujgco:
OPERATOR: osoba uprawniona do obstugiwania wywazarki.



Rozdziat 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarka TROLL - 2162 przeznaczona jest do dynamicznego wywazania két samocho-

dow ciezarowych i osobowych w jednym przebiegu pomiarowym.

Wywazarka posiada syntezator mowy, generujgcy komunikaty potwierdzajgce kazdg wykonywa-
ng przy obstudze wywazarki czynno$¢ oraz sugerujgce metodyke postepowania przy wywazaniu
kofa. Odczyt wskazan wielkosci i potozenia niewywazenia dokonywany jest na monitorze pomia-

rowym.

Charakterystyka — 7

1. wozek 6l
2. sruby M10x30] wraz z podktadkami o 10,5

3. przewdd z wtyczkag

4. przycisk regulacji potozenia wozka [géra - dot

5. przycisk regulacji potozenia wozka [gora - dot Rys. 1
6. dotgczenie przewodu zasilajgcego

7. filtr powietrza

8. smarownica

9. ostona

10. ucho ostony

11. kotnierz osi ostony

12. Sruby dokrecajace M8 wraz z podktadkami

v



Numeracja przyciskow
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OPIS KLAWIATURY | OSPRZETU Rys. 2

Uwaga: &

W nawiasach podano brzmienie komunikatow stownych wygtaszanych przez wywazarke po
nacisnieciu danego przycisku.

1- przycisk nastawy odlegtosci od wewnetrznej ptaszczyzny korekcji wywazanego kota
[ ODLEGLOSC |

2- przycisk nastawy szerokosci wywazanego kota [ SZEROKOSC ]

3- przycisk nastawy $rednicy wywazanego kota [ SREDNICA ]

4- przycisk wyboru programu dla r6znych sposobéw mocowania ciezarkéw [ZMIANA TYPU
FELGI]

5- przycisk wyboru progu odciecia [ ZMIANA PROGU ]

6- przycisk wytgczenia napedu wywazarki

7- przycisk zatgczenia napedu wywazarki [ UWAGA START ]

8- przycisk kasujacy poprzednie wartosci pomiarow [ NOWY POMIAR ]

9- przycisk inicjujgcy zapis aktualnych wartosci niewywazen [ PRZELICZENIE NIEWYWA -
ZEN]

10- przycisk inicjujgcy prace drukarki (nieaktywny w wywazarce Trol-2062)

11- przycisk pomocniczy

12- przycisk inicjujgcy pamie¢ wywazarki [ ODCZYT PAMIECI ]

13- przycisk wejscia do podprogramu

14- przycisk wyjscia z podprogramu

15- przycisk do wprowadzania zmian parametrow - zwiekszajgcy wartosci

16- przycisk do wprowadzania zmian parametréw - zmniejszajgcy wartosci

17- przycisk przesuwania kursora w gore

18- przycisk przesuwania kursora w dot

19- przycisk przesuwania kursora w lewo

20- przycisk przesuwania kursora w prawo

21- gtdbwny wytagcznik zasilania wywazarki, oraz bezpieczniki 6,3A - 250V

22- nastawnik odlegtosci wewnetrznej ptaszczyzny korekcji wywazanego kota

Petny wykaz komunikatéw stownych generowanych przez wywazarke:

- TESTOWANIE SYSTEMU - PRZELICZENIE NIEWYWAZEN
-SYSTEM SPRAWNY -ZAMKNIJ OSLONE

- UWAGA START -BLtAD ROZPEDZANIA
-ZMIANA PROGU - BtAD HAMOWANIA
-ZMIANA TYPU FELGI - SZEROKOSC

- KALIBRACJA - ODLEGLOSC

- KALIBRACJA NIEPRAWIDLOWA - SREDNICA

-KOLO WYWAZONE -ZMNIEJSZ CIEZAREK
-KOLO NIEWYWAZONE -ZWIEKSZ CIEZAREK
-ODCZYT PAMIECI -PRZESUN W PRAWO
-NOWY POMIAR -PRZESUN W LEWO



OSTRZEZENIE &

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywazania kot

samochodow ciezarowych i osobowych.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania sg niedopuszczalne. Na wywazarce nie nalezy myc¢ kot.

Rozdziat 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DANE TECHNICZNE :

- Srednica obreczy

- szerokos$c¢ obreczy

- doktadnos$c¢ wskazan warto$ci wielkosci niewywazenia:
kofa samochodoéw osobowych
kofa samochodow ciezarowych

- doktadnos$¢ sygnalizacji potozenia niewywazenia

- czas pomiaru

- masa wywazanych kot

- moc silnika napedzajgcego

- predkos¢ obrotowa wrzeciona

- wymiary gabarytowe wywazarki:
bez ostony, bez wbzka,z zamontowanym uchwytem
z zamontowanym wdzkiem i zamknigtg ostong
z zamontowanym wozkiem i podniesiong ostong

- masa wywazarki

- zasilanie elektryczne

- zasilanie pneumatyczne

10

1 Oll - 26“
2" - 20“

1

109

3 stopnie
7s

do 200 kg
0,37 kW
120 obr/min

1000x750x950 mm
1400x1400x1300 mm
1400x1500x1750 mm
ok. 250 kg

3 x400V/ 50 Hz
0,8-1,0 MPa



Rozdziat 3 BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ten rozdziat nalezy przeczytaC uwaznie w cato$ci, poniewaz zawarte sg w nim istotne
informacje dotyczgce zagrozen dla operatora i innych oséb w przypadku niewtasciwego
uzycia wywazarki.

Ponizej znajdujg sie wyjasnienia dotyczgce zagrozen i niebezpieczenstw, jakie moggq
wystapi¢ podczas eksploatacji i konserwacji wywazarki,ogélne i szczegdlne srodki ostroz-
nosci majgce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Wywazarka TROLL 2162 zostata zaprojektowana do wywazania két samochodéw cieza-
rowych i osobowych w jednym przebiegu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy zwywazarkg TROLL 2162 powinno by¢ poprzedzone
wyraznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzgdzenia sg niedopuszczalne. W szczegolno-
§ci wywazarka nie nadaje sie do:

- wywazania innych elementéw

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie kot

UWAGA @

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia os6b
lub uszkodzenia innych przedmiotéw spowodowane przez niewlasciwe uzycie
wywazarki.

UWAGA

IE WOLNO EKSPLOATOWAC WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIECIA
SLONY KOLA.

IE SPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE
BRAZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI
TAKZE KOLA.

Ogdlne srodki ostroznosci

Wymaga sie aby operator i konserwator przestrzegali przepiséw bezpieczenstwa obowia-
zujacych w kraju zainstalowania wywazarki.

Ponadto operator i konserwator musza:

- zawsze pracowac w stacjach okreslonych i zilustrowanych w niniejszym podreczniku

- czyta¢ napisy zwigzane z bezpieczenstwem umieszczone na urzadzeniu oraz infor-
macje zawarte w niniejszym podreczniku.

11



W podreczniku pokazane sg nastepujgce napisy dotyczgce bezpieczenstwa:

Danger (niebezpieczenstwo)- wskazuje blisko$¢ zagrozenia ktére moze doprowadzi¢
do powaznych obrazen

Warning (ostrzezenie) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrdw ktoére
mogq doprowadzi¢ do powstania wiekszych lub mniejszych obrazen

Caution (uwaga) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrdw, ktére mogq
doprowadzi¢ do powstania drobniejszych obrazen u ludzi i/lub uszkodzenia wywazarki,
kofa lub innych przedmiotow.

Risk of electric shock (ryzyko porazenia pradem) - specyficzny napis umieszczony w
tych miejscach wywazarki w ktorych ryzyko porazenia prgdem elektrycznym jest szczegol-
nie wysokie.

Zagrozenia dla personelu

W tym paragrafie opisane sg potencjalne zgrozenia dla operatora lub innych oséb
znajdujgcych sie w poblizu wywazarki wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania wy-
wazarki.

Zawsze nalezy pamietaé¢ aby przed czynno$ciami zwigzanymi z wywazaniem zamykac
ostone (w wywazarkach w ktérych obroty wynosza wiecej niz 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia

Wystepuje ryzyko uderzenia sie o czeS¢ wywazarki.

W przypadku gdy ostona zostanie otworzona personel musi zachowac szczegoélng
ostroznos¢ aby nie uderzyC sie o czeSC maszyny.

Ryzyko poluzowania si¢ kota
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewni¢ sie czy koto jest nalezycie zamocowa-
ne w uchwycie.

UWAGA! &

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko poslizgu

Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokét wywazarki Srodkami
smarnymi.

12



OBSZAR POD WYWA2ARM | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROW-
NIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTZRYMYWANE W CZYSTOSCI.
Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usungc.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
Zagrozenie porazenia prgdem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowa-
dzone sg przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody, pary ( zespoty myjgce 0 wyso-
kim ciSnieniu), rozpuszczalnikow, farb oraz nie nalezy dopuszcza¢ do przedostania sie
tych substancji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem

Operator i konserwator musi mie¢ mozliwo$¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywazarki sg prawidtowo i rbwnomiernie oswietlone, zgodnie z przepisami obowigzuja-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodng i bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowied-
nie materiaty i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszy-
ny. Nalezy jednak zauwazycC, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzac przeglady tech-
niczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywac prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7’KONSERWACJA”.

WAZNE &

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow.

Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zalecen dotyczacych eksploatacji konserwacji i bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym podreczniku.

13




Rozdziat 4 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE @

Te operacje mogg by¢ wykonywane przez osoby ktore wczesniej zostaty przeszkolone
w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie niniejsza instrukcja.

Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowa-
nia obrazen u ludzi nalezy dokfadnie przestrzega¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy
upewnic sie ze w polu pracy nie przebywajg zadne osoby

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowa¢ w bezpiecznej odlegtosci do Scian, kolumn i innych
urzgdzen.

Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrddto pradu elektrycznego oraz
instalacje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym podtozu pod
warunkiem, Ze jest ono idealnie poziome.

Wszystkie cze$ci muszg by¢ jednorodnie o$wietlone Swiattem o natezeniu zapewniaja-
cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynnosci regula-
cyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszardéw zacienio-
nych, reflekséw Swietlnych oraz oslepiajgcego $wiatta, nalezy unika¢ wszelkich sytuac;ji
ktére mogtyby powodowa¢ zmeczenie oczu.

Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
zainstalowania ( odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy os$wietlenia).

Przed rozpoczecierm instalowania nalezy rozpakowac wszystkie cze$ci i sprawdzi¢ czy
nie zostaty uszkodzone.

Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omdwione zostaty w rozdziale

, Pakowanie, transport, przechowywanie”

14




Miejsce instalacji

Wywazarke TROLL - 2162 nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym i
ogrzewanym w okresie jesienno - zimowym . Podtoze przeznaczone do posadowienia ma-
szyny powinno byc¢ twarde, wypoziomowane. Wywazarke nalezy posadowic na trzech gu-
mowych podktadkach bedgcych na wyposazeniu maszyny, ktére nalezy podtozy¢ pod trzy
ptaskie nézki przyspawane do podstawy.

Montaz uchwytu do két samochodéw osobowych

Przed zamontowaniem uchwytu oczyscic¢ doktadnie szmatkg powierzchnie stozkowe wrzeciona
»1”71uchwytu ,2”. Nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac potozenie znacznikéw ,3” na
kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys. 2. Dokreci¢ srubg ,4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA:
Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu wzgledem
wrzeciona (pokrywajgce sie znaczniki) jest jednym z warunkdw prawidtowego wywazania kota.

swacae

Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu
wzgledem wrzeciona (pokrywajace sie znaczniki) jest jednym z warunkoéw prawidtowego
wywazenia kota.

Rys. 3 Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkow i tulei dociskowych

15



MONTAZ UCHWYTU DO KOt SAMOCHODOW CIEZAROWYCH

Rys. 4

1. uchwyt, 2. wrzeciono wywazarki, 3. kotki wrzeciona, 4. Sruba do przykrecania uchwytu do
wrzeciona, 5. nakretka mocujgca koto, 6. tarcze uchylne, 7. komplet sworzni statych, 8 sworznie
wymienne, 9 i 10. otwory do mocowania sworzni wymiennych, 11. pret do przykrecania nakretki
,9", 12. sworznie wymienne do felg aluminiowych, 13 .podktadki zwigkszajace powierzchnie
podparcia

Sposob mocowania uchwytu do két samochodoéw ciezarowych jest taki sam jak dla
uchwytu do k6t samochodéw osobowych.

16



Montaz wézka (wg rys. 1)

Przystawi¢ wozek ,1” do boku wywazarki. Wyregulowac wysokos¢ nézek wozka tak, aby otwory
w wozku trafiaty na otwory w ptaskownikach wystajgcych z obudowy wywazarki. Przykreci¢ woé-
zek do wywazarki Srubami ,.2” (M10 x 30) poprzez podktadki o $rednicy 10,5 mm. Przewod z
wtyczka ,,.3” ktdéry zamocowany jest do wozka, podtgczy¢ do gniazda znajdujgcego sie na tylnej
$cianie wywazarki. Odblokowac czes¢ jezdng, ktdra powinna przemieszczaé sie po prowadni-
cach wozka.

Montaz ostony kota ( wg rys.1)

- z osi kotnierza ostony (11) odkreci¢ Srube wraz z nakretkami (14)

- ze sworzenia amortyzatora (13) odkrecic¢ jedng nakretke (15)

- 0$ kotnierza ostony (11) wsungé w otwér wspornika gérnego wywazarki i przykreci¢ $rubg wraz
znakretkami (14)ijednoczesnie przektadajgc sworzehn amortyzatora (13) przez otwor wsporni-
ka dolnego wywazarki

- nakretkg (15) zakontrowaé od dotu wspornika amortyzator (13)

- z kotnierza ostony (11) odkreci¢ 4 $ruby wraz z podktadkami (12)

- przymocowac ostone (9) do kotnierza osi ostony (11) za pomocg uprzednio odkreconych

$rub (12) przektadajgc je przez otwory w uchu ostony ( 10)

- nakretkami (15) wyregulowac wysoko$¢ zamocowania amortyzatora (13) tak, zeby ostona (9)
po zamknieciu osiggneta pozycje pozioma.
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Podlaczenie zasilania elektrycznego wywazarki

Wywazarka posiada pieciozytowy kabel zasilajgcy. Przewod o izolacji w kolorze ZIELONO -
ZOLTYM, potaczony z obudowa wywazarki jest przewodem OCHRONNYM.

Przewdd o izolacji w kolorze NIEBIESKIM jest przewodem ZEROWYM.

Pozostate przewody sg przewodami FAZOWYMI.

W przypadku posadowienia wywazarki w pomieszczeniu z instalacjg czteroprzewodowg, do
bolca zerowego we wtyczce nalezy podigczy¢ dwa przewody:
ochronny ( zielono - zétty ) i zerowy ( niebieski).

UWAGA: @

NIE WOLNO WLACZAC WYCHLODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLYWEM
DWOCH DO TRZECH GODZIN, POTRZEBNYCH DO WYSUSZENIA ELEMENTOW ELEK-
TRONICZNYCH | OSIAGNIECIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE PRZE-
STRZEGANIE TEGO WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWAZARKI.

Podlaczenie zasilania pneumatycznego (wg. rys.1)

Przewdd zasilajacy ,6” podtgczy¢ do instalacji umieszczonej na tylnej Scianie wywazarki. \Wigcz-
nikiem ,21” (patrz rys. 2) zatgczaé zasilanie wywazarki. Zatgczanie odpowiednio przyciskow ,4” i
,9 znajdujgcych sie z prawej i lewej strony poreczy wozka powinno spowodowac podnoszenie i
opuszczanie wozka.

Smarownica sprezonego powietrza ( poz.”8” na rys. 1) stuzy do nasycania czynnika roboczego
olejem ( wytwarzania mgty olejowej) w celu ochrony przed korozjg i zmniejszania zuzycia wspot-
pracujgcych detali elementéw pneumatyki. Do smarownicy nalezy stosowac oleje mineralne,
wolne od wody i kwaséw, o lepkosci 2-4° E/50° C. Zaleca sie stosowanie oleju hydraulicznego
HL 32. Uzupetnianie oleju w zbiorniku odbywa sie po odkreceniu korka (spetniajgcego réwniez
role zaworu odpowietrzajgcego), znajdujgcego sie u gory korpusu. Maksymalny poziom oleju w
zbiorniku powinien wynosi¢ 10 mm ponizej dolnej krawedzi korpusu. Regulacja kroplenia oleju
odbywa sie za pomocg dtawika dostepnego w gornej czesci korpusu. Do obserwaciji kroplenia
stuzy przezroczysta koputka z rurkg kroplaca. Srednio powinno przypadaé 2 - 5 kropli oleju na 1
mt powietrza (np. przy przeptywie powietrza 120mt/ godz. czyli 2mt/ min, kroplenie nalezy usta-
wi¢ z przerwami 4 - 10 sek.). Zanieczyszczenia w filtrze powietrza ( poz.7 na rys.1) moga siega¢
co najwyzej do poziomu 5 mm ponizej krawedzi okapu widocznego wewnatrz szklanej banki
osadnika.

Podczas okresowych przegladéw zaleca sie odkrecanie zbiornikbw smarownicy i filtra dla
usunigcia ewentualnych zanieczyszczen. Po oczyszczeniu i osuszeniu zbiorniki nalezy zamonto-
wac do korpusu, zwracajgc uwage na wiasciwe utozenie uszczelek typu ,O”
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Montaz podiaczenia monitora

W wywazarce TROL-2162 w charakterze monitora zastosowano telewizor 14”.

Ustawic telewizor na pulpicie wywazarki. Przewod sieciowy telewizora zatgczy¢ do gniazda 220V,
znajdujgcego sie pod pdtkg na tylnej Scianie obudowy wywazarki. Przewdd z EURO-wtykiem,wy-
chodzacy rowniez z tylnej $ciany wywazarki, podtgczy¢ do EURO-gniazda (SCART), znajdujgce-
go sie na tylnej $ciance telewizora.

Uwaga:A

Gniazdo 220V zasilane jest z pominieciem wytgcznika gtbwnego wywazarki.

- Wigczy¢ zasilanie telewizora:
Wiacznik zasilania znajduje sie w cze$ci czotowej telewizora, z lewej strony pod kineskopem.
Sygnalizacjg zatgczenia zasilania jest zapalenie sie diody (monitor w stanie czuwania).

- Nacisngc jeden z przyciskdw zmiany programu - nastgpi wowczas zatgczenie telewizora.

- przycisng¢ na nadajniku zdalnego sterowania (tzw. pilot) przycisk oznaczony symbolem

—_—

i nastawic telewizor na odbidr programu telewizyjnego. Dostroi¢ odbiornik do dowolnej stacji tele-
wizyjnej i ustawi¢ gtosnosc oraz parametry obrazu: jasnos¢, kontrast, nasycenie kolorow.

- przycisng¢ na nadajniku zdalnego sterowania (tzw. pilot) przycisk oznaczony symbolem

—_—

tryb AUDIO - VIDEO. W tym trybie telewizor pracuje jako monitor wywazarki.
tak, aby na ekranie telewizora pojawit sie podobny symbol, co oznacza przetgczenie telewizora w
tryb AUDIO - VIDEO. W tym trybie telewizor pracuje jako monitor wywazarki.

- teraz mozna wtgczy¢ zasilanie wywazarki za pomocg wytgcznika gtéwnego (poz.21 narys.2).
Na ekranie telewizora pojawi sie obraz kontrolny wywazarki.

Jednoczesnie zablokowana zostaje mozliwosc regulacji parametréw obrazu telewizora, gdyz kom-
puter wywazarki ustawia je automatycznie.

UWAGA: &
Nalezy przestrzegac¢ nastepujgcej kolejnosci wigczania urzadzenia:

1- wtgczenie telewizora i ustawienie trybu AUDIO - VIDEO,
2- wigczenie wywazarki wytgcznikiem gtéwnym (poz.21 narys.2).

Odbior programu telewizyjnego mozliwy jest tylko przy wytgczonym zasilaniu wywazarki.
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Kontrolne uruchomienie wywazarki

W celu sprawdzenia poprawnosci podtgczenia elektrycznego wywazarki nalezy wykonac czynno-
§ci po czym nalezy w nacisng¢ przycisk START. Zostanie wdéwczas uruchomiony naped wywazar-
ki. Kierunek obrotow wrzeciona powinien by¢ zgodny z kierunkiem strzatki umieszczonej na obu-
dowie wywazarki, nad wrzecionem. Jezeli kierunek obrotéw bedzie niezgodny z kierunkiem strzat-
ki, a wywazarka wygeneruje komunikat stowny [ BLAD ROZPEDZANIA ], nalezy zamieni¢ miej-
scami podtgczenie dwoch przewodow fazowych we wtyczce przewodu zasilajgcego wywazarke.
UWAGA:

Warunkiem koniecznym do kazdorazowego uruchomienia napedu wrzeciona wywazarki jest:
zamkniecie ostony (*jeslijest wwyposazeniu) i opuszczenie wozka (rys.1).

Jezeli ktorakolwiek z tych czynnosci nie zostanie wykonana, wywazarka wygeneruje komunikat

[ZAMKNIJ OSEONE ]
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Rozdziat 5 OPIS PODPROGRAMOW

ZALACZENIE KOMPUTERA WYWAZARKI

Wigczy¢ wigcznik gtbwny wywazarki (poz.21 rys.2), oraz wigcznik zasilania monitora. Wywazarka
wygeneruje komunikat [ TESTOWANIE SYSTEMU ], a nastepnie [ SYSTEM SPRAWNY ]. Na
ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz testowy, a nastepnie obraz reklamowy. Po naci$nie-
ciu dowolnego przycisku klawiatury (rys.2) komputer zostanie ustawiony w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWAZEN, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys.6.

UWAGA: &

JezZeli w czasie trwania testu kontrolnego nacisniemy przycisk | ESC | (poz.14 rys.2), przerwiemy

testowanie systemu, oraz ominiemy procedure wyswietlania obrazu reklamowego. Komputer zo-
stanie od razu ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWAZEN.

WYBIERANIE PROCEDUR POMIAROWYCH

Po naci$nieciu przycisku | ESC | komputer zostaje ustawiony w programie WYBIERZ PROCE-

DURE , a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pokazany na rys.5.

- WYBIERZ PROCEDURE

POMIAR NIEWYWAZEN
OPTYMALIZACTA

EDYCJA NASTAW

EDYCJA NAGEOWEKA
LICZNIK POMIAROW
KALIBRACJA

Rys.5.

Wejscie do odpowiedniego podprogramu nastepuje poprzez naprowadzenie kursora na wiasci-

wg pozycje (prostokat z odpowiednim podprogramem) i nacisniecie przycisku | ENT

Naprowadzenie kursora odbywa sie poprzez naciskanie przyciskéwl 1 l ‘ )

Wyjscie z danego podprogramu nastepuje poprzez nacisniecie przycisku | ESC|.

Na ekranie monitora pojawi sie obraz WYBIERZ PROCEDURE , przedstawiony narys.5.
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Pomiar niewywazen

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje POMIAR NIEWYWAZEN (rys.5)

i nacisngé przycisk | ENT |. Komputer zostanie ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA-

ZEN, a na ekranie monitora zostanie wy$wietlony obraz przedstawiony na rys.6.

10
Po wigczeniu tego podprogramu kursor ustawia sie zawsze na pozycje 5 (Q - prég odciecia).

WPROWADZENIE OPCJI “KOLO OSOBOWE - KOLO CIEZAROWE”

Naprowadzi¢ kursor na pozycje 10 (rys.6), za pomocg przyciskéw I 1

Tryb pracy wywazarki zmieniamy za pomocg przyciskow

-+

.

Wyswietlony symbol samochodu osobowego informuje, ze wywazarka jest ustawiona w trybie pra-

cy “KOLO OSOBOWE".

Wyswietlony symbol samochodu ciezarowego informuje, ze wywazarka jest ustawiona w trybie

pracy “ KOLO CIEZAROWE”.
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Wprowadzenie parametru ODLEGLOSC
Naprowadzi¢ kursor na poz.1 (rys.6) poprzez nacisniecie przycisku | =] | lub za pomoca przy-

ciskow 17,18, 19, 20 (rys.2). Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozyciji 1 jest wygenerowanie
przez komputer komunikatu [ ODLEGLOSC ].

Wysuwajgc nastawnik odlegtosci (poz.22 na rys.1) bedziemy zwiekszaé wartos¢ odlegtosci. Cof-
niecie nastawnika do pozycji wyjsciowej powoduje wprowadzenie do pamieci komputera i wy-
Swietlenie na monitorze liczby odpowiadajgcej maksymalnemu wysunieciu nastawnika. Ponowne
wysuniecie i cofniecie nastawnika kasuje ostatnig nastawe i wprowadza nowa,

UWAGA:

Podczas wigczania wywazarki i podczas resetowania komputera nastawnik nie moze by¢ wysu-
niety w przeciwnym wypadku pomiary ODLEGELOSCI bedg zafatszowane, gdyz komputer odczy-
tuje potozenie nastawnika przy wtgczeniu maszyny jako potozenie zerowe.

b) w razie koniecznoéci wprowadzenia parametru odlegtos¢ bez uzycia nastawnika nalezy to uczy-
ni¢ w nastepujacy sposéb (patrzrys. 7 b)

- zmierzy¢ miarkg odlegtos¢ L pomiedzy $ciang wywazarkia krawedzig obreczy zamocowanego
w uchwycie kota ( pomiar w centymetrach) wedtug wzoru:

ODLEGLOSC = (L-2,5) x4

Wprowadzenie parametru

Naprowadzi¢ kursor na pozycje 2 (rys.6) poprzez nacisniecie przycisku I lub za pomocg

strzatek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 2 jest wygenerowanie przez komputer
komunikatu [ SREDNICA].

Naciskajgc przyciski | 4 | lub | — | regulujemy warto$¢ tego parametru co 1 cal w zakresie
od 10" do 25,5".
Wprowadzenie parametru ar

Naprowadzi¢ kursor na poz.3 (rys.6) poprzez nacisniecie przycisku | [¢=»| | lub za pomocg strza-

tek.Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozyc;ji 3 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katu [ SZEROKOSC .

Naciskajgc przyciski | 4 | lub | — | regulujemy warto$¢ tego parametru co pét cala w zakre-
sie od 2" do 20".
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Rys.7 a

Rys. 7b L-parametr ODLEGLOSC
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WYBOR PROGRAMU WYWAZANIA W TRYBIE PRACY “KOLO OSOBOWE”

Naprowadzi¢ kursor na poz.4 (rys. 6) poprzez naci$niecie przycisku | Alu | lub za pomoca strza-

tek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 4 jest wygenerownie przez komputer komuni-
katu [ZMIANA TYPU FELGI ].

Kazdorazowe naci$niecie przycisku | & | lub | = | powoduje wybranie (i wy$wietlenie na

monitorze) kolejnego wariantu sposobu wywazania odpowiedniego do typu felgi:

wariant 1:

:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarkdw na obu krawedziach obreczy

wariant 2:

:

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkow

wariant 3:

L

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarka na wewnetrznej krawedzi obreczy korekcji i
naklejanie drugiego na zewnetrznej ptaszczyznie obreczy
wariant 4:

.

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarka na wewnetrznej ptaszczyznie korekciji i
nabijanie drugiego na zewnetrznej krawedzi obreczy

wariant 5:

{

dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo cienkich obreczy, jednym ciezarkiem). Nie
zaleca sie do wywazania kbt samochodowych.
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wariant 6:

dotyczy wywazania poprzez naklejenie ciezarkbw wewnatrz obreczy

wariant 7:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie jednego ciezarka na wewnetrznej krawedzi obreczy i nakle-
janie drugiego wewnatrz obreczy

WPROWADZENIE WARTOSCI PROGU ODCIECIA

Naprowadzi¢ kursor na poz.5 (rys.6) poprzez naci$niecie przycisku | Q | lub za pomoca strza-

tek. Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 5 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katu [ ZMIANA PROGU].

Naciskajgc przyciski

wartosci progu odciecia na poziomie:

+

lub

wartosc tego progu. Istnieje mozliwosS¢ ustawienia

- 3, 51ub 9 gram - w trybie pracy “koto osobowe”

- 30, 50 lub 90 gram - w trybie pracy “koto ciezarowe

Poprzez nacisniecie przycisku

REGULACJA NATEZENIA SILY GLOSU

Q | eliminujemy prég odciecia.

STOPI , przytrzymanie go i jednoczesne nacisniecie przycisku

Naprowadzi¢ kursor za pomocg strzatek na poz.8 (rys.6). Poprzez naciskanie przyciskow
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ZMIANA OBRAZU POMIAROWEGO

Naprowadzi¢ kursor za pomoca strzatek na poz.6 (rys.6)inacisng¢ przycisk | ENT |.

Na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pomiarowy pokazany narys.8.

Powrot do poprzedniego obrazu pomiarowego nastgpi po naprowadzeniu kursora na pozycje 6 i

nacisniecie przycisku | ENT |.

Rys.8.

EDYCJA NASTAW

Wej$¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez naci$niecie przycisku |ESC].

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje EDYCJA NASTAW (rys.5).

Nacisng¢ przycisk | ENT |. Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NASTAW,

a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys.10 na str.18.
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poz1l
poz 2

poz 3
poz 4
poz 5

poz 6
poz 7

poz 8

Rys. 10

Komputer posiada mozliwos¢ zapisywania i wprowadzania na state do pamieci parametréw dla
o$miu réznych, najczesciej wywazanych typow kot.

ZAPISYWANIE PARAMETROW DO PAMIECI-PAMIEC PARAMETROW KOL

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na te pozycje, w ktorej chcemy zapisa¢ dane

odpowiedniego kofa.

Przyktad - zapisanie danych kota samochodu POLONEZ na poz. 1 (rys.10):

- Nacisngé¢ przycisk | ENT || Komputer zostanie ustawiony w podprogramie USTAL WARTO-

SCINASTAW, a na ekranie monitora pojawi sie obraz przedstawiony na rys.11:

poz1l
poz 2
poz 3
poz 4
[YP FELGI _ poz 5
DOKEADNOSC POMIARU poz 6

ZAKRES POMIAROWY

Rys. 11
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Naprowadzi¢ kursor przyciskami na poz.1 (rys.11), a nastepnie przyciskami

<==| |==P| ustawic kursor w kwadracie pierwszym od lewej strony. Naciskac przyciski

+ — | tak, aby w tym kwadracie pojawita sie litera P. Za pomoca przycisku |==| wejs¢

w kolejny kwadrat i przyciskiem| = | wprowadzic¢ litere O. Zachowujgc dalej ten sam tryb poste-

powania wykonac peten napis POLONEZ .

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na poz.2 i za pomoca przyciskow | -+ —_—

ustalié warto$¢ parametru ODLEGEOSC odpowiednig dla danego typu kota.

W podobny sposob programujemy SREDNICE FELGI na poz.3, SZEROKOSC FELGI na poz.4,
TYP FELGI na poz.5, DOKLADNOSC POMIARU na poz.6, tryb “KOLO OSOBOWE” na poz.7.

Nacisniecie przycisku | ESC | powoduje wprowadzenie tych danych do pamieci komputera,

co potwierdzone zostanie komunikatem stownym ZAPIS PAMIECI . Na ekranie monitora ukaze
sie obraz pokazany narys.9, z zapisang na poz.1 nazwg POLONEZ.

LICZNIK POMIAROW

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE naciskajac przycisk | ES C |. Naprowadzi¢ kursor

przyciskami na pozycje LICZNIK POMIAROW i nacisng¢ | ENT |.

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie LICZNIK POMIAROW, a na ekranie monitora uka-
ze sie obraz przedstawiony na rys.12:

LICZNIK POMIAROW

LICZBA KOMPLETNYCH POMIAROW
11

LICZBA WEACZEN SILNIKA

Rys. 12
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EDYCJA NAGLOWKA

Wej$¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez naci$niecie przycisku | ESC|.

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje EDYCJA NAGLOWKA (rys.5) i na-

cisngc przycisk

ENT

. Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NAGLOW-

KA, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pokazany narys.13

WPISZ TEKST NAGEOWKA

TR OL
MO S C IS KA 8 A
5 -08%50 I ZIABEL

USTAWIANIE ZEGARA

Naciskajgc przycisk

Przyciskami

WARS ZIAWA

‘ I naprowadzi¢ kursor na pozycji a (rys.13).

+

ustawi¢ wtasciwg godzine.

Naciskajgc przycisk

Przyciskami

==P-| naprowadzi¢ kursor na pozycje b.

-+

ustawi¢ minuty.

USTAWIANIE DATY
Tryb ustawiania daty jest podobny, jak w przypadku ustawiania zegara.
Na pozycji c ustawiamy dzien, na pozycji d ustawiamy miesigc, a na pozycji e rok.

UWAGA:

Po ustawieniu danych na kazdej pozycji nalezy zapisac je do pamieci komputera

poprzez naciéniecie przycisku| ENT |.
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ZMIANA WIELKOSCI NIEWYWAZENIA

Naprowadzi¢ kursor przyciskami na pozycje 7 rys. 6. Poprzez naciskanie| ENT

zmieniamy wielkoS¢ niewywazenia na [GR] gramy, lub [OZ] uncje.

BLOKADA WRZECIONA

W celu unieruchomienia wrzeciona wywazarki w dowolnym potozeniu nalezy nacisng¢ przycisk
-S> TOP” i nie zwalniajgc go drugim palcem nacisng¢ ,+”. Zwolnienie blokady nastepuje poprzez
jednoczesne nacisniecie przycisku ,STOP” i przycisku ,-”
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INSTRUKCJA WYWAZANIA KOL OSOBOWYCH

W celu przeprowadzenia wywazania két ustawiamy komputer wywazarki w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWAZEN.

ZAMOCOWANIE KOLA NA WYWAZARCE

Kota posiadajgce centralny otwér w obreczy mocuje sie w uchwycie centralnym, znajdujgcym sie w
standardowym wyposazeniu wywazarki.

Uwaga:
Celowe jest umycie kota przed zamocowaniem go na wywazarce, aby grudki btota przyczepione
do obreczy nie zafatszowaty pomiaréw.

Z uchwytu nalezy zdjg¢ nakretke i stozek, natozy¢ koto na sztyce uchwytu, nasung¢ na sztyce sto-
zek (maty lub duzy - w zalezno$ci od $rednicy otworu centralnego obreczy), podktadke dociskowg
(lub dwie - w zalezno$sci od potrzeby).

Nakrecajgc nakretke na uchwyt naprowadzaé jednoczes$nie koto na stozek centrujgcy.

Nakretke dokreci¢ rekg, pociggajac za jeden z kotkdw nakretki.

WPROWADZENIE NASTAW POMIAROWYCH

UWAGA: @

Najpierw wybrac tryb “KOLO OSOBOWE”

Wywazanie kazdego kota sprowadza sie do okre$lenia wielko$ci niewywazenia w gramach dla
wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekgiji i zlokalizowania jego miejsca potozenia na kole.
Kofa majg r6zne wymiary geometryczne i dlatego, aby mozna byto jednoznacznie okresli¢ wiel-
ko$¢ niewywazenia, nalezy wprowadzié do pamieci maszyny odpowiednie dane : SZEROKOSC,
SREDNICE i ODLEGLOSC.

WYBRANIE PROGRAMU WYWAZANIA

Dla k&t wywazanych w sposéb tradycyjny, poprzez nabijanie ciezarkoéw na krawedz felgi, nalezy
wybra¢ wariant 1. Dla két z felgami aluminiowymi nalezy wybra¢ wariant 2, 3,4,6 lub 7.

USTAWIANIE PROGU ODCIECIA

W przypadku két z tradycyjnymi obreczami, wywazanymi za pomoca nabijania ciezarkdw, nie ma
potrzeby wywazania doktadniejszego, niz do 5 gram (bardzo doktadne wywazenie jest czasem
niemozliwe, np. ze wzgledu na zbyt duze bicie kota, btednie wykonane lub nadmiernie zuzyte otwo-
ry do mocowania kofa itp. btedy geometryczne). Zalecamy wiec wywazanie przy progu odciecia 5
gram. Dla takiego progu odciecia wielko$ci niewywazenia w przedziale 0 - 4 gram wysSwietlane
beda jako 0 (zero).

Przy wywazaniu kot z felgami aluminiowymi lub magnezowymi mozna ustawic prég odciecia na
poziomie 3 gram.

32



WPROWADZANIE NASTAW POMIAROWYCH Z PAMIECI KOMPUTERA

Jezeliwywazamy koto, ktdrego parametry zostaty wczes$niej zapisane do pamieci komputera (patrz

pkt.4.4.1), to w celu wprowadzenia danych tego kota nalezy nacisng¢ przycisk |MEM].

Komputer wygeneruje komunikat [ ODCZYT PAMIECI ], a na ekranie monitora zostanie wtSwie-
tlony obraz pokazany narys.14.

ODCEYTAT NASTAWY Z PAMIECT

FOILONE|\ZL
5 kO DA

Rys. 14

Naprowadzi¢ kursor przyciskami l ‘ na pozycje, na ktorej zostaty zapisane dane wywa-

zanego kota. Nacisniecie przycisku | ENT | spowoduje wprowadzenie parametrow tego kota

jako prawidtowych nastaw pomiarowych. Na ekranie monitora ukaze sig¢ obraz POMIAR NIEWY-
WAZEN, pokazany na rys.6., mozna go przetaczyc.
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WYWAZANIE KOLA

Po wprowadzeniu nastaw pomiarowych zamykamy ostone kota i przyciskiem |START| urucha-

miamy naped wywazarki. Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji uzytkownika az do momentu
wysSwietlenia wielkosci niewywazenia i wyhamowania kota do predkosci okoto 30 obrotéw na
minute. Przy kazdym obrocie wyhamowanego kota styszalne sg sygnaty dzwiekowe o innym brzmie-
niu dla kazdej ze stron kota. Pojawiajg sie one w takim potozeniu kota, w ktorym kulki (wskaznik nr
2 lub 4 na rys.15) znajdg sie na szczycie symbolu kota, lub gdy strzatki (wskaznik nr 2 lub 4 na
rys.16) zmienig kolor na zielony.

Prosimy o zapamietanie:

To, co jest wySwietlane na wskaznikach ,1”i,2” (rys 15 i 16) dotyczy wewnetrznej ptaszczyzny
korekcji kota, czyli tej krawedzi kota, ktdra znajduje sie blizej obudowy wywazarki. To, co jest wy-
Swietlane na wskaznikach ,3” i ,4” dotyczy zewnetrznej ptaszczyzny korekcji, czyli tej krawedzi,
ktdra znajduje sie blizej nakretki uchwytu.Zat6zmy, Zze po zakonczeniu cyklu pomiarowego na wskaz-
niku ,1” pojawita sig liczba 25, a na wskazniku ,3” liczba 78. Oznacza to, ze w celu zlikwidowania
niewywazenia kota, na wewnetrznej krawedzi obreczy nalezy przybié ciezarek o masie 25 gram, a
na zewnetrznej krawedzi obreczy ciezarek o masie 78 gram.

Po otwarciu ostony, pokrecajgc kotem w dowolnym kierunku, obserwujemy obraz pomiarowy
(rys.15): kulki powinny przemieszczac sie po obwodzie symbolu kota, zgodnie z kierunkiem obra-
canego kofa. Gdy kulka z lewej strony symbolu kota znajdzie sie w miejscu

34






W momencie, gdy prawa kulka znajdzie sie w miejscu niewywazenia, pojawi sie sygnat dzwieko-
wy. Wéwczas w najwyzszym punkcie zewnetrznej krawedzi obreczy przybijamy ciezarek o masie
80 gram.

Po przybiciu ciezarkéw o odpowiedniej masie w odpowiednich miejscach dokonujemy pomiaru
kontrolnego (powtorne wigczenie cyklu pomiarowego). Teoretycznie na obu wskaznikach ,171,3'
powinny sie pokazac zera, oznaczajace, ze wielkoS¢ pozostatego niewywazenia nie przekracza
5g (jezeli prég odciecia ustawiony byt na poziomie 5).

Praktycznie wcale nie musi tak by¢. Dlaczego?

Po pierwsze - cigzarki korekcyjne, niezaleznie od typu, wykonywane sg z pewng dopuszczalng
odchytkg masy,

po drugie - wywazarka a potozenie niewywazenia okresla punktowo z doktadnoscig do 3 stopni
miary katowej,

po trzecie - ciezarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewng dtugos¢, tym
wiekszg, im wieksza jest jego masa, wiec przy przybijaniu go do obreczy mozna tatwo popetni¢
btad potozenia (przesuniecie ciezarka wzgledem najwyzszego punktu obreczy, wskazanego przez
wywazarke).

Po dokonaniu pomiaru kontrolnego mogg wiec zaistnie¢ nastepujgce przypadki :

Przypadek 1 :

Na obu wskaznikach ,1”i,3” zostata wysSwietlona wartos¢ 0, awywazarka wygenerowata komuni-
kat [KOLO WYWAZONE]. Oznacza to, ze koto zostato wywazone z doktadnoécig do 5g , gdyz
pracowaliSmy przy progu odciecia ustawionym na 5.

Naciskajac przycisk Q (poz.5 rys.2) i ustawiajgc prég odciecia na poziomie 3g mozemy stwier-
dzi¢, czy wywazyliSmy koto z doktadnoscig do 3g. Bedzie to miato miejsce, jezeli na obu wskazni-
kach niewywazen ukaze sie wtedy wartosc 0 . Jezeli natomiast na jednym wskazniku ukaze sie
wartos¢ np 0g, a na drugim 4g, bedzie to oznaczac, ze wywazyliSmy koto z doktadnoscig do 4g. Po
przycisnieciu przycisku Q i ponownym ustawieniu progu odciecia na 5g na wskaznikach znéw
pojawi sie warto$¢ 0.

Przypadek 2 :

Zatbzmy, ze otrzymalismy nastepujgce wyniki:

- nawskazniku ,1” (wewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 6g,

- nawskazniku ,3” (zewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 7g.

Szukamy miejsca nowego niewywazenia kolejno dla obu stron kota . W momencie, gdy na
symbolu kota kulka dla odpowiedniej ptaszczyzny korekcji znajdzie sie na wprost strzatki,
wywazarka moze wygenerowac nastepujgce komunikaty :

-[ZWIEKSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe pofozenie niewywazenia pokrywa sie ze
starym miejscem, lub nieznacznie sie od niego rézni:
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-[ZWIEKSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe potozenie niewywazenia pokrywa sie ze
starym miejscem, lub nieznacznie sie od niego rézni:

2
o)
Y,
1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

-[ZMNIEJSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduije sie doktad-
nie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciezarka, lub jest nieznacznie odsuniete
od tego punktu

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji
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-[PRZESUN W PRAWO ] - (tzn zgodnie z ruchem wskazdwek zegara) - jezeli po-
przednio nabity ciezarek znajduje sie z lewej strony nowego miejsca korekcji (przesun w goére)

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

-[PRZESUN W LEWO ]- (przeciwnie do kierunku ruchu wskazdwek zegara) - jezeli
poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z prawej strony nowego miejsca korekcji (przesun w
gore)

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekgciji
Trudno jest jednoznacznie okreslic, o jakg odlegto$¢ przesungé ciezarek, aby skorygowac to szczat-
kowe niewywazenie wykazane w pomiarze kontrolnym. Jest to uzaleznione od wielkosci przybite-
go ciezarka, jak rbwniez od wartosci niewywazenia, ktore chcemy skorygowac. Ogoélnie mozna
powiedzieé, ze wiekszy ciezarek wymaga mniejszej korekcji potozenia , jak rowniez niewielka
pozostato$¢ niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji potozenia.
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Jezeli na wskazniku ,1” zostanie wyswietlona warto$¢ 0 (brak niewywazenia), to na wskazniku ,2”
nie bedzie sygnalizacji potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikéw ,3” i ,4” .

Moze sie zdarzy¢, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odciecia ustawio-
nym na poziomie np 5g, wyniki bedg zmienia¢ sie w nastepujgcy sposaéb :

- pierwszy pomiar : 0

- drugi pomiar : 5g

- trzeci pomiar : 0

-itd .

Wyniki te nie sg btedne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej wartosci usta-
wionego progu 5g, i dlatego na wskazniku pojawiajg sie naprzemian wyniki 0 lub 5. Dla progu 9g
mogag to by¢ wyniki 0 lub 9.

WYWAZANIE KOL Z OBRECZAMI ALUMINIOWYMI

Kota te wywazamy za pomocg ciezarkdéw naklejanych, lub kombimacji ciezarkéw naklejanych i
nabijanych. Ustawiamy odpowiedni program wywazania w zalezno$ci od sposobu mocowania
ciezarkow .

Uwaga:

Nastawy pomiarowe wprowadzamy tak, jak dla ciezarkow nabijanych. Sg to wymiary geometrycz-
ne obreczy kota. Wybranie odpowiedniego sposobu wywazania (np oba ciezarki klejone) powo-
duje uwzglednienie przez wywazarke zmiane miejsca zamocowania ciezarkow - na odpowiednich
ptaszczyznach korekgji, innych, niz wynikajace z wprowadzonych danych.

Ciezarkdw klejonych nie mozna odrywac i przykleja¢ powtoérnie. Dlatego tez po wy$wietleniu war-
toSci niewywazenia zawsze naklejamy ciezarek o 5 - 10 g mniejszy od wskazanego przez wywa-
zarke. Przy powtérnym pomiarze mozemy skorygowac to niewywazenie szczatkowe przyklejajgc
drugi, niewielki ciezarek (np 5 g ) w nowym miejscu niewywazenia, wskazanym przez wywazarke.
W ten sposdb unikamy ewentualnej korekcji potozenia poprzez przesuwanie ciezarka, co w przy-
padku ciezarkow klejonych jest niemozliwe do wykonania.

PRZELICZANIE NIEWYWAZEN

Do przeliczania niewywazen stuzy przycisk | ( 7 ) |.

Przyktad :

Wprowadzilismy do pamieci maszyny niewtasciwe dane dla wywazanego kotfa. Wy-
konaliSmy pomiar, ale wyniki nie odpowiadajg prawdzie. Chcac wiedziec jakie sg
prawdziwe wartosci niewywazen dla tego kota , bez przeprowadzania nowego pomiaru,

wystarczy wprowadzi¢ do pamieci maszyny, wiasciwe dane i nacisngé przycisk | ( ? ) |. Wywa-

zarka wygeneryje komunikat [ PRZELICZENIE
NIEWYWAZEN ]i wyswietli prawidtowe warto$ci niewywazen.
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NOWY POMIAR

Jezeli po pomiarze kontrolnym uznamy, Ze koto jest z wystarczajacg doktadnoscig wywazone, a na
jednym ze wskaznikdéw widnieje zamiast zera np liczba 6 (przy progu odciecia 5g), to przed przy-
stgpieniem do nowego pomiaru (dla innego kota) nalezy bezwzglednie wykasowac z pamieci
maszyny wartosci poprzednich niewywazen. W przeciwnym wypadku wywazarka potraktuje nowy
pomiar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywazanego kota. Do kasowania stuzy przycisk

CLR]. Po jego nacisnieciu wywazarka wygeneruje komunikat
[NOWY POMIAR].

PROGRAM UKRYTY CIEZAREK

Program “Ukryty ciezarek ma zastosowanie gdy chcemy, aby w podprogramach ALU ( wariant
67 ) ciezarek korekcyjny byt niewidoczny od zewnetrznej strony kota. Za pomocg tego progra-
mu dokonamy podziatu wys$wietlonego na wskazniku “3” (rys.18) niewywazenia na dwa ciezarki
korekcyjne, ktére nalezy przyklei¢ z tylu za dwoma ramionami felgi (szprychami) potozonymi w
najblizszej odlegtosci na lewo i prawo od miejsca niewywazenia.

Sposéb wykonania programu “Ukryty ciezarek”:

1. Wybrac¢ wariant 6 lub 7 programu wywazania.

2. Uruchomi¢ cykl pomiarowy za pomocg startu automatycznego lub startu recznego.

3. Po zatrzymaniu sie kota niewywazenie na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji, pokazane na
wskazniku “17.

4. Niewywazenie na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji, pokazane na wskazniku “3”, korygujemy
dwoma ciezarkami, wedtug nastepujgcej procedury:

a - naprowadzi¢ kursor przyciskami @ [ @ na symbol 3P (poz.9rys.17)

poz 9

Rys. 17

Cyfry9i18to

przyktadowe

wartosci niewywazen
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b - nacisng¢ przycisk @ . Na ekranie pojawi sie obraz pomiarowy przedstawiony na rys.18:

Rys. 18

pole Il

c - pokrecac kotem tak, aby aby strzatki w polu Il zmienity kolor na zielony i rozlegt sie sygnat
dzwiekowy. Komputer wywazarki wskazuje to potozenie kota jako miejsce niewywazenia
9 gram, znajdujgce sie w najwyzszym punkcie obreczy.

d - obracac kotem w lewo od tego potozenia, do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osiggnie

pozycje pionowg i wtedy nacisng¢ przycisk @ . Komputer wywazarki zapamieta to potozenie

kofa jako miejsce przymocowania pierwszego ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora pojawi
sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.19.

Rys. 19
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e - obracac kotem w prawo od tego potozenia, do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osig-

gnie pozycje pionowa i wtedy nacisngc przycisk @ . Komputer wywazarki zapamieta to poto-

zenie kofa jako miejsce przymocowania drugiego ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora
pojawi sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.20, z trzema polami informacyjnymi:

Polel-  wskazuje wielkoSC i potozenie ciezarka korekcyjnego na wewnetrznej ptaszczyznie
korekcji.
Pole Il -  wskazuje wielkoS¢ i potozenie pierwszego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie

korekcji, mocowanego za pierwsza szprychg, wyznaczong w punkcie c.
Pole lll -  wskazuje wielkoS¢ i potozenie drugiego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie
korekcji, mocowanego za drugg szprychg, wyznaczong w punkcie d

Pole | Pole Il Pole Il
Rys. 20

Interpretacja pola II:

ciezarek korekcyjny ma warto$¢ 8 gram,
aby znalez¢ szpryche, za ktérg ma by¢ scho-
wany ciezarek, nalezy pokreci¢ kotem w kie-
runku wskazanym przez strzafki

1
=

Interpretacja pola III:

ciezarek korekcyjny ma warto$¢ 13 gram,
strzatki zwrdécone do $rodka oznaczaja, ze
ciezarek nalezy umiesC¢i¢c w gornej czesci
obeczy, z tytu za szprycha, ktéra w tym mo-
mencie znajduje sie w pionie

'B:E

= -Il
-

_..
==
e

UWAGA: &

Jezeli przy wykonywaniu punktu 4c i 4d przez pomyike przekrecimy koto w tym samym kierunku,
komputer wywazarki wskaze miejsce mocowania drugiego ciezarka po przeciwnej stronie kota.
Jezeli natomiast namierzymy dwukrotnie te sama szpryche, na polach Il i Il pojawig sie napisy ddd
, ktére zawsze sygnalizujg btad w wykonaniu programu wywazania.

W obu powyzszych wypadkach nalezy od nowa wykonac program “ukryty ciezarek”.

Aby powr6ci¢ do punktu wyjscia, nalezy nacisngc przycisk @ (przeliczanie niewywazen) - wow-

czas maszyna powroci do obrazu pokazanego narys. 17, lub nacisng¢ przycisk

W - wowczas powtorzymy caty cykl wywazania kota.
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PAMIEC UZYTKOWNIKA

W celu szybkiego wprowadzenia parametrow wywazanego kota do pamieci komputera nalezy
wykonac nastepujgca procedure:

1. Nacisnaé przycisk! /@przytrzymaé go i jednoczesnie nacisnaé przycisk Q@
AN ‘, o

O

Na ekranie monitora pojawi obraz - WYBIERZ NASTAWY DO EDYCJI - rys. 9
2. Naprowadzié kursor przyciskami /45 lub /4 na wybrana rezerwowana dla siebie pozycj
p przy @ | @ ybrang a pozycje

w pamieci komputera np. poz.7.

3. Nacisngc¢ przycisk ENT .

Na ekranie monitora pojawi sie obraz USTAW WARTOSCI NASTAW - rys. 10
Na poz. 2 - 6 zostaty zapisane parametry wywazonego kota przeniesione z programu POMIAR
NIEWYWAZEN.

4 Naprowadzi¢ kursor przyciskami X@ lub f@ na poz. 1izapisaC wg. procedury patrz pkt.
p gLV

4.4.1. dane charakterystyczne np. IMIE

5. Nacisng¢ przycisk ‘@ . Wywazarka wygeneruje komunikat ZAPIS W PAMIECI i na ekranie

monitora pojawi sie obraz POMIAR NIEWYWAZEN z parametrami kota wprowadzonymi do
pamieci komputera .
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KALIBRACJA WYWAZARKI

Wywazarka posiada system samokalibracji, umozliwiajgcy uzytkownikowi samodzielne wystro-
jenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzen o nieprawidtowe wskazania maszyny
(spowodowane starzeniem sie elementow elektronicznych, wptywem temperatury, wstrzgsami
podczas transportu itp) .

Kalibracje przeprowadza sie oddzielnie dla zakresu pomiarowego przeznaczonego dla két oso-
bowo-dostawczych, mocowanych w uchwycie pokazanym na rys.3, i oddzielnie dla zakresu po-
miarowego dla két ciezarowych, mocowanych na uchwycie pokazanym narys.4 .

Kalibracja dla két osobowo-dostawczych:
1. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie KALIBRACJA .

Do przeprowadzenia testu wybrac koto osobowe o znanych parametrach i mozliwie niewielkim
niewywazeniu, i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ opcje KOLO OSOBOWE.

Wprowadzié do pamieci maszyny parametry SREDNICA i SZEROKOSC , postugujac sie odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywazarki.

Parametr ODLEGLOSC wprowadzié za pomoca nastawnika, dosuwajac go do krawedzi obre-
czy kota.

2. Na zewnetrzng krawedz obreczy kofa nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 80g.

3. Nacisng¢ przycisk |START]. Zostanie zatgczony naped wywazarki. Cykl pomiarowy konczy sie

automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i wyswietleniem na wskazniku ,1” liczby 0,
a na wskazniku ,2” liczby 79 lub 80 (rys.21).

Uwaga:

Pojawienie sie na wskaznikach innych warto$ci swiadczy o btednej kalibracji. Powodem tego moze
by¢ np duze niewywazenie kota uzytego do kalibracji. Nalezy wowczas ciezarek 80g przesungc¢ o
180 stopni ( nabi¢ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego potozenia - oczywi-
Scie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy) i powrérzy¢ proces kalibracii.
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Rys. 21

Zdjac ciezarek 80g, uzyty do kalibracji. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie POMIAR

NIEWYWAZEN i przyciskiem |START|. zataczy¢ naped wywazarki w celu sprawdzenia wielkoSci

niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach ,1”i,2” wartosci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej ptaszczy-
zny korekcji Swiadczy o tym, ze uzyte do kalibracji koto byto wywazone i caty proces kalibracji
nalezy uznac za zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywa-
zyC€ koto tak, aby uzyskac wskazania 0 gram dla obu ptaszczyzn korekgcji, a nastepnie powtorzyc¢
proces kalibracji wg punktéw 2 i 3, i sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidtowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujgce

wyniki:

- 0i79 Ilub 0 i 80 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2 i 3,

- 0 i 0 po sprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4 .

Kalibracja dla két ciezarowych:

1. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie KALIBRACJA .

Do przeprowadzenia testu wybrac koto ciezarowe o znanych parametrach i mozliwie niewielkim
niewywazeniu, i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ opcje KOL.O CIEZAROWE.

Wprowadzié do pamieci maszyny parametry SREDNICA i SZEROKOSC , postugujac sie odpo-
wiednimi przyciskami na klawiaturze wywazarki.

Parametr ODLEGLOSC wprowadzi¢é za pomocg nastawnika, dosuwajgc go do krawedzi obre-
czy kota.

2. Na zewnetrzng krawedz obreczy kota nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 200g.

3. Nacisngc przycisk |START]. Zostanie zatagczony naped wywazarki. Cykl pomiarowy konczy sie

automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i wyswietleniem na wskazniku ,,1”
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Liczby 0, a na wskazniku ,2” liczby 199 lub 200 (rys. 22)

.'!.F’
o i
5 i S e

Rys. 22

4. Zdjgc ciezarek 200g, uzyty do kalibracji. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie

POMIAR NIEWYWAZEN i przyciskiem |START|. zataczy¢ naped wywazarki w celu sprawdzenia

wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach ,1”i,2” warto$ci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej ptaszczy-
zny korekcji Swiadczy o tym, ze uzyte do kalibracji koto byto wywazone i caty proces kalibracji
nalezy uznac za zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywa-
zy¢ koto tak, aby uzyska¢ wskazania 0 gram dla obu ptaszczyzn korekcji, a nastepnie powtdrzyc
proces kalibracji wg punktdéw 2 i 3, i sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidtowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujgce

wyniki:

- 0i190 lub 0 i 200 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2 i 3,

- 0i 0 posprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4 .

UWAGA : A

Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie
maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Wywazarka, jak kazde urzgdzenie pomiaro-
we zbudowane na systemach procesorowych, jest mato odporna na wilgoc.

Zawilgocenie urzgdzenia nie powoduje jego trwatego uszkodzenia, lecz jedynie btedne wskaza-
nia. Dlatego tez w przypadku pojawienia sie nienaturalnych wynikow pomiarow, jak np duze, trzy-
cyfrowe wartosci niewywazenia kota samochodu osobowego, albo duze roZnice wskazan w kolej-
nych pomiarach tego samego kota, nalezy bezwzglednie osuszyc gtdwng ptyte elektroniczng
wywaZzarki. Zdjecie pokrywy i osuszenie ptyty gtownej, np suszarkg do wtosow, nie powoduje utra-
ty gwarancji.

Zawilgocenie wystepuje najczeSciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesie-
no-zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nalezy wtedy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na zapewnienie
wywazarce odpowiednich warunkéw eksploatacji.
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INSTRUKCJA WYWAZANIA KOL CIEZAROWYCH

MONTAZ UCHWYTU DO KOL SAMOCHODOW CIEZAROWYCH

Komplet sworzni statych ( poz. 7 na rys.4) pozwala na zamocowanie két z niewielkim otworem
centralnym w obreczy. Dla két z duzymi otworami centralnymi w obreczy nalezy komplet trzech
sztuk sworzni wymiennych (poz.8) wkreci¢ w otwory ,9” lub ,10”, zaleznie od $rednicy otworu cen-
tralnego. W przypadku kot z felgami aluminiowymi nalezy natozy¢ na sworznie ,,12” podktadki ,13”
i wkrecic¢ te sworznie w otwory ,9” lub ,10”.

MONTAZ KOLA W UCHWYCIE  (rys.1)

Podniesc¢ ostone ,9” i wozek jezdny ,1” odsungé maksymalnie od Sciany wywazarki.
Witurla¢ koto na wézek. Postugujac sie przyciskami ,4” i ,5” podnies¢ wbdzek na takg wysokosc,
aby otwor w obreczy kofa znalazt sie w osi wrzeciona wywazarki. Dosung¢ wozek do Sciany wywa-
zarki tak, aby koto weszto na sztyce uchwytu, na gwint uchwytu nakrecic¢ nakretke ,5” (rys.4) tak,
aby sworznie rozchylajgcych sie tarcz ,,6” dotknety krawedzi otworu centralnego obreczy. Pret ,11”
(rys.3) wtozy¢ w jeden z otworow w nakretce ,6” i dokreci¢c mocno nakretke.

Uwaga: &

Montaz kota nalezy wykona¢ bardzo starannie, tak, aby krawedz otworu centralnego w obreczy
byta trzymana jednakowo na wszystkich trzech sworzniach uchwytowych.Taki montaz zapewnia
dobre wycentrowanie kota, co jest warunkiem koniecznym dla prawidtowego przeprowadzenia
procesu wywazania.

Po zamontowaniu kota w uchwycie opusci¢ wozek i maksymalnie odsung¢ jego czes¢ jezdng od

Sciany wywazarki. Nastepnie opusci¢ ostone kota (poz. 9 narys.1) i podeprzec jg podporka ,20”. Tyl-
ko przy opuszczonym wdzku i zamknietej ostonie mozliwe jest uruchomienie napedu wywazarki.

WPROWADZENIE NASTAW POMIAROWYCH

Wprowadzié tryb “KOL.O CIEZAROWE” w spos6b opisany w instrukcji

Parametry SZEROKOSC, SREDNICA i ODLEGLOSC wprowadza sie do pamieci wywazarki
tak samo, jak dla kot samochoddw osobowych.

Przy wywazaniu kot samochodow ciezarowych istnieje tylko jeden program wywazania - po-
przez nabijanie ciezarkow.

Prég odciecia ustawi¢ na 30g, 50g lub 90g .

POMIAR PARAMETROW NIEWYWAZENIA

Cykl postepowania jest identyczny, jak dla kot samochodow osobowych.

WYWAZANIE KOLA CIEZAROWEGO

Cykl postepowania jest identyczny, jak dla kot samochodow osobowych.
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UWAGI EKSPLOATACYJNE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazeniu kota i zdjeciu
go z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np 90g, i nie-
wielkiego w drugiej ptaszczyznie - np 10g , doradzamy nabié tylko ciezarek 90g i po-
nowi¢ pomiar, gdyz moze sie okazac, ze po wywazeniu tej ,gorszej” ptaszczyzny kota
wartos¢ niewywazenia na drugiej ptaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzo-
nej wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze, niz 100g, nalezy przybi¢ duzy ciezarek (np 80g, 90g,
100g) i przesungc¢ go o kilka centymetréw w bok od punktu wskazanego przez wywa-
zarke. Nastepnie przeprowadzi¢ powtérny pomiar i nabi¢ na obrecz dodatkowe mate
ciezarki o masie wskazanej przez wywazarke.

W wypadku wystgpienia jakichkolwiek krotkotrwatych zaktocen elektrycznych nalezy

wyzerowacé (resetowacé) komputer poprzez naci$niecie przycisku STOPI , przytrzymanie go i

jednoczesne nacisniecie przycisku | CLR], lub poprzez odtgczenie zasilania wywazarki wytacz-

nikiem gtbwnym (poz. 21 narys.2).

Koncdwke wrzeciona wywazarki i uchwyt nalezy konserwowac olejem maszynowym,lub innym ole-
jem mineralnym.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we wiasnym za-
kresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utrate gwaranciji.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z dogtebng
znajomoscig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy
zachowac wszelkie srodki ostroznosci aby nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia
ywazarki. Wytgcznik gtéwny nalezy ustawi¢ w pozycji 0. Wykonywane muszg by¢ réniez wszyst-
kie instrukcje podane w rozdziale 3 “'Bezpieczenstwo™ .

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymaé wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac¢ ponizszych wska-
zan.

A\

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI USTALONEJ GWARANCJI.

1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkéw myjgcych
i wysokocisnieniowych pistoletéw natryskowych.

2. Okresowo sprawdzac stan techniczny urzgdzen

3. Okresowo smarowac uchwyty

4. Raz w roku sprawdzac stan przewodow

5. Sugeruje sie zintegrowanie uktadu pneumatycznego z zespotem przygotowania powietrza

OSTRZEZENIE &

ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOL WYWAZARKI!
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Rozdziat 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

PODCZAS ZL OMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
SRODKOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROWNIEZ
PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz, réwniez i demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony personel.
Czesci metalowe mogg by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach
ztomowania urzgdzenia utylizacja wszystkich materiatbw musi by¢ przeprowadzona zgodnie z
przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.

Nalezy rowniez zauwazyc, ze dla celdw podatkowych, efektywne ztomowanie urzgdzenia musi
by¢ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujagcym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie w
ktorym zainstalowana jest wywazarka musi spetnia¢ wymagania przepisow przeciwpozarowych
obowigzujgcych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora ( w strefie operatora), nalezy przechowywac jedng lub wiecej
przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywa-
zarki nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych
zapobieganiu wypadkom obowigzyjacych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, muszg byc¢
stosowane wszelkie przepisy dotyczace uzywania wozkow widtowych.
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Rozdziat 9 DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

UWAGA &

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nalezy zachowywac¢ wszystkie srodki
ostroznosci opisane w rozdziale 3 ,,BEZPIECZENSTWO” i w rozdziale 7 ,, KONSERWA-

CJA” .

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUWANIE

Wywazarka nie generuje tekstu
kontrolnego, nie $wieca sie
wskazniki

Uszkodzenie uktadu elektrycznego
- brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik
sprawdzi¢ czy wszystkie
potaczenia elektryczne sg
w dobrym stanie

Silnik obraca sie, ale wrzeciono
wywazarki pozostaje w
spoczynku

Brak zasilania pneumatycznego
uszkodzenie uktadu
pneumatycznego

Sprawdzi¢ ci$nienie
zasilania, sprawdzi¢ czy
wszystkie potgczenia
pneumatyczne sg w dobrym
stanie

Glosna praca wywazarki

Niskie ciSnienie zasilajace,
niewtasciwe napiecie paska

Ustali¢ wiaciwe ci$nienie
zasilania, wyregulowaé
napiecie paska

Wrzeciono wywazarki nie
zatrzymuje sie po skonczeniu
cyklu pomiarowego

Uszkodzona ptytka
transoptoru obrotomierza

Przedmucha¢ transoptory
suchym powietrzem

Niestabilne, btedne wskazania
nastawnika odlegtosci

Uszkodzona ptytka transoptoréw
nastawnika, wytamane zeby
listwy

Przedmuchac transoptory
suchym powietrzem
wymienic listwe

NiewtaSciwa praca ostony

Zte napiecie sprezyny amortyzatora

Wyregulowaé napiecie paska
amortyzatora

Przyciski klawiatury nie zatgczajg
wszystkich funkciji

Niewtasciwy kontakt przewoddéw
taczacych klawiature z ptytkg
wskaznika i ptytkg wskaznika

z ptytg gtdbwnag, uszkodzona
klawiatura

Sprawdzi¢ prawidtowo$é
kontaktow, wymienié
klawiature

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kota

Zabrudzenia stozka wrzeciona
stozka, wytarty stozek centrujgcy
uszkodzona nakretka, uszkodzony
uchwyt (uderzony)

Oczysci¢ zabrudzone
elementy, wymieni¢ stozek
wymienié nakretke
wymieni¢ uchwyt
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C.KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Wymiana czesci lub naprawy wywazarki wymaga zachowania wszystkich SRODKOW ]
OSTROZNOSCI podanych w rozdziale 7 ,KONSERWACJA” i rozdziale 3 ,BEZPIECZEN-
STWO”.

Nalezy wykorzystac¢ wszelkie srodki, aby:

UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWAZARKI:

- wytgcznik gtéwny musi by¢ zblokowany w pozycji ,,0”

- przez caty czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi by¢ w posiadaniu
konserwatora.

Procedura zamawiania czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy doktadnie wyspecyfikowac:
- numer seryjny i rok produkcji wywazarki

- potrzebng ilos¢

Zamowienie musi by¢ ztozone bezposrednio u producenta
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UNI-TROL

http.//www.unitrol.com.pl.

e-mail:office@unitrol.com.pl.

UNI - TROL Co. Ltd.

MANUFACTURING PLANT & STORE
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw
POLAND
tel ./ fax (+48 22) 8179422
tel ./ fax (+48 22) 8349013 or 834901

Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i 89/336/CEE

My Uni-trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

deklarujemy, na naszg wytgczng odpowiedzialno$¢, ze wyrob

Wywazarka do kot pojazdow TROLL 2162

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE

( bezpieczenstwo maszyn );

- dyrektywa 89/336/CEE i ponizszymi modyfikacjami ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-

menty normatywne :
-PN - EN 292 — 1/2000

-PN-EN 292 -2/2000

- PN - EN 50081 — 1/ 1996
-PN - EN 50081 — 2/ 1996
-PN - EN 50082 -1/ 1999
-PN - EN 50082 — 2/ 1997
-PN - EN 294/ 1994

-PN - EN 349 /1999

- PN - EN 60204 — 1 /2001
- PN - EN 61204 / 2001

-PN - EN 61293 / 2000

- PN - EN 983/1999

Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czg$s¢ 1;

Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czg$s¢ 2;

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogolne dotyczace emisyjnosci -
Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione — Cze$¢ 1;
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogélne dotyczace emisyjnosci —

- Srodowisko przemystowe — Cze$é 2;

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogolne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione Cze$¢ 1;
Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogolne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko przemystowe Cze$é 2;

Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sigganie
kofnczynami gérnymi do stref niebezpiecznych;

Maszyny — Bezpieczenstwo — Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czgsci
ciata cztowieka;

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elekiryczne maszyn — Czesé 1: Wymagania
ogoélne;

Zasilacze niskiego napigcia pradu statego — Wiasciwosci i wymagania bezpieczen
stwa;

Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczgcymi zasilania
elektrycznego -

- Wymagania bezpieczenstwa;- 62/2002 Podzespoty elektryczne;

Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementéw - Pneumatyka

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobdéw wyprodukowanych zgodnie z dokumentacjg techniczna, ktéra

jest czescig niniejszej deklaracii.

Warsaw, 05.04.2004

Prezes Zarzadu
Wiestaw Roguski
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