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I. PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

UWAGA
Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem, transpor-
tem, i rozpakowywaniem musza by¢ wykonywane wytacznie przez wykwalifikowany personel.

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzgdzenie (uchwyt szybkomocujacy, ostona,wywa-
zarka).
Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudto kartonowe

- folia strech

Transport

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomocg wézkow widtowych lub
paletowych. Po przybyciu fadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy podczas
transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy na pod-
stawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dostawie lub uszkodzen
transportowych nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie osobe odpowiedzialng lub
przewoznika.

Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac¢ szczegolng ostroznosc¢ i rozwage.

Przechowywanie
Urzadzenie powinno sie przechowywac w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.



Il. WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do ob-
stugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikow przeprowadzajacych biezaca konserwacje;
przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z wywazarka i opakowaniem nalezy
uwaznie przeczyta¢ podrecznik. Podrecznik zawiera wazne informacje dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatoréw i konserwatoroéw,
EKSPLOATACJI WYWAZARKI,

Przechowywanie podrecznika —
Podrecznik stanowi integralng czes¢ wywazarki, ktorej zawsze powinien towarzyszy awet
w przypadku sprzedazy maszyny.

Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu wywazarki, w miejscu tatwo dostepnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili musza mie¢ mozliwos¢ szybkiego dostepu do
podrecznika.

UWAGA &

SZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE | WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIALU 3,
W KTORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACJE | OSTRZEZENIA ZWIAZANE
Z BEZPIECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujgcymi
dyrektywami i normami zharmonizowanymi: - dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczeristwo maszyn )
- dyrekltywa 2006/95/WE (niskonapieciowa),- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnosc¢ elektromagnetyczna)
w zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich
procedur oceny zgodnosci, a takze w zakresie wymagan zasadniczych
nastepujacych norm zharmonizowanych i innych dokumentéw normatywnych:
PN-EN ISO 12100-1:2005; PN-EN ISO 12100-2:2005; PN-EN 61000-6-3:2002;
PN-EN 61000-6-4:2002; PN-EN ISO 13857:2008; PN-EN 349+A1:2008;
PN-EN 60204-1:2006; PN-EN 61293/2000; PN-EN 983+A1:2008; PN-EN 61760-1 2006
PN - EN 61204 / 2001; PN-EN ISO 11201:1999; PN-EN 50419 -1:2008; PN-EN 61190-1 -3:2008;

UWAGA

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna regu-
lacja i testowanie,naprawy konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie wymagaja
obecnosci serwisu ale muszg by¢ wykonane ze szczegodlng ostroznoscia.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia os6b lub uszkodze-
nia pojazdéw albo innych przedmiotéw, jesli ktérakolwiek z wyzej wymienionych
operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obstugi, lub jesli wywazarka
zostanie niewlasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktére mogg pomaoc
operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania wywazarki oraz naj-
lepszego jej wykorzystania.



Aby rozumie¢ uzywang w podreczniku terminologie, operator musi posiadac specyficzne
doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remontowych,
umiejetnosc¢ prawidtowej interpretacji zawartych w podreczniku rysunkow i opiséw oraz znac
0golne i szczegotowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w kraju zainstalowania

Stowo ,operator” uzywane w niniejszym podreczniku nalezy rozumie¢ nastepujaco:
OPERATOR: osoba uprawniona do obstugiwania wywazarki.



ROZDZIAL 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarka TROLL - 2212 przeznaczona jest do dynamicznego wywazania két samocho-
dow osobowych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.

Wywazarka posiada syntezator mowy, generujgcy komunikaty potwierdzajagce kazdg
wykonywang przy obstudze wywazarki czynnosc¢, sugerujgce metodyke postepowania przy
wywazaniu kofa, oraz automatyczny hamulec blokujgcy koto w miejscu niewywazenia dla kaz-
dej ptaszczyzny korekcji. Zwolnienie hamulca nastepuje po przekreceniu kota o kat min. 3
stopnie od wskazanego miejsca wywazenia, jak rowniez po kazdorazowym nacisnieciu przy-
cisku na klawiaturze powodujgcym znikniecie strzatek.

1. wtgcznik zasilania

2. nastawnik

3. podktadki gumowe

4 klawiatura

5. uchwyt szybkomocujacy 5

6. obudowa
/ |
2
4 /
/ 6

7. ostona

Rys. 1
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Opis Klawiatury i sprzetu (rys.1i2).

W nawiasach podano komunikaty stowne generowane przez wywazarke
po nacisnieciu danego przycisku.

&1 Przycisk nastawy szerokosci wywazanego kota [SZEROKOSC]
Przycisk nastawy $rednicy i odlegto$ci wywazanego kota [SREDNICA] [ODLEGLOSC]
Przycisk wyboru programu dla réznych sposobéw mocowania ciezarkow z
sygnalizacja diodowg [ZMIANA TYPU FELGI]
- Przycisk pamieci M1 - M3 [ODCZYT PAMIECI]
|Z| Przycisk wprowadzajacy zmiany parametrow srednicy i szeroko$ci wywaza-
nego kota (zmniejszajacy wartosci)
Przycisk do wprowadzania zmian parametrow Srednicy i szerokosci wywa-
zanego kota (zwiekszajacy wartosci)
Przycisk kasujacy poprzednie wartosci pomiarow [NOWY POMIAR]
Przycisk kalibracji wywazarki [KALIBRACJA]
Przycisk inicjujacy program ,ukryty ciezarek”
Przycisk przeliczenia niewywazen [PRZELICZENIE NIEWYWAZEN]
Przycisk zataczenia napedu wywazarki [UWAGA START]
@ Przycisk wyboru progu odciecia [ZMIANA PROGU] - z sygnalizacjg diodowg
Przycisk zmieniajacy natezenie sity gtosu  [NAJCISZEJ] [CISZEJ] [GLOSNIEJ]
[NAJGLOSNIEJ]
Przycisk inicjujgcy program optymalizaciji
Przycisk awaryjnego zatrzymania napedu wywazarki [STOP]
Przycisk wtgcza/wytgcza autostart od ostony kota

Diody sygnalizujgce potozenie miejsca niewywazenia dla lewej (wewnetrznej)
ptaszczyzny korekcji - wskaznik diodowy lewy

Diody sygnalizujgce potozenie miejsca niewywazenia dla prawej (zewnetrznej)
ptaszczyzny korekcji - wskaznik diodowy prawy

Wskaznik wielkosci niewywazenia dla lewej (wewnetrznej) ptaszczyzny korekciji

Wskaznik wielko$ci niewywazenia dla prawej (zewnetrznej) ptaszczyzny korekgji

D1 - dioda sygnalizujaca wyséwietlenie na wskazniku [oL| warto$ci parametru [ODLEGLOSC]

D2 - dioda sygnalizujgca wyswietlenie na wskazniku wartos$ci [SREDNICA] (nominalna $redni-
ca obreczy)

D3 - dioda sygnalizujgca wys$wietlenie na wskazniku [oL| wartoéci parametru [SZEROKOSC]

D4 - dioda sygnalizujgca wyswietlenie na wskazniku Srednicy, na jakiej kleimy ciezarek we-

wnatrz obreczy (dotyczy tylko programu wywazania - wariant 6 i 7 - jest to Srednica zewnetrznej
ptaszczyzny korekcji).



Peiny wykaz komunikatéw stownych generowanych przez wywazarke:

[CISZEJ] -[NAJCISZEJ] - [PRZELICZENIE NIEWYWAZEN]-[SYSTEM SPRAWNY]
[GLOSNIEJ] -[NAJGLOSNIEJHTESTOWANIE SYSTEMUJ-{UWAGA START]
[BLAD HAMOWANIA] -[STOP]-[BLAD ROZPEDZANIA]J- [ZMIANA PROGU]
[ZMIANA TYPU FELGI]-[SZEROKOSCJHKALIBRACJA] - [ODLEGLOSC]
[SREDNICA] -[KOLO WYWAZONE]

[ZMNIEJSZ CIEZAREK]-[KOLO NIEWYWAZONEJHZWIEKSZ CIEZAREK]
[ODCZYT PAMIECI] - [PRZESUN W LEWOI-[ZAPIS PAMIECI]

[PRZESUN W PRAWO]-[NOWY POMIAR]-[ZAMKNIJ OSLONE].

ROZDZIAL 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dane techniczne&

- max. $rednica wywazanego kota 0,9m

- Srednica obreczy 10" - 24"
- szerokos¢ obreczy 2" - 10"
- doktadnos¢ wskazan wielkosci niewywazenia 19

- doktadno$¢ sygnalizacji potozenia niewywazenia 3 stopnie
- czas pomiaru 3s

- masa wywazarki ok. 100 kg

- wymiary gabarytowe : zzamknietg ostong 1130x900x1150 mm
z podniesiong ostong 1030x1030x1450 mm

- masa wywazanych kot do 60 kg

- moc silnika napedzajgcego 0,25 kW

- predkos¢ obrotowa wrzeciona ( w trakcie pomiaru ) 175 obr./min.

- zasilanie 230V / 50 Hz
- zasilanie pneumatyczne 0,6-1,0 MPa

- poziom hatasu < 650dB
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ROZDZIAL 3 BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE &

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci, poniewaz zawarte sg w nim istotne informa-
cje dotyczace zagrozen dla operatora i innych oséb w przypadku niewtasciwego uzycia

wywazarki.

Ponizej znajdujg sie wyjasnienia dotyczace zagrozen i niebezpieczenstw, jakie moga wysta-
pi¢ podczas eksploatacji i konserwacji wywazarki,ogolne i szczegolne srodki ostroznosci
majace na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Wywazarka TROLL 2212 zostata zaprojektowana do wywazania kot samochodéw osobo-
wych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkg TROLL 2212 powinno by¢ poprzedzone uwaz-
nym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukciji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzadzenia sg niedopuszczalne. W szczegdlnosci
wywazarka nie nadaje sie do:

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie

- wywazania kot ciezarowych.

UWAGA &

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb
lub uszkodzenia pojazdu lub innych przedmiotéw spowodowane przez niewtasci-
we i nieautoryzowane uzycie wywazarki.

UWAGA &

NIEWSKAZANE JEST EKSPLOATOWANIE WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZA-
MKNIECIA OSLONY KOLA.

NIESPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE OBRA-
ZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI
A TAKZE KOLA.

Ogodlne srodki ostroznosci

Wymaga sie aby operator i konserwator przestrzegali przepiséw bezpieczenstwa obowigzu-
jacych w kraju zainstalowania wywazarki.
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W instrukcji zawarte zostaty nastepujace napisy dotyczace bezpieczenstwa:

Niebezpieczenstwo- wskazuje blisko$¢ zagrozenia ktére moze doprowadzi¢ do powaznych
obrazen.

Ostrzezenie - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewréw ktére mogq doprowa-
dzi¢ do powstania wiekszych lub mniejszych obrazen.

Uwaga - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow, ktére mogg doprowadzic
do powstania drobniejszych obrazen u ludzi i/lub uszkodzenia wywazarki, kota lub innych przed-
miotow.

Ryzyko porazenia pradem - specyficzny napis umieszczony w tych miejscach wywazarki w
ktorych ryzyko porazenia pragdem elektrycznym jest szczegolnie wysokie.

Zagrozenia dla personelu
W tym paragrafie opisane sg potencjalne zgrozenia dla operatora lub innych oséb znajdujgcych
sie w poblizu wywazarki wynikajace z nieprawidtowego uzytkowania wywazarki.

Zawsze nalezy pamietac¢ aby przed czynnosciami zwigzanymi z wywazaniem zamykac ostone
(w wywazarkach w ktorych obroty wynoszg wiecej niz 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia

Wystepuije ryzyko uderzenia sie o czes¢ wywazarki.

W przypadku gdy ostona zostanie otworzona personel musi zachowac szczegdlng ostroznosc
aby nie uderzy¢ sie o czeS¢ maszyny.

Ryzyko poluzowania si¢ kota
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sie czy koto jest nalezycie zamocowane w
uchwycie.

UWAGA!

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY.
NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKIW CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko poslizgu

Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokét wywazarki Srodkami smar-
nymi.
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OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU,
JAK ROWNIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTRZYMYWANE W CZYSTOSCI.

Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usungc. 5

Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym
Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowadzone
sg przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody, pary ( zespoty myjace o wysokim
cisnieniu), rozpuszczalnikdw, farb oraz nie nalezy dopuszczac do przedostania sie tych sub-
stancji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem

Operator i konserwator musi mie¢ mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary wywa-
zarki sg prawidtowo i rownomiernie oSwietlone, zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodng i bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowiednie
materiaty i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszyny. Nalezy
jednak zauwazyc, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami producenta,
nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzaé przeglady techniczne (po uptywie okresu
gwarancyjnego) oraz wykonywac prace konserwacyjne opisane w rozdziale 7’KONSERWA-
CJA".

Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kota - wynoszacej 60 kg.

wazne /1

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkow.

Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich za-
lecen dotyczacych eksploatacji konserwaciji i bezpieczenstwa zawartych w niniej-
szym podreczniku.
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ROZDZIAL 4 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE &

Ponizsze operacje mogag by¢ wykonywane przez osoby ktdre wczesniej zostaty przeszkolong
w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie niniejsza instrukcja.

Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowanig
obrazen u ludzi nalezy doktadnie przestrzega¢ podanych nizej instrukcji. Nalezy upewnic sig
ze w polu pracy nie przebywajg zadne osoby

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowac w bezpiecznej odlegtosci do scian, kolumn i innych urzadzen.
Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego oraz instala-
cje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym réwnym podtozu.
Wszystkie czesci muszg by¢ jednorodnie o$wietlone Swiattem o natezeniu zapewniajagcym
bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynno$ci eksploatacyjnych,
regulacyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréw zacienionych,
reflekséw swietlnych oraz oslepiajacego Swiatta, nalezy unika¢ wszelkich sytuacji ktére mo-
gtyby powodowac¢ zmeczenie oczu.

Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu zainstalo-
wania ( odpowiedzialnosé spoczywa na wykonawcy oswietlenia).

Przed rozpoczecierm instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy nie
zostaty uszkodzone.

Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaty w rozdziale
.,Pakowanie, transport, przechowywanie” .
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Miejsce instalacji

Wywazarke TROLL - 2212 nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym ,suchym i ogrzewa-
nym w okresie jesienno - zimowym . Podtoze przeznaczone do posadowienia maszyny powinno
byc¢ twarde i rowne. Wywazarke nalezy posadowic¢ na trzech gumowych podktadkach bedgcych na
wyposazeniu maszyny, ktore nalezy podtozy¢ pod trzy ptaskie nézki przyspawane do podstawy.

Montaz uchwytu

Przed zamocowaniem uchwytu oczy$ci¢ doktadnie szmatka zwilzong olejem powierzchnie stozko-
we wrzeciona ,1” i uchwytu ,2”. Nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac potozenie znacz-
nikéw ,3” na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys.3. Dokreci¢ srubg ,4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA: &

Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu
wzgledem wrzeciona (pokrywajace sie znaczniki) jest jednym z warunkéw prawidtowego
wywazenia kofa.

Kota z centralnym otworem w obreczy mocuje sie w uchwycie standardowym wywazarki.

Rys. 3 Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkéw i tulei dociskowych
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Uwaga: Celowe jest umycie kota przed zamocowaniem go na wywazarce, aby grudki btota
przyczepione do obreczy nie zafatszowaty pomiardw.

Czesci sktadowe uchwytu kpl.

11
1- uchwyt ; a-nasada, b-flansza

2- sruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywazarki

3- sprezyna

4- nakretka dociskowa

5- stozek centrujacy nr 1

6- stozek centrujgcy nr 2

7-docisk nakretki Rys. 4
8- tarcza centrujgca nr 1 (z podwojnym stozkiem)** 110 - 140 mm

9- tarcza centrujgca nr 2 (z podwdojnym stozkiem)** 140 - 160 mm

10-stozek centrujgcy nr 3**

11-tarcza uchwytu **

(**) - wyposazenie dodatkowe
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Nakretka dociskowa

POLOZENIE L (LUZ) POLOZENIE D (DOCISK)
rys 5.
Dzwignia nakretki dociskowej obraca sie wzgledem korpusu nakretki w granicach wyznaczonych
wycieciem w korpusie (potozenia L i D).

W potozeniu L (luz) nakretke mozna swobodnie przesuwac¢ wzdtuz gwintu nasady uchwytu.
W potozeniu D (docisk) nakretke mozna nakrecac na gwint nasady.
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Mocowanie kota w uchwycie

Nasung¢ koto na nasade uchwytu i zawiesic je krawedzig otworu centralnego na zaczepie stozka
centrujgcego.Ustawi¢ ucho nakretki w potozeniu LUZ i nasungé nakretke do kota, do oporu.Opart-
szy kciuk na kotku nakretki (jak na rys.6) przesung¢ ucha w prawo, w potozenie DOCISKi dokre-
ci¢ nakretke, dociskajac koto do tarczy uchwytu.

Rys. 6

Dokrecanie nakretki

W celu zdjecia kota z uchwytu nalezy (jak na rys.7), przesung¢ ucha w lewo w potozenie LUZ i
odkreci¢ nakretke o pot obrotu. Zostanie ona zluzowana i mozna jg wéwczas zsungc¢ z nasady
i zdja¢ koto z uchwytu.

Rys. 7

Luzowanie nakretki

18



Konstrukcja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiajg zamocowanie két o réznych ksztattach obre-
czy i Srednicach otworu centralnego.
1- zastosowanie stozka nr 5 lub 6 , z centrowaniem od wewnetrznej strony obreczy :
- nakretka uchwytu ,4” powinna mie¢ zatozony docisk ,,7”(patrzrys.4irys 11)
- stozek powinien by¢ wyparty sprezyna tak, aby mniejsza srednica sprezyny opierata sie
o podstawe stozka ( rys.10)
2- zastosowanie stozka nr 5,6, 10 z centrowaniem od zewnetrznej strony obreczy (jak na rys.8)
- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny
3- zastosowanie tarczy centrujgcej nr 8 lub 9 (jak narys. 9)
- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny.

Rys. 8

Rys. 9

Rys. 10
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Demontaz docisku nakretki

Rys. 11

Przy wykorzystaniu do mocowania kota tarcz centrujgcych i stozkdw w uktadzie centrowania od
zewnetrznej strony obreczy, nalezy zdja¢ docisk z nakretki.

W celu zdjecia docisku z nakretki nalezy pociggna¢ poosiowo docisk tak, aby zeskoczyt z zaczepu;
mozna go ostroznie podwazyc¢ ptaskim wkretakiem.

Aby zatozy¢ docisk nalezy wcisng€ go na zaczep nakretki.

Podtaczenie elektryczne wywazarki

Podtaczenie zasilania wywazarki

UWAGA: &

Wywazarka posiada trzyzytowy kabel zasi[ajapy, zakonczony wtyczkg z uziemieniem ochronnym.
Przewdd o izolacji w kolorze ZIELONO - ZOL.TYM , potaczony z obudowg wywazarki,
jest przewodem OCHRONNYM.

snca (AN

NIE WOLNO WLACZAC WYCHLODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLYWEM
2 DO 3 GODZIN, POTRZEBNYCH NA WYSUSZENIE ELEMENTOW ELEKTRONICZ-
NYCH I UZYSKANIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE PRZESTRZEGANIE
TEGO WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWAZARKI.

Podiaczenie zasilania pneumatycznego

Przewdd zasilajacy zakonczony szybkoztaczkg podtgczy¢ do krééca rys. 12 poz.6 znajdujgcego
sie na tylnej Scianie wywazarki.

UWAGA A

INSTALACJA PNEUMATYCZNA DOPROWADZONA DO WYWAZARKI MUSI BYC WYPOSA-
ZONAW ZESPOL PRZYGOTOWANIA POWIETRZA (SMAROWNICE | ODWADNIACZ).
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Montaz ostony

Ostone (poz.2) ustawic¢ w pozycji pionoweji przymocowac do kotnierza osi ostony (poz.4) za pomo-
ca czterech srub M8 (poz.5), przetozonych przez otwory w uchu ostony (poz.3).

Uwaga:

W mechanizmie ostony znajduje sie thumik ograniczajacy szybkosc jej zamykania i otwierania.

5
4
potozenie spoczynkowe nastawnika
1- wywazarka 4 - kotnierz osi ostony
2 - ostona kota 5 - Sruby mocujgc
Rys 12 3 - ucho ostony 6 - krociec podtaczania

pneumatycznego
21



ROZDZIAL 5 OPIS PODPROGRAMOW

5.1 PROGRAMOWANIE KOMPUTERA WYWAZARKI

UWAGA &

PRZED ZALACZENIEM ZASILANIA WYWAZARKI LUB PRED RESETOWANIEM KOMPU-
TERA ZAROWNO PRET NASTAWNIKA JAK | RAMIE NASTAWNIKA MUSZA BYC W POLO-
ZENIU SPOCZYNKOWYM JAK NA RYS. 12 TZN. PRET NASTAWNIKA POWINIEN BYC MAK-
SYMALNIE WSUNIETY W POKRYWE, A GLOWKA POWINNA OPIERAC SIE NA POKRYWIE
W MIEJSCU PARKINGOWYM.

Zataczenie komputera wywazarki

Wiaczy¢ wigcznik zasilania wywazarki 1, rys. 1. Po czasie okoto 2 sekund wywazarka wygene-
ruje komunikat [ TESTOWANIE SYSTEMU ], po czym nastgpi sekwencyjne zapalanie i wygasza-
nie wszystkich diod i wskaznikdw znajdujacych sie na pulpicie maszyny, zakonczone sygnatem dzwie-
kowym i komunikatem [ SYSTEM SPRAWNY ]. Po tym komunikacie zapalqg sie diody okreslajace
wybér wariantu programu wywazania, dioda okreslajgca wielkos¢ progu odciecia oraz napis ,ON”

na wskazniku .

UWAGA &

Jezeli w czasie trwania testu kontrolnego wcisniemy przycisk rys. 2 przerwiemy
testowanie systemu.

5.1.1 WPROWADZENIE PROGU ODCIECIA

Poprzez naciskanie przycisku @ , Zmieniamy prog odciecia .Kazdemu nacisnieciu towarzyszy

wygenerowanie komunikatu [ZMIANA PROGU] . Istnieje mozliwos¢ ustawienia progu 2g, 5g lub
10g, sygnalizowanego swieceniem odpowiedniej diody .

5.1.2 REGULACJA NATEZENIA SILY GLOSU

Naciskajac przycisk [m | zmieniamy natezenie sity gtosu potwierdzane komunikatami [NAJCISZEJ]
[CISZEJ] [GLOSNIEJ] [NAJGLOSNIEJ] . Naci$niecie przycisku [sor |, przytrzymanie go i jedno-
czesne nacisniecie przycisku powoduje wytaczenie gtosu. Do ponownego zatgczenia gtosu

nalezy wcisng¢ przycisk .
5.1.3 WYBOR PROGRAMU WYWAZANIA

W zaleznosci od sposobu, w jaki chcemy wywazac koto (nabijanie, wzglednie naklejanie ciezar-
kéw), wprowadzamy odpowiedni program wywazania poprzez naciskanie przycisku . Kazdora-

zowe nacisniecie przycisku powoduje wygenerowanie komunikatu [ZMIANA TYPU FELGI] oraz wpro-
wadza inny wariant Swiecenia diod .
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wariant 1:

dotyczy wywazania poprzez nabicie ciezarkow na
-I I- )
obu krawedziach obreczy

wariant 2:

dotyczy wywazania poprzez naklejenie ciezarkow

T

wariant 3:

dotyczy wywazania poprzez nabicie ciezarka na
wewnetrznej krawedzi obreczy i naklejenie drugie-
go na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji

[

wariant 4:

dotyczy wywazania poprzez naklejenie ciezarka
na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji i nabicie dru-
giego na zewnetrznej krawedzi obreczy

1,

wariant 5:

dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo cienkich
obreczy, jednym ciezarkiem). Nie zaleca sie do wy-
wazania kot samochodowych

{

wariant 6:

dotyczy wywazania poprzez naklejenie ciezarkow
wewnatrz obreczy

T

wariant 7:

dotyczy wywazania poprzez nabicie jednego ciezar-
ka na wewnetrznej krawedzi korekgji
i naklejenie drugiego wewnatrz obreczy

L
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5.1.4 WPROWADZANIE PARAMETROW POMIAROWYCH

Wywazanie kazdego kota sprowadza sie do okreslenia wielkosci niewywazenia w gramach dla
wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekcji i zlokalizowania miejsca niewywazenia na obreczy
kota. Obrecze két majg rozne ksztatty i rozne rozmiary dlatego, aby mozna byto jednoznacznie
okresli¢ miejsca niewywazenia nalezy najpierw wybra¢ odpowiednio program wywazania (patrz
punkt 5.1.3), a nastepnie wprowadzi¢ do pamieci maszyny odpowiednie parametry:

ODLEGLOSC - odlegto$é do wewnetrznej ptaszczyzny korekgii, w ktérej bedzie mocowany cieza-
rek korekcyjny.

SREDNICA - $rednica, na ktérej bedzie mocowany ciezarek korekcyjny (podwdjna odlegtosé od
osi wrzeciona do zatozonego miejsca mocowania ciezarka).

SZEROKOSC - odlegtos$é miedzy ustalonymi ptaszczyznami korekcii.

Podczas wprowadzania parametrow pomiarowych wartosci tych parametréw sg wyswietlane na
wskaznikach [oc| i [or] - zgodnie z ikonami.

Pojedyncze diody D1-D4 wskazujg odpowiednig ikone i tak:

dioda D1 - odlegtos¢

dioda D2 - nominalng Srednice obreczy

dioda D3 - szerokosca

dioda D4 - srednice na jakiej kleimy ciezarek wewnatrz obreczy (Srednice zewnetrznej ptaszczyzny
korekcji tylko dla wariantéw 6 i 7 programu wywazania).

O tym, jaki parametr jest aktualnie wyswietlany, informuje odpowiednia dioda D1, D2, D3 lub D4.
Dioda swieci w kolorze czerwonym lub zielonym. Kolor zielony sygnalizuje, ze dany parametr moz-

na zmienia¢ przyciskami lub B Po uzyciu tych przyciskéw pomiar nastawnikiem zostaje wyta-
czony. Nastawy odlegto$ci zmieniamy w zakresie od 0 do minimum 200. Zmiana o 1 jednostke to
zmiana 0 0,1”. Nastawy srednicy zmieniamy w zakresie 10-24” co 0,5”. Kolejne naciskanie przyci-

sku powoduje przetgczanie aktywnego parametru miedzy ODLEGEOSCIA a SREDNICA.
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pret nastawnika

gtébwka nastawnika

\

ramie nastawnika

rys. 13

-

gtéwka nastawnika

ramie nastawnika
pret nastawnika

rys. 14
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A -PROGRAM WYWAZANIA - wariant 1,2,3,4.

A1 - WPROWADZENIE PARAMETROW ODLEGLOSCI | SREDNICY

Wecisnac przycisk [~ |. Wywazarka wygeneruje komunikat ODLEGLOSC (dioda D1 za$wieci sig
na zielono, a dioda D2 na czerwono) lub SREDNICA (dioda D2 zaswieci sie na zielono, dioda D1
na czerwono). Na wskaznikach [ zostang wyswietlone ostatnio wprowadzone do pamieci
wywazarki wartosci [ODLEGLOSC] (na wskazniku [oi]) i [SREDNICY] (na wskazniku [or]). Wysu-
ng¢ pret nastawnika i obrocié jego ramie tak, aby gtéwka ramienia dosung¢ do wewnetrznej ptasz-
czyzny obreczy kota bezposrednio pod jej wywinietg krawedz (patrz rys. 13). Aby zapamietac na-
stawy przytrzymac ramie nastawnika w punkcie pomiaru okoto 2 sek az ustyszymy sygnat dzwieko-
wy lub wcisng¢ przycisk . Po odtozeniu nastawnika w pozycje spoczynkowa wywazarka wyge-
neruje komunikat [NOWY POMIAR]. Wprowadzone wartosci ODLEGLOSCIi SREDNICY WYSWIE-
TLONE na wskaznikach [ zostang wygaszone. Wciskajac przycisk uaktywniamy wy-
Swietlenie wartosci [ODLEGLOSC] i [SREDNICY] aktualnie wprowadzone do pamieci komputera
wywazarki. AKTYWNY PARAMETR MOZNA ZMIENIAC przyciskami [+ | lub [=].

UWAGA &

Jezeli podniesiemy dzwignie nastawnika (jak do pomiaru srednicy) lecz pozostawimy
go w potozeniu niewysunietym, wprowadzenie nastaw nie zostanie wykonane, natomiast
bedzie wyswietlana srednica. Wywazarka bedzie oczekiwa¢ na wprowadzenie parame-

tréw. Oczekiwanie mozna przerwa¢ naciskajac przycisk [sror|.

Jezeli podczas pomiaru nastawnikiem przed zapamietaniem nastaw zostanie nacisniety
przycisk [stor|, to wprowadzone zostang wartosci biezace, widoczne na wyswietlaczu.

Ze wzgledu na miejsce przytozenia nastawnika srednica zmniejszana jest o 1” (pokazuje
nominalng srednice obreczy).

A2 - WPROWADZENIE PARAMETRU [SZEROKOSC]

Wocisnaé przycisk g=1. Wywazarka wygeneruje komunikat [SZEROKOSC]. Dioda D3 za$wieci sie
na zielono, a na wskazniku zostanie wyswietlona ostatnio wprowadzona do pamieci komputera

wywazarki wartos¢ szerokosci. Przyciskami lub E regulujemy wartos¢ tego parametru co pot
cala w zakresie od 2” do 10”.
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B - PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 5 - [STATIC]

B1 - WPROWADZENIE PARAMETROW ODLEGLOSCI | SREDNICY

Weisnag przycisk [~ |. Wywazarka wygeneruje komunikat ODLEGLOSC (dioda D1 za$wieci sie

na zielono, a dioda D2 na czerwono) lub SREDNICA (dioda D1 za$wieci sie na czerwono, a dioda
D2 na zielono). Wysung¢ pret nastawnika i obrocic jego ramie tak, aby giéwka ramienia dosung¢
do planowanego miejsca mocowania ciezarka korekcyjnego (rys. 14). Aby zapamieta¢ nastawy
przytrzymac gtowke nastawnika w punkcie pomiaru do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego

lub wcisngc przycisk . Wycofaé pret nastawnika do potozenia parkingowego. Po chwili kom-
puter wywazarki wygeneruje komunikat ,NOWY POMIAR”. Wprowadzone wartosci odlegtosci i
SREDNICY wys$wietlane na wskaznikach [ zostang wygaszone. Wciskajgc przycisk
uaktywniamy wyswietlanie wartosci [ODLEGLOSCI] i [SREDNICY] aktualnie wprowadzonych do
pamieci komputera wywazarki. Aktywny parametr mozna zmienic przyciskami lub E

UWAGA &

Dla programu wywazania - wariant 5 - wskazywana srednica jest wartoscia rzeczywista,
zas pomiar szerokosci jest zablokowany.

C - PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 6,7

C1 - WPROWADZENIE PARAMETROW ODLEGLOSC | SREDNICA

Wprowadzenie parametréow ODLEGLOSCI i SREDNICY wykona¢ jak w programie A1 - dla wa-
riantow 1,2,3,4. Po odtozeniu nastawnika w pozycje spoczynkowa wywazarka wygeneruje komuni-
kat [SZEROKOSC]. Na wyswietlaczu i zostang wyswietlone ostatnio wprowadzone do

pamieci komputera wywazarki warto$ci szerokosci i wewnetrznej srednicy obreczy. Wyswietlanie
tych parametrow sygnalizuje $wiecenie na czerwono diod D3 i D4.

C2 - WPROWADZANIE PARAMETRU SZEROKOSC

Wysung¢ pret nastawnika i obroci¢ jego ramie tak, aby gtéwka ramienia dotkng¢ do miejsca kleje-
nia ciezarka korekcyjnego dla zewnetrznej ptaszczyzny korekciji (patrz rys. 14). W trakcie wysuwa-
nia preta nastawnika na wyswietlaczu |oL| jest wyswietlana warto$¢ szerokosci 2” dopoki wysunie-
cie preta nastawnika nie przekroczy wczesniej zapisanej do pamieci komputera wartosci odlegto-
$ci powiekszonej o wartosc 2” (2” - minimalna zatozona odlegto$¢ miedzy ptaszczyznami korekcji).
Po wysunieciu nastawnika dalej niz wprowadzona w punkcie C1 warto$¢ odlegtosci +2”, szerokosc
bedzie zwigkszana co 0,1” az do zatrzymania nastawnika w zgdanym punkcie. Aby zapamietac
nastawy przytrzymac ramie nastawnika w punkcie pomiaru, az ustyszymy sygnat dzwiekowy lub
wcisngc przycisk . Po odtozeniu nastawnika w pozycje spoczynkowag wywazarka wygeneruje
komunikat [NOWY POMIAR]. Wprowadzone wartosci SZEROKOSCI i SREDNICY wyswietlone
na wskaznikach ﬂ i |or| zostang wygaszone. Przyciskiem g1 uaktywniamy wyswietlenie warto$ci

[SZEROKOSCI]i [SREDNICY] dla zewnetrznej ptaszczyzny korekgji, aktualnie wprowadzonych do
pamieci komputera wywazarki.
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UWAGA &

Jezeli Srednica wewnatrz obreczy zmierzona nastawnilgiem okaze sie mniejsza od [SREDNICY]
nominalnej o wiecej niz 3”, to zostanie ona przyjeta jako [SREDNICA NOMINALNA - 2”]. Zabieg ten

dokonywany jest podczas pomiaru wywazenia, a wiec po nacisnieciu przycisku lub [~ |.
5.1.5 PAMIEC WYWAZARKI / PAMIEC UZYTKOWNIKA

Wywazarka posiada trzy pamieci ; [w2]; [ ] umozliwiajace zapamietanie parametrow dla trzech
roznych typow két. Aby wprowadzi¢ dane do pamieci np. nalezy po wprowadzeniu odpowied-
nich parametréw kota nacisngc¢ przycisk , przytrzymac go i nacisngc¢ przycisk . Wywazarka
wygeneruje komunikat [ZAPIS PAMIECI]. Aby odczyta¢ dane zapisane wczesniej do pamieci M1
komputera wywazarki nalezy nacisng¢ przycisk . Wywazarka wygeneruje komunikat [ODCZYT
PAMIECI]. Przy korzystaniu z pozostatych pamieci nalezy postugiwac sie odpowiednio przyciskami

lub .
5.1.6 URUCHAMIANIE NAPEDU WYWAZARKI

START RECZNY

Naped uruchamiamy poprzez nacisniecie przycisku . Jezeli nie zamkneliSmy ostony kota na
wskaznikach [ wyswietlony zostanie napis ,CASE” (ostona) zas wywazarka wygeneruje
komunikat [ZAMKNIJ OStONE]. Po zamknigciu ostony ponownie naciskamy przycisk , a
wywazarka wygeneruje komunikat [UWAGA START], po czym zatgczy sie naped wywazarki. Na
wskaznikach [ . wyswietlone zostang jednakowe symbole oznaczajace poczatek cyklu po-

miarowego. Zakonczenie cyklu pomiarowego to zatgczenia hamowania i wySwietlenie na wskazni-
kach wielkosci niewywazenia .

START AUTOMATYCZNY

Komputer wywazarki mozemy zaprogramowac tak, aby inicjacjg uruchomienia napedu byto za-
mkniecie ostony bez koniecznosci wcisniecia przycisku . W tym celu nalezy przycisnac przy-

cisk AUTO. na wskaznikach pojawi sie napis [AUT ON]. Powtorne nacisniecie przycisku

spowoduje powro6t do opcji uruchomienia napedu przyciskiem i wyswietlenie na wskazniku
napisu [AUT OFF].

5.2 WYWAZANIE KOL

Kazdorazowe uruchomienie napedu wrzeciona potwierdzone jest komunikatem [UWAGA START].
Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji uzytkownika, az do momentu wyhamowania wrzeciona
do predkosci okoto 30 obr/min i wyswietlenia wartosci niewywazenia. Przy kazdym obrocie wyha-
mowanego wrzeciona z kotem styszane sg sygnaty dzwiekowe o innym brzmieniu dla kazdej ze

stron kota. Pojawiajq sie one przy takich potozeniach kota, dla ktérych wskazniki diodowe i
przybierajg barwe zielong, okreslajgc miejsce niewywazenia odpowiednio dla wewnetrznej (wskaz-
nik 1) i zewnetrznej (wskaznik [ r]) ptaszczyzny korekcii.
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A -PROGRAM WYWAZANIA - wariant 1,2,3,4

Dla tych wariantéw programu wywazania sposob znajdywania potozenia niewywazenia dla zewnetrz-
nej i wewnetrznej ptaszczyzny korekcji jest taki sam.

Wyswietlona na wskazniku |o. | warto$¢ niewywazenia, np 40g, dotyczy wewnetrznej, lewej ptaszczyzny
korekcji. Wyswietlona na wskazniku |or| warto$¢ niewywazenia, np 50g,dotyczy zewnetrznej, prawej
ptaszczyzny korekcji. Przy kazdym obrocie powolnie poruszajgcego sie kotfa stycha¢ sygnaty dzwie-
kowe réznigce sie nieco brzmieniem. Pojawiaja sie one w takich potozeniach kota, dla ktorych wskaz-
niki diodowe | |i przybierajg barwe zielona, okreslajac miejsce niewywazenia odpowiednio dla
wewnetrznej (wskaznik ) i zewnetrznej (wskaznik ) ptaszczyzny korekdiji.

Prosimy o zapamietanie :

To co jest wyswietlane na wskaznikach i dotyczy wewnetrznej ptaszczyzny korekgciji kota,
czyli tej krawedzi obreczy kota , ktéra znajduje sie blizej obudowy wywazarki, zas to co jest wyswie-
tlane na wskaznikach [ . dotyczy zewnetrznej ptaszczyzny korekgji , czyli tej krawedzi obreczy
kofa , ktora znajduje sie blizej nakretki uchwytowe;j .

Wyswietlona na wskazniku wartos¢ 40 informuje nas , ze na wewnetrznej krawedzi obreczy w
celu zrbwnowazenia tego niewywazenia nalezy umiescic ciezarek o masie 40g .

Po otwarciu ostony , pokrecajac kotem w dowolnym kierunku i obserwujac wskaznik , szukamy
miejsca niewywazenia dla tej ptaszczyzny korekcji. Dla jednego tylko potozenia kota wzgledem
dowolnego punktu odniesienia wtgczy sie sygnat dzwiekowy i na wskainiku zaswieci sie strzat-
ka w kolorze zielonym. Dla tego potozenia kota nalezy w najwyzszym punkcie na lewej krawedzi
obreczy zamocowac ciezarek 409 .

W analogiczny sposob szukamy potozenia niewywazenia (miejsce przybicia ciezarka o masie
509g) dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji . Obserwujemy wskaznik i wmomencie wyswietle-

nia strzatek w kolorze zielonym oraz ustyszenia sygnatu dzwiekowego zatrzymujemy koto i w jego
najwyzszym punkcie na prawej krawedzi obreczy umieszczamy ciezarek o masie 509 .

UWAGA:

Jezeli na obserwowanym wskazniku w momencie rozpoczecia poszukiwania miejsca niewywa-
zenia Swiecg sie w dolnej strzatce czerwone diody ,to w celu szybszego dojscia do wtasciwego
potozenia kota, nalezy kreci¢ go zgodnie z kierunkiem strzatki na obudowie. Spowoduje to zmiane
barwy swiecenia diod z czerwonej na pomaranczowa. Dalsze pokrecanie kotem w tym samym
kierunku spowoduje kolejng zmiane barwy didd z pomaranczowej na zielona.
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Po zamocowaniu ciezarkow o okreslonej masie w okreslonych potozeniach dokonujemy pomiaru
kontrolnego.Teoretycznie na wskaznikach i powinny zostac¢ wyswietlone dwa zera, ozna-

czajace, ze pozostata wielkos¢ niewywazenia nie przekracza 5g , zgodnie z zatozonym progiem
odciecia . Praktycznie wcale tak nie musi by¢ . Dlaczego ?

Po pierwsze - ciezarki korekcyjne , niezaleznie od typu, wykonywane sg z pewng dopuszczalng
odchytkg masy.

Po drugie - wywazarka mierzy wielko$¢ niewywazenia z doktadnoscig do 1 grama, a potozenie
niewywazenia okresla punktowo z doktadnoscig do 3-ech stopni miary katowe; .

Po trzecie - ciezarek korekcyjny nie jest masg skupiona, lecz posiada pewng dtugosc, tym
wieksza, im wieksza jest jego masa, wiec przy przybijaniu go do obreczy mozna fatwo popeic btad
potozenia (przesuniecie ciezarka wzgledem najwyzszego punktu obreczy, wskazanego przez
wywazarke).

Moze wiec zaistnie¢ przypadek , ze po pomiarze kontrolnym otrzymujemy wyniki np: .6g dla ptasz-
czyzny wewnetrznej i 7g dla ptaszczyzny zewnetrznej. Jak wiec postepowac dalej ?
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Przypadek 1.
Na obu wskaznikach zostata wyswietlona warto$¢ 0, a wywazarka wygenerowata komunikat
[KOLO WYWAZONE] . Oznaczato, ze kofo zostato wywazone z doktadnoscig do 5g , gdyz
pracowalismy na takim progu odciecia . Przyciskajgc przycisk @ i ustawiajgc prog odciecia na
poziomie 2g, mozemy stwierdzi¢ czy wywazaliSmy koto z doktadnoscig do 2g . Przypadek ten
bedzie zachodzit wéwczas ,gdy na obu wskaznikach zostang wyswietlone wartosci 0 . Jezelina
jednym wskazniku zostanie wyswietlona warto$¢ 0, a nadrugim np . wartos¢ 4 ,to oznaczato, ze

wywazylismy koto z doktadnoscig do 4g . Po przycisnieciu przycisku @ i ustawieniu progu odciecia
zndw na poziomie 5g , na wskaznikach ponownie wyswietlone zostang wartosci O .

Przypadek 2.
Otrzymalismy po wywazeniu kota nastepujgce wyniki :

- na wskazniku (wewnetrzna ptaszczyzna korekcji ) - wynik 6,
- na wskazniku (zewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 7.

Dalsze czynnosci to ustawienie kota zgodnie z nowym potozeniem niewywazenia (dla kazdej
ptaszczyzny korekcji) . Wywazarka moze wygenerowac nastepujgce komunikaty :

-[ZWIEKSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe potozenie niewywazenia pokrywa sie ze starym miejscem,
lub nieznacznie sie od niego rozni.

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji
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-[ZMNIEJSZ CIEZAREK ]-jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje sie doktadnie po przeciw-
nej stronie uprzednio nabitego ciezarka, lub jest nieznacznie odsuniete od tego punktu.

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

-[PRZESUN W PRAWO ] - (tzn zgodnie z kierunkiem obrotéw) - jezeli poprzednio nabity cieza-
rek znajduje sie z lewej strony nowego miejsca korekcji (przesun w goére).

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji
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-[PRZESUN W LEWO ] - (przeciwnie do kierunku obrotéw) - jezeli poprzednio nabity ciezarek
znajduje sie z prawej strony nowego miejsca korekcji (przesuh w goére).

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

Trudno jest jednoznacznie okresli¢ o jakg odlegtos¢ przesunac ciezarek, aby skorygowac to szczat-
kowe niewywazenie. Jest to uzaleznione od wartosci niewywazenia, ktore chcemy skorygowac jak
rowniez od wielkosci i potozenia uprzednio zamocowanego ciezarka. Ogoélnie mozna powiedziec,
ze wiekszy ciezarek wymaga mniejszej korekcji przesuniecia , jak rowniez niewielka pozostatosc
niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji przesuniecia .

Uwaga:
Jezeli na wskazniku [oL| zostanie wy$wietlona warto$¢ 0 (brak niewywazenia), to na wskazniku

nie bedzie sygnalizacji potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikow i [R].

Moze sie zdarzyc, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odciecia ustawionym
na poziomie np 5g, wyniki bedg zmieniac sie w nastepujacy sposob :

- pierwszy pomiar : 0

- drugi pomiar: 69

- trzecipomiar: 0

-itd .

Wyniki te nie sg btedne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej wartosci usta-

wionego progu 5g, i dlatego na wskazniku pojawiajg sie naprzemian wyniki O lub 6. Dla progu 10g
moga to by¢ wyniki 0 lub 11.
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B - PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 5

Po wykonaniu pomiaru niewywazenia otworzy¢ ostone i pokrecac kotem tak, aby znalazto sie w
pozycji klejenia ciezarka. Sygnalizacjg tej pozyciji jest Swiecenie na zielono wskaznika oraz
zatagczenie hamulca pneumatycznego wrzeciona. Na gtéwke nastawnika natozyc ciezarek o masie
wyswietlonej na wskazniku . Wysung¢ pret nastawnika na takg odlegtos¢ (uprzednio wprowa-
dzona jako parametr ODLEGEOSC), az pojawi sie sygnat dzwiekowy, a na wskazniku [oL| ikona

. Dla takiego potozenia nastawnika nalezy pochyli¢ ramie nastawnika i przyklei¢ ciezarek ko-
rekcyjny.

UWAGA &

Jezeli chcemy wylaczy¢ katowa korekcje potozenia nastawnika (dotyczy punktu kleje-
nia ciezarka) nalezy podczas naprowadzania nastawnika wcisna¢ przycisk [sror |. Cieza-
rek nalezy wtedy klei¢ w géornym potozeniu kota.

C -PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 6,7

Dla tych wariantéw sposob znajdowania potozenia niewywazenia dla wewnetrznej ptaszczyzny
korekcji jest identyczny jak dla wariantéw 1,2,3,4.

Sposodb znajdowania potozenia niewywazenia dla ptaszczyzny zewnetrznej jest identyczny jak dla
wariantu 5.

UWAGA &

Jezeli chcemy wylaczy¢ katowa korekcje potozenia nastawnika (dotyczy punktu kleje-
nia ciezarka dla ptaszczyzny zewnetrznej) nalezy podczas naprowadzania nastawnika

nacisna¢ przycisk [sror|. Cigzarek nalezy wtedy klei¢ w gérnym potozeniu kota.

5.2.1 PRZELICZENIE NIEWYWAZEN

Przycisk stuzy do wywotania z pamieci komputera ostatniego pomiaru i przeliczenia go dla
aktualnych parametrow ptaszczyzn korekgji.

PRZYKtAD:

Wprowadzilismy do pamieci maszyny niewfasciwe dane dla wywazanego kota i wykonaliSmy
pomiar. WySwietlone wskazania wielkoSci niewywazen sg bfedne. W celu uzyskania wtasciwych
wskazan nalezy wprowadzi¢ do pamieci komputera wiasciwe parametry [SZEROKOSC], [SRED-

NICA], [ODLEGt OSC] i nacisngé przycisk [2 |. Wywazarka wygeneruje komunikat [PRZELICZE-
NIE NIEWYWAZEN] i wy$wietli prawidfowe wskazania niewywazen.
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5.2.2 NOWY POMIAR

Jezeli po pomiarze kontrolnym uznamy, ze koto jest wywazone z wystarczajgca doktadnoscig mimo,
ze na jednym ze wskaznikéw widnieje liczba rézna od zera np.3 (przy progu odciecia 2g), to przed

przystapieniem do wywazania innego kota nalezy wcisng¢ przycisk . W przeciwnym przypadku
wywazarka potraktuje nowy pomiar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywazanego kota i
mimo poprawnych wskazan bedzie generowac fatszywe komunikaty. PO NACISNIECIU przycisku

wywazarka wygeneruje komunikat [NOWY POMIAR].
5.2.3 PROGRAM UKRYTY CIEZAREK

Program ukryty ciezarek ma zastosowanie, gdy chcemy aby w podprogramach (wariant6i7
programu wywazania) ciezarek korekcyjny byt niewidoczny od zewnetrznej strony kota. Program
ten umozliwia dokonanie podziatu wyswietlonego na wskazniku niewywazenia na dwa ciezarki

korekcyjne, ktére nalezy przyklei¢ za dwoma ramionami obreczy (szprychami) potozonymi w naj-
blizszej odlegtosci na lewo i prawo od miejca niewywazenia.

Sposob wykonania programu ,ukryty ciezarek”:

a - wybra¢ wariant ,,6” lub ,7” programu wywazania

b - wprowadzi¢ parametry pomiarowe

¢ - uruchomic¢ cykl pomiarowy

d - skorygowac niewywazenie pokazane na wskazniku

e - niewywazenie pokazane na wskazniku korygowac ciezarkami wg. nastepujacej procedury:
e1. ustali¢ potozenie kota tak, aby miejsce korekcji niewywazenia wskazane na wskazniku |or| zna-
lazto sie w najwyzszym punkcie obreczy (zatagczony sygnat dzwiekowy oraz sygnalizacja na wskaz-
nikach [r] - kolor zielony).

e2. nacisng¢ przycisk 3P. Na wskazniku zostanie wyswietlony napis ,3P”, a na wskazniku
napis P-1.

e3. Obracac¢ kotem w lewo od potozenia okreslonego w punkcie e1 do momentu, w ktérym najbliz-
sza szprycha osiggnie pozycje pionowa. W celu akceptacji tego potozenia nacisng¢ przycisk .
Komputer zapamieta to potozenie kota jako miejsce przyklejenia pierwszego ciezarka korekcyjne-
go. na wskazniku pojawi sie napis ,,P-2” tzn. ze nalezy zaczg¢ poszukiwanie miejsca przykleje-
nia drugiego ciezarka korekcyjnego.

e4. Obracac kotem w prawo od potozenia wskazanego wg. punktu e3 do momentu, w ktérym
najblizsza szprycha osiggnie pozycje pionowa. W celu akceptacji tego potozenia nacisnac¢ przycisk
[+].

e5. Obracac¢ kotem do takiego potozenia, aby na wskazniku zostaty wyswietlone wartosci cie-
zarkow, jakie nalezy naklei¢ w miejscach wczesniej przez nas ustalonych. Moment uzyskania odpo-
wiedniego potozenia kota to wyswietlenie na wskazniku [pr| wartosci niewywazenia, Swiecenie diod
w kolorze zielonym na wskazniku , zatgczenie sygnalizacji dzwiekowej i zatgczenie hamulca. Na
gtébwce nastawnika umiesci¢ ciezarek o wartosci wyswietlonej na wskazniku i wysung¢ pret
nastawnika na takg odlegtosc¢, az na lewym wskazniku zostanie wyswietlona ikona oraz
pojawi sie sygnat dzwiekowy.

e6. Po naklejeniu ciezarkow korekcyjnych wyj$¢ z programu ,ukryty ciezarek” poprzez nacisniecie
przycisku . Uruchomic cykl pomiarowy i sprawdzic, czy koto zostato prawidtowo wywazone.
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Optymalizacja

Optymalizacje nalezy stosowac jako czynnos¢ wstepna, przed wywazaniem kota za pomoca cie-
zarkow. Przed wykonaniem optymalizacji nalezy wprowadzi¢ do pamieci maszyny parametry kota

Optymalizacja polega na takim ustawieniu obreczy i opony wzgledem siebie, aby niewywazenie
pochodzace od obreczy znosito sie z niewywazeniem pochodzgacym od opony. Dzieki temu do
wywazenia kota potrzebne beda mniejsze ciezarki.

Niewywazenia opony i obreczy mierzone sg w podwdjnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiaréw
uwzglednia jednoczesnie obie ptaszczyzny korekcji kota.

Wykonanie optymalizaciji

W celu zatgczenia systemu optymalizacji nalezy nacisngé przycisk (patrzrys.1.). Na wskazni-
ku (o] pojawi sie napis OPT .

Samag obrecz kota zamocowacé w uchwycie wywazarki np. tak, aby wentyl znajdowat sie doktadnie
na wprost znacznikow znajdujgcych sie na wrzecionie i uchwycie.

Uruchomi¢ wywazarke przyciskiem [start]. Na wskazniku [o| pojawi sie napis FEL.
Po wyhamowaniu wrzeciona nalezy zdjg¢ obrecz z uchwytu, zatozy¢ na nig opone i napompowac.

Zamocowac¢ kompletne koto w uchwycie wywazarki w takim samym potozeniu, w jakim uprzednio
zamocowana byta felga, tzn. np. wentyl powinien znajdowac sie na wprost znacznikdw wrzeciona i

uchwytu. Nacisnaé przycisk - na wskazniku [o.| pojawi sie napis OPO . Po zatrzymaniu sie

wrzeciona na wskazniku wyéwietlony zostanie napis F__, a nawskazniku napis np. 020
, gdzie ,F” oznacza felge, ,0” oznacza opone, a liczba - w naszym przyktadzie 20 - jest zyskiem
optymalizacji. Oznacza ona, ze po wykonaniu optymalizacji , do wywazenia kota bedzie mozna uzy¢
ciezarkdw w sumie 0 20 gramdéw mniejszych, niz przy wywazaniu kota bez optymalizacji.

Po otwarciu ostony kota nalezy okresli¢ potozenie niewywazen obreczy i opony , obracajgc powoli
koto rekg i obserwujgc wskazniki [ . Gdy wskazniki zaswieca sie na zielono , nalezy
narysowac kredg znak w gérnym punkcie obreczy, w ptaszczyznie pionowej przechodzacej
przez o$ wrzeciona wywazarki. Gdy wskazniki zaswiecg sie na zielono, nalezy narysowac kredg

znak w najwyzszym punkcie op ony , w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez os$ wrzeciona.
Teraz nalezy zdja¢ koto z wywazarki i przesung¢ opone wzgledem obreczy tak, aby wykonane kredag
znaki na oponie i obreczy znalazty sie naprzeciw (obok) siebie. Jest to optymalne potozenie obre-
czy iopony.

Uwaga :

W przypadku, gdy po cyklu pomiarowym na wskazniku pojawi sie liczba 0,
potozenie opony wzgledem obreczy jest optymalne.

Aby wyjs¢ z podprogramu optymalizacji nalezy powtornie nacisng¢ przycisk :
Po wykonaniu optymalizacji nalezy wywazyc¢ koto.
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Kalibracja

Wywazarka posiada system kalibracji, umozliwiajgcy uzytkownikowi samodzielne wystrojenie
maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzen o nieprawidtowe wskazania maszyny (spo-
wodowane starzeniem sie elementow elektronicznych, wptywem temperatury, wstrzgsami podczas
transportu itp) .

Kalibracje wywazarki nalezy wykona¢ w nastepujacy sposob:

1. Do przeprowadzenia testu wybrac¢ koto samochodowe o znanych parametrach, mozliwie nie-
wielkim niewywazeniu i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ do pamieci wywazarki parametry nastaw jak dla programu wywazania - wariant 1.

2. Na zewnetrzng krawedz obreczy kota nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 80g.

3. Nacisnac i przytrzymac przez ok. 5 sekund przycisk . Wywazarka wygeneruje komunikat
[ KALIBRACJA], a nastepnie komunikat [ UWAGA START].

Po ustyszeniu tego komunikatu nalezy zwolni¢ przycisk . Zostanie zatagczony naped wywazarki.
Cykl pomiarowy konhczy sie automatycznym wyhamowaniem wrzeciona wywazarki i wyswietleniem
na wskaznikach liczb 0 i 79 lub 0 i 80.

Uwaga:

Pojawienie sie na wskaznikach innych warto$ci swiadczy o btednej kalibracji. Powodem tego moze
by¢ np duze niewywazenie kota uzytego do kalibracji. Nalezy wéwczas ciezarek 80g przesungc o
180 stopni ( nabi¢ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego potozenia - oczywi-
Scie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy) i powrdrzy¢ proces kalibraciji.

4. Zdjac ciezarek 809, uzyty do kalibraciji, i przyciskiem zatgczy¢ naped wywazarki w celu
sprawdzenia wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania.

Wyswietlenie na wskaznikach cyfrowych wartosci zerowych dla zewnetrzneji wewnetrznej ptaszczy-
zny korekgji Swiadczy o tym, ze uzyte do kalibracji koto byto wywazone i caty proces kalibracji nalezy
uznac za zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywazy¢
koto tak, aby uzyskac wskazania 0 gramoéw dla obu ptaszczyzn korekcji, a nastepnie powtorzy¢
proces kalibracji wg punktow 2 i 3, i sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidtowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujace wyniki:

- 0i79 Ilub 0 i 80 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2 3,

- 01 0 posprawdzeniu wywazenia kofa testowego wg punktu 4 .

UWAGA:
Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie maszy-
ny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Zawilgocenie wystepuje najczesciej przy zmien-
nych warunkach atmosferycznych (okres jesienno-zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nalezy wte-
dy zwrdci¢ szczegolng uwage na zapewnienie wywazarce odpowiednich warunkow eksploataciji.
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ROZDZIAL 6 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazeniu kota i zdjeciu go z uchwytu
wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np 90g, i niewielkiego w
drugiej ptaszczyznie - np 10g , doradzamy nabic tylko ciezarek 90g i ponowi¢ pomiar, gdyz moze
sie okazac, ze po wywazeniu tej ,gorszej”’ ptaszczyzny kota wartos¢ niewywazenia na drugiej ptasz-
czyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzonej wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze, niz 100g, nalezy przybi¢ duzy ciezarek (np 80g, 90g,100g)

i przesungé go o kilka centymetrow w bok od punktu wskazanego przez wywazarke. Nastepnie
przeprowadzi¢ powtdrny pomiar i nabi¢ na obrecz dodatkowe mate ciezarki o masie wskazanej
przez wywazarke.

1 - ciezarek o duzej masie 2 - miejsce niewywazenia

Jezeli otwor centralny w obreczy jest zdeformowany (np w skutek wadliwego wykonania), nalezy takie
koto wywazac na uchwycie do két z obreczami nieprzelotowymi (tzn. bez centralnego otworu). Uchwyt
taki stanowi dodatkowe wyposazenie wywazarki i dostarczany jest na specjalne zamdwienie klienta.

Po zakonczeniu pracy odiaczy¢ wytacznikiem gtéwnym”1" rys.1 zasilanie wywazarki.

Koncowke wrzeciona wywazarki i uchwyt nalezy konserwowac olejem maszynowym, lub
innym olejem mineralnym.

W czasie transportu nie nalezy chwytaé¢ za wrzeciono
wywazarki.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we

wiasnym zakresie w okresie gwarancyjnym bez konsultacji z serwisem producenta spowoduje utrate
gwarancji.

Producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian i udoskonalen w swoich wyrobach co
moze powodowac wystgpienie niezgodnosci z informacjami zawartymi w powyzszej instrukcji obstu-
gi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy kontaktowac sie z nami telefonicznie lub elektronicz-
nie.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z dogtebng
znajomoscig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwaciji nalezy
zachowac wszelkie srodki ostroznosci aby nie dopusci¢ do przypadkowego uruchomienia wywa-
zarki. Wytgcznik gtéwny nalezy ustawi¢ w pozycji 0. Przestrzegane muszg by¢ rowniez wszystkie
instrukcje podane w rozdziale 3 “"Bezpieczenstwo .

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymaé wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych wskazan.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ OD-
POWIEDZIALNOSCI USTALONEJ GWARANCJLI.

1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkéw myjacych i
wysokocisnieniowych pistoletéw natryskowych.

2. Okresowo sprawdzac¢ stan techniczny urzadzenia

3. Okresowo konserwowac potgczenia stozkowe:nasada uchwytu-koncoéwka wrzeciona

4. Raz w roku sprawdzac stan przewodéw

5. Sugeruje sie zintegrowanie uktadu pneumatycznego z zespotem przygotowania powietrza
(niezbedny jest przynajmniej filtr odwadniajacy)

OSTRZEZENIE

ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOL WYWAZARKI!

39



Rozdziat 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

PODCZAS ZLOMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH SROD-
KOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROWNIEZ PODCZAS
MONTAZU.

Tak jak montaz, réwniez i demontaz musi by¢ wykonany wytacznie przez przeszkolony personel.
Czesci metalowe moga by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach zto-
mowania urzadzenia utylizacja wszystkich materiatéw musi by¢ przeprowadzona zgodnie z przepi-
sami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.

Nalezy réwniez zauwazy¢, ze dla celéw podatkowych, efektywne ztomowanie urzadzenia musi by¢
udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujgcym w kraju jego
zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie w
ktérym zainstalowana jest wywazarka musi spetnia¢ wymagania przepisow przeciwpozarowych
obowigzujgcych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora ( w strefie operatora), nalezy przechowywac jedng lub wiecej
przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywazar-
ki nalezy zachowac wszelkie srodki ostrozno$ci przewidziane w przepisach dotyczacych zapobie-
ganiu wypadkom obowigzyjacych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, musza by¢ stosowa-
ne wszelkie przepisy dotyczgce uzywania wézkow widtowych.
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ROZDZIAL9 DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

UWAGA

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nalezy zachowywaé wszystkie srodki
ostroznosci opisane w rozdziale 3 ,,BEZPIECZENSTWO” i w rozdziale 7 ,, KONSERWA-

CJA”.

Wywazarka nie generuje tekstu
kontrolnego, nie Swiecg sie
wskazniki

Uszkodzenie ukfadu elektrycznego
- brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik
sprawdzi¢ czy szystkie
potaczenia elektryczne sg
w dobrym stanie

Silnik obraca sie, ale wrzeciono
wywazarki pozostaje w spoczynku

Brak zasilania pneumatycznego
uszkodzenie ukfadu
pneumatycznego

Sprawdzi¢ cisnienie
asilania, sprawdzi¢ czy
wszystkie potgczenia
pneumatyczne sg w dobrym
stanie

Gtosna praca wywazarki

Niskie cisnienie zasilajgce,
niewtasciwe napiecie paska

Ustali¢ wtasciwe cisnienie
zasilania, wyregulowaé
napiecie paska

Wrzeciono wywazarki nie
zatrzymuje sie po skonczeniu
cyklu pomiarowego

Uszkodzona ptytka
transoptoréw obrotomierza

Przedmuchac transoptory
suchym powietrzem

Niestabilne, btedne wskazania
nastawnika odlegtosci

Uszkodzona ptytka transoptorow
nastawnika

Przedmuchac transoptory
suchym powietrzem

Niewtasciwa praca ostony

Zte napiecie sprezyny(paska) amortyzatora

Wyregulowac¢ napiecie paska
(sprezyny) amortyzatora

Przyciski klawiatury nie zatgczajg
wszystkich funkcji

Niewfasciwy kontakt przewoddw
taczacych klawiature z ptytkg
wskaznika i z ptytg gtéwna, uszkodzona
klawiatura

Sprawdzi¢ prawidtowos¢é
kontaktow, wymieni¢
klawiature

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kota

Zabrudzenia stozka wrzeciona,
wytarty stozek centrujacy,
uszkodzona nakretka, uszkodzony
uchwyt (uderzony)

Oczysci¢ zabrudzone
elementy, wymienic stozek,
wymieni¢ nakretke,
wymieni¢ uchwyt

Zawsze zalecany kontakt z naszym serwisem.
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C. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Wymiana czeéci lub naprawy wywazarki wymaga zachowania wszystkich SRODKOW OSTROZ-
NOSCI podanych w rozdziale 7 ,KONSERWACJA” i rozdziale 3 ,BEZPIECZENSTWO”.

Nalezy wykorzysta¢ wszelkie srodki, aby:

UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWAZARKI:

Procedura zamawiania czesci zamiennych

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy doktadnie wyspecyfikowac:
- numer seryjny i model wywazarki

- potrzebng ilos¢.

Zamodwienie musi by¢ ztozone bezposrednio u producenta.

1. Zespot obrotowy 02.00.00
2. Zespo6t napedowy 03.00.00
3. Zespot zasilania powietrzem 05.00.00
4. Zespot mechanizmu ostony 06.00.00
5. Plyta gtéwna P-PG-2112
6. Plyta sterowania P-S1F2pn
7. Ptyta czujnikéw P-CzOSO
8. Wigcznik 05.05.005
9. Gtosnik 05.09.061
S 4
7
9 1
8
2
6 3
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ZESPOL. OBROTOWY 02.00.00

1. Wrzeciono wywazarki

2. Wspornik zawieszenia sprzegta
3. Sitownik sprzegta

4. Przesuwka sprzegta

5. Czujnik sygnatowy

6. Transoptory obrotomierza

7. Resor przedni

8. Resor tylny

02.01.00
02.02.00
02.03.00
02.04.00
02.05.00
02.06.00
02.00.01
02.00.02



ZESPOt. NAPEDOWY 03.00.00

1. Koto pasowe posrednie
2. Koto pasowe silnika

3. Pasek klinowy 13x1000
4. Pasek klinowy 13x 670
5. Silnik SEMH 71

03.00.01

06.04.026
05.08.301
05.08.305
05.06.002



ZESPOL ZASILANIA POWIETRZEM 05.00.00

1. Zespotkryzy

2. Elektrozawor A 331

3. Cewka elektrozaworu G7E
4. Reduktor M004-R00

5. Ttumik 2901-1/8”

6. Waz6 x4

7. Ztaczka prosta ¢ 6 1/8”

8. Kolanko ¢ 6

9. Kréciec ¢ 6 1/8”

10. Kréciec ¢ 6 1/4”

05.01.00

07.01.017
07.01.018
07.06.025
07.06.501
07.05.003
07.06.502
07.06.406
07.06.601
07.06.602
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ZESPOL. MECHANIZMU OSEONY 06.00.00

1. Wiacznik

2. Koto pasowe

3. Sprezyna S-733
4. Pasek klinowy

05.09.121
06.04.026
06.01.004
05.08.305

46




ZESPOL POKRYWY 04.00.00

1. Pokrywa

2. Transoptory nastawnika
3. Plytka

4. Panewka

5. Listwa

6. Klawiatura

7. Potencjometr

8. Ramie

9. Gtéwka

04.00.03-2112
P-TRN

P-WS 112
06.01.123
06.01.124
06.02.026
04.02.601N
06.01.130
06.01.132

. /

47



OSt.ONA 09.00.00
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UNI - TROL www.unitrol.com.pl e-mail: office@unitrol.com.pl

UNI — TROL Sp. z 0.0. Zaklad Produkcyjny i Salon Sprzedazy Serwis Zaktadowy

Ul. Estrady 56, 01-932 Warszawa, Polska

Tel/fax; (022) 817 94 22, 834 90 13, 834 90 14

NIP PL527-020-52-46 REGON 008132994 EORI PL527020524600000 KRS 0000111731
Nr konta bankowego BZ WBK S.A. 61 1090 1014 0000 0000 0301 4565

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE 2010

ZGODNIE Z DYREKTYWAMI: 2006/42/WE,2006/95/WE, 2004/108/WE

My: UNI - TROL Sp. z o.0.
ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska
Deklarujemy na nasza wytaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb:
Wywazarka do kot pojazdow
Urzadzenie elektro —-mechaniczno -pneumatyczne,
Typ TROLL 2212,
Numer seryjny od 100/10 do 200/10

Ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, spetnia wszystkie odpowiednie wymagania Dyrektywy Maszynowej:
- dyrektywa 2006/42/WE (bezpieczenstwo maszyn),
W zakresie majgcych zastosowanie zasadniczych wymagan oraz odpowiednich procedur oceny zgodnosci, a
takze w zakresie wymagan zasadniczych nastepujacych dyrektyw:
- dyrektywa 2006/95/WE (niskonapieciowa),
- dyrektywa 2004/108/WE (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna)

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne
dokumenty normatywne:

- PN-EN ISO 12100-1:2005 Bezpieczenstwo maszyn. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania.
Czesc¢ 1: Podstawowa terminologia, metodyka

- PN-EN ISO 12100-2:2005 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania.
Czesc 2:

Zasady techniczne (oryg.)

- PN-EN 61000-6-3:2002 Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes$¢ 6-3: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku mieszkalnym, handlowym i lekko uprzemystowionym (oryg.).
- PN-EN 61000-6-4:2002 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Czes$c¢ 6-4: Normy ogdline.
Wymagania dotyczace emisyjnosci w srodowisku przemystowym (oryg.).

- PN-EN ISO 13857:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajgce sieganie
konczynami gérnymi i dolnymi do stref niebezpiecznych (oryg.).

- PN-EN 349+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesé ciata
cztowieka

- PN-EN 60204-1:2006 Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Cze$¢ 1: Wymagania
ogélne (oryg.).

- PN-EN 61293/2000 Znakowanie urzgdzen elekirycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania
elekirycznego — Wymagania bezpieczenstwa

- PN-EN 983+A1:2008 Bezpieczenstwo maszyn. Wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéw

hydraulicznych i pneumatycznych i ich elementéw. Pneumatyka (oryg.).



- PN-EN 61204/2001 Zasilacze niskiego napiecia pradu statego. Wtasciwosci i wymagania
bezpieczenstwa

- PN-EN ISO 11201:1999 Akustyka. Hatas emitowany przez maszyny i urzadzenia. Pomiar poziomow
ci$nienia akustycznego emisji na stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach metoda techniczng w
warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajgcg dzwiek

- PN-EN 50419-1:2008 Znakowanie urzgdzen elekirycznych i elektronicznych zgodnie z art. 11(2)
dyrektywy 2002/96/WE (WEEE)
- PN-EN 61190-1-3:2008 Materiaty do taczenia zespotow elekironicznych- Czes¢ 1-3: Wymagania

dotyczace stopdw lutowniczych do zastosowan elektronicznych oraz lutéw w postaci statej, z topnikami lub bez
topnikéw, do lutowania zespotéw elektronicznych

- PN-EN 61760-1:2006 Technologia montazu powierzchniowego —Czes¢ 1: Metoda standardowa
kwalifikacji podzespotéw do montazu powierzchniowego (SMD).

Dokumentacja techniczna niniejszego wyrobu, okreslona w zatgczniku VIIA pkt. 1 Dyrektywy
Maszynowej, znajduje sie w siedzibie firmy Uni - trol Sp. z 0.0. i bedzie udostepniona do wgladu
wiadciwym organom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty wyprodukowania ostatniego
egzemplarza.

Niniejsza Deklaracja Zgodnosci WE bedzie przechowywana przez producenta wyrobu przez 10 lat od
chwili wyprodukowania ostatniego egzemplarza i udostepniana organom nadzoru rynku w celu
weryfikaciji.

Warszawa, 29.12.2009








