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A. PAKOWANIE, TRANSPORT I PRZECHOWYWANIE

UWAGA
Wszystkie czynnoœci zwi¹zane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem, i rozpakowywaniem musz¹ byæ wykonywane wy³¹cznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Wywa¿arka wysy³ana jest jako kompletne urz¹dzenie (uchwyt szybkomocuj¹cy, os³ona,wy-
wa¿arka).
Wywa¿arka mo¿e byæ zapakowana na kilka sposobów:

- paleta+folia strech+pud³o kartonowe
- paleta+folia strech
- paleta+pud³o kartonowe
- folia strech

Transport

Opakowanie mo¿e byæ podnoszone lub przemieszczane za pomoc¹ wózków wid³owych
lub paletowych. Po przybyciu ³adunku na miejsce przeznaczenia nale¿y sprawdziæ czy
podczas transportu nie uleg³ on uszkodzeniu. Nale¿y równie¿ sprawdziæ kompletnoœæ
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wyst¹pienia braków w dosta-
wie lub uszkodzeñ transportowych  nale¿y bezzw³ocznie poinformowaæ o tym fakcie
osobê odpowiedzialn¹ lub przewoŸnika.
Ponadto podczas za³adunku nale¿y zachowaæ szczególn¹ ostro¿noœæ i rozwagê.

Przechowywanie
Urz¹dzenie powinno byæ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
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B WPROWADZENIE

OSTRZE¯ENIE
Niniejszy podrêcznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obs³ugi wywa¿arki (operator) oraz dla pracowników przeprowadzaj¹cych bie¿¹c¹ kon-
serwacjê; przed podjêciem jakichkolwiek czynnoœci zwi¹zanych z wywa¿ark¹ i opako-
waniem nale¿y uwa¿nie przeczytaæ podrêcznik. Podrêcznik zawiera wa¿ne informacje
dotycz¹ce:

BEZPIECZEÑSTWA OSOBISTEGO operatorów i konserwatorów,
EKSPLOATACJI WYWA¯ARKI,

Przechowywanie podrêcznika
Podrêcznik stanowi integraln¹ czêœæ wywa¿arki, której zawsze powinien towarzyszyæ,
nawet w przypadku sprzeda¿y maszyny.
Podrêcznik musi byæ przechowywany w pobli¿u wywa¿arki, w miejscu ³atwo dostêpnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili musz¹ mieæ mo¿liwoœæ szybkiego dostêpu
do podrêcznika.
UWAGA:

 SZCZEGÓLNIE ZALECA SIÊ UWA¯NE I WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIA£U 3, W
KTÓRYM ZAWARTE S¥ ISTOTNE INFORMACJE I OSTRZE¯ENIA ZWI¥ZANE Z BEZ-
PIECZEÑSTWEM.

Wywa¿arka zosta³a zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastêpuj¹cymi dokumenta-
mi:
dyrektywa 98/37/CE
dyrektywa 89/336/CEE
PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,
PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999,
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002,
PN-EN 983/1999

UWAGA
Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, monta¿, instalowanie, uruchamianie, wstêpna
regulacja i testowanie,naprawy konserwacyjne, przegl¹dy techniczne, transport nie
wymagaj¹ obecnoœci serwisu ale musz¹ byæ wykonane ze szczególn¹ ostro¿noœci¹.

Producent nie ponosi ¿adnej odpowiedzialnoœci za obra¿enia osób lub uszkodze-
nia pojazdów albo innych przedmiotów, jeœli którakolwiek z wy¿ej wymienionych
operacji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcj¹ obs³ugi, lub jeœli wywa¿arka
zostanie niew³aœciwie u¿yta.

W podrêczniku wymieniono tylko te aspekty obs³ugi i bezpieczeñstwa, które mog¹
pomóc operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dzia³ania wywa-
¿arki oraz najlepszego jej wykorzystania.
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Aby rozumieæ u¿ywan¹ w podrêczniku terminologiê, operator musi posiadaæ specyficz-
ne doœwiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remonto-
wych, umiejêtnoœæ prawid³owej interpretacji zawartych w podrêczniku rysunków i opisów
oraz znaæ ogólne i szczegó³owe przepisy bezpieczeñstwa obowi¹zuj¹ce w kraju zain-
stalowania
S³owo „operator” u¿ywane w niniejszym podrêczniku nale¿y rozumieæ nastêpuj¹co:
OPERATOR: osoba uprawniona do obs³ugiwania wywa¿arki
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ROZDZIA£ 1 OPIS URZ¥DZENIA

Wywa¿arki TROLL 3200 oraz TROLL 3205  przeznaczone s¹ do dynamicznego wywa¿ania
kó³ samochodów osobowych  i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.
Wywa¿arka   posiada   syntezator   mowy,   generuj¹cy   komunikaty   potwierdzaj¹ce   ka¿d¹
wykonywan¹  przy obs³udze wywa¿arki czynnoœæ oraz sugeruj¹ce metodykê postêpowania
przy wywa¿aniu ko³a oraz automatyczny hamulec blokuj¹cy ko³o w miejscu niewywa¿enia dla
ka¿dej p³aszczyzny korekcji. Zwolnienie hamulca nastêpuje po przekrêceniu ko³a o k¹t min. 3
stopnie od wskazanego miejsca wywa¿enia, jak równie¿ po ka¿dorazowym naciœniêciu przy-
cisku na klawiaturze powoduj¹cym znikniêcie strza³ek. Wywa¿arka TROLL 3200 nie jest wy-
posa¿ona w system automatycznego ultradŸwiêkowego pomiaru parametrów geometrycz-
nych wywa¿anego ko³a . Wszystkie opisy dotycz¹ce tego systemu zawarte w niniejszej in-
strukcji nie maj¹ zastosowania dla tego modelu wywa¿arki.
Wywa¿arka TROLL 3205 wyposa¿ona jest w system automatycznego pomiaru parametrów
geometrycznych wywa¿anego ko³a. Parametry ko³a mierzone s¹ w trakcie zamykania os³ony
ko³a, po którym nastêpuje automatyczny start cyklu pomiarowego. Z uwagi na nietypowe
kszta³ty profilu niektórych obrêczy poprawnoœæ odczytu automatycznego trzeba kontrolowaæ
i ewentualnie wprowadziæ rêcznie parametry obrêczy.

Charakterystyka
1. wl¹cznik zasilania
2. nastawnik
3. podk³adki gumowe
4 .klawiatura
5. uchwyt szybkomocuj¹cy
6. obudowa
7. os³ona
8. drukarka
9. czujnik bicia

Rys. 1

Rys. 2

19 17 20

18

14 15 13

16

10

11

15

16

2 3 1

4 5

6 7

12

17

18

13

Numeracja przycisków

Klawiatura

2 W zale¿noœci od kszta³tu i budowy obrêczy
ró¿nice miêdzy wskazaniami
automatycznego pomiaru USG a opisem na
obrêczy mog¹ wynosiæ:

5 oko³o 0.5 cala w przypadku parametru
SZEROKOŒÆ obrêczy i 1 cal w przypadku

1  parametru ŒREDNICY

7

8

    3                                   6

9

4
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Opis klawiatury i sprzêtu  ( rys. 1 i 2 ) .

Uwaga:  W nawiasach podano brzmienie komunikatów s³ownych wyg³aszanych przez wywa¿ar-
kê po naciœniêciu danego przycisku.

 1- przycisk nastawy odleg³oœci od wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji wywa¿anego ko³a
       [ ODLEG£OŒÆ ]
  2- przycisk nastawy szerokoœci wywa¿anego ko³a  [ SZEROKOŒÆ ]
  3- przycisk nastawy œrednicy wywa¿anego ko³a  [ ŒREDNICA ]
  4- przycisk wyboru programu dla ró¿nych sposobów mocowania ciê¿arków  [ZMIANA  TYPU
      FELGI ]
  5- przycisk wyboru progu odciêcia  [ ZMIANA  PROGU ]
  6- przycisk wy³¹czenia napêdu wywa¿arki [ STOP]
  7- przycisk za³¹czenia napêdu wywa¿arki  [ UWAGA  START ]
  8- przycisk kasuj¹cy poprzednie wartoœci pomiarów  [ NOWY  POMIAR ]
  9- przycisk inicjuj¹cy zapis aktualnych wartoœci niewywa¿eñ  [ PRZELICZENIE  NIEWYWA -
      ¯EÑ ]
10- przycisk inicjuj¹cy pracê drukarki
11- przycisk pomocniczy
12- przycisk inicjuj¹cy pamiêæ wywa¿arki  [ ODCZYT  PAMIÊCI ]
13- przycisk wejœcia do podprogramu (potwierdzenie wyboru)
14- przycisk wyjœcia z podprogramu (rezygnacja)
15- przycisk do wprowadzania zmian parametrów - zwiêkszaj¹cy wartoœci
16- przycisk do wprowadzania zmian parametrów - zmniejszaj¹cy wartoœci
17- przycisk przesuwania kursora w górê
18- przycisk przesuwania kursora w dó³
19- przycisk przesuwania kursora w lewo
20- przycisk przesuwania kursora w prawo

Pe³ny wykaz komunikatów s³ownych generowanych przez wywa¿arkê:

- TESTOWANIE  SYSTEMU - PRZELICZENIE  NIEWYWA¯EÑ
- SYSTEM  SPRAWNY - ZAMKNIJ  OS£ONÊ
- UWAGA  START - B£¥D  ROZPÊDZANIA
- ZMIANA  PROGU - B£¥D  HAMOWANIA
- ZMIANA  TYPU  FELGI - SZEROKOŒÆ
- KALIBRACJA - ODLEG£OŒÆ
- KALIBRACJA  NIEPRAWID£OWA - ŒREDNICA
- KO£O  WYWA¯ONE - ZMNIEJSZ  CIÊ¯AREK
- KO£O  NIEWYWA¯ONE - ZWIÊKSZ  CIÊ¯AREK
- ODCZYT  PAMIÊCI - PRZESUÑ  W  PRAWO
- NOWY  POMIAR - PRZESUÑ  W  LEWO
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OSTRZE¯ENIE
Wywa¿arka zosta³a zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywa¿ania kó³
samochodów osobowo dostawczych.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania wywa¿arki s¹ niedopuszczalne. Na wywa¿arce nie
nale¿y myæ kó³.

ROZDZIA£ 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dane techniczne
  - max. œrednica wywa¿anego ko³a 0,9 m
  - œrednica obrêczy 10"  -  24"
  - szerokoœæ  obrêczy 2"   -   10"
  - dok³adnoœæ wskazañ  wielkoœci niewywa¿enia 1g
  - dok³adnoœæ  sygnalizacji po³o¿enia niewywa¿enia 3 stopnie
  - czas  pomiaru 3 s
  - masa  wywa¿arki ok. 100 kg
  - wymiary gabarytowe  :       z zamkniêt¹ os³on¹  1140x900x1150 mm
                                                     z podniesion¹ os³on¹    1140x1050x1450 mm
  - masa wywa¿anych kó³  do 60 kg
  - moc silnika napêdzaj¹cego  0,25 kW
  - prêdkoœæ obrotowa wrzeciona ( w trakcie pomiaru )  175 obr./min.
  - zasilanie 230 V  /  50 Hz
  - zasilanie pneumatyczne  6 - 10 bar
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 ROZDZIA£ 3 BEZPIECZEÑSTWO

OSTRZE¯ENIE
Ten rozdzia³ nale¿y przeczytaæ uwa¿nie w ca³oœci, poniewa¿ zawarte s¹ w nim istotne
informacje dotycz¹ce zagro¿eñ dla operatora i innych osób w przypadku niew³aœciwego
u¿ycia wywa¿arki.

Poni¿ej znajduj¹ siê wyjaœnienia dotycz¹ce zagro¿eñ i niebezpieczeñstw, jakie mog¹
wystapiæ podczas eksploatacji i konserwacji wywa¿arki,ogólne i szczególne œrodki ostro¿-
noœci maj¹ce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagro¿eñ.

OSTRZE¯ENIE
Wywa¿arka TROLL 3200/3205 zosta³a zaprojektowana do wywa¿ania kó³ samochodów
osobowych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.
Rozpoczêcie jakiejkolwiek pracy z wywa¿ark¹ TROLL 3200/3205 powinno byæ poprzedzo-
ne wyraŸnym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania urz¹dzenia s¹ niedopuszczalne. W szczególno-
œci wywa¿arka nie nadaje siê do:
-  wywa¿ania innych elementów
- u¿ytkowania w celach innych ni¿ wywa¿anie kó³
-  wywa¿ania kó³ ciê¿arowych

UWAGA
Producent i sprzedawca nie ponosi ¿adnej odpowiedzialnoœci za obra¿enia osób
lub uszkodzenia pojazdu lub innych przedmiotów spowodowane przez niew³a-
œciwe  i  nieautoryzowane u¿ycie wywa¿arki.

UWAGA

NIE WOLNO EKSPLOATOWAÆ WYWA¯ARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIÊCIA
OS£ONY KO£A.

NIE SPE£NIENIE POWY¯SZYCH ZALECEÑ MO¯E SPOWODOWAÆ POWA¯NE
OBRA¯ENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWA¯ARKI
A TAK¯E KO£A.

Ogólne œrodki ostro¿noœci

Wymaga siê aby operator i konserwator przestrzegali przepisów bezpieczeñstwa obowi¹-
zuj¹cych w kraju zainstalowania wywa¿arki.

Ponadto operator i konserwator musz¹:
- czytaæ napisy  zwi¹zane z bezpieczeñstwem umieszczone na urz¹dzeniu oraz informacje
zawarte w niniejszym podrêczniku.
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W podrêczniku  pokazane s¹ nastêpuj¹ce napisy dotycz¹ce bezpieczeñstwa:

Danger (niebezpieczeñstwo)-  wskazuje bliskoœæ zagro¿enia które mo¿e doprowadziæ
do powa¿nych obra¿eñ

Warning (ostrze¿enie) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrów które
mog¹ doprowadziæ do powstania wiêkszych lub mniejszych obra¿eñ

Caution (uwaga) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrów, które mog¹
doprowadziæ do powstania drobniejszych obra¿eñ u ludzi i/lub uszkodzenia wywa¿arki,
ko³a lub innych przedmiotów.

Risk of electric shock (ryzyko pora¿enia pr¹dem) - specyficzny napis umieszczony w
tych miejscach wywa¿arki w których ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym jest szczegól-
nie wysokie.

Zagro¿enia dla personelu
W tym paragrafie opisane s¹ potencjalne zgro¿enia dla operatora lub innych osób
znajduj¹cych siê w pobli¿u wywa¿arki wynikaj¹ce z nieprawid³owego u¿ytkowania wy-
wa¿arki.

Zawsze nale¿y pamiêtaæ aby  przed czynnoœciami zwi¹zanymi z wywa¿aniem zamykaæ
os³onê ( w wywa¿arkach w których obroty wynosz¹ wiêcej ni¿ 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia
Wystêpuje ryzyko uderzenia siê o czêœæ wywa¿arki.
W przypadku gdy os³ona zostanie otworzona personel musi zachowaæ szczególn¹
ostro¿noœæ aby nie uderzyæ siê o czêœæ maszyny.

Ryzyko poluzowania siê ko³a
Przed rozpoczêciem wywa¿ania nale¿y upewniæ siê czy ko³o jest nale¿ycie zamocowa-
ne w uchwycie.

UWAGA!

NIGDY NIE WOLNO ODKRÊCAÆ KO£A  W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAÆ WYWA¯ARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko poœlizgu
Zagro¿enie powstaj¹ce na skutek zanieczyszczenia pod³ogi wokó³ wywa¿arki œrodkami
smarnymi.
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OBSZAR POD WYWA¯ARK¥ I W BEZPOŒREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK RÓW-
NIE¯ UCHWYTY MUSZ¥ BYÆ UTRZYMYWANE W CZYSTOŒCI.
Wszelkie plamy oleju nale¿y natychmiast  usun¹æ.

Ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym
Zagro¿enie pora¿enia pr¹dem elektrycznym w tych obszarach wywa¿arki, gdzie prowa-
dzone s¹ przewody elektryczne.

W pobli¿u wywa¿arki nie wolno u¿ywaæ rozpylaczy wody, pary ( zespo³y myj¹ce o wyso-
kim ciœnieniu), rozpuszczalników, farb oraz nie nale¿y dopuszczaæ do przedostania siê
tych substancji do panelu sterowania.

Zagro¿enia zwi¹zane z niew³aœciwym oœwietleniem
Operator i konserwator musi mieæ mo¿liwoœæ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywa¿arki s¹ prawid³owo i równomiernie oœwietlone, zgodnie z przepisami obowi¹zuj¹-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywa¿arki podczas pracy
Aby wytworzyæ niezawodn¹ i bezpieczn¹ wywa¿arkê producent zastosowa³ odpowied-
nie materia³y i techniki wykonawcze dostosowane do okreœlonego u¿ytkowania maszy-
ny. Nale¿y jednak zauwa¿yæ, ¿e wywa¿arka musi byæ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nale¿y z okreœlon¹ czêstotliwoœci¹ przeprowadzaæ przegl¹dy tech-
niczne (po up³ywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywaæ prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7”KONSERWACJA”.

Nigdy nie wolno przekraczaæ masy ko³a - wynosz¹cej 60 kg.

WA¯NE

Ka¿de wykorzystanie wywa¿arki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczeñstwo spowodowania powa¿nych uszkodzeñ i wypadków.
Dlatego te¿ podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zaleceñ dotycz¹cych eksploatacji  konserwacji i bezpieczeñstwa zawartych w
niniejszym podrêczniku.
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ROZDZIA£ 4 INSTALOWANIE

OSTRZE¯ENIE

Te operacje mog¹ byæ wykonywane przez osoby które wczeœniej zosta³y przeszkolone
w zakresie obs³ugi urz¹dzenia do którego odnosi siê niniejsza instrukcja.
Aby zapobiec mo¿liwemu uszkodzeniu wywa¿arki  lub niebezpieczeñstwu spowodowa-
nia obra¿eñ u ludzi  nale¿y dok³adnie przestrzegaæ podanych ni¿ej instrukcji. Nale¿y
upewniæ siê ¿e w polu pracy nie przebywaj¹ ¿adne osoby

Wymagania dotycz¹ce instalowania
Wywa¿arkê nale¿y zainstalowaæ w bezpiecznej odleg³oœci do œcian, kolumn i innych
urz¹dzeñ.
Pomieszczenie musi byæ wczeœniej wyposa¿one w Ÿród³o pr¹du elektrycznego oraz
instalacjê sprê¿onego powietrza. Wywa¿arkê mo¿na ustawiæ na dowolnym twardym i
równym pod³o¿u.
Wszystkie czêœci musz¹ byæ jednorodnie oœwietlone œwiat³em o natê¿eniu zapewniaj¹-
cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podrêczniku czynnoœci regula-
cyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystêpowanie obszarów zacienio-
nych, refleksów œwietlnych oraz oœlepiaj¹cego œwiat³a, nale¿y unikaæ wszelkich sytuacji
które mog³yby powodowaæ zmêczenie oczu.
Oœwietlenie musi byæ instalowane zgodnie z przepisami obowi¹zuj¹cymi w miejscu
zainstalowania ( odpowiedzialnoœæ spoczywa na wykonawcy oœwietlenia).

Przed rozpoczêcierm instalowania nale¿y rozpakowaæ wszystkie czêœci i sprawdziæ czy
nie zosta³y uszkodzone.
Kwestie zwi¹zane z manewrowaniem i podnoszeniem omówione zosta³y w rozdziale
„Pakowanie, transport, przechowywanie”.

Urz¹dzenia nie nale¿y przykrêcaæ do pod³o¿a.
UWAGA:
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Miejsce instalacji

Wywa¿arkê TROLL - 3200/3205 nale¿y zainstalowaæ w pomieszczeniu zamkniêtym ,suchym

i ogrzewanym w okresie  jesienno - zimowym . Pod³o¿e przeznaczone do posadowienia

maszyny  powinno byæ twarde i równe.  Wywa¿arkê nale¿y posadowiæ na trzech gumowych

podk³adkach bêd¹cych na wyposa¿eniu maszyny, które nale¿y pod³o¿yæ pod trzy p³askie nó¿ki

przyspawane do podstawy.

Nie wolno przykrêcaæ wywa¿arki do pod³o¿a.

Monta¿ uchwytu
Przed zamocowaniem uchwytu oczyœciæ dok³adnie szmatk¹ powierzchnie sto¿kowe
wrzeciona  „1” i uchwytu „2”. Nasadziæ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowaæ
po³o¿enie znaczników „3” na ko³ku wrzeciona i uchwycie jak na rys.3.
Dokrêciæ œrub¹ „4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA:
Staranne oczyszczenie powierzchni sto¿kowych oraz zachowanie po³o¿enia uchwytu
wzglêdem wrzeciona (pokrywaj¹ce siê znaczniki) jest jednym z warunków prawid³owego
wywa¿enia ko³a.

  Rys. 3 Uchwyt wywa¿arki, bez nakrêtki, sto¿ków i tulei dociskowych
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Zamocowanie uchwytu na wywa¿arce

Ko³a posiadaj¹ce centralny otwór w obrêczy mocuje siê w uchwycie centralnym, znajduj¹cym
siê w standardowym wyposa¿eniu wywa¿arki. Uchwyt ten nale¿y zamocowaæ na wrzecionie
wywa¿arki w sposób opisany w punkcie
U w a g a :  Celowe jest umycie ko³a przed zamocowaniem go na wywa¿arce, aby grudki b³ota
przyczepione do obrêczy nie zafa³szowa³y pomiarów.

Uchwyt
Uchwyt  szybkomocuj¹cy s³u¿y do mocowania  kó³ samochodów osobowych i dostawczych, posia-
daj¹cych obrêcze z otworem centralnym.
Czêœci sk³adowe uchwytu

       1

      a

    7                       5

    6
    b

Rys.4
1 -  uchwyt ( a-nasada, b-flansza)
2 -  œruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywa¿arki
3 -  sprê¿yna
4 -  nakrêtka dociskowa
5 -  sto¿ek centruj¹cy nr 1
6 -  sto¿ek centruj¹cy nr 2
7 -  docisk nakrêtki
8 -  tarcza centruj¹ca  nr 1 (z podwójnym sto¿kiem)** 120 - 140 mm
9 -  tarcza centruj¹ca  nr 2 (z podwójnym sto¿kiem)** 140 - 160 mm
10** - sto¿ek centruj¹cy nr 3
(**) - wyposa¿enie dodatkowe

     9

       10

 2

      8

4

3
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Nakrêtka dociskowa

DŸwignia nakrêtki dociskowej obraca siê wzglêdem korpusu nakrêtki w granicach wyznaczonych

wyciêciem w korpusie    (po³o¿enia  L  i  D ).

W po³o¿eniu L (luz) nakrêtkê mo¿na swobodnie przesuwaæ wzd³u¿  gwintu nasady uchwytu.

W po³o¿eniu   D  (docisk)  nakrêtkê   mo¿na nakrêcaæ na gwint  nasady.

                                      PO£O¯ENIE L (luz) PO£O¯ENIE D (docisk)

Rys.5
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Mocowanie ko³a w uchwycie

Nasun¹æ ko³o na nasadê uchwytu i zawiesiæ je krawêdzi¹ otworu centralnego na zaczepie

sto¿ka centruj¹cego.Ustawiæ ucho nakrêtki w po³o¿eniu LUZ i nasun¹æ nakrêtkê  do ko³a, do

oporu.Opar³szy kciuk na ko³ku nakrêtki (jak na rys.6) przesun¹æ ucha  w  lewo, w po³o¿enie DO-

CISK i  dokrêciæ nakrêtkê, dociskaj¹c ko³o do tarczy uchwytu.

  Dokrêcanie nakrêtki

W celu zdjêcia ko³a z uchwytu nale¿y  (jak na rys.7), przesun¹æ ucha  w prawo w po³o¿enie LUZ i

odkrêciæ nakrêtkê o pó³ obrotu. Zostanie ona zluzowana i mo¿na j¹ wówczas zsun¹æ z nasady i

zdj¹æ ko³o z uchwytu.

   Luzowanie nakrêtki

Rys. 6

Rys. 7
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Konstrukcja uchwytu i jego wyposa¿enie umozliwiaj¹ zamocowanie kó³ o ró¿nych kszta³tach
obrêczy i œrednicach otworu centralnego.
1- zastosowanie sto¿ka nr 5 lub 6 , z centrowaniem od wewnêtrznej strony obrêczy :

- nakrêtka uchwytu „4” powinna mieæ za³o¿ony docisk  „7”(patrz rys.4 i rys 11)
- sto¿ek powinien byæ wparty sprê¿yn¹ tak, aby mniejsza œrednica sprê¿yny opiera³a siê
o wiêksz¹ podstawê sto¿ka  (  rys.10)

2- zastosowanie sto¿ka nr 5,6 z centrowaniem od zewnêtrznej strony obrêczy (jak na rys.8)
- nakrêtka bez docisku
- uchwyt bez sprê¿yny

3- zastosowanie tarczy centruj¹cej nr 8 lub 9 (jak na rys. 9)
- nakrêtka bez docisku
- uchwyt bez sprê¿yny

Rys. 8

Rys. 9

Rys. 10
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Demonta¿ docisku nakrêtki

Przy wykorzystaniu do mocowania ko³a tarcz centruj¹cych i sto¿ków  w uk³adzie centrowania

od zewnêtrznej strony obrêczy, nale¿y zdj¹æ docisk z nakrêtki.

W celu zdjêcia docisku z nakrêtki nale¿y poci¹gn¹æ poosiowo docisk tak, aby zeskoczy³ z za-

czepu.

Aby za³o¿yæ docisk nale¿y wcisn¹æ go  na zaczep nakrêtki.

Rys. 11
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 POD£¥CZENIE WYWA¯ARKI

                                    14

Rys.12

*6- kabel os³ony 14-statyw czujnika
*7- gniazdo kabla os³ony 15-czujnik

8-króciec zasilania pneumatycznego

1

2

3

5

4

6 9

    10

8

12

13

   18

15

16 16

7       17

11
14

1- wywa¿arka 9-przewód zasilania elektrycznego 16-koñcówka statywu
2- os³ona ko³a 10-gniazdo 17-wtyk przewodu
3- ucho os³ony 11-kabel zasilaj¹cy 18-gniazdo
4- ko³nierz osi os³ony 12-monitor * dotyczy tylko modelu 3205
5- œruby mocuj¹ce 13-podstawka monitora
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Monta¿ os³ony
Os³onê (poz.2) ustawiæ w pozycji pionowej i  przymocowaæ do ko³nierza osi os³ony (poz.4) za po-
moc¹ czterech œrub M8 (poz.5), prze³o¿onych przez otwory w uchu os³ony (poz.3).
Kabel os³ony (poz.6) pod³¹czyæ do gniazda (poz.7). Pod³¹czony kabel nie mo¿e napinaæ siê
podczas zamykania i otwierania os³ony, powinien zwisaæ luŸno.
Je¿eli kabel nie zostanie pod³¹czony, niemo¿liwy bêdzie automatyczny pomiar parametrów felgi
(TROLL 3205).

UWAGA

W mechaniŸmie os³ony znajduje siê t³umik ograniczaj¹cy szybkoœæ jej zamykania i otwierania.
Przy monta¿u os³ony w po³o¿eniu innym ni¿ w pozycji pionowej ( pe³nego otwarcia do oporu), sys-
tem ultradŸwiêkowego pomiaru parametrów geometrycznych kó³ nie bêdzie dzia³a³ prawid³owo.
*dotyczy wywa¿arki TROLL  3205

Pod³¹czenie zasilania elektrycznego wywa¿arki

UWAGA:

Wywa¿arka posiada trzy¿y³owy  kabel zasilaj¹cy, zakoñczony wtyczk¹ z bolcem ochronnym.
Przewód o izolacji w kolorze ZIELONO - ̄ Ó£TYM , po³¹czony z obudow¹ wywa¿arki,
jest przewodem OCHRONNYM.

UWAGA

NIE  WOLNO  W£¥CZAÆ  WYCH£ODZONEJ  WYWA¯ARKI  DO  SIECI  PRZED  UP£YWEM
2  DO  3 GODZIN,  POTRZEBNYCH  NA  WYSUSZENIE  ELEMENTÓW  ELEKTRONICZ-
NYCH I UZYSKANIE  PRZEZ  NIE  TEMPERATURY  POKOJOWEJ.  NIE PRZESTRZEGANIE
TEGO WYMOGU GROZI  USZKODZENIEM  WYWA¯ARKI.

Pod³¹czenie zasilania pneumatycznego
Przewód zasilaj¹cy zakoñczony szybkoz³¹czk¹ pod³¹czyæ do króæca  rys. 12 poz. 8 znajduj¹cego
siê na tylnej œcianie wywa¿arki.

Monta¿  i pod³¹czenie monitora
Szczegó³y dotycz¹ce monitora znajduj¹ siê w instrukcji obs³ugi  monitora. Zamocowaæ monitor
„12” w podstawce „13” rys.12.Kabel zasilaj¹cy 11 pod³¹czyæ do wejœcia sieciowego monitora, zaœ
kabel sygna³owy do gniazda „10” na tylnej œcianie obudowy.
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Monta¿ czujnika minimalizacji (bicia)

W celu zamontowania czujnika bicia nale¿y:
- zamocowaæ statyw czujnika “14” w otworze prowadz¹cym (na przedniej œcianie obudowy),
- wcisn¹æ czujnik “15”  w koñcówkê statywu “16”,
- wtyk przewodu “17” wetkn¹æ i przykrêciæ do gniazda “18”,

Czujnik mo¿na zamocowaæ na statywie w po³o¿eniu prostopad³ym do bocznej œciany wywa¿arki
(przy pomiarze bicia promieniowego ko³a) lub w po³o¿eniu równoleg³ym do bocznej œciany wywa-
¿arki (przy pomiarze poosiowego bicia ko³a).
Z tylnej œcianki czujnika wychodzi przewód “17”, w przedniej  œciance czujnika znajduje siê otwór z
generatorem fal ultradŸwiêkowych.

UWAGA:

Czujnik musi byæ zwrócony przedni¹ œciank¹ w stronê mierzonego elementu.

Je¿eli czujnik nie jest u¿ywany, nale¿y ustawiæ statyw tak, aby nie przeszkadza³ przy wywa¿aniu
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ROZDZIA£ 5  OPIS PODPROGRAMÓW

Za³¹czenie komputera wywa¿arki
W³¹czyæ w³¹cznik g³ówny wywa¿arki (poz.1 rys.2), oraz w³¹cznik zasilania monitora. Wywa¿arka
wygeneruje komunikat  [ TESTOWANIE  SYSTEMU ], a nastêpnie  [ SYSTEM  SPRAWNY ]. Na
ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz testowy, a nastêpnie obraz reklamowy. Po nacisnie-
ciu dowolnego  przycisku klawiatury (rys.1) komputer zostanie ustawiony w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWA¯EÑ, a na ekranie monitora zostanie wyœwietlony obraz przedstawiony na rys.13.

UWAGA:
Je¿eli w czasie trwania testu kontrolnego naciœniemy przycisk  (poz.14 rys.1), przerwiemy
testowanie systemu, oraz ominiemy procedurê wyœwietlania obrazu reklamowego. Komputer zo-
stanie od razu ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA¯EÑ.

      10

Wybieranie procedur pomiarowych

Po naciœniêciu przycisku         komputer zostaje ustawiony w programie WYBIERZ PROCE-

DURÊ a na ekranie monitora zostanie wyœwietlony obraz pokazany na rys.14

9

    8 Rys.13

1

2

3

4

5

6

7
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Rys. 14

Wejœcie do odpowiedniego podprogramu nastêpuje poprzez naprowadzenie kursora na w³aœci-
w¹ pozycjê (prostok¹t z odpowiednim podprogramem zmieni t³o na ¿ó³te) i naciœniêcie przycisku

 .

 Naprowadzenie kursora odbywa siê poprzez naciskanie przycisków   .

Wyjœcie z danego podprogramu nastêpuje poprzez nacisniêcie przycisku  .

Na ekranie monitora pojawi siê obraz WYBIERZ PROCEDURÊ , przedstawiony na rys.14
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5.1 EDYCJA NAG£ÓWKA

Wejœæ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURÊ poprzez naciœniêcie przycisku .

Naprowadziæ kursor przyciskami     na pozycjê EDYCJA NAG£ÓWKA (RYS.14) i naci-

sn¹æ przycisk  .  Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NAG£ÓWKA, a na

ekranie monitora zostanie wyœwietlony obraz pokazany na rys.15

                                                                                                                                      d

Ustawienie zegara                                                                                                                   c

Naciskaj¹c przycisk    naprowadziæ kursor na pozycjê  a (rys.15).

Przyciskami      ustawiæ w³aœciw¹ godzinê.

Naciskaj¹c przycisk    naprowadziæ kursor na pozycjê b.

Przyciskami      ustawiæ minuty.

Ustawienie daty
Tryb ustawiania daty jest podobny, jak w przypadku ustawiania zegara.
Na pozycji c ustawiamy dzieñ, na pozycji d ustawiamy miesi¹c, a na pozycji e rok.

UWAGA:
Po ustawieniu danych nale¿y zapisaæ je do pamiêci komputera poprzez naciœniêcie przycisku

 .

Zapisywanie tekstu nag³ówka

Przyciskami   naprowadzamy kursor na dowoln¹ pozycjê od 1 do 4 .

Przyciskami    naprowadzamy kursor na dowolny kwadrat w wybranej pozycji.

Przyciskami    wpisujemy w wybrany kwadrat dowoln¹ literê lub cyfrê.

Rys. 15

          b

           a

  e
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W pozycjach od 1 do 4 wpisujemy dane w³asnego zak³adu pracy (nazwê, adres, telefon), gdy¿

informacje te bêd¹ stanowiæ nag³ówek wydruku wyników pomiarów niewywa¿enia kó³.

Zredagowany nag³ówek wprowadzamy do pamiêci komputera poprzez naciœniêcie przycisku

 . W celu skasowania napisu nale¿y nacisn¹æ przycisk  .

5.2 POMIAR NIEWYWA¯EÑ

Naprowadziæ  kursor przyciskami  na pozycjê POMIAR NIEWYWA¯EÑ (rys.14) i

nacisn¹æ przycisk . Komputer zostanie wstawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA-

¯EÑ, a na ekranie monitora zostanie wyœwietlony obraz przedstawiony na rys. 13. Po w³¹czeniu
tego podprogramu kursor 9 czerwone t³o piktogramu) ustawia sie zawsze na pozycji 5. (Q-próg
odciêcia).

5.2.1 PROGRAMOWANIE KOMPUTERA WYWA¯ARKI

- Wprowadzenie wartoœci progu odciêcia
Je¿eli kursor ustawiony by³ na innej pozycji ni¿ poz.5 to naprowadzenie kursora na poz.5 wykonu-

jemy poprzez naciœniêcie przycisku  lub za pomoc¹ strza³ek . Potwierdzeniem

ustawienia kursora na poz.5 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu [ZMIANA PROGU]
i zmiana barwy t³a piktogramu na czerwon¹.

Naciskaj¹c przyciski  lub  ustawiamy wartoœæ progu odciêcia na poziomie 2,5 lub

10gram/ lub ca³kowicie go wy³¹czamy-wartoœæ 0 gram.
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- Zmiana obrazu pomiarowego

Naprowadziæ kursor za pomoc¹ strza³ek na poz.6 (rys.13) i nacisn¹æ przycisk    .

Na ekranie monitora zostanie wyœwietlony obraz pomiarowy pokazany na rys.16.

Rys.16

Powrót do poprzedniego obrazu pomiarowego nast¹pi po ponownym naprowadzeniu kursora na

pozycjê 6 i naciœniêcie przycisku    .

- Zmiana jednostek niewywa¿enia

Naprowadziæ kursor za pomoc¹ przycisków 17 - 20 ( rys. 1) na poz. 7 rys.13.Poprzez naciskanie

przycisku  zmieniamy jednostki niewywa¿enia na  [GR] (gramy) lub [OZ] (uncje).

-Regulacja natê¿enia si³y g³osu

Naprowadziæ kursor za pomoc¹ strza³ek na poz. 8 rys. 13. Poprzez naciskanie przycisków

 lub   zmieniamy natê¿enie si³y g³osu.

6



28

- Wybór programu wywa¿ania

Naprowadziæ kursor na poz.4 (rys. 13) poprzez naciœniêcie przycisku    lub za pomoc¹ przy

cisków 17 - 20 ( rys.1). Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 4 jest wygenerownie przez

komputer komunikatu  [ ZMIANA TYPU FELGI ] i zmiana barwy t³a piktogramu na czerwon¹. Ka¿-

dorazowe naciœniêcie przycisku     lub    powoduje wybranie

(i wyœwietlenie na monitorze) kolejnego wariantu sposobu umieszczenia ciê¿arków odpowiednie-

go do typu obrêczy:

wariant  1:
dotyczy wywa¿ania poprzez nabijanie ciê¿arków
na obu krawêdziach obrêczy

 wariant  2:
dotyczy wywa¿ania poprzez naklejanie ciê¿arków

  wariant  3:

dotyczy wywa¿ania poprzez nabijanie ciê¿arka na
wewnêtrznej krawêdzi obrêczy i naklejanie drugie-
go na zewnêtrznej p³aszczyŸnie korekcji

   wariant  4:

dotyczy wywa¿ania poprzez naklejanie ciê¿arka
na wewnêtrznej p³aszczyŸnie korekcji i nabijanie
drugiego na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy

  wariant  5:
dotyczy wywa¿ania statycznego (dla bardzo cienkich
obrêczy, jednym ciê¿arkiem). Nie zaleca siê do wy-
wa¿ania kó³ samochodowych

  wariant 6:

dotyczy wywa¿ania poprzez naklejanie ciê¿arków
wewn¹trz obrêczy

  wariant 7:
dotyczy wywa¿ania poprzez nabijanie jednego
ciê¿arka na wewnêtrznej krawêdzi  korekcji
i naklejanie drugiego wewn¹trz obrêczy
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- Wprowadzenie parametrów pomiarowych

Wywa¿enie ka¿dego ko³a sprowadza siê do okreœlenia wielkoœci niewywa¿enia w gramach dla
wewnêtrznej i zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji i zlokalizowania miejsca niewywa¿enia na obrê-
czy ko³a. Obrêcze kó³ maj¹ ró¿ne kszta³ty i ró¿ne rozmiary dlatego aby mo¿na by³o jednoznacz-
nie okreœliæ wielkoœæ niewywa¿enia nale¿y najpierw wybraæ odpowiedni program wywa¿ania
(warianty od 1 do 7 - patrz str. 27) a nastêpnie wprowadziæ do pamiêci maszyny odpowiednie
dane:
ODLEG£OŒÆ-odleg³oœæ do wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji w której bêdzie mocowany ciê¿a-
rek korekcyjny.

ŒREDNICA - srednica na której bêdzie mocowany ciê¿arek korekcyjny (podwójna odleg³oœæ od
osi wrzeciona do za³o¿onego miejsca mocowania ciê¿arka).

SZEROKOŒÆ- odleg³oœæ miêdzy ustalonymi p³aszczyznami korekcji.

a-AUTOMATYCZNE WPROWADZANIE PARAMETRÓW POMIAROWYCH
Funkcja ta mo¿e byc realizowana tylko dla programów wywa¿ania (wariant 1,2,3,4 str. 7) gdy¿ w
przypadku ustalania miejsca po³o¿enia zewnêtrznego ciê¿arka korekcyjnego przy pomocy na-
stawnika (program wywa¿ania wariant 5,6 i 7) pomiar parametrów obrêczy ko³a przy pomocy
czujników umieszczonych na os³onie ko³a nie ma sensu.
Ustawienie komputera wywa¿arki w trybie automatycznego wprowadzania nastaw pomiarowych
sygnalizowane jest  wyœwietleniem piktogramu znajduj¹cego siê na poz.10 rys.13.

W tym celu nale¿y naprowadziæ kursor przyciskami l u b na poz. 10 rys.

13 i za pomoc¹ przycisku  rys. 1 wyœwietliæ  piktogram mieszcz¹cy siê na poz.10 rys. 13.

Podczas powolnego zamykania os³ony ko³a do pamiêci wywazarki zostan¹ wprowadzone odpo-
wiednie nastawy pomiarowe wyœwietlane na pozycjach 1,2 i 3 rys. 13.

b-RÊCZNE WPROWADZANIE PARAMETRÓW POMIAROWYCH
Program wywa¿ania -warianty 5,6,7
Dla tych wariantów programu wywa¿ania komputer maszyny automatycznie programuje sie na
rêczne wprowadzenie parametrów pomiarowych: odzwierciedleniem tego jest brak piktogramu
znajdujacego sie na pozycji 10 rys. 13.

Program wywa¿ania - warianty 1,2,3,4

Dla tych wariantów programu wywa¿ania w celu zaprogramowania wywa¿arki na rêczne wpro-
wadzenie parametrów pomiarowych  nale¿y naprowadziæ kursor

przyciskami l u b na poz. 10 rys.13. a nastêpnie poprzez naciœniêcie
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przycisku   rys.1 spowodowaæ znikniêcie piktogramu poz. 10 rys.13 .

UWAGA:
PODCZAS W£¥CZANIA ZASILANIA WYWA¯ARKI ORAZ PODCZAS RESETOWANIA KOMPUTERA
ZARÓWNO PRÊT NASTAWNIKA JAK I RAMIÊ NASTAWNIKA MUSZ¥ BYÆ W PO£OZENIU SPO-
CZYNKOWYM JAK NA RYS. 12. TZN. PRÊT NASTAWNIKA POWINIEN BYÆ MAKSYMALNIE
PRZYSUNIETY DO POKRYWY WYWA¯ARKI A G£OWCA OPIERAÆ SIÊ NA POKRYWIE W MIEJ-
SCU PARKINGOWYM.

b1- PROGRAM WYWA¯ANIA WARIANTY1,2,3 i 4
-Wprowadzenie parametru ODLEG£OŒCI I ŒREDNICY;

Naprowadzic kursor na pozycje 1 lub 2 rys. 13 poprzez naciœniêcie przycisku   lub  wzglêd-

nie za pomoc¹ przycisku  rys. 1.

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1 i 2 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu
[ODLEG£OŒÆ]  lub [ŒREDNICA] oraz zmiana barwy t³a poz. 1 i poz. 2 na czerwon¹. Wysun¹æ prêt
nastawnika i obróciæ jego ramiê tak, aby g³ówkê ramienia dosun¹æ do wewnêtrznej p³aszczyzny
obrêczy ko³a bezpoœrednio pod jej wywiniêta krawêdŸ patrz rys.17.
Po dosuniêciu g³ówki ramienia nastawnika do obrêczy przytrzymaæ j¹ w tej pozycji, a¿ us³yszymy
sygna³ dŸwiêkowy. Sygna³ ten oznacza, ¿e wartoœci pomiarowe ODLEG£OŒCI I ŒREDNICY wyœwie-
tlone na poz. 1 i 2 (rys. 13) zosta³y wprowadzone do pamiêci komputera wywa¿arki. Wycofaæ prêt
nastawnika do po³o¿enia spoczynkowego. po chwili komputer wygeneruje komunikat „NOWY PO-
MIAR” a kursor zostanie automatycznie ustawiony na pozycji 5 rys. 13.

-Wprowadzenie parametru [SZEROKOŒÆ]

Naprowadziæ kursor na poz. 3 rys. 13 poprzez naciœniêcie przycisku  lub za pomoc¹ przyci-

sku . Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 3 jest wygenerowanie poprzez komputer

komunikatu [SZEROKOŒÆ] oraz zmiana barwy t³a wartoœci nastawy na czerwon¹.
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Naciskaj¹c przyciski  lub   regulujemy wartoœc tego parametru co pó³ cala w zakresie

od 2” do 10”.

UWAGA:

Przy pomocy przycisków  lub mo¿emy zmieniæ wartoœci nastaw [ODLEG£OŒCI] lub

[ŒREDNICY] po uprzednim naprowadzeniu kursora odpowiednio na poz. 1 lub 2 rys. 13.
Nastawy odleg³oœci zmieniamy w zakresie od 0 do 225. Zmiana o jedn¹ jednostkê to zmiana o
0,1”.
Nastawy œrednicy zmieniamy w zakresie od 10” do 24”.

b2- PROGRAM WYWA¯ANIA -  WARIANT 5
Wprowadzenie parametrów ODLEG£OŒCI I ŒREDNICY

Naprowadziæ kursor na poz. 1 lub na poz. 2 rys. 13 poprzez naciœniêcie przycisków  lub

 wzglêdnie za pomoca przycisku  rys. 1.

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1 lub 2 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katów [ODLEG£OŒÆ] lub [ŒREDNICA] oraz zmiana barwy t³a poz. 1 i poz. 2 na czerwon¹.
Wysun¹æ prêt nastawnika i obróciæ jego ramiê tak aby g³ówkê ramienia dosun¹æ do planowane-
go miejsca mocowania ciê¿arka korekcyjnego patrz rys. 18
Przytrzymaæ g³ówkê ramienia w zaplanowanym po³o¿eniu do momentu us³yszenia sygna³u
dŸwiêkowego. Sygna³ ten oznacza, ¿e wartoœci parametrów odleg³oœci i œrednicy wyswietlone
na poz. 1 i poz. 2 rys. 13 zosta³y wprowadzone do pamiêci komputera wywa¿arki. Wycofaæ prêt
nastawnika do po³o¿enia spoczynkowego.
Po chwili komputer wygeneruje komunikat „NOWY POMIAR” a kursor zostanie automatycznie
ustawiony na poz. 5 rys.13.

UWAGA:
Dla wariantu 5 programu wywa¿ania nie istnieje pojêcie parametru [SZEROKOŒÆ]dlatego poz.
3 rys.13 jest programowo zablokowana.

b3 PROGRAM WYWA¯ANIA - WARIANT 6 i 7
-WPROWADZENIE PARAMETRÓW ODLEG£OŒÆ I ŒREDNICY
Wprowadzenie parametrów odleg³oœci i œrednicy wykonaæ jak w programie b1-warianty 1-4.Po
wycofaniu prêta nastawnika do po³o¿enia spoczynkowego komputer wywa¿arki wygeneruje
komunikat [SZEROKOŒÆ]  a kursor zostanie przestawiony na poz.3 rys.13.

-WPROWADZENIE PARAMETRU SZEROKOŒÆ
Wysun¹æ prêt nastawnika i obróciæ jego ramiê tak, aby g³ówk¹ ramienia dotkn¹æ do miejsca
klejenia ciê¿arka korekcyjnego dla zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji patrz rys. 18.
W trakcie wysuwania prêta nastawnika na poz. 3 rys.13 jest wyœwietlana wartoœæ szerokoœci 2”,
dopóki wysuniêcie prêta nastawnika nie przekroczy wczeœniej zapisanej do pamiêci komputera
wartoœci odleg³oœci powiêkszonej o wartoœc 2” (2”-minimalna za³o¿ona odleg³oœæ miêdzy p³asz-
czyznami korekcji).
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prêt nastawnika

                                                                                 g³ówka nastawnika

   ramiê nastawnika

 g³ówka nastawnika

ramiê nastawnika

prêt nastawnika

                                                                                                                                            Rys. 17

Rys. 18
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Dok³adnoœæ ustawienia szerokoœci-0,1”.
Przytrzymaæ g³ówkê ramienia nastawnika  w zaplanowanym miejscu klejenia ciê¿arka patrz rys.
18, do momentu us³yszenia sygna³u dŸwiêkowego.
Na poz. 2 rys. 1 zostanie wyœwietlona wartoœæ œrednicy dla zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji
niewywa¿enia ko³a a na poz. 3 rys. 1 wartoœæ szerokoœci. Po wycofaniu prêta nastawnika do
po³o¿enia spoczynkowego (parkowania) na poz. 2 rys.1 zostanie wyœwietlona wartoœæ œrednicy
dla wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji niewywa¿enia ko³a (uprzednio wprowadzona do pamiêci
komputera wywa¿arki w trakcie wprowadzenia parametrów [ODLEG£OŒCI] i [ŒREDNICY].
Chc¹c ponownie wyœwietliæ wartoœæ œrednicy dla zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji nale¿y dowol-

nym przyciskiem zmieniæ po³o¿enie kursora, a nastepnie przyciskiem  powróciæ ponownie

na poz. 3 rys. 13.

UWAGA:
Przy ustawieniu nastawnikiem œrednicy dla wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji (jednoczesne
ustawienie parametrów ODLEG£OŒCI I ŒREDNICY) zmieniona wartoœæ œrednicy odpowiada
nominalnemu wymiarowi obrêczy. W przypadku ustawiania nastawnikiem œrednicy dla zewnêtrz-
nej p³aszczyzny korekcji-program niewywa¿eñ warianty 5,6,7 zadana wartoœci œrednicy odpowia-
da rzeczywistej wartoœci zmierzonej w calach z dok³adnoœci¹ 0,5”.

Rys. 19
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- Pamiêæ u¿ytkownika

W celu szybkiego wprowadzenia parametrów wywa¿anego ko³a do pamiêci komputera nale¿y

wykonaæ nastepuj¹c¹ procedurê:

1. Nacisn¹æ przycisk przytrzymaæ go i jednoczeœnie nacisn¹æ przycisk .

Na ekranie monitora pojawi obraz - WYBIERZ NASTAWY DO EDYCJI rys.19

2. Naprowadziæ kursor przyciskami  lub  na wybran¹ rezerwowan¹ dla siebie pozycjê

w pamiêci komputera

3. Nacisn¹æ przycisk .

Na ekranie monitora pojawi siê obraz USTAW WARTOŒCI  NASTAW  rys.20

 Na poz. 2 - 6 zosta³y zapisane parametry wywa¿onego ko³a przeniesione z programu POMIAR

NIEWYWA¯EÑ.

4.Naprowadziæ  kursor przyciskami  lub  na poz. 1 i zapisaæ wg. procedury dane

charakterystyczne np. IMIÊ (patrz program 5.6 EDYCJA NASTAW)

Uwaga :

Dane charakterystyczne ( IMIÊ) mo¿na równie¿ zapisaæ korzystaj¹c z programu EDYCJA

NASTAW

5. Nacisn¹æ przycisk . Wywa¿arka wygeneruje komunikat ZAPIS  PAMIÊCI i na ekranie

monitora pojawi siê obraz  POMIAR  NIEWYWA¯EÑ z parametrami ko³a wprowadzonymi  do

pamiêci komputera .

poz 1

poz 2

poz 3

poz 4

poz 5

poz 6

Rys. 20
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- Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamiêci komputera

Je¿eli wywa¿amy ko³o, którego parametry zosta³y wczeœniej zapisane do pamiêci komputera, to w

celu wprowadzenia danych tego ko³a nale¿y nacisn¹æ przycisk   .

Komputer wygeneruje komunikat  [ ODCZYT  PAMIÊCI ], a na ekranie monitora zostanie
wyœwietlony obraz pokazany na rys.21.

Naprowadziæ kursor przyciskami    na pozycjê, na której zosta³y zapisane dane wywa-

¿anego ko³a. Naciœniêcie przycisku    spowoduje wprowadzenie parametrów tego ko³a jako

prawid³owych nastaw pomiarowych. Na ekranie monitora uka¿e siê obraz POMIAR  NIEWYWA-
¯EÑ, pokazany na rys.13.

UWAGA:
Z funkcji tej korzystamy wy³¹cznie przy rêcznym wprowadzaniu parametrów pomiarowych. (okno
na poz. 10 rys. 13 bez piktogramu).

Rys.21
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5.2.2. WYWA¯ANIE KÓ£
- Uruchomienie napêdu wrzeciona
W modelu 3205 napêd wrzeciona zostaje uruchomiony w momencie zamkniêcia os³ony. W
przypadku ustawienia komputera wywa¿arki w trybie automatycznego wprowadzania nastaw
pomiarowych (pnkt. a str. 29), nale¿y zapamiêtaæ aby os³onê ko³a opuszczaæ powoli ruchem
zbli¿onym do jednostajnego, tak ¿eby czujniki zd¹¿y³y wykonaæ prawid³owy pomiar parametrów
obrêczy ko³a. Przy zbyt szybkim zamkniêciu os³ony napêd wrzeciona nie zostanie za³¹czony.
Nale¿y wtedy ponowiæ cykl zamykania os³ony (pe³nie otwarcie i zamkniêcie). Przy zamkniêtej
os³onie ponowne uruchomienie napêdu nastêpuje po naciœnieciu przycisku START rys.1. W
modelu 3200 sposób uruchomienia napêdu wybieramy naciskaj¹c przycisk STOP przytrzymuj¹c

go i jednoczeœnie naciskaj¹c przycisk patrz rys.1. Je¿eli na poz.10 rys. 13 pojawi sie napis

AUT to zamkniêcie os³ony powoduje uruchomienie napêdu wrzeciona (jak w modelu 3205).
Brak napisu AUT oznacza, ¿e uruchomienie napêdu wrzeciona nasteêpuje po zamkniêciu os³ony
i naciœniêciu przycisku START.

UWAGA:
Ka¿dorazowe uruchomienie napêdu wrzeciona potwierdzone jest komunikatem [UWAGA
START].
Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji u¿ytkownika a¿ do momentu wyœwietlenia wartoœci
niewywa¿enia i wyhamowania wrzeciona do prêdkoœci ok. 30 obr./min..Przy ka¿dym obrocie
wyhamowanego wrzeciona z ko³em s³yszalne s¹ sygna³y dŸwiêkowe o innym brzmieniu dla
ka¿dej ze stron ko³a.Pojawiaja siê one w takim po³o¿eniu ko³a, w którym kulki ( wskaŸnik nr 2 lub
4 na rys. 22) znajd¹ siê na szczycie symbolu ko³a lub gdy strza³ki (wskaŸnik nr.2 lub 4 na rys.23)
zmieni¹ kolor na zielony i zwróc¹ siê do siebie.

-Program wywa¿ania - wariant 1,2,3,4
Dla tych wariantów programu wywa¿ania sposób znajdowania po³o¿enia niewywa¿enia dla
wewnêtrznej i zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji jest identyczny.
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                                                             3

Rys.23

Prosimy o zapamiêtanie:
To, co jest wyœwietlane na wskaŸnikach „1” i „2” (rys 22 i 23) dotyczy wewnêtrznej p³aszczyzny
korekcji ko³a, czyli tej krawêdzi ko³a, która znajduje siê bli¿ej obudowy wywa¿arki. To, co jest wy-
œwietlane na wskaŸnikach „3” i „4” dotyczy zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji, czyli tej krawêdzi,
która znajduje siê bli¿ej nakrêtki uchwytu.
Za³ó¿my, ¿e po zakoñczeniu cyklu pomiarowego na wskaŸniku „1” pojawi³a siê liczba 25, a na
wskaŸniku „3” liczba 78. Oznacza to, ¿e w celu zlikwidowania niewywa¿enia ko³a, na wewnêtrznej
krawêdzi obrêczy nale¿y przybiæ  ciê¿arek o masie  25 gramów, a na zewnêtrznej krawêdzi  obrê-
czy ciê¿arek o masie 80 gramów.

Rys.22

1

3

2 4

2
4

1
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Po otwarciu os³ony, pokrêcaj¹c ko³em w dowolnym kierunku,obserwujemy obraz pomiarowy (rys.22):
kulki powinny przemieszczaæ siê po obwodzie symbolu ko³a,  zgodnie z kierunkiem obracanego
ko³a. Gdy kulka z lewej strony symbolu ko³a znajdzie siê w miejscu niewywa¿enia, w³¹czy siê sy-
gna³ dŸwiêkowy i hamulec. Oznacza to, ¿e w tej pozycji ko³a, w najwy¿szym punkcie na wewnêtrznej
krawêdzi obrêczy, nale¿y nabiæ ciê¿arek o masie 25 gramów.
Analogicznie szukamy miejsca niewywa¿enia (miejsca przybicia ciê¿arka) dla zewnêtrznej
p³aszczyzny korekcji: pokrêcamy ko³em i obserwujemy praw¹ stronê symbolu ko³a.
W momencie, gdy prawa kulka znajdzie siê w miejscu niewywa¿enia, pojawi siê sygna³ dŸwiêkowy
i zadzia³a hamulec. Wówczas w najwy¿szym punkcie zewnêtrznej krawêdzi obrêczy przybijamy
ciê¿arek o masie 80 gramów. Po przybiciu ciê¿arków o odpowiedniej masie w odpowiednich
miejscach dokonujemy pomiaru kontrolnego (powtórne w³¹czenie cyklu pomiarowego). Teoretycz-
nie na obu wskaŸnikach „1” i „3” powinny siê pokazaæ zera, oznaczaj¹ce, ¿e wielkoœæ pozosta³ego
niewywa¿enia nie przekracza  5g (je¿eli próg odciêcia ustawiony by³ na poziomie  05 ).
Praktycznie wcale nie musi tak byæ. Dlaczego?

po pierwsze - ciê¿arki korekcyjne, niezale¿nie od typu, wykonywane s¹ z pewn¹ dopuszczaln¹
odchy³k¹ masy,

po drugie - wywa¿arka mierzy wielkoœæ niewywa¿enia z dok³adnoœci¹ do 2g, a po³o¿enie
niewywa¿enia okreœla punktowo z dok³adnoœci¹ do 3 stopni miary k¹towej,

po trzecie -  ciê¿arek korekcyjny nie jest mas¹ skupion¹, lecz posiada pewn¹ d³ugoœæ, tym
wiêksz¹, im wiêksza jest jego masa, wiêc przy przybijaniu go do obrêczy mo¿na ³atwo pope³niæ
b³¹d po³o¿enia (przesuniêcie ciê¿arka wzglêdem najwy¿szego punktu obrêczy, wskazanego przez
wywa¿arkê).

Po dokonaniu pomiaru kontrolnego mog¹ wiêc zaistnieæ nastêpuj¹ce przypadki :

Przypadek 1 :

Na obu wska¿nikach „1” i „3” zosta³a wyœwietlona wartoœæ  0, a wywa¿arka wygenerowa³a komuni-
kat  [KO£O  WYWA¯ONE]. Oznacza to, ¿e ko³o zosta³o wywa¿one z dok³adnoœci¹ do 5g, gdy¿
pracowaliœmy przy progu odciêcia ustawionym na 5.
Naciskajac przycisk Q (poz.5 rys.1) i ustawiaj¹c próg odciêcia na poziomie 2g mo¿emy stwier-
dziæ, czy wywa¿yliœmy ko³o z dok³adnoœci¹ do 2g. Bêdzie to mia³o miejsce, je¿eli na obu wska¿ni-
kach niewywa¿eñ uka¿e siê wtedy wartoœæ 0 . Je¿eli natomiast na jednym wskaŸniku uka¿e sie
wartoœæ np 0g, a na drugim 4g, bêdzie to oznaczaæ, ¿e wywa¿yliœmy ko³o z dok³adnoœci¹ do 4g. Po
przyciœniêciu przycisku Q i ponownym ustawieniu progu odciêcia na 5g na wskaŸnikach znów
pojawi siê wartoœæ 0.
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Przypadek 2 :

Za³ó¿my, ¿e otrzymaliœmy nastêpuj¹ce wyniki:
- na wskaŸniku „1” (wewnêtrzna p³aszczyzna korekcji) - wynik 6g,
- na wskaŸniku „3” (zewnêtrzna p³aszczyzna korekcji)  - wynik 7g.
Szukamy miejsca nowego niewywa¿enia kolejno dla obu stron ko³a . W momencie, gdy na
symbolu ko³a kulka dla odpowiedniej p³aszczyzny korekcji znajdzie siê na wprost strza³ki,
wywa¿arka mo¿e wygenerowaæ nastêpuj¹ce komunikaty :

- [ ZWIÊKSZ  CIÊ¯AREK ] - je¿eli nowe po³o¿enie niewywa¿enia pokrywa siê ze
   starym  miejscem, lub nieznacznie siê od niego ró¿ni

1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji

- [ ZMNIEJSZ  CIÊ¯AREK ] - je¿eli nowe miejsce niewywa¿enia znajduje siê dok³ad-
   nie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciê¿arka, lub jest nieznacznie odsuniête
   od tego punktu

1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji
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- [ PRZESUÑ  W  LEWO ] - (przeciwnie do kierunku obrotów) - je¿eli
   poprzednio nabity ciê¿arek znajduje siê z prawej strony nowego miejsca korekcji
(przesuñ w górê).

 - [ PRZESUÑ  W  PRAWO ] - (tzn zgodnie z kierunkiem obrotów) - je¿eli po-
   przednio nabity ciê¿arek znajduje siê z lewej strony nowego miejsca korekcji (przesuñ w górê).

 1 - ciê¿arek               2 - nowe miejsce  korekcji

1 - ciê¿arek            2 - nowe miejsce  korekcji
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Trudno jest jednoznacznie okreœliæ, o jak¹ odleg³oœæ przesun¹æ ciê¿arek, aby skorygowaæ to szcz¹t-
kowe niewywa¿enie wykazane w pomiarze kontrolnym. Jest to uzale¿nione od wartoœci niewywa-
¿enia, które chcemy skorygowaæ jak równie¿ od wielkoœci i po³o¿enia uprzednio przybitego ciê¿ar-
ka. Ogólnie mo¿na powiedzieæ, ¿e wiêkszy ciê¿arek wymaga mniejszej korekcji po³o¿enia , jak
równie¿ niewielka pozosta³oœæ niewywa¿enia wymaga niewielkiej korekcji po³o¿enia.

UWAGA
Je¿eli na wskaŸniku „1” zostanie wyœwietlona wartoœæ 0 (brak niewywa¿enia), to na wskaŸniku „2”
nie bêdzie sygnalizacji po³o¿enia. Podobnie bêdzie dla wskaŸników „3” i „4” .
Mo¿e siê zdarzyæ, ¿e przy kolejnych pomiarach niewywa¿enia ko³a, przy progu odciêcia ustawio-
nym na poziomie np 5g, wyniki bêd¹ zmieniaæ siê w nastepuj¹cy sposób :
- pierwszy pomiar : 0
- drugi pomiar :       6 g
- trzeci pomiar :       0
- itd .
Wyniki te nie s¹ b³êdne. Niewywa¿enie znajduje sie na pewno w pobli¿u nominalnej wartoœci usta-
wionego progu 5g, i dlatego na wska¿niku pojawiaj¹ siê naprzemian wyniki  0  lub  6.  Dla progu
10g mog¹ to byæ wyniki  0  lub  11 .

-Program wywa¿ania - warianty 6,7
Dla tych wariantów sposób znajdowania po³o¿enia niewywa¿enia dla p³aszczyzny wewnêtrznej
jest identyczny jak dla wariantów 1-4.

-Wywa¿anie p³aszczyzny zewnêtrznej
Pokrêcaæ ko³em tak aby kulka 4 z prawej strony symbolu ko³a rys. rys.22, znalaz³a sie w miejscu
niewywa¿enia. Dla takiego po³o¿enia ko³a za³¹czy siê sygna³ dŸwiêkowy, hamulec oraz wyœwie-
tlona zostanie dodatkowa strza³ka (rys.24). Na g³ówkê nastawnika na³o¿yæ ciê¿arek o masie
wyœwietlonej na wskaŸniku „3” rys.24. Wysun¹æ prêt nastawnika na taka odleg³oœæ aby zosta³
za³¹czony sygna³ dŸwiêkowy a dodatkowa strza³ka zmieni³a barwê œwiecenia. Dla takiego wysu-
niêcia prêta nale¿y pochyliæ ramiê nastawnika i przykleiæ ciê¿arek korekcyjny.

-Program wywa¿ania - wariant 5
Sposób i tryb postêpowania tak jak w przypadku wywa¿ania p³aszczyzny zewnetrznej dla warian-
tów 6 i 7.
                                                    strza³ka                                             4

 3

Rys.24
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- Drukarka

Po za³¹czeniu w³¹cznika zasilania drukarki  zapali siê dioda sygnalizacyjna u do³u drukarki. Tak

uruchomiona drukarka automatycznie wydrukuje   p o   w y w a ¿ e n i u    k o ³ a   ( gdy na

wskaŸnikach „1” i „3” wyœwietlone zostan¹ zera rys.22,23 ) nastêpuj¹ce dane:

- dane u¿ytkownika, wpisane w programie  EDYCJA  NAG£ÓWKA

- czas rzeczywisty

- datê

- parametry wywa¿anego ko³a,

- zmierzon¹ wartoœæ niewywa¿enia pierwotnego dla ka¿dej p³aszczyzny korekcji,

- niewywa¿enie skorygowane (0 gram) dla ka¿dej p³aszczyzny korekcji.

Przycisk    s³u¿y do rêcznego sterowania prac¹ drukarki. Po ka¿dym naciœniêciu tego przyci-

sku drukarka wydrukuje wyniki ostatnio przeprowadzonego pomiaru (bez wzglêdu na wielkoœæ

niewywa¿enia).

UWAGA:

Drukarka jest aktywna tylko w podprogramie POMIAR NIEWYWA¯EÑ.
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 -Nowy pomiar

Je¿eli po pomiarze kontrolnym uznamy, ¿e ko³o jest z wystarczaj¹c¹ dok³adnoœci¹ wywa¿one, a na
jednym ze wskaŸników widnieje zamiast zera np liczba 6 (przy progu odciêcia 5g), to przed przy-
st¹pieniem do nowego pomiaru (dla innego ko³a) nale¿y bezwzglêdnie wykasowaæ z pamiêci ma-
szyny wartoœci poprzednich niewywa¿eñ. W przeciwnym wypadku wywa¿arka potraktuje nowy po-
miar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywa¿anego ko³a i mimo poprawnych wyników
wielkoœci i miejsca niewywa¿enia bêdzie generowaæ b³êdne komunikaty g³osowe. Do kasowania

s³u¿y przycisk  . Po jego naciœniêciu wywa¿arka wygeneruje komunikat  [ NOWY  POMIAR ] .

Program „ukryty ciê¿arek”

Program “Ukryty ciê¿arek“ ma zastosowanie gdy chcemy, aby w podprogramach ALU

( wariant 6 i 7 ) ciê¿arek korekcyjny by³ niewidoczny od zewnêtrznej strony ko³a. Za pomoc¹ tego

programu dokonamy podzia³u wyœwietlonego na wskaŸniku  “3”  (rys.25) niewywa¿enia na dwa

ciê¿arki korekcyjne, które nale¿y przykleiæ za dwoma ramionami felgi (szprychami) po³o¿onymi w

najbli¿szej odleg³oœci na lewo i prawo od miejsca niewywa¿enia.

Sposób wykonania programu “Ukryty ciê¿arek”:

1. Wybraæ wariant 6 lub 7 programu wywa¿ania

2. Uruchomiæ cykl pomiarowy

3. Niewywa¿enie na wewnêtrznej p³aszczyxnie korekcji pokazane na wskaŸniku 1 rys. 25 korygu-

jemy wed³ug procedury jak dla wariantu 1,2,3,4,6,7 programów wywa¿ania.

4. Niewywa¿enie na zewnêtrznej p³aszczyŸnie korekcji, pokazane na wskaŸniku “3” rys.25, kory-

gujemy dwoma ciê¿arkami, wed³ug nastêpuj¹cej procedury:

a - naprowadziæ kursor przyciskami   i   na symbol    3 P    (poz.9 rys.25).

---

1 3

2                4

9

Rys.25
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b - nacisn¹æ przycisk   . Na ekranie pojawi siê obraz pomiarowy przedstawiony na rys.26:

c - pokrêcaæ ko³em tak, aby aby strza³ki w polu II zmieni³y kolor na zielony i rozleg³ siê sygna³
dŸwiêkowy. Komputer wywa¿arki wskazuje to po³o¿enie ko³a jako miejsce niewywa¿enia
23 gramy, znajduj¹ce siê w najwy¿szym punkcie obrêczy.

d - obracaæ ko³em w lewo od tego po³o¿enia, do momentu, w którym najbli¿sza szprycha osi¹gnie

pozycjê pionow¹ i wtedy nacisn¹æ przycisk   .  Komputer wywa¿arki zapamiêta to po³o¿enie

ko³a jako miejsce przymocowania pierwszego ciê¿arka, jednoczeœnie na ekranie monitora pojawi
siê kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.27.

Rys.26

Rys. 27

                  pole II
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e - obracaæ ko³em w prawo od tego po³o¿enia, do momentu, w którym najbli¿sza szprycha osi¹-

gnie pozycjê pionow¹ i wtedy nacisn¹æ przycisk   .  Komputer wywa¿arki zapamiêta to po³o-

¿enie ko³a jako miejsce przymocowania drugiego ciê¿arka, jednoczeœnie na ekranie monitora
pojawi siê kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.28, z trzema polami informacyjnymi:

Pole I - wskazuje wielkoœæ i po³o¿enie ciê¿arka korekcyjnego na wewnêtrznej p³aszczyŸnie
korekcji.

Pole II - wskazuje wielkoœæ i po³o¿enie pierwszego ciê¿arka na zewnêtrznej p³aszczyŸnie
    korekcji, mocowanego za pierwsz¹ szprych¹, wyznaczon¹ w punkcie d.

Pole III - wskazuje wielkoœæ i po³o¿enie drugiego ciê¿arka na zewnêtrznej p³aszczyŸnie
         korekcji, mocowanego za drug¹ szprych¹, wyznaczon¹ w punkcie e

Rys.28

                             pole I             pole II         pole III
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Pokrêcaæ ko³em tak aby strza³ki w polu II zosta³y zwrócone do œrodka, zmieni³y barwê oraz zosta³
za³¹czony sygna³ dŸwiekowy. Dla takiego po³o¿enia ko³a zostanie wyœwietlona dodatkowa strza³-
ka (rys.29). Na g³ówce nastawnika umieœciæ ciê¿arek o wartoœci 30g (wartoœæ teoretyczna 28g),
wysun¹æ prêt nastawnika na tak¹ odleg³oœæ, aby za³¹czony zosta³ sygna³ dŸwiêkowy a dodatko-
wa strza³ka zmieni³a barwê œwiecenia.
Dla takiego wysuniêcia prêta nastawnika nale¿y pochyliæ ramiê nastawnika i przykleiæ ciê¿arek
korekcyjny. Wycofaæ nastawnik do po³o¿enia spoczynkowego. Pokrêcaæ ko³em tak, aby strza³ki
w polu III zosta³y zwrócone do œrodka, zmieni³y barwê oraz zosta³ za³¹czony sygna³ dŸwiêkowy.
Na g³ówce nastawnika umieœciæ ciê¿arek o wartoœci 20g wysun¹æ prêt nastawnika na tak¹
odleg³oœæ, aby za³¹czony zosta³ sygna³ dŸwiêkowy a dodatkowa strza³ka zmieni³a barwê œwiece-
nia. Dla takiego wysuniêcia prêta nastawnika pochylamy jego ramiê i kleimy ciê¿arek korekcyj-
ny. Aby powtórzyæ program „UKRYTY CIÊ¯AREK” nale¿y nacisn¹æ przycisk „START”. Aby wyjœæ
z programu „UKRYTY CIÊ¯AREK” w trakcie jego realizacji nale¿y dwukrotnie nacisn¹æ przycisk

 a nastepnie przycisk . Komputer wywa¿arki zostanie ustawiony w programie PO-

MIAR NIEWYWA¯EÑ.

Rys. 29

     pole II             pole III

strza³ka
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5.3. OPTYMALIZACJA

Nacisn¹æ przycisk  a nastêpnie naprowadziæ kursor strza³k¹  na pozycjê OPTYMALI-

ZACJA (rys. 14). Nacisn¹æ przycisk .

Optymalizacja jest to test kontrolny ko³a, umo¿liwiaj¹cy takie ustawienie wzglêdem siebie opony i

obrêczy (felgi), aby niewywa¿enie pochodz¹ce od obrêczy znosi³o sie z niewywa¿eniem pocho-

dz¹cym od opony. Dziêki temu do wywa¿enia ko³a potrzebne bêd¹ mniejsze ciê¿arki.

Niewywa¿enia opony i obrêczy mierzone s¹ w podwójnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiarów

uwzglêdnia jednoczeœnie obie p³aszczyzny korekcji ko³a.

Optymalizacjê nale¿y stosowaæ jako czynnoœæ wstêpn¹, przed wywa¿eniem ko³a za pomoc¹ ciê-

¿arków. Przed wykonaniem optymalizacji nale¿y rêcznie  wprowadziæ do pamiêci komputera para-

metry ko³a. W podprogramie tym nie mo¿na korzystaæ ze startu automatycznego.

Komputer wywa¿arki ustawiæ w podprogramie  OPTYMALIZACJA .W podprogramie tym nie mo¿-

na korzystaæ ze startu automatycznego.

 -Wykonywanie optymalizacji

Sam¹ obrêcz ko³a nale¿y w charakterystyczny sposób zamocowaæ w uchwycie wywa¿arki np. tak,

aby  wentyl znajdowa³ sie dok³adnie na wprost znaczników znajduj¹cych siê na wrzecionie i uchwy-

cie.

Wcisn¹æ przycisk   . Na ekranie monitora pojawi siê obraz  POMIAR  PUSTEJ  FELGI

(rys. 30). Nacisn¹æ powtórnie przycisk START - zostanie uruchomiony napêd wywa¿arki, potwier-

dzony komunikatem  [ UWAGA  START ]. Po zatrzymaniu siê wywa¿arki na ekranie zostanie wy-

œwietlony obraz  NIEWYWA¯ENIA  PUSTEJ  FELGI (rys. 31) , z podanym miejscem i wielkoœci¹

niewywa¿enia pustej felgi. Zdj¹æ felgê z uchwytu, za³o¿yæ na ni¹ oponê i napompowaæ do przepi-

sowego ciœnienia. Zamocowaæ kompletne ko³o w uchwycie wywa¿arki w takim samym po³o¿eniu,

w jakim zamocowana by³a felga, tzn. wentyl powinien znajdowaæ siê na wprost znaczników uchwy-

tu i wrzeciona.
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Rys 30

Rys 31
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Nacisn¹æ przycisk  . Na ekranie monitora pojawi siê obraz  POMIAR  FELGI Z OPO-

N¥. Nacisn¹æ ponownie przycisk START - zostanie uruchomiony napêd wywa¿arki, potwierdzony

komunikatem  [ UWAGA START ]. Po zakoñczeniu cyklu pomiarowego i zatrzymaniu siê wywa¿ar-

ki na ekranie uka¿e siê obraz  NIEWYWA¯ENIA  FELGI  Z  OPON¥ , z podanym miejscem i

wielkoœci¹ niewywa¿enia ko³a (rys.32).

Nacisn¹æ przycisk    . Na ekranie poka¿e siê obraz przedstawiony na rys.33.

Po otwarciu os³ony ko³a nale¿y okreœliæ po³o¿enie niewywa¿eñ felgi i opony, obracaj¹c ko³o rêk¹ i

obserwuj¹c wskaŸniki „1” i „2” . Gdy wskaŸnik „1” znajdzie siê w górnym po³o¿eniu (rozlegnie siê

wówczas sygna³ dŸwiêkowy), narysowaæ kred¹ znak w górnym punkcie obrêczy, w p³aszczyŸnie

pionowej przechodz¹cej przez oœ wrzeciona. Gdy wskaŸnik „2” znajdzie siê w górnym po³o¿eniu

(pojawi siê sygna³ dŸwiêkowy), narysowaæ kred¹ znak w górnym (najwy¿szym) punkcie opony.

Zdj¹æ ko³o z wywa¿arki i przesun¹æ oponê wzglêdem obrêczy tak, aby wykonane kred¹ znaki na

oponie i obrêczy znalaz³y siê obok siebie.

UWAGA:
W przypadku, gdy zysk optymalizacji wynosi 0 gramów, po³o¿enie opony wzglêdem obrêczy jest
optymalne.

Rys.33

Rys 32

                      1

2
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5.4 POMIAR BICIA

Nacisn¹æ przycisk   a nastêpnie naprowadziæ kursor strza³k¹ na poz. POMIAR BICIA

(rys. 14).

Nacisn¹æ przycisk .

Pomiar wykonuje siê przy podniesionej os³onie ko³a.

Zamocowaæ przedmiot którego bicie chcemy zmierzyæ na uchwycie wywa¿arki. Wcisn¹æ przycisk

. Po chwili napis POMIAR BICIA KO£A zostanie zast¹piony napisem USTAW CZUJNIK.

Ustawiæ odleg³oœæ czujnika od powierzchni badanego ko³a (lub felgi) tak, (rys.34) aby widoczny

na ekranie (rys.35) wska¿nik po³o¿enia czujnika , w postaci pionowej kreski, znalaz³ siê w pobli-

¿u œrodka pola ustawienia czujnika.

Nastêpnie pokrêcaæ rêcznie ko³em zgodnie z kierunkiem obrotów - gong zasygnalizuje rozpoczê-

cie pomiaru bicia. Na ekranie monitora pojawi siê napis  TRWA  POMIAR  BICIA  KO£A . Pokrê-

caæ dalej ko³em (zawsze w tym samym kierunku) do momentu us³yszenia gongu i pojawienia siê

obrazu zatytu³owanego  WARTOŒÆ  BICIA  KO£A , z podan¹ wartoœci¹ bicia ko³a wyra¿on¹ w

milimetrach (rys.36).

Rys. 35

Rys 34

                                czujnik

 regulacja odleg³oœci czujnika

 regulacja odleg³oœci czujnika
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Miejsce maksymalnego bicia elementu znajdujemy, pokrêcaj¹c ko³em do momentu, gdy kulka ozna-

czona cyfr¹ „2” znajdzie siê w najwy¿szym punkcie symbolu ko³a (rozlegnie siê wówczas sygna³

dŸwiêkowy).  W analogiczny sposób znajdujemy miejsce maksymalnego bicia w kierunku do we-

wn¹trz ko³a (kulka „1” powinna znaleŸæ siê w najwy¿szym punkcie symbolu ko³a).  Okreœlenie MIN  i

MAX maj¹ sens tylko dla punktów le¿¹cych w torze pomiaru czujnika

( miejscach odbicia fali ultradŸwiêkowej od powierzchni badanego elementu).

Nacisn¹æ przycisk   .  Na ekranie monitora pojawi siê obraz przedstawiony na rys.37.

min

Rys. 37

Przy pokrêcaniu ko³em widaæ na ekranie przesuwaj¹cy siê wzd³u¿ wykresu znacznik. Symbolizuje

on miejsce znajduj¹ce siê naprzeciw czujnika. Najwy¿szy punkt wykresu oznacza ustawienie ko³a

w po³o¿eniu MAX, a najni¿szy - w po³o¿enieniu MIN .

Rys. 36

1 2

max
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5.5 MINIMALIZACJA

Nacisn¹æ przycisk  a nastêpnie naprowadziæ kursor strza³k¹  na poz. MINIMALIZACJA

(rys. 14).

Nacisn¹æ przycisk  .

Minimalizacja jest to test kontrolny ko³a umo¿liwiaj¹cy takie ustawienie opony wzglêdem obrêczy,

aby uzyskaæ jak najmniejsze bicie promieniowe kompletnego ko³a.

Test minimalizacji przeprowadza siê przy podniesionej os³onie ko³a.

Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie MINIMALIZACJA .

Zamocowaæ sam¹ felgê w uchwycie wywa¿arki tak, aby  wentyl znalaz³ siê dok³adnie na wprost

znaczników znajduj¹cych siê na wrzecionie i uchwycie (patrz rys.3).

Ustawiæ czujnik bicia w sposób opisany na str.50 (rys. 35).

Obróciæ felgê zgodnie z kierunkiem obrotów. Rozpoczêcie procesu pomiarowego zasygnalizowa-

ne zostanie gongiem i pojawieniem siê na ekranie napisu POMIAR BICIA FELGI . Obracaæ powoli

felgê, a¿ do momentu us³yszenia gongu, który sygnalizuje koniec pomiaru. Na ekranie zostanie

wyswietlony obraz  WARTOŒÆ BICIA FELGI , z podan¹ wartoœci¹ bicia wyra¿on¹ w milimetrach.

Zdj¹æ felgê z uchwytu, za³o¿yæ oponê i napompowaæ ko³o do przepisowego ciœnienia.

Za³o¿yæ kompletne ko³o na uchwyt wywa¿arki, tak, aby wentyl znalaz³ siê dok³adnie na wprost znacz-

ników znajduj¹cych sie na wrzecionie i uchwycie.

Nacisn¹æ przycisk   . Na ekranie monitora pojawi siê napis  POMIAR BICIA OPONY,

zast¹piony po chwili napisem USTAW CZUJNIK . Ustawiæ czujnik w sposób opisany na str.50

rys.35. Obróciæ ko³em tak, aby rozleg³ sie gong i ukaza³ siê na ekranie napis  POMIAR BICIA

OPONY. Obracaæ ko³em a¿ do us³yszenia gongu sygnalizuj¹cego koniec pomiaru. Na ekranie

monitora pojawi siê obraz  WARTOŒÆ  BICIA  OPONY z podan¹ wartoœci¹ bicia (w milimetrach).

Nacisn¹æ przycisk  . Na ekranie monitora pojawi siê obraz przedstawiony na  rys 38.

Teraz nale¿y okreœliæ miejsca maksymalnego bicia felgi i opony, pokrêcaj¹c ko³o rêk¹ i obserwu-

j¹c wska¿niki „1” i „2”.

Gdy wskaŸnik „1”znajdzie siê w najwy¿szym punkcie symbolu ko³a (rozlegnie siê wówczas sygna³

dŸwiêkowy), nale¿y narysowaæ kred¹ znak na feldze, w najwy¿szym jej punkcie, w p³aszczyŸnie

pionowej przechodz¹cej przez oœ wrzeciona.

Pokrêciæ ko³em tak, aby wskaŸnik „2” znalaz³ siê na szczycie symbolu ko³a i narysowaæ kred¹ znak

w najwy¿szym punkcie opony, w p³aszczyŸnie pionowej przechodz¹cej przez oœ wrzeciona.  Zdj¹æ

ko³o z uchwytu i przesun¹æ oponê wzglêdem obrêczy tak, aby wykonane kred¹ znaki na feldze i

oponie pokrywa³y sie ze sob¹.
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Rys. 38

UWAGA:
W przypadku, gdy zysk minimalizacji wynosi 0 mm, po³o¿enie opony wzglêdem obrêczy jest
optymalne.

5.6 EDYCJA NASTAW

Wejœæ do podprogramu  WYBIERZ PROCEDURÊ poprzez naciœniêcie przycisku   .

Naprowadziæ kursor przyciskami     na pozycjê  EDYCJA  NASTAW (rys.14).Nacisn¹æ

przycisk    .  Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NASTAW, a na ekranie

monitora zostanie wyœwietlony obraz przedstawiony na rys.19.
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Zapisywanie parametrów do pamiêci - pamiêæ parametrów kó³

Naprowadziæ kursor przyciskami     na tê pozycjê, w której chcemy zapisaæ dane odpo-

wiedniego ko³a.

Przyk³ad - zapisanie danych ko³a samochodu POLONEZ na poz. 1 (rys.19):

- Nacisn¹æ przycisk    .   Komputer zostanie ustawiony w podprogramie  USTAL WARTOŒCI

NASTAW, a na ekranie monitora pojawi siê obraz przedstawiony na rys.20.

Naprowadziæ kursor przyciskami   na poz.1 (rys.19), a nastêpnie przyciskami

  ustawiæ kursor w kwadracie pierwszym od lewej strony. Naciskaæ przyciski

  tak, aby w tym kwadracie pojawi³a siê litera P. Za pomoc¹ przycisku  wejœæ w

kolejny kwadrat i przyciskiem  wprowadziæ literê O. Zachowuj¹c dalej ten sam tryb postêpo-

wania wykonaæ pe³en napis POLONEZ .

Naprowadziæ kursor przyciskami    na poz.2 i za pomoc¹ przycisków    usta-

liæ wartoœæ parametru ODLEG£OŒÆ odpowiedni¹ dla danego typu ko³a.

W podobny sposób programujemy ŒREDNICÊ FELGI na poz.3, SZEROKOŒÆ FELGI na poz.4,
TYP FELGI na poz.5 i DOK£ADNOŒÆ POMIARU na poz.6.

Naciœniêcie przycisku   powoduje wprowadzenie tych danych do pamiêci komputera,

co potwierdzone zostanie komunikatem s³ownym  ZAPIS PAMIÊCI . Na ekranie monitora uka¿e
siê obraz pokazany na rys.19, z zapisan¹ na poz.1 nazw¹  POLONEZ .
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5.7 LICZNIK POMIARÓW

Wejœæ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURÊ naciskaj¹c przycisk  . Naprowadziæ kur-

sor przyciskami    na pozycjê LICZNIK POMIARÓW i nacisn¹æ  .

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie LICZNIK POMIARÓW, a na ekranie monitora uka-
¿e siê obraz przedstawiony na rys.39:

Rys. 39
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5.8 KALIBRACJA  WYWA¯ARKI

Wywa¿arka posiada system kalibracji, umo¿liwiaj¹cy u¿ytkownikowi samodzielne
wystrojenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzeñ o nieprawid³owe
wskazania maszyny (spowodowane starzeniem siê elementów elektronicznych, wp³ywem
temperatury, wstrz¹sami podczas transportu itp) .

Wejœæ do podprogramu wybierz procedurê naciskaj¹c przycisk .

Naprowadziæ kursor przyciskami na pozycjê KALIBRACJA.

Nacisn¹æ przycisk .Komputer zostanie ustawiony w podprogramie KALIBRACJA a na ekra-

nie monitora zostanie wyswietlony obraz  przedstawiony na rys. 40.

 Do przeprowadzenia testu wybraæ ko³o samochodowe o znanych parametrach i mo¿liwie niewiel-
kim niewywa¿eniu, i zamocowaæ je w uchwycie wywa¿arki.
Wprowadziæ do pamiêci maszyny parametry nastaw pomiarowych w  jeden z wczeœniej opisanych
sposobów- program wywa¿ania wariant 1

- Na zewnêtrzn¹ krawêdŸ obrêczy ko³a nabiæ w dowolnym miejscu ciê¿arek o masie 80g.

- Za³¹czyæ napêd wywa¿arki. Cykl pomiarowy koñczy siê automatycznym wyhamowaniem wrze-
ciona wywa¿arki i wyœwietleniem na wskaŸniku „1” liczby  0, a na wskaŸniku „2” liczby 79  lub 80
(rys.40).

Rys.40

     1    2
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UWAGA:
Pojawienie siê na wskaŸnikach innych wartoœci œwiadczy o b³êdnej kalibracji. Powodem tego mo¿e
byæ np du¿e niewywa¿enie ko³a u¿ytego do kalibracji. Nale¿y wówczas ciê¿arek 80g przesun¹æ o
180 stopni ( nabiæ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego po³o¿enia - oczywi-
œcie tak¿e na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy) i powrórzyæ proces kalibracji.

4.  Zdj¹æ ciê¿arek 80g, u¿yty do kalibracji. Ustawiæ komputer wywa¿arki w podprogramie  PO-
MIAR  NIEWYWA¯EÑ  i za³¹czyæ napêd wywa¿arki w celu sprawdzenia wielkoœci niewywa¿enia
ko³a u¿ytego do testowania.
Wyœwietlenie na wskaŸnikach „1” i „2” wartoœci zerowych  dla zewnêtrznej i wewnêtrznej p³aszczy-
zny korekcji œwiadczy o tym, ¿e u¿yte do kalibracji ko³o by³o wywa¿one i ca³y proces kalibracji
nale¿y uznaæ za zakoñczony.

5.  Je¿eli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykaza³ istnienie niewywa¿enia, nale¿y wywa-
¿yæ ko³o tak, aby uzyskaæ wskazania  0 gramów dla obu p³aszczyzn korekcji, a nastêpnie powtó-
rzyæ proces kalibracji wg punktów 2 i 3, i sprawdziæ wywa¿enie ko³a wg punktu 4.
Kalibracja jest prawid³owa, je¿eli na wskaŸnikach pomiarowych otrzymamy nastêpuj¹ce
wyniki:
-    0  i  79  lub  0  i  80  po przeprowadzeniu czynnoœci wg punktów 2 i 3,
-    0  i  0   po sprawdzeniu wywa¿enia ko³a testowego wg punktu 4 .

UWAGA :

Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazañ wywa¿arki jest zainstalowanie
maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Wywa¿arka, jak ka¿de urz¹dzenie pomiarowe
zbudowane na systemach procesorowych, jest ma³o odporna na wilgoæ.
Zawilgocenie urz¹dzenia nie powoduje jego trwa³ego uszkodzenia, lecz jedynie b³êdne wskaza-
nia. Dlatego te¿ w przypadku pojawienia siê nienaturalnych wyników pomiarów, jak np du¿e, trzy-
cyfrowe wartoœci niewywa¿enia ko³a samochodu osobowego, albo du¿e ró¿nice wskazañ w kolej-
nych pomiarach tego samego ko³a, nale¿y bezwzglêdnie osuszyæ g³ówn¹ p³ytê elektroniczn¹ wy-
wa¿arki. Zdjêcie pokrywy i osuszenie p³yty g³ównej, np suszark¹ do w³osów, nie powoduje utraty
gwarancji.
Zawilgocenie wystêpuje najczêœciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesieno-
zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nale¿y wtedy zwróciæ szczególn¹ uwagê na zapewnienie
wywa¿arce odpowiednich warunków eksploatacji.
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 ROZDZIA£ 6 UWAGI   EKSPLOATACYJNE

Ciê¿arki nale¿y ostatecznie dobijaæ do krawêdzi obrêczy po wywa¿eniu ko³a i zdjêciu
go z uchwytu wywa¿arki.
W przypadku wyst¹pienia du¿ego niewywa¿enia w jednej p³aszczy¿nie - np 90g, i nie-
wielkiego w drugiej p³aszczyŸnie - np 10g , doradzamy nabiæ tylko ciê¿arek 90g i  po-
nowiæ pomiar, gdy¿ mo¿e siê okazaæ, ¿e po wywa¿eniu tej „gorszej” p³aszczyzny ko³a
wartoœæ niewywa¿enia na drugiej p³aszczyŸnie spadnie poni¿ej poprzednio zmierzo-
nej wartoœci 10g.
Je¿eli niewywa¿enie jest wiêksze, ni¿ 100g, nale¿y przybiæ du¿y ciê¿arek (np 80g, 90g,
100g) i przesun¹æ go o kilka centymetrów w bok od punktu wskazanego przez wywa-
¿arkê. Nastêpnie przeprowadziæ powtórny pomiar i nabiæ na obrêcz dodatkowe ma³e
ciê¿arki o masie wskazanej przez wywa¿arkê.

W wypadku wyst¹pienia jakichkolwiek krótkotrwa³ych zak³óceñ elektrycznych nale¿y  wyzerowaæ

(resetowaæ) komputer poprzez naciœniêcie przycisku  , przytrzymanie go i jednocze-

sne nacisniêcie przycisku    ,  lub poprzez od³¹czenie zasilania wywa¿arki wy³¹cznikiem g³ów-

nym. Koñcówkê wrzeciona wywa¿arki i uchwyt nale¿y konserwowaæ olejem maszynowym,
lub innym olejem mineralnym.

UWAGA
Uchwyt nale¿y utrzymywaæ w czystoœci. Dotyczy to szczególnie powierzchni sto¿ków
centruj¹cych, tarczy i sto¿ka wewnêtrznego nasady, gdy¿ maj¹ one zasadniczy wp³yw
na dok³adnoœæ mocowania ko³a w uchwycie i uchwytu na wrzecionie wywa¿arki - a wiêc
i na dok³adnoœæ pomiarów niewywa¿enia ko³a.

W  c z a s i e   t r a n s p o r t u   n i e   n a l e ¿ y    c h w y t a æ   z a   w r z e c i o n o
 w y w a ¿ a r k i .

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we
w³asnym zakresie w okresie gwarancyjnym bez konsultacji z serwisem producenta spowoduje
utratê gwarancji.

producent zastrzega sobie mo¿liwoœæ wprowadzania zmian i udoskonaleñ w swoich wyrobach
co mo¿e powodowaæ wyst¹pienie niezgodnoœci z informacjami zawartymi w powy¿szej instrukcji
obs³ugi.
W przypadku jakichkolwiek w¹tpliwoœci prosimy kontaktowac siê z nami telefonicznie lub elek-
tronicznie.
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 ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi byæ przeprowadzona przez  doœwiadczony personel z dog³êbn¹
znajomoœci¹ zasad funkcjonowania wywa¿arki. Podczas przeprowadzania konserwacji nale¿y
zachowaæ wszelkie œrodki ostro¿noœci aby nie dopuœciæ do przypadkowego uruchomienia
wywa¿arki. Wy³¹cznik g³ówny nale¿y ustawiæ w pozycji 0. Przestrzeganie musz¹ byæ rónie¿
wszystkie instrukcje podane w rozdziale 3 ̀ `Bezpieczeñstwo``.

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymaæ wywa¿arkê w dobrym stanie technicznym nale¿y przestrzegaæ poni¿szych wska-
zañ.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEÑ ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOŒCI USTALONEJ GWARANCJI.

1. Czyœciæ wywa¿arkê przynajmniej raz w miesi¹cu bez u¿ycia chemicznych œrodków  myj¹cych
i wysokociœnieniowych pistoletów natryskowych.
2. Okresowo sprawdzaæ stan techniczny urz¹dzeñ
3. Okresowo smarowaæ uchwyty
4. Raz w roku sprawdzaæ stan przewodów
5. Sugeruje siê zintegrowanie uk³adu pneumatycznego z zespo³em przygotowania powietrza

OSTRZE¯ENIE

ZAWSZE NALE¯Y USUWAÆ ZANIECZYSZCZENIA WOKÓ£ WYWA¯ARKI!
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Rozdzia³ 8 Z£OMOWANIE URZ¥DZENIA

UWAGA

PODCZAS Z£OMOWANIA URZ¥DZENIA NALE¯Y PRZESTRZEGAÆ WSZYSTKICH
ŒRODKÓW OSTRO¯NOŒCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH RÓWNIE¯
PODCZAS MONTA¯U.

Tak  jak monta¿, równie¿ i demonta¿ musi byæ wykonany wy³¹cznie przez przeszkolony personel.
Czêœci metalowe mog¹ byæ wykorzystane jako  z³om metalowy. We wszystkich przypadkach
z³omowania urz¹dzenia utylizacja wszystkich materia³ów musi byæ przeprowadzona zgodnie z
przepisami obowi¹zujacymi w kraju jego zainstalowania.
Nale¿y równie¿ zauwa¿yæ, ¿e dla celów podatkowych, efektywne z³omowanie urz¹dzenia musi
byæ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowi¹zuj¹cym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpo¿arowa
Niniejsza maszyna nie stanowi zagro¿enia po¿arowego. W ka¿dym przypadku pomieszczenie w
którym zainstalowana jest wywa¿arka musi spe³niaæ wymagania przepisów przeciwpo¿arowych
obowi¹zuj¹cych w kraju  jej  zainstalowania.
Zawsze w zasiêgu rêki operatora (  w strefie operatora), nale¿y przechowywaæ jedn¹ lub wiêcej
przenoœnych gaœnic, aby w razie powstania zagro¿enia natychmiast je za¿egnaæ.

Zapobieganie wypadkom
Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, monta¿u lub demonta¿u wywa-
¿arki nale¿y zachowaæ wszelkie œrodki ostro¿noœci przewidziane w przepisach dotycz¹cych
zapobieganiu wypadkom obowi¹zyj¹cych w kraju  zainstalowania maszyny. Ponadto, musz¹ byæ
stosowane wszelkie przepisy dotycz¹ce u¿ywania wózków wid³owych.
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ROZDZIA£9  DIAGNOSTYKA I USUWANIE USTEREK

UWAGA

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nale¿y zachowywaæ wszystkie œrodki
ostro¿noœci opisane w rozdziale 3 „BEZPIECZEÑSTWO” i w rozdziale 7 „ KONSERWA-
CJA” .

USTERKA MO¯LIWE PRZYCZYNY USUWANIE

Wywa¿arka nie generuje tekstu Uszkodzenie uk³adu elektrycznego Sprawdziæ bezpiecznik
kontrolnego - brak zasilania elektrycznego sprawdziæ czy wszystkie

po³¹czenia elektryczne s¹
w dobrym stanie

Silnik obraca siê, ale wrzeciono Brak zasilania pneumatycznego Sprawdziæ ciœnienie
wywa¿arki pozostaje w uszkodzenie uk³adu zasilania, sprawdziæ czy
spoczynku pneumatycznego wszystkie po³¹czenia

pneumatyczne s¹ w dobrym
stanie

G³oœna praca wywa¿arki Niskie ciœnienie zasilaj¹ce, Ustaliæ w³aœciwe ciœnienie
niew³aœciwe napiêcie paska zasilania, wyregulowaæ

napiêcie paska

Wrzeciono wywa¿arki nie Uszkodzona p³ytka Przedmuchaæ transoptory
zatrzymuje siê po skoñczeniu transoptorów  obrotomierza suchym powietrzem
cyklu pomiarowego

Niestabilne, b³êdne wskazania Uszkodzona p³ytka transoptorów Przedmuchaæ transoptory
nastawnika odleg³oœci nastawnika, wy³amane zêby suchym powietrzem

listwy wymieniæ listwê

Niew³aœciwa praca os³ony Z³e napiêcie sprê¿yny amortyzatora Wyregulowaæ napiêcie paska
amortyzatora

Przyciski klawiatury nie za³¹czaj¹ Niew³aœciwy kontakt przewodów Sprawdziæ prawid³owoœæ
wszystkich funkcji ³¹cz¹cych klawiaturê z p³ytk¹ kontaktów, wymieniæ

wskaŸnika i z p³yt¹ klawiaturê
g³ówn¹, uszkodzona
klawiatura

B³êdne wskazania przy Zabrudzenia sto¿ka wrzeciona Oczyœciæ zabrudzone
ró¿nych zamocowaniach  wytarty sto¿ek centruj¹cy elementy, wymieniæ sto¿ek
ko³a uszkodzona nakrêtka, uszkodzony wymieniæ nakrêtke

uchwyt (uderzony) wymieniæ uchwyt

Zawsze zalecany kontakt z naszym serwisem.
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C.  KATALOG CZÊŒCI ZAMIENNYCH

UWAGA
Wymiana czêœci lub naprawy wywa¿arki wymaga zachowania wszystkich ŒRODKÓW
OSTRO¯NOŒCI podanych w rozdziale 7 „KONSERWACJA”  i rozdziale 3 „BEZPIECZEÑ-
STWO”.
Nale¿y wykorzystaæ wszelkie œrodki, aby:
UNIKN¥Æ WYPADKÓW ZWI¥ZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWA¯ARKI:
- wy³¹cznik g³ówny musi byæ zblokowany w pozycji „0”
- przez ca³y czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi byæ w posiadaniu
konserwatora.
Procedura zamawiania czêœci zamiennych
Podczas zamawiania czêœci zamiennych nale¿y dok³adnie wyspecyfikowaæ:
- numer seryjny i rok produkcji wywa¿arki
- potrzebn¹ iloœæ
Zamówienie musi byæ z³o¿one bezpoœrednio u producenta.
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 WYWA¯ARKA
1. Zespó³ obrotowy 02.00.00
2. Zespó³ napêdowy 03.00.00
3. Zespó³ zasilania powietrzem 05.00.00
4. Zespó³ mechanizmu os³ony 06.00.00 - USG - dotyczy wywa¿arki TROLL 3205
5. P³yta g³ówna P-PG
6. P³yta sterowania P-S1F2pn
7. P³yta czujników P-Cz OSO
8. P³yta ultradŸwiêków P-USG - dotyczy wywa¿arki TROLL 3205
9. P³yta obrazowa TVGA - 9000
10. Przewód monitorowy P-P4ET
11. Przewód USG wewnêtrzny P-2eKP - dotyczy wywa¿arki TROLL 3205
12. G³oœnik GD 10/2 05.09.061
13. W³¹cznik 05.05.005

1
2

7

3

4

5

6

8

9
10

11

12

13
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ZESPÓ£ OBROTOWY    02.00.00

1. Wrzeciono wywa¿arki 02.01.00
2. Wspornik zawieszenia sprzêg³a 02.02.00
3. Si³ownik sprzêg³a 02.03.00
4. Przesuwka sprzêg³a 02.04.00
5. Czujnik sygna³owy 02.05.00
6. Transoptory obrotomierza 02.06.00
7. Resor przedni 02.00.01
8. Resor tylny 02.00.02
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ZESPÓ£ NAPÊDOWY  03.00.00

1. Ko³o pasowe poœrednie 03.00.01
2. Ko³o pasowe silnika 06.04.026
3. Pasek klinowy  13x1000 05.08.301
4. Pasek klinowy  13x  670 05.08.305
5. Silnik SEMH 71 05.06.002
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ZESPÓ£ ZASILANIA POWIETRZEM 05.00.00

1.Zespó³ kryzy 05.01.00
2. Elektrozawór A331 07.01.017
3. Cewka elektrozaworu G7E 07.01.018
4. Reduktor M004-R00 07.06.025
5. T³umik 2901-1/8” 07.06.501
6. W¹¿ R 6x4 07.05.003
7. Z³¹czka prosta Ø  1/8” 07.06.502
8. Kolanko Ø 6 07.06.406
9. Króciec Ø 6 1/8” 07.06.601
10.Króciec Ø 6 1/4” 07.06.602

obudowa
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ZESPÓ£ MECHANIZMU OS£ONY  06.00.00 - USG - dotyczy wywa¿arki TROLL 3205

1.  Potencjometr 04.02.601
2. Amortyzator 05.09.003
3. Sprê¿yna S-733 06.01.024
4. Sprê¿yna R-281 06.01.071

1

2

3

4
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ZESPÓ£ MECHANIZMU OS£ONY  06.00.00 - dotyczy wywa¿arki TROLL 3200

1. W³¹cznik 05.09.121
2. Ko³o pasowe 06.04.026
3. Sprê¿yna S-733 06.01.004
4. Pasek klinowy 05.08.305

1

2

3

4
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ZESPÓ£ POKRYWY

1. Pokrywa 04.00.03
2. Transoptory nastawnika P-TRN
3. P³ytka klawiatury P-KL
4. Panewka 06.01.123
5. Listwa 06.01.124
6. Klawiatura 06.02.028

1

2

3
4

5

6
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OS£ONA  09.00.00-USG

1.Pokrywa os³ony 09.00.01
2. Przewód USG zewnêtrzny P-2eKO
3. Czujnik USG 05.07.007 - dotyczy TROLL 3105

1

2

3
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UNI -TROL UNI - TROL  Co. Ltd.

 MANUFACTURING PLANT & STORE
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw
POLAND

http://www.unitrol.com.pl. tel ./ fax  (+48 22)  8179422
tel ./ fax  (+48 22)  8349013 or 834901

e-mail:office@unitrol.com.pl.

******************************************************************************************************************************************
WHEEL BALANCING MACHINES  TYRE CHANGERS EQUIPMENTS FOR TYRESHOPS
******************************************************************************************************************************************
Statistic number : 008132994 Tax number : 527 - 020 - 52 - 46

******************************************************************************************************************************************

Deklaracja Zgodnoœci CE
    zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i  89/336/CEE

My : Uni-trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasz¹ wy³¹czn¹ odpowiedzialnoœæ, ¿e wyrób

Wywa¿arka do kó³ pojazdów   TROLL 3200

którego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastêpuj¹cymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczeñstwo maszyn );
- dyrektywa 89/336/CEE  i poni¿szymi modyfikacjami ( kompatybilnoœæ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodnoœci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-
menty normatywne :

- PN - EN 292 – 1 / 2000 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia – Czêœæ 1;

- PN - EN 292 – 2 / 2000 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia – Czêœæ 2;

- PN - EN 50081 – 1 / 1996 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjnoœci -
Œrodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione – Czêœæ 1;

- PN - EN 50081 – 2 / 1996 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjnoœci –
- Œrodowisko przemys³owe – Czêœæ 2;

- PN - EN 50082 – 1 / 1999 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce odpornoœci na
zaburzenia – Œrodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione Czêœæ 1;

- PN - EN 50082 – 2 / 1997 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce odpornoœci na
zaburzenia – Œrodowisko przemys³owe Czêœæ 2;

- PN - EN 294 / 1994 Bezpieczeñstwo maszyn – Odleg³oœci bezpieczeñstwa uniemo¿liwiaj¹ce siêganie
koñczynami górnymi do stref niebezpiecznych;

- PN - EN 349 / 1999 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Minimalne odstêpy zapobiegaj¹ce zgnieceniu czêœci
cia³a cz³owieka;

               - PN - EN 60204 – 1 / 2001 Bezpieczeñstwo maszyn – Wyposa¿enie elektryczne maszyn – Czêœæ 1: Wymagania
ogólne;

- PN - EN 61204 / 2001 Zasilacze niskiego napiêcia pr¹du sta³ego – W³aœciwoœci i wymagania bezpieczeñ
stwa;

- PN - EN 61293 / 2000 Znakowanie urz¹dzeñ elektrycznych danymi znamionowymi dotycz¹cymi zasilania
elektrycznego -
- Wymagania bezpieczeñstwa;- 62/2002 Podzespo³y elektryczne;

- PN – EN 983 / 1999 Bezpieczeñstwo maszyn – Wymagania dotycz¹ce bezpieczeñstwa uk³adów hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementów - Pneumatyka

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobów wyprodukowanych zgodnie z dokumentacj¹ techniczn¹, która
jest czêœci¹ niniejszej deklaracji.

Prezes Zarz¹du
Wies³aw Roguski

Warsaw, 05.04.2004 .....................................................
       Podpis
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UNI -TROL UNI - TROL  Co. Ltd.

 MANUFACTURING PLANT & STORE
ul . Estrady 56 , 01 - 932 Warsaw
POLAND

http://www.unitrol.com.pl. tel ./ fax  (+48 22)  8179422
tel ./ fax  (+48 22)  8349013 or 834901

e-mail:office@unitrol.com.pl.

******************************************************************************************************************************************
WHEEL BALANCING MACHINES  TYRE CHANGERS EQUIPMENTS FOR TYRESHOPS
******************************************************************************************************************************************
Statistic number : 008132994 Tax number : 527 - 020 - 52 - 46

******************************************************************************************************************************************

Deklaracja Zgodnoœci CE
    zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i  89/336/CEE

My : Uni-trol Sp. z o.o.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na nasz¹ wy³¹czn¹ odpowiedzialnoœæ, ¿e wyrób

Wywa¿arka do kó³ pojazdów   TROLL 3205

którego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastêpuj¹cymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczeñstwo maszyn );
- dyrektywa 89/336/CEE  i poni¿szymi modyfikacjami ( kompatybilnoœæ elektromagnetyczna ).
W celu weryfikacji zgodnoœci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-
menty normatywne :

- PN - EN 292 – 1 / 2000 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia – Czêœæ 1;

- PN - EN 292 – 2 / 2000 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Pojêcia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia – Czêœæ 2;

- PN - EN 50081 – 1 / 1996 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjnoœci -
Œrodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione – Czêœæ 1;

- PN - EN 50081 – 2 / 1996 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce emisyjnoœci –
- Œrodowisko przemys³owe – Czêœæ 2;

- PN - EN 50082 – 1 / 1999 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce odpornoœci na
zaburzenia – Œrodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemys³owione Czêœæ 1;

- PN - EN 50082 – 2 / 1997 Kompatybilnoœæ elektromagnetyczna – Wymagania ogólne dotycz¹ce odpornoœci na
zaburzenia – Œrodowisko przemys³owe Czêœæ 2;

- PN - EN 294 / 1994 Bezpieczeñstwo maszyn – Odleg³oœci bezpieczeñstwa uniemo¿liwiaj¹ce siêganie
koñczynami górnymi do stref niebezpiecznych;

- PN - EN 349 / 1999 Maszyny – Bezpieczeñstwo – Minimalne odstêpy zapobiegaj¹ce zgnieceniu czêœci
cia³a cz³owieka;

               - PN - EN 60204 – 1 / 2001 Bezpieczeñstwo maszyn – Wyposa¿enie elektryczne maszyn – Czêœæ 1: Wymagania
ogólne;

- PN - EN 61204 / 2001 Zasilacze niskiego napiêcia pr¹du sta³ego – W³aœciwoœci i wymagania bezpieczeñ
stwa;

- PN - EN 61293 / 2000 Znakowanie urz¹dzeñ elektrycznych danymi znamionowymi dotycz¹cymi zasilania
elektrycznego -
- Wymagania bezpieczeñstwa;- 62/2002 Podzespo³y elektryczne;

- PN – EN 983 / 1999 Bezpieczeñstwo maszyn – Wymagania dotycz¹ce bezpieczeñstwa uk³adów hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementów - Pneumatyka

Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobów wyprodukowanych zgodnie z dokumentacj¹ techniczn¹, która
jest czêœci¹ niniejszej deklaracji.

Prezes Zarz¹du
Wies³aw Roguski

Warsaw, 05.04.2004 .....................................................
       Podpis


