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A. PAKOWANIE, TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

UWAGA

Wszystkie czynnosci zwigzane z pakowaniem, podnoszeniem, przemieszczaniem,
transportem, i rozpakowywaniem musza by¢ wykonywane wytgacznie przez wykwalifikowany
personel.

Pakowanie i transport

Pakowanie

Wywazarka wysytana jest jako kompletne urzadzenie (uchwyt szybkomocujacy, ostona,wy-
wazarka).
Wywazarka moze by¢ zapakowana na kilka sposobow:

- paleta+folia strech+pudto kartonowe
- paleta+folia strech

- paleta+pudto kartonowe

- folia strech

Transport @

Opakowanie moze by¢ podnoszone lub przemieszczane za pomocg wozkow widtowych
lub paletowych. Po przybyciu tadunku na miejsce przeznaczenia nalezy sprawdzi¢ czy
podczas transportu nie ulegt on uszkodzeniu. Nalezy rowniez sprawdzi¢ kompletnosc
dostawy na podstawie listu przewozowego. W przypadku wystgpienia brakow w dosta-
wie lub uszkodzen transportowych nalezy bezzwtocznie poinformowac o tym fakcie
osobe odpowiedzialng lub przewoznika.

Ponadto podczas zatadunku nalezy zachowac szczeg6lng ostroznos¢ i rozwage.

Przechowywanie
Urzadzenie powinno by¢ przechowywane w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
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B WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE &

Niniejszy podrecznik przeznaczony jest dla personelu warsztatowego uprawnionego do
obstugi wywazarki (operator) oraz dla pracownikéw przeprowadzajgcych biezgca kon-
serwacje; przed podjeciem jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z wywazarka i opako-
waniem nalezy uwaznie przeczytac¢ podrecznik. Podrecznik zawiera wazne informacje
dotyczace:

BEZPIECZENSTWA OSOBISTEGO operatoréw i konserwatoréw,
EKSPLOATACJI WYWAZARKI,

Przechowywanie podrecznika
Podrecznik stanowi integralng czes¢ wywazarki, ktorej zawsze powinien towarzyszyc
nawet w przypadku sprzedazy maszyny.

Podrecznik musi by¢ przechowywany w poblizu wywazarki, w miejscu tatwo dostepnym.
Operator i konserwatorzy w dowolnej chwili muszg mie¢ mozliwos¢ szybkiego dostepu
do podrecznika.

UWAGA: &

SZCZEGOLNIE ZALECA SIE UWAZNE | WIELOKROTNE CZYTANIE ROZDZIAtU 3, W
KTORYM ZAWARTE SA ISTOTNE INFORMACJE | OSTRZEZENIAZWIAZANE Z BEZ-
PIECZENSTWEM.

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana zgodnie z nastepujacymi dokumenta-
mi:

dyrektywa 98/37/CE

dyrektywa 89/336/CEE

PN-EN 292-1/2000, PN-EN 292-2/2000, PN-EN 50081-1/1996, PN-EN 50081-2/1996,
PN-EN 50082-1/1999, PN-EN 50082-2/1997, PN-EN 294/1994, PN-EN 349/1999,
PN-EN 60204-1/2001, PN-EN 61204/2001, PN-EN 61293/2000, 62/2002,

PN-EN 983/1999

UWAGA

Podnoszenie, transport, rozpakowywanie, montaz, instalowanie, uruchamianie, wstepna
regulacja i testowanie,naprawy konserwacyjne, przeglady techniczne, transport nie
wymagajg obecnosci serwisu ale muszg by¢é wykonane ze szczegdlng ostroznoscia.

roducent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub uszkodze-
ia pojazdéw albo innych przedmiotéw, jesli ktérakolwiek z wyzej wymienionych
peracji zostanie wykonana niezgodnie z instrukcja obstugi, lub jesli wywazarka
ostanie niewlasciwie uzyta.

W podreczniku wymieniono tylko te aspekty obstugi i bezpieczenstwa, ktére mogg
pomaoc operatorowi i konserwatorowi w lepszym zrozumieniu budowy i dziatania wywa-
zarki oraz najlepszego jej wykorzystania.



Aby rozumie¢ uzywang w podreczniku terminologie, operator musi posiada¢ specyficz-
ne doswiadczenie w pracach warsztatowych, serwisowych, konserwacyjnych i remonto-
wych, umiejetnos¢ prawidtowej interpretacji zawartych w podreczniku rysunkow i opiséw
oraz znac¢ ogolne i szczegdtowe przepisy bezpieczenstwa obowigzujgce w kraju zain-
stalowania

Stowo ,,operator” uzywane w niniejszym podreczniku nalezy rozumie¢ nastepujgco:
OPERATOR: osoba uprawniona do obstugiwania wywazarki



ROZDZIAL 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarki TROLL 3200 oraz TROLL 3205 przeznaczone sg do dynamicznego wywazania
kot samochoddw osobowych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.
Wywazarka posiada syntezator mowy, generujacy komunikaty potwierdzajace kazdg
wykonywang przy obstudze wywazarki czynnosc oraz sugerujgce metodyke postepowania
przy wywazaniu kota oraz automatyczny hamulec blokujacy koto w miejscu niewywazenia dla
kazdej ptaszczyzny korekcji. Zwolnienie hamulca nastepuje po przekreceniu kota o kat min. 3
stopnie od wskazanego miejsca wywazenia, jak réwniez po kazdorazowym nacisnieciu przy-
cisku na klawiaturze powodujacym znikniecie strzatek. Wywazarka TROLL 3200 nie jest wy-
posazona w system automatycznego ultradzwiekowego pomiaru parametréw geometrycz-
nych wywazanego kofa . Wszystkie opisy dotyczgce tego systemu zawarte w niniejszej in-
strukcji nie majg zastosowania dla tego modelu wywazarki.

Wywazarka TROLL 3205 wyposazona jest w system automatycznego pomiaru parametréw
geometrycznych wywazanego kota. Parametry kota mierzone sg w trakcie zamykania ostony
kota, po ktéorym nastepuje automatyczny start cyklu pomiarowego. Z uwagi na nietypowe
ksztatty profilu niektérych obreczy poprawnos¢ odczytu automatycznego trzeba kontrolowaé
i ewentualnie wprowadzic recznie parametry obreczy.
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Opis klawiatury i sprzetu (rys.1i2).

Uwaga: W nawiasach podano brzmienie komunikatoéw stownych wygtaszanych przez wywazar-
ke po nacisnieciu danego przycisku.

1- przycisk nastawy odlegtosci od wewnetrznej ptaszczyzny korekcji wywazanego kota
[ ODLEGLOSC ]
2- przycisk nastawy szeroko$ci wywazanego kota [ SZEROKOSC ]
3- przycisk nastawy $rednicy wywazanego kota [ SREDNICA |
4- przycisk wyboru programu dla réznych sposobéw mocowania ciezarkéw [ZMIANA TYPU
FELGI]
5- przycisk wyboru progu odciecia [ ZMIANA PROGU ]
6- przycisk wytgczenia napedu wywazarki [ STOP]
7- przycisk zatgczenia napedu wywazarki [ UWAGA START ]
8- przycisk kasujacy poprzednie wartosci pomiaréw [ NOWY POMIAR ]
9- przycisk inicjujacy zapis aktualnych wartosci niewywazen [ PRZELICZENIE NIEWYWA -
ZEN]
10- przycisk inicjujgcy prace drukarki
11- przycisk pomocniczy
12- przycisk inicjujgacy pamie¢ wywazarki [ ODCZYT PAMIECI ]
13- przycisk wejscia do podprogramu (potwierdzenie wyboru)
14- przycisk wyjscia z podprogramu (rezygnacja)
15- przycisk do wprowadzania zmian parametréw - zwiekszajacy wartoSci
16- przycisk do wprowadzania zmian parametrow - zmniejszajgcy wartosci
17- przycisk przesuwania kursora w gore
18- przycisk przesuwania kursora w dot
19- przycisk przesuwania kursora w lewo
20- przycisk przesuwania kursora w prawo

Petny wykaz komunikatéw stownych generowanych przez wywazarke:

-TESTOWANIE SYSTEMU - PRZELICZENIE NIEWYWAZEN
-SYSTEM SPRAWNY -ZAMKNIJ OSLONE
-UWAGA START -BLAD ROZPEDZANIA
-ZMIANA PROGU -BLAD HAMOWANIA
-ZMIANA TYPU FELGI -SZEROKOSC

- KALIBRACJA - ODLEGLOSC

- KALIBRACJA NIEPRAWIDLOWA - SREDNICA

-KOLO WYWAZONE -ZMNIEJSZ CIEZAREK
-KOLO NIEWYWAZONE -ZWIEKSZ CIEZAREK
-ODCZYT PAMIECI -PRZESUN W PRAWO
-NOWY POMIAR -PRZESUN W LEWO



OSTRZEZENIE &

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywazania kot
samochoddéw osobowo dostawczych.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania wywazarki sg niedopuszczalne. Na wywazarce nie

nalezy myc kot.

ROZDZIAL 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Dane techniczne

- max. Srednica wywazanego kota 0,9m

- Srednica obreczy 10" - 24"

- szerokos¢ obreczy 2" - 10"

- dokfadno$¢ wskazan wielkosci niewywazenia 19

- doktadnos¢ sygnalizacji potozenia niewywazenia 3 stopnie

- czas pomiaru 3s

- masa wywazarki ok. 100 kg

- wymiary gabarytowe : z zamknietg ostong 1140x900x1150 mm
z podniesiong ostong 1140x1050x1450 mm

- masa wywazanych két do 60 kg

- moc silnika napedzajgcego 0,25 kW

- predkosc¢ obrotowa wrzeciona ( w trakcie pomiaru ) 175 obr./min.

- zasilanie 230V / 50 Hz

- zasilanie pneumatyczne 6 -10 bar



ROZDZIAL 3 BEZPIECZENSTWO

OSTRZEZENIE &

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ uwaznie w catosci, poniewaz zawarte sg w nim istotne
informacje dotyczace zagrozen dla operatora i innych oséb w przypadku niewtasciwego
uzycia wywazarki.

Ponizej znajdujq sie wyjasnienia dotyczgce zagrozen i niebezpieczenstw, jakie moga
wystapic¢ podczas eksploatacji i konserwacji wywazarki,ogoélne i szczegdlne srodki ostroz-
nosci majgce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Wywazarka TROLL 3200/3205 zostata zaprojektowana do wywazania kot samochodow
osobowych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkg TROLL 3200/3205 powinno by¢ poprzedzo-
ne wyraznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzgdzenia sg niedopuszczalne. W szczegolno-
Sci wywazarka nie nadaje sie do:

- wywazania innych elementéw

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie kot

- wywazania kot ciezarowych

UWAGA

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb
lub uszkodzenia pojazdu lub innych przedmiotéw spowodowane przez niewila-
sciwe i nieautoryzowane uzycie wywazarki.

UWAGA &

NIE WOLNO EKSPLOATOWAC WYWAZARKI BEZ UPRZEDNIEGO ZAMKNIECIA
OSLONY KOLA.

NIE SPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE
OBRAZENIA LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI
A TAKZE KOLA.

Ogodlne srodki ostroznosci

Wymaga sie aby operator i konserwator przestrzegali przepiséw bezpieczenstwa obowia-
zujgcych w kraju zainstalowania wywazarki.

Ponadto operator i konserwator musza;:
- czytaé napisy zwigzane z bezpieczenstwem umieszczone na urzadzeniu oraz informacje
zawarte w niniejszym podreczniku.
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W podreczniku pokazane sg nastepujace napisy dotyczace bezpieczenstwa:

Danger (niebezpieczenstwo)- wskazuje bliskos¢ zagrozenia ktére moze doprowadzi¢
do powaznych obrazenh

Warning (ostrzezenie) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow ktore
moga doprowadzi¢ do powstania wiekszych lub mniejszych obrazenh

Caution (uwaga) - wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrow, ktére mogq
doprowadzi¢ do powstania drobniejszych obrazen u ludzi i/lub uszkodzenia wywazarki,
kota lub innych przedmiotow.

Risk of electric shock (ryzyko porazenia pradem) - specyficzny napis umieszczony w
tych miejscach wywazarki w ktorych ryzyko porazenia pragdem elektrycznym jest szczegol-
nie wysokie.

Zagrozenia dla personelu

W tym paragrafie opisane sg potencjalne zgrozenia dla operatora lub innych oséb
znajdujacych sie w poblizu wywazarki wynikajgce z nieprawidtowego uzytkowania wy-
wazarki.

Zawsze nalezy pamietacC aby przed czynno$ciami zwigzanymi z wywazaniem zamykac
ostone (w wywazarkach w ktorych obroty wynoszg wiecej niz 120 obr/min).

Ryzyko uderzenia

Wystepuje ryzyko uderzenia sie o czes¢ wywazarki.

W przypadku gdy ostona zostanie otworzona personel musi zachowac szczegoing
ostroznos¢ aby nie uderzy¢ sie o cze$¢ maszyny.

Ryzyko poluzowania sie kota
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnié¢ sie czy koto jest nalezycie zamocowa-
ne w uchwycie.

UWAGA! &

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY.

NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKIW CZASIE PRACY BEZ
NADZORU.

Ryzyko poslizgu

Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokot wywazarki Srodkami
smarnymi.
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OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROW-
NIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTRZYMYWANE W CZYSTOSCI.
Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usungg.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
Zagrozenie porazenia pradem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie prowa-
dzone sg przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody, pary ( zespoty myjace o wyso-
kim cisnieniu), rozpuszczalnikéw, farb oraz nie nalezy dopuszczac do przedostania sie
tych substanciji do panelu sterowania.

Zagrozenia zwigzane z niewlasciwym oswietleniem

Operator i konserwator musi mie¢ mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywazarki sg prawidtowo i rownomiernie oswietlone, zgodnie z przepisami obowigzujg-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ niezawodng i bezpieczng wywazarke producent zastosowat odpowied-
nie materiaty i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszy-
ny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzac przeglady tech-
niczne (po uptywie okresu gwarancyjnego) oraz wykonywac prace konserwacyjne opi-
sane w rozdziale 7’KONSERWACJA”.

Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kota - wynoszacej 60 kg.

wazve /1

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczenstwo spowodowania powaznych uszkodzen i wypadkoéow.

Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zalecen dotyczacych eksploatacji konserwaciji i bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym podreczniku.
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ROZDZIAL 4 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE &

Te operacje mogg by¢ wykonywane przez osoby ktére wczesniej zostaty przeszkolone
w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie niniejsza instrukcja.

Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu spowodowa-
nia obrazen u ludzi nalezy doktadnie przestrzegaé podanych nizej instrukcji. Nalezy
upewnic sie ze w polu pracy nie przebywajg zadne osoby

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowac¢ w bezpiecznej odlegtosci do $cian, kolumn i innych
urzadzen.

Pomieszczenie musi by¢ wczesniej wyposazone w zrddto pradu elektrycznego oraz
instalacje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym twardym i
rownym podtozu.

Wszystkie czesci musza by¢ jednorodnie oswietlone Swiattem o natezeniu zapewniaja-
cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych w podreczniku czynnosci regula-
cyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystepowanie obszaréw zacienio-
nych, refleksow swietlnych oraz oslepiajgcego $wiatta, nalezy unika¢ wszelkich sytuaciji
ktére mogtyby powodowaé zmeczenie oczu.

Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w miejscu
zainstalowania ( odpowiedzialnos¢ spoczywa na wykonawcy oswietlenia).

Przed rozpoczecierm instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy
nie zostaty uszkodzone.

Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem oméwione zostaty w rozdziale
.Pakowanie, transport, przechowywanie”.

UWAGA: &

Urzadzenia nie nalezy przykrecac¢ do podtoza.
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Miejsce instalacji

Wywazarke TROLL - 3200/3205 nalezy zainstalowaé w pomieszczeniu zamknietym ,suchym
i ogrzewanym w okresie jesienno - zimowym . Podtoze przeznaczone do posadowienia
maszyny powinno by¢ twarde i réwne. Wywazarke nalezy posadowic na trzech gumowych
podktadkach bedacych na wyposazeniu maszyny, ktore nalezy podtozy¢ pod trzy ptaskie nozki
przyspawane do podstawy.

Nie wolno przykreca¢ wywazarki do podfoza.

Montaz uchwytu

Przed zamocowaniem uchwytu oczysci¢ dokfadnie szmatkg powierzchnie stozkowe
wrzeciona ,1” i uchwytu ,2”. Nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac
potozenie znacznikéw ,3” na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rys.3.

Dokreci¢ $rubg ,4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA:

Staranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu
wzgledem wrzeciona (pokrywajace sie znaczniki) jest jednym z warunkéw prawidtowego
wywazenia kota.

Rys. 3 Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkow i tulei dociskowych

14



Zamocowanie uchwytu na wywazarce

Kota posiadajgce centralny otwér w obreczy mocuje sie w uchwycie centralnym, znajdujgcym
sie w standardowym wyposazeniu wywazarki. Uchwyt ten nalezy zamocowaé na wrzecionie
wywazarki w sposéb opisany w punkcie
Uwaga: Celowe jest umycie kota przed zamocowaniem go na wywazarce, aby grudki btota
przyczepione do obreczy nie zafatszowaty pomiaréw.

Uchwyt
Uchwyt szybkomocujacy stuzy do mocowania kot samochodow osobowych i dostawczych, posia-
dajgcych obrecze z otworem centralnym.
Czesci skladowe uchwytu

1 - uchwyt ( a-nasada, b-flansza)

2 - Sruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywazarki

3 - sprezyna

4 - nakretka dociskowa

5 - stozek centrujacy nr 1

6 - stozek centrujgcy nr 2

7 - docisk nakretki

8 - tarcza centrujgca nr 1 (z podwdéjnym stozkiem)** 120 - 140 mm
9 - tarcza centrujgca nr 2 (z podwdéjnym stozkiem)** 140 - 160 mm
10** - stozek centrujgcy nr 3

(**) - wyposazenie dodatkowe 15



Nakretka dociskowa

POLOZENIE L (luz) POLOZENIE D (docisk)

Rys.5

Dzwignia nakretki dociskowej obraca sie wzgledem korpusu nakretki w granicach wyznaczonych
wycieciem w korpusie (potozenia L i D).

W potozeniu L (luz) nakretke mozna swobodnie przesuwac¢ wzdtuz gwintu nasady uchwytu.
W potozeniu D (docisk) nakretke mozna nakrecac na gwint nasady.

16



Mocowanie kota w uchwycie

Nasung¢ koto na nasade uchwytu i zawiesi¢ je krawedzig otworu centralnego na zaczepie
stozka centrujgcego.Ustawi¢ ucho nakretki w potozeniu LUZ i nasuna¢ nakretke do kofa, do
oporu.Opartszy kciuk na kotku nakretki (jak na rys.6) przesung¢ ucha w lewo, w potozenie DO-
CISKi dokreci¢ nakretke, dociskajgc koto do tarczy uchwytu.

Dokrecanie nakretki

W celu zdjecia kota z uchwytu nalezy (jak narys.7), przesung¢ ucha w prawo w potozenie LUZ i
odkreci¢ nakretke o pot obrotu. Zostanie ona zluzowana i mozna ja wowczas zsungc¢ z nasady i

zdjac koto z uchwytu.

Rys. 7

Luzowanie nakretki

17



Konstrukcja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiajg zamocowanie kot o roznych ksztattach
obreczy i Srednicach otworu centralnego.
1- zastosowanie stozka nr 5 lub 6 , z centrowaniem od wewnetrznej strony obreczy :
- nakretka uchwytu ,4” powinna mie¢ zatozony docisk ,7”(patrzrys.4irys 11)
- stozek powinien by¢ wparty sprezyng tak, aby mniejsza srednica sprezyny opierata sie
o wiekszg podstawe stozka ( rys.10)
2- zastosowanie stozka nr 5,6 z centrowaniem od zewnetrznej strony obreczy (jak narys.8)
- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny
3- zastosowanie tarczy centrujgcej nr 8 lub 9 (jak narys. 9)
- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny

Rys. 8

Rys. 10

18



Demontaz docisku nakretki

Rys. 11

Przy wykorzystaniu do mocowania kota tarcz centrujgcych i stozkédw w uktadzie centrowania

od zewnetrznej strony obreczy, nalezy zdjg¢ docisk z nakretki.
W celu zdjecia docisku z nakretki nalezy pociggna¢ poosiowo docisk tak, aby zeskoczyt z za-

czepu.
Aby zatozy¢ docisk nalezy wcisng¢ go na zaczep nakretki.

19



PODLACZENIE WYWAZARKI

11

Rys.12

1- wywazarka

2- ostona kota

3- ucho ostony

4- kotnierz osi ostony

5- $ruby mocujace

*6- kabel ostony

*7- gniazdo kabla ostony

8-krociec zasilania pneumatycznego

9-przewdd zasilania elektrycznego
10-gniazdo

11-kabel zasilajacy

12-monitor

13-podstawka monitora

14-statyw czujnika

15-czujnik

20
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16-koncowka statywu
17-wtyk przewodu
18-gniazdo

* dotyczy tylko modelu 3205



Podtaczenie zasilania elektrycznego wywazarki

UWAGA: &

Wywazarka posiada trzyzytowy kabel zasilajacy, zakorczony wtyczka z bolcem ochronnym.
Przewdd o izolacji w kolorze ZIELONO - ZOLTYM , potgczony z obudowg wywazarki,
jest przewodem OCHRONNYM.

s /1

NIE WOLNO WLACZAC WYCHLODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLYWEM
2 DO 3 GODZIN, POTRZEBNYCH NA WYSUSZENIE ELEMENTOW ELEKTRONICZ-
NYCH I UZYSKANIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE PRZESTRZEGANIE
TEGO WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWAZARKI.

Podiaczenie zasilania pneumatycznego
Przewdd zasilajgcy zakonczony szybkoztaczkg podtaczy¢ do krocca rys. 12 poz. 8 znajdujgcego
sie na tylnej Scianie wywazarki.

Montaz i poditaczenie monitora

Szczegdty dotyczgce monitora znajdujg sie w instrukcji obstugi monitora. Zamocowaé¢ monitor
»,12” w podstawce ,13” rys.12.Kabel zasilajacy 11 podtgczy¢ do wejscia sieciowego monitora, zas
kabel sygnatowy do gniazda ,10” na tylnej $cianie obudowy.

Montaz ostony

Ostone (poz.2) ustawi¢ w pozycji pionowej i przymocowac do kotnierza osi ostony (poz.4) za po-
mocg czterech $rub M8 (poz.5), przetozonych przez otwory w uchu ostony (poz.3).

Kabel ostony (poz.6) podtgczy¢ do gniazda (poz.7). Podtgczony kabel nie moze napinac sie
podczas zamykania i otwierania ostony, powinien zwisac luzno.

Jezeli kabel nie zostanie podigczony, niemozliwy bedzie automatyczny pomiar parametréw felgi
(TROLL 3205).

PN

W mechanizmie ostony znajduje sie ttumik ograniczajacy szybkosc jej zamykania i otwierania.
Przy montazu ostony w potozeniu innym niz w pozycji pionowej ( petnego otwarcia do oporu), sys-
tem ultradzwiekowego pomiaru parametrow geometrycznych kot nie bedzie dziatat prawidtowo.
*dotyczy wywazarki TROLL 3205
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Montaz czujnika minimalizacji (bicia)

W celu zamontowania czujnika bicia nalezy:

- zamocowac statyw czujnika “14” w otworze prowadzacym (na przedniej Scianie obudowy),
- wcisng¢ czujnik “15” w kohcowke statywu “167,

- wtyk przewodu “17” wetkng¢ i przykrecic¢ do gniazda “18”,

Czujnik mozna zamocowac na statywie w potozeniu prostopadtym do bocznej $ciany wywazarki
(przy pomiarze bicia promieniowego kofa) lub w potozeniu rownolegtym do bocznej Sciany wywa-
zarki (przy pomiarze poosiowego bicia kota).

Z tylnej scianki czujnika wychodzi przewod “17”, w przedniej sciance czujnika znajduje sie otwor z
generatorem fal ultradzwiekowych.

UWAGA: &

Czujnik musi by¢ zwrécony przednig sciankg w strone mierzonego elementu.
Jezeli czujnik nie jest uzywany, nalezy ustawi¢ statyw tak, aby nie przeszkadzat przy wywazaniu

22



ROZDZIAL 5 OPIS PODPROGRAMOW

Zataczenie komputera wywazarki

Wiaczy¢ wiacznik gtéwny wywazarki (poz.1 rys.2), oraz wigcznik zasilania monitora. Wywazarka
wygeneruje komunikat [ TESTOWANIE SYSTEMU ], a nastepnie [ SYSTEM SPRAWNY ]. Na
ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz testowy, a nastepnie obraz reklamowy. Po nacisnie-
ciu dowolnego przycisku klawiatury (rys.1) komputer zostanie ustawiony w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWAZEN, a na ekranie monitora zostanie wy$wietlony obraz przedstawiony narys.13.

UWAGA: &

Jezeli w czasie trwania testu kontrolnego nacisniemy przycisk (poz.14 rys.1), przerwiemy
testowanie systemu, oraz ominiemy procedure wyswietlania obrazu reklamowego. Komputer zo-
stanie od razu ustawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWAZEN.

POMIAR NIEWYWAZEN

8 Rys.13

10

Wybieranie procedur pomiarowych

Po nacisnieciu przycisku @ komputer zostaje ustawiony w programie WYBIERZ PROCE-

DURE a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pokazany narys.14
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Wejscie do odpowiedniego podprogramu nastepuje poprzez naprowadzenie kursora na wiasci-
wa pozycje (prostokat z odpowiednim podprogramem zmieni tto na zétte) i nacisniecie przycisku

Naprowadzenie kursora odbywa sie poprzez naciskanie przyciskow @ @ .

Wyjscie z danego podprogramu nastepuje poprzez nacisniecie przycisku @
Na ekranie monitora pojawi sie obraz WYBIERZ PROCEDURE , przedstawiony narys.14

L__ | WYBIERZ PROCEDURE
POMIAR NIEWYWAZEN
_ OPTYMALIZACJA |
~ POMIAR BICIA

MINIMALIZACJA

. EDYCJA NASTAW

CEDYCJA NAGEOWEKA

: : . Rys. 14
C LICZNTE POMIAROW
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5.1 EDYCJA NAGLOWKA

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez nacisniecie przycisku @
Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na pozycje EDYCJA NAGLOWKA (RYS.14)i naci-

snac¢ przycisk @ Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJA NAGLOWKA, a na

ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pokazany narys.15

b
1;15;1?4_11_;&511":':—?5 6 | [ e
a 0i1]-19/3/2 WAR/S ZiAWAl
I Rys. 15
d
Ustawienie zegara c

Naciskajgc przycisk @ naprowadzi¢ kursor na pozycje a(rys.15).

Przyciskami @ @ ustawic wtasciwg godzine.

Naciskajgc przycisk @ naprowadzic¢ kursor na pozycje b.

Przyciskami @ @ ustawic¢ minuty.

Ustawienie daty
Tryb ustawiania daty jest podobny, jak w przypadku ustawiania zegara.
Na pozycji ¢ ustawiamy dzien, na pozycji d ustawiamy miesigc, a na pozycji e rok.

UWAGA:
Po ustawieniu danych nalezy zapisa¢ je do pamieci komputera poprzez nacisniecie przycisku

&,

Zapisywanie tekstu nagtéwka

Przyciskami @ @ naprowadzamy kursor na dowolng pozycje od 1 do 4 .

Przyciskami @ @ naprowadzamy kursor na dowolny kwadrat w wybranej pozyciji.

-
Przyciskami +/ @ wpisujemy w wybrany kwadrat dowolna litere lub cyfre.

25



W pozycjach od 1 do 4 wpisujemy dane witasnego zaktadu pracy (nazwe, adres, telefon), gdyz
informacje te bedg stanowic¢ nagtéwek wydruku wynikéw pomiaréw niewywazenia koét.
Zredagowany nagtowek wprowadzamy do pamigci komputera przez nacisniecie przycisku
/} W celu skasowania napisu nalezy nacisng¢ przycisk | I;

5.2 POMIAR NIEWYWAZEN

Naprowadzi¢ kursor przyciskami @@ na pozycje POMIAR NIEWYWAZEN (rys.14)

nacisngc przycisk @ Komputer zostanie wstawiony w podprogramie POMIAR NIEWYWA-

ZEN, a na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys. 13. Po wigczeniu
tego podprogramu kursor 9 czerwone tto piktogramu) ustawia sie zawsze na pozyc;ji 5. (Q-prég
odciecia).

5.2.1 PROGRAMOWANIE KOMPUTERA WYWAZARKI

- Wprowadzenie wartosci progu odciecia
Jezeli kursor ustawiony byt na innej pozyciji niz poz.5 to naprowadzenie kursora na poz.5 wykonu-

jemy poprzez nacisniecie przycisku @ lub za pomocg strzaieki@ @ Potwierdzeniem

ustawienia kursora na poz.5 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu [ZMIANA PROGU]
i zmiana barwy tta piktogramu na czerwona.

Naciskajac przyciski T lub ! ) ustawiamy warto$¢ progu odciecia na poziomie 2,5 lub
10gram/ lub catkowicie go wytgczamy-wartos¢ 0 gram.
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- Zmiana obrazu pomiarowego

Naprowadzi¢ kursor za pomoca strzatek na poz.6 (rys.13) i nacisng¢ przycisk @ :

Na ekranie monitora zostanie wyswietlony obraz pomiarowy pokazany narys.16.

FOMIAR NIEWYWAZEN

Rys.16
Powrot do poprzedniego obrazu pomiarowego nastgpi po ponownym naprowadzeniu kursora na
pozycje 6 i nacisniecie przycisku @ .
- Zmiana jednostek niewywazenia

Naprowadzi¢ kursor za pomocag przyciskow 17 - 20 (rys. 1) na poz. 7 rys.13.Poprzez naciskanie

przycisku @ zmieniamy jednostki niewywazenia na [GR] (gramy) lub [OZ] (uncje).

-Regulacja natezenia sity gltosu

Naprowadzi¢ kursor za pomoca strzatek na poz. 8 rys. 13. Poprzez naciskanie przyciskéw

o - o
+/ lub @ zmieniamy natezenie sity gtosu.
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- Wybér programu wywazania

Naprowadzi¢ kursor na poz.4 (rys. 13) poprzez nacisniecie przycisku @@ lub za pomoca przy
ciskow 17 - 20 (rys.1). Potwierdzeniem ustawienia kursora na pozycji 4 jest wygenerownie przez
komputer komunikatu [ZMIANA TYPU FELGI 1i zmiana barwy tta piktogramu na czerwong. Kaz-
dorazowe nacisniecie przycisku =+ | lub @ powoduje wybranie

(i wyswietlenie na monitorze) kolejnego wariantu sposobu umieszczenia ciezarkdw odpowiednie-
go do typu obreczy:

wariant 1:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarkow
na obu krawedziach obreczy

!

wariant 2:
dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkow

[

wariant 3:

dotyczy wywazania poprzez nabijanie ciezarka na
wewnetrznej krawedzi obreczy i naklejanie drugie-
go na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji

:

wariant 4:

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarka
na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji i nabijanie
drugiego na zewnetrznej krawedzi obreczy

]

wariant 5:

dotyczy wywazania statycznego (dla bardzo cienkich
obreczy, jednym ciezarkiem). Nie zaleca sie do wy-
wazania kot samochodowych

{

wariant 6:

dotyczy wywazania poprzez naklejanie ciezarkow
wewnatrz obreczy

L

wariant 7: . .
dotyczy wywazania poprzez nabijanie jednego

ciezarka na wewnetrznej krawedzi korekcji
i naklejanie drugiego wewnatrz obreczy

{
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- Wprowadzenie parametréw pomiarowych

Wywazenie kazdego kota sprowadza sie do okreslenia wielkosci niewywazenia w gramach dla
wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekciji i zlokalizowania miejsca niewywazenia na obre-
czy kota. Obrecze kot majg rézne ksztatty i rézne rozmiary dlatego aby mozna byto jednoznacz-
nie okresli¢ wielkos¢ niewywazenia nalezy najpierw wybra¢ odpowiedni program wywazania
(warianty od 1 do 7 - patrz str. 27) a nastepnie wprowadzi¢ do pamieci maszyny odpowiednie
dane:

ODLEGLOSC-odlegto$¢ do wewnetrznej ptaszczyzny korekciji w ktérej bedzie mocowany cieza-
rek korekcyjny.

SREDNICA - srednica na ktérej bedzie mocowany ciezarek korekcyjny (podwdjna odlegto$é od
osi wrzeciona do zatozonego miejsca mocowania ciezarka).

SZEROKOSC- odlegtos$é miedzy ustalonymi ptaszczyznami korekgji.

a-AUTOMATYCZNE WPROWADZANIE PARAMETROW POMIAROWYCH

Funkcja ta moze byc realizowana tylko dla programéw wywazania (wariant 1,2,3,4 str. 7) gdyz w
przypadku ustalania miejsca potozenia zewnetrznego ciezarka korekcyjnego przy pomocy na-
stawnika (program wywazania wariant 5,6 i 7) pomiar parametrow obreczy kota przy pomocy
czujnikdw umieszczonych na ostonie kota nie ma sensu.

Ustawienie komputera wywazarki w trybie automatycznego wprowadzania nastaw pomiarowych
sygnalizowane jest wyswietleniem piktogramu znajdujacego sie na poz.10 rys.13.

W tym celu nalezy naprowadzi¢ kursor przyciskami / lub /\ na poz. 10 rys.
y y nap przy @ @ poz. 101y

13 iza pomoca przycisku .+  rys. 1 wyswietli¢ piktogram mieszczacy sie na poz.10 rys. 13.

Podczas powolnego zamykania ostony kota do pamieci wywazarki zostang wprowadzone odpo-
wiednie nastawy pomiarowe wyswietlane na pozycjach 1,23 rys. 13.

b-RECZNE WPROWADZANIE PARAMETROW POMIAROWYCH

Program wywazania -warianty 5,6,7

Dla tych wariantéw programu wywazania komputer maszyny automatycznie programuje sie na
reczne wprowadzenie parametréw pomiarowych: odzwierciedleniem tego jest brak piktogramu
znajdujacego sie na pozycji 10 rys. 13.

Program wywazania - warianty 1,2,3,4

Dla tych wariantéw programu wywazania w celu zaprogramowania wywazarki na reczne wpro-
wadzenie parametréw pomiarowych nalezy naprowadzic¢ kursor

przyciskami ‘@ lub 1\@ na poz. 10 rys.13. a nastepnie poprzez nacisniecie
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przycisku @ rys.1 spowodowac znikniecie piktogramu poz. 10 rys.13.

UWAGA:

PODCZAS WLACZANIA ZASILANIA WYWAZARKI ORAZ PODCZAS RESETOWANIA KOMPUTERA
ZAROWNO PRET NASTAWNIKA JAK | RAMIE NASTAWNIKA MUSZA BYC W POLOZENIU SPO-
CZYNKOWYM JAK NA RYS. 12. TZN. PRET NASTAWNIKA POWINIEN BYC MAKSYMALNIE
PRZYSUNIETY DO POKRYWY WYWAZARKI A GLOWCA OPIERAC SIE NA POKRYWIE W MIEJ-
SCU PARKINGOWYM.

b1- PROGRAM WYWAZANIA WARIANTY1,2,3i 4
-Wprowadzenie parametru ODLEGLOSCI | SREDNICY;

Naprowadzic kursor na pozycje 1 lub 2 rys. 13 poprzez nacisniecie przycisku Q Iub@ wzgled-

nie za pomoca przycisk ‘ > s. 1.
e zap apzylu\@ry

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1 i 2 jest wygenerowanie przez komputer komunikatu
[ODLEGLOSC] lub [SREDNICA] oraz zmiana barwy tta poz. 1i poz. 2 na czerwona. Wysunaé pret
nastawnika i obrdci¢ jego ramie tak, aby gtéwke ramienia dosung¢ do wewnetrznej ptaszczyzny
obreczy kota bezposrednio pod jej wywinieta krawedz patrz rys.17.

Po dosunieciu gtéwki ramienia nastawnika do obreczy przytrzymac ja w tej pozycji, az ustyszymy
sygnat dzwiekowy. Sygnat ten oznacza, ze wartosci pomiarowe ODLEGEOSCI | SREDNICY wy$wie-
tlone na poz. 12 (rys. 13) zostaty wprowadzone do pamieci komputera wywazarki. Wycofac pret
nastawnika do potozenia spoczynkowego. po chwili komputer wygeneruje komunikat ,NOWY PO-
MIAR” a kursor zostanie automatycznie ustawiony na pozyciji 5 rys. 13.

-Wprowadzenie parametru [SZEROKOSC]

Naprowadzi¢ kursor na poz. 3 rys. 13 poprzez nacisniecie przycisku @ lub za pomocg przyci-

L

@ Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 3 jest wygenerowanie poprzez komputer

sku!

komunikatu [SZEROKOSC] oraz zmiana barwy tta warto$ci nastawy na czerwona.
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Naciskajac przyciski =+ Jlub @ regulujemy wartosc tego parametru co p6t cala w zakresie
od 2" do 10”.

UWAGA:

Przy pomocy przyciskow |+ Iub:@mozemyzmieniéwartoéci nastaw [ODLEGLOSCI] lub

[SREDNICY] po uprzednim naprowadzeniu kursora odpowiednio na poz. 1 lub 2 rys. 13.
Nastawy odlegtosci zmieniamy w zakresie od 0 do 225. Zmiana o jedng jednostke to zmiana o
0,1”.

Nastawy srednicy zmieniamy w zakresie od 10” do 24”.

b2- PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 5
Wprowadzenie parametréow ODLEGLOSCI | SREDNICY

Naprowadzi¢ kursor na poz. 1 lub na poz. 2 rys. 13 poprzez nacisniecie przyciskow @ lub

@ wzglednie za pomoca przyciskui@ rys. 1.

Potwierdzeniem ustawienia kursora na poz. 1 lub 2 jest wygenerowanie przez komputer komuni-
katéw [ODLEGEOSC] lub [SREDNICA] oraz zmiana barwy tta poz. 1i poz. 2 na czerwona.
Wysuna¢ pret nastawnika i obrécic¢ jego ramie tak aby gtéwke ramienia dosungé¢ do planowane-
go miejsca mocowania ciezarka korekcyjnego patrzrys. 18

Przytrzymac gtéwke ramienia w zaplanowanym potozeniu do momentu ustyszenia sygnatu
dzwiekowego. Sygnat ten oznacza, ze wartosci parametrow odlegtosci i Srednicy wyswietlone
na poz. 1ipoz. 2 rys. 13 zostaty wprowadzone do pamieci komputera wywazarki. Wycofac pret
nastawnika do potozenia spoczynkowego.

Po chwili komputer wygeneruje komunikat ,NOWY POMIAR” a kursor zostanie automatycznie
ustawiony na poz. 5 rys.13.

UWAGA: &

Dla wariantu 5 programu wywazania nie istnieje pojecie parametru [SZEROKOSC]dlatego poz.
3 rys.13 jest programowo zablokowana.

b3 PROGRAM WYWAZANIA - WARIANT 6i 7

-WPROWADZENIE PARAMETROW ODLEGLOSC | SREDNICY

Wprowadzenie parametrow odlegtosci i Srednicy wykonac jak w programie b1-warianty 1-4.Po
wycofaniu preta nastawnika do potozenia spoczynkowego komputer wywazarki wygeneruje
komunikat [SZEROKOSC] a kursor zostanie przestawiony na poz.3 rys.13.

-WPROWADZENIE PARAMETRU SZEROKOSC

Wysungg¢ pret nastawnika i obréci¢ jego ramie tak, aby gtowka ramienia dotkna¢ do miejsca
klejenia ciezarka korekcyjnego dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji patrz rys. 18.

W trakcie wysuwania preta nastawnika na poz. 3 rys.13 jest wyswietlana wartos¢ szerokosci 27,
dopdki wysuniecie preta nastawnika nie przekroczy wczesniej zapisanej do pamieci komputera
wartosci odlegtosci powiekszonej o wartosc 2” (2”-minimalna zatozona odlegtos¢ miedzy ptasz-
czyznami korekcji).
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Rys. 17

pret nastawnika

gtdbwka nastawnika

ramie nastawnika

gtébwka nastawnika

ramie nastawnika

pret nastawnika

Rys. 18
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Doktadnosc¢ ustawienia szerokosci-0,1".

Przytrzymac gtéwke ramienia nastawnika w zaplanowanym miejscu klejenia ciezarka patrz rys.
18, do momentu ustyszenia sygnatu dzwiekowego.

Na poz. 2 rys. 1 zostanie wyswietlona wartos$¢ srednicy dla zewnetrznej ptaszczyzny korekciji
niewywazenia kota a na poz. 3 rys. 1 wartos¢ szerokosci. Po wycofaniu preta nastawnika do
potozenia spoczynkowego (parkowania) na poz. 2 rys.1 zostanie wyswietlona wartos$¢ srednicy
dla wewnetrznej ptaszczyzny korekcji niewywazenia kota (uprzednio wprowadzona do pamieci
komputera wywazarki w trakcie wprowadzenia parametréw [ODLEGEOSCI] i [SREDNICY].
Chcac ponownie wyswietlic warto$¢ srednicy dla zewnetrznej ptaszczyzny korekcji nalezy dowol-

2
nym przyciskiem zmieni¢ potozenie kursora, a nastepnie przyciskiem @ powroci¢ ponownie
na poz. 3rys. 13.

UWAGA: &

Przy ustawieniu nastawnikiem $rednicy dla wewnetrznej ptaszczyzny korekcji (jednoczesne
ustawienie parametréw ODLEGL.OSCI | SREDNICY) zmieniona warto$é srednicy odpowiada
nominalnemu wymiarowi obreczy. W przypadku ustawiania nastawnikiem srednicy dla zewnetrz-
nej ptaszczyzny korekcji-program niewywazen warianty 5,6,7 zadana wartosci Srednicy odpowia-
da rzeczywistej wartosci zmierzonej w calach z doktadnoscig 0,5”.

—
WYBIERZ NASTAWY DO EDYCJI

SKODA

Rys. 19
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- Pamieé¢ uzytkownika

W celu szybkiego wprowadzenia parametrow wywazanego kota do pamieci komputera nalezy
wykonac nastepujaca procedure:

1. Nacisngé przycisk(przytrzymac’: go i jednoczes$nie nacisngc¢ przycisk @

Na ekranie monitora pojawi obraz - WYBIERZ NASTAWY DO EDYCJI rys.19
2. Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ lub @ na wybrang rezerwowang dla siebie pozycje

w pamieci komputera
3. Nacisng¢ przycisk ENT .

Na ekranie monitora pojawi sie obraz USTAW WARTOSCI NASTAW rys.20
Na poz. 2 - 6 zostaty zapisane parametry wywazonego kota przeniesione z programu POMIAR
NIEWYWAZEN.

4 Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ lub @ na poz. 1izapisaé wg. procedury dane

charakterystyczne np. IMIE (patrz program 5.6 EDYCJA NASTAW)

Uwaga :

Dane charakterystyczne ( IMIE) mozna rowniez zapisac korzystajac z programu EDYCJA
NASTAW

5. Nacisngc przycisk @ Wywazarka wygeneruje komunikat ZAPIS PAMIECI i na ekranie

monitora pojawi sie obraz POMIAR NIEWYWAZEN z parametrami kota wprowadzonymi do
pamieci komputera .

poz 1

DDLEGEOSC FELGI 34 poz2
SREDNICA FELGI , poz3
SZEROKOSC FELGI poz4
[YP FELGI poz>
DOKEADNOSC POMIARL [ G poz6

ZAKRES POMIAROWY

Rys. 20
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- Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamieci komputera

Jezeliwywazamy koto, ktérego parametry zostaty wczesniej zapisane do pamieci komputera, tow

celu wprowadzenia danych tego kota nalezy nacisng¢ przycisk @ :

Komputer wygeneruje komunikat [ ODCZYT PAMIECI ], a na ekranie monitora zostanie
wyswietlony obraz pokazany na rys.21.

PO LONE| L
S KODA

Rys.21

Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na pozycje, na ktorej zostaty zapisane dane wywa-

zanego kota. Nacisniecie przycisku @ spowoduje wprowadzenie parametrow tego kofa jako

prayvid’rowych nastaw pomiarowych. Na ekranie monitora ukaze sie obraz POMIAR NIEWYWA-
ZEN, pokazany narys.13.

UWAGA: &

Z funkciji tej korzystamy wytacznie przy recznym wprowadzaniu parametrow pomiarowych. (okno
na poz. 10 rys. 13 bez piktogramu).
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5.2.2. WYWAZANIE KOL

- Uruchomienie napedu wrzeciona

W modelu 3205 naped wrzeciona zostaje uruchomiony w momencie zamkniecia ostony. W
przypadku ustawienia komputera wywazarki w trybie automatycznego wprowadzania nastaw
pomiarowych (pnkt. a str. 29), nalezy zapamieta¢ aby ostone kota opuszczaé powoli ruchem
zblizonym do jednostajnego, tak zeby czujniki zdgzyty wykonac prawidtowy pomiar parametrow
obreczy kofa. Przy zbyt szybkim zamknieciu ostony naped wrzeciona nie zostanie zatgczony.
Nalezy wtedy ponowic¢ cykl zamykania ostony (petnie otwarcie i zamkniecie). Przy zamknietej
ostonie ponowne uruchomienie napedu nastepuje po nacisnieciu przycisku START rys.1. W
modelu 3200 sposéb uruchomienia napedu wybieramy naciskajac przycisk STOP przytrzymujac

go i jednoczesnie naciskajac przyciskﬁl@patrz rys.1. Jezelina poz.10 rys. 13 pojawi sie napis

AUT to zamkniecie ostony powoduje uruchomienie napedu wrzeciona (jak w modelu 3205).
Brak napisu AUT oznacza, ze uruchomienie napedu wrzeciona nasteepuje po zamknieciu ostony
i nacisnieciu przycisku START.

UWAGA:

Kazdorazowe uruchomienie napedu wrzeciona potwierdzone jest komunikatem [UWAGA
START].

Cykl pomiarowy przebiega bez ingerencji uzytkownika az do momentu wyswietlenia wartosci
niewywazenia i wyhamowania wrzeciona do predkosci ok. 30 obr./min..Przy kazdym obrocie
wyhamowanego wrzeciona z kotem styszalne sa sygnaty dzwiekowe o innym brzmieniu dla
kazdej ze stron kota.Pojawiaja sie one w takim potozeniu kofa, w ktorym kulki ( wskaznik nr 2 lub
4 narys. 22) znajda sie na szczycie symbolu kota lub gdy strzatki (wskaznik nr.2 lub 4 na rys.23)
zmienig kolor na zielony i zwréca sie do siebie.

-Program wywazania - wariant 1,2,3,4

Dla tych wariantéw programu wywazania sposdb znajdowania potozenia niewywazenia dla
wewnetrznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekgcji jest identyczny.
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Prosimy o zapamietanie:

To, co jest wyswietlane na wskaznikach ,1”i,2” (rys 22 i 23) dotyczy wewnetrznej ptaszczyzny
korekcji kota, czyli tej krawedzi kota, ktéra znajduje sie blizej obudowy wywazarki. To, co jest wy-
Swietlane na wskaznikach ,3” i ,4” dotyczy zewnetrznej ptaszczyzny korekcji, czyli tej krawedzi,
ktora znajduje sie blizej nakretki uchwytu.

Zatbézmy, ze po zakonhczeniu cyklu pomiarowego na wskazniku ,1” pojawita sie liczba 25, a na
wskazniku ,3” liczba 78. Oznacza to, ze w celu zlikwidowania niewywazenia kota, na wewnetrzne;j
krawedzi obreczy nalezy przybi¢ ciezarek o masie 25 gramoéw, a na zewnetrznej krawedzi obre-
czy ciezarek o masie 80 graméw.
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Po otwarciu ostony, pokrecajac kotem w dowolnym kierunku,obserwujemy obraz pomiarowy (rys.22):
kulki powinny przemieszczacé sie po obwodzie symbolu kota, zgodnie z kierunkiem obracanego
kota. Gdy kulka z lewej strony symbolu kofa znajdzie sie w miejscu niewywazenia, wiaczy sie sy-
gnat dzwiekowy i hamulec. Oznacza to, ze w tej pozycji kota, w najwyzszym punkcie na wewnetrznej
krawedzi obreczy, nalezy nabic ciezarek o masie 25 gramdw.

Analogicznie szukamy miejsca niewywazenia (miejsca przybicia ciezarka) dla zewnetrznej
ptaszczyzny korekcji: pokrecamy kotem i obserwujemy prawg strone symbolu kofa.

W momencie, gdy prawa kulka znajdzie sie w miejscu niewywazenia, pojawi sie sygnat dzwiekowy
i zadziata hamulec. Wéwczas w najwyzszym punkcie zewnetrznej krawedzi obreczy przybijamy
ciezarek o masie 80 graméw. Po przybiciu ciezarkdéw o odpowiedniej masie w odpowiednich
miejscach dokonujemy pomiaru kontrolnego (powtdrne wigczenie cyklu pomiarowego). Teoretycz-
nie na obu wskaznikach ,1”i,3” powinny sie pokazac zera, oznaczajace, ze wielko$¢ pozostatego
niewywazenia nie przekracza 5g (jezeli prég odciecia ustawiony byt na poziomie 05).
Praktycznie wcale nie musi tak by¢. Dlaczego?

po pierwsze - ciezarki korekcyjne, niezaleznie od typu, wykonywane sg z pewng dopuszczalng
odchytkg masy,

po drugie - wywazarka mierzy wielko$¢ niewywazenia z doktadnoscig do 2g, a potozenie
niewywazenia okresla punktowo z doktadnoscig do 3 stopni miary katowe;,

po trzecie - ciezarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewng dtugos¢, tym
wiekszg, im wieksza jest jego masa, wiec przy przybijaniu go do obreczy mozna fatwo popetnic
btad potozenia (przesuniecie ciezarka wzgledem najwyzszego punktu obreczy, wskazanego przez
wywazarke).

Po dokonaniu pomiaru kontrolnego moga wiec zaistnie¢ nastepujace przypadki :
Przypadek 1 :

Na obu wskaznikach ,1”i,3” zostata wySwietlona wartos¢ 0, a wywazarka wygenerowata komuni-
kat [KOLO WYWAZONE]. Oznacza to, ze koto zostato wywazone z doktadnoscig do 5g, gdyz
pracowaliSmy przy progu odciecia ustawionym na 5.

Naciskajac przycisk Q (poz.5 rys.1) i ustawiajgc prég odciecia na poziomie 2g mozemy stwier-
dzi¢, czy wywazyliSmy koto z doktadnoscig do 2g. Bedzie to miato miejsce, jezeli na obu wskazni-
kach niewywazen ukaze sie wtedy wartos¢ 0 . Jezeli natomiast na jednym wskazniku ukaze sie
wartosé np 0g, a na drugim 4g, bedzie to oznaczac, ze wywazylismy koto z doktadnoscig do 4g. Po
przycisnieciu przycisku Q i ponownym ustawieniu progu odciecia na 5g na wskaznikach znow
pojawi sie wartos¢ 0.
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Przypadek 2 :

Zatbzmy, ze otrzymaliSmy nastepujace wyniki:

- nawskazniku ,,1” (wewnetrzna ptaszczyzna korekciji) - wynik 6g,

- na wskazniku ,.3” (zewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 7g.

Szukamy miejsca nowego niewywazenia kolejno dla obu stron kota . W momencie, gdy na
symbolu kota kulka dla odpowiedniej ptaszczyzny korekcji znajdzie sie na wprost strzafki,
wywazarka moze wygenerowac nastepujgce komunikaty :

-[ZWIEKSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe potozenie niewywazenia pokrywa sie ze
starym miejscem, lub nieznacznie sie od niego rézni

Sy

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekciji

-[ZMNIEJSZ CIEZAREK ] - jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje sie doktad-
nie po przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciezarka, lub jest nieznacznie odsuniete
od tego punktu

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekciji
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-[PRZESUN W PRAWO ] - (tzn zgodnie z kierunkiem obrotéw) - jezeli po-
przednio nabity ciezarek znajduje sie z lewej strony nowego miejsca korekcji (przesun w gore).

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

-[PRZESUN W LEWO ] - (przeciwnie do kierunku obrotéw) - jezeli
poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z prawej strony nowego miejsca korekcji
(przesun w gore).

S&

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

40



Trudno jest jednoznacznie okresli¢, o jakg odlegtos¢ przesungc ciezarek, aby skorygowac to szczat-
kowe niewywazenie wykazane w pomiarze kontrolnym. Jest to uzaleznione od warto$ci niewywa-
zenia, ktére chcemy skorygowac jak rowniez od wielkosci i potoZzenia uprzednio przybitego ciezar-
ka. Ogolnie mozna powiedzie¢, ze wiekszy ciezarek wymaga mniejszej korekcji potozenia , jak
rowniez niewielka pozostatos¢ niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji potozenia.

UWAGA &

Jezeli na wskazniku ,1” zostanie wyswietlona wartos¢ 0 (brak niewywazenia), to na wskazniku ,2”
nie bedzie sygnalizacji potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikéw ,3” i ,4” .

Moze sie zdarzyc, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kotfa, przy progu odciecia ustawio-
nym na poziomie np 5g, wyniki bedg zmieniac sie w nastepujacy sposob :

- pierwszy pomiar : 0

-drugi pomiar: 69

-trzecipomiar: O

-itd .

Wyniki te nie sg btedne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej wartosci usta-
wionego progu 5g, i dlatego na wskazniku pojawiajg sie naprzemian wyniki 0 lub 6. Dla progu
10g moga to by¢ wyniki 0 lub 11.

-Program wywazania - warianty 6,7
Dla tych wariantéw sposob znajdowania potozenia niewywazenia dla ptaszczyzny wewnetrznej
jestidentyczny jak dla wariantow 1-4.

-Wywazanie ptaszczyzny zewnetrznej

Pokrecac kotem tak aby kulka 4 z prawej strony symbolu kota rys. rys.22, znalazta sie w miejscu
niewywazenia. Dla takiego potozenia kota zatgczy sie sygnat dzwiekowy, hamulec oraz wyswie-
tlona zostanie dodatkowa strzatka (rys.24). Na gtowke nastawnika natozy¢ ciezarek o masie
wyswietlonej na wskazniku ,3” rys.24. Wysuna¢ pret nastawnika na taka odlegto$¢ aby zostat
zatgczony sygnat dzwiekowy a dodatkowa strzatka zmienita barwe swiecenia. Dla takiego wysu-
niecia preta nalezy pochyli¢ ramie nastawnika i przyklei¢ ciezarek korekcyjny.

-Program wywazania - wariant 5
Sposoéb i tryb postepowania tak jak w przypadku wywazania ptaszczyzny zewnetrznej dla warian-
tow6i7.

strzatka 4

Rys.24
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- Drukarka

Po zataczeniu wigcznika zasilania drukarki zapali sie dioda sygnalizacyjna u dotu drukarki. Tak
uruchomiona drukarka automatycznie wydrukuje po wywazeniu kota (gdyna
wskaznikach ,1” i ,3” wyswietlone zostang zera rys.22,23 ) nastepujace dane:

- dane uzytkownika, wpisane w programie EDYCJA NAGLOWKA

- czas rzeczywisty

- date

- parametry wywazanego kota,

- zmierzong wartos¢ niewywazenia pierwotnego dla kazdej ptaszczyzny korekciji,

- niewywazenie skorygowane (0 gram) dla kazdej ptaszczyzny korekcji.

Przycisk @ stuzy do recznego sterowania pracq drukarki. Po kazdym nacisnieciu tego przyci-
sku drukarka wydrukuje wyniki ostatnio przeprowadzonego pomiaru (bez wzgledu na wielkosé
niewywazenia).

UWAGA: &

Drukarka jest aktywna tylko w podprogramie POMIAR NIEWYWAZEN.
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-Nowy pomiar

Jezeli po pomiarze kontrolnym uznamy, ze koto jest z wystarczajgca doktadnoscig wywazone, a na
jednym ze wskaznikdw widnieje zamiast zera np liczba 6 (przy progu odciecia 5g), to przed przy-
stgpieniem do nowego pomiaru (dla innego kota) nalezy bezwzglednie wykasowac z pamieci ma-
szyny wartosci poprzednich niewywazen. W przeciwnym wypadku wywazarka potraktuje nowy po-
miar jako kolejny pomiar kontrolny poprzednio wywazanego kota i mimo poprawnych wynikow
wielkosci i miejsca niewywazenia bedzie generowac btedne komunikaty gtosowe. Do kasowania

stuzy przycisk @ . Po jego nacisnieciu wywazarka wygeneruje komunikat [ NOWY POMIAR].

Program ,,ukryty ciezarek”

Program “Ukryty ciezarek” ma zastosowanie gdy chcemy, aby w podprogramach ALU
(wariant6i 7 ) ciezarek korekcyjny byt niewidoczny od zewnetrznej strony kota. Za pomoca tego
programu dokonamy podziatu wyswietlonego na wskazniku “3” (rys.25) niewywazenia na dwa
ciezarki korekcyjne, ktére nalezy przyklei¢ za dwoma ramionami felgi (szprychami) potozonymi w
najblizszej odlegtosci na lewo i prawo od miejsca niewywazenia.

Sposéb wykonania programu “Ukryty ciezarek”:

1. Wybrac¢ wariant 6 lub 7 programu wywazania

2. Uruchomic cykl pomiarowy

3. Niewywazenie na wewnetrznej ptaszczyxnie korekcji pokazane na wskazniku 1 rys. 25 korygu-
jemy wedtug procedury jak dla wariantu 1,2,3,4,6,7 programow wywazania.

4. Niewywazenie na zewnetrznej ptaszczyznie korekcji, pokazane na wskazniku “3” rys.25, kory-
gujemy dwoma ciezarkami, wedtug nastepujacej procedury:

a - naprowadzi¢ kursor przyciskami @ [ @ nasymbol [3P |(poz.9rys.25).

Rys.25
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b - nacisnac¢ przycisk @ . Na ekranie pojawi sie obraz pomiarowy przedstawiony na rys.26:

: | ZAZNACZ PUNKT NR 1

pole II

Rys.26

¢ - pokrecac kotem tak, aby aby strzatki w polu |l zmienity kolor na zielony i rozlegt sie sygnat
dzwiekowy. Komputer wywazarki wskazuje to potozenie kofa jako miejsce niewywazenia
23 gramy, znajdujgce sie w najwyzszym punkcie obreczy.

d - obracac kotem w lewo od tego potozenia, do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osiggnie

pozycje pionowa i wtedy nacisngc przycisk @ . Komputer wywazarki zapamieta to potozenie

kota jako miejsce przymocowania pierwszego ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora pojawi
sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.27.

Rys. 27
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e - obracac kotem w prawo od tego potozenia, do momentu, w ktérym najblizsza szprycha osig-

gnie pozycje pionowaq i wtedy nacisng¢ przycisk @ . Komputer wywazarki zapamieta to poto-

zenie kota jako miejsce przymocowania drugiego ciezarka, jednoczesnie na ekranie monitora
pojawi sie kolejny obraz pomiarowy, przedstawiony na rys.28, z trzema polami informacyjnymi:

Polel-  wskazuje wielkoSc i potozenie ciezarka korekcyjnego na wewnetrznej ptaszczyznie
korekcji.
Polell-  wskazuje wielkos¢ i potozenie pierwszego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie
korekcji, mocowanego za pierwsza szprychg, wyznaczong w punkcie d.
Pole lll - wskazuje wielkoS¢ i potozenie drugiego ciezarka na zewnetrznej ptaszczyznie

korekcji, mocowanego za drugg szprycha, wyznaczong w punkcie e

pole I pole 1T pole III

=

7L _POMIAR NIEWYWAZix

_-_-.__m"‘r-

Rys.28
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Pokrecac kotem tak aby strzatki w polu Il zostaty zwrécone do srodka, zmienity barwe oraz zostat
zatgczony sygnat dzwiekowy. Dla takiego potozenia kota zostanie wyswietlona dodatkowa strzat-
ka (rys.29). Na gtéwce nastawnika umiesci¢ ciezarek o wartosci 30g (wartos¢ teoretyczna 28g),
wysungc pret nastawnika na takg odlegtos¢, aby zatgczony zostat sygnat dzwiekowy a dodatko-
wa strzatka zmienita barwe swiecenia.

Dla takiego wysuniecia preta nastawnika nalezy pochyli¢ ramie nastawnika i przykleic ciezarek
korekcyjny. Wycofa¢ nastawnik do potozenia spoczynkowego. Pokrecaé kotem tak, aby strzatki
w polu lll zostaty zwrdcone do srodka, zmienity barwe oraz zostat zataczony sygnat dzwiekowy.
Na gtéwce nastawnika umiescic ciezarek o wartosci 20g wysunac pret nastawnika na taka
odlegtos¢, aby zatgczony zostat sygnat dzwiekowy a dodatkowa strzatka zmienita barwe swiece-
nia. Dla takiego wysuniecia preta nastawnika pochylamy jego ramie i kleimy ciezarek korekcyj-
ny. Aby powtorzyé program ,UKRYTY CIEZAREK” nalezy nacisngé przycisk ,START”. Aby wyj$¢
z programu ,UKRYTY CIEZAREK” w trakcie jego realizacji nalezy dwukrotnie nacisna¢ przycisk

@ a nastepnie przycisk @ Komputer wywazarki zostanie ustawiony w programie PO-
MIAR NIEWYWAZEN.

pole 1T pole III

e e

POMIAR NIEWYWAZEN |

strzatka

Rys. 29
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5.3. OPTYMALIZACJA

Nacisngc¢ przycisk @ a nastepnie naprowadzi¢ kursor strzatkg @ na pozycje OPTYMALI-

ZACJA (rys. 14). Nacisngc przycisk @

Optymalizacja jest to test kontrolny kota, umozliwiajgcy takie ustawienie wzgledem siebie opony i
obreczy (felgi), aby niewywazenie pochodzace od obreczy znosito sie z niewywazeniem pocho-
dzacym od opony. Dzieki temu do wywazenia kota potrzebne bedg mniejsze ciezarki.
Niewywazenia opony i obreczy mierzone sg w podwojnym cyklu pomiarowym, a wynik pomiarow
uwzglednia jednoczes$nie obie ptaszczyzny korekcji kota.

Optymalizacje nalezy stosowac¢ jako czynnos¢ wstepnag, przed wywazeniem kota za pomoca cie-
zarkow. Przed wykonaniem optymalizacji nalezy recznie wprowadzi¢ do pamieci komputera para-
metry kota. W podprogramie tym nie mozna korzystac ze startu automatycznego.

Komputer wywazarki ustawi¢ w podprogramie OPTYMALIZACJA .W podprogramie tym nie moz-
na korzystac ze startu automatycznego.

-Wykonywanie optymalizacji
Sama obrecz kota nalezy w charakterystyczny sposob zamocowaé w uchwycie wywazarki np. tak,
aby wentyl znajdowat sie doktadnie na wprost znacznikdw znajdujgcych sie na wrzecionie i uchwy-
cie.

Wcisngc przycisk //éT/{R)) . Na ekranie monitora pojawi sie obraz POMIAR PUSTEJ FELGI

(rys. 30). Nacisng¢ powtornie przycisk START - zostanie uruchomiony naped wywazarki, potwier-
dzony komunikatem [ UWAGA START ]. Po zatrzymaniu sie wywazarki na ekranie zostanie wy-
$wietlony obraz NIEWYWAZENIA PUSTEJ FELGI (rys. 31), z podanym miejscem i wielko$cig
niewywazenia pustej felgi. Zdjac¢ felge z uchwytu, zatozy¢ na nig opone i napompowac do przepi-
sowego cisnienia. Zamocowac¢ kompletne koto w uchwycie wywazarki w takim samym potozeniu,
w jakim zamocowana byta felga, tzn. wentyl powinien znajdowac sie na wprost znacznikéw uchwy-
tu i wrzeciona.
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Rys 30

Rys 31
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Nacisnac przycisk . Na ekranie monitora pojawi sie obraz POMIAR FELGI Z OPO-

NA. Nacisng¢ ponownie przycisk START - zostanie uruchomiony naped wywazarki, potwierdzony
komunikatem [ UWAGA START ]. Po zakohczeniu cyklu pomiarowego i zatrzymaniu sie wywazar-
ki na ekranie ukaze sie obraz NIEWYWAZENIA FELGI Z OPONA , z podanym miejscem i
wielkoscig niewywazenia kota (rys.32).

Nacisng¢ przycisk . Na ekranie pokaze sie obraz przedstawiony na rys.33.

Po otwarciu ostony kota nalezy okresli¢ potozenie niewywazen felgi i opony, obracajac koto rekg i
obserwujgc wskazniki ,1” i ,2” . Gdy wskaznik ,1” znajdzie sie w goérnym potozeniu (rozlegnie sie
wowczas sygnat dzwiekowy), narysowac kredg znak w gérnym punkcie obreczy, w ptaszczyznie
pionowej przechodzacej przez o$ wrzeciona. Gdy wskaznik ,2” znajdzie sie w géornym potozeniu
(pojawi sie sygnat dzwiekowy), narysowa¢ kredg znak w géornym (najwyzszym) punkcie opony.
Zdjac¢ koto z wywazarki i przesung¢ opone wzgledem obreczy tak, aby wykonane kredg znaki na
oponie i obreczy znalazty sie obok siebie.

Rys 32

Rys.33

UWAGA: &

W przypadku, gdy zysk optymalizacji wynosi 0 graméw, potozenie opony wzgledem obreczy jest
optymalne.
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5.4 POMIAR BICIA

Nacisngc¢ przycisk @ a nastepnie naprowadzic kursor strzatkg @na poz. POMIAR BICIA
(rys. 14).

Nacisng¢ przycisk@.

Pomiar wykonuje sie przy podniesionej ostonie kofa.

Za owac': przedmiot ktérego bicie chcemy zmierzy¢ na uchwycie wywazarki. Wcisnaé przycisk
. Po chwili napis POMIAR BICIA KOLA zostanie zastgpiony napisem USTAW CZUJNIK.
Ustawi¢ odlegto$¢ czujnika od powierzchni badanego kota (lub felgi) tak, (rys.34) aby widoczny
na ekranie (rys.35) wskaznik potozenia czujnika , w postaci pionowej kreski, znalazt sie w pobli-
zu srodka pola ustawienia czujnika.

Nastepnie pokrecac recznie kotem zgodnie z kierunkiem obrotow - gong zasygnalizuje rozpocze-
cie pomiaru bicia. Na ekranie monitora pojawi sie napis TRWA POMIAR BICIA KOLA . Pokre-
cac¢ dalej kotem (zawsze w tym samym kierunku) do momentu ustyszenia gongu i pojawienia sie
obrazu zatytulowanego WARTOSC BICIA KOtA , z podang wartoscig bicia kota wyrazong w
milimetrach (rys.36).

regulacja odlegtosci czujnika

regulacja odlegtosci czujnika|

USTAW CZUINIK

Rys. 35
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1.2 "I-.I."I-I

Rys. 36

Miejsce maksymalnego bicia elementu znajdujemy, pokrecajac kotem do momentu, gdy kulka ozna-
czona cyfrg ,2” znajdzie sie w najwyzszym punkcie symbolu kota (rozlegnie sie wowczas sygnat
dzwiekowy). W analogiczny sposéb znajdujemy miejsce maksymalnego bicia w kierunku do we-
wnatrz kota (kulka ,1” powinna znalez¢ sie w najwyzszym punkcie symbolu kota). Okreslenie MIN i
MAX majq sens tylko dla punktow lezgcych w torze pomiaru czujnika

( miejscach odbicia fali ultradzwiekowej od powierzchni badanego elementu).

Nacisna¢ przycisk . Na ekranie monitora pojawi sie obraz przedstawiony na rys.37.

max

min

Rys. 37

Przy pokrecaniu kotem wida¢ na ekranie przesuwajacy sie wzdtuz wykresu znacznik. Symbolizuje
on miejsce znajdujace sie naprzeciw czujnika. Najwyzszy punkt wykresu oznacza ustawienie kota
w potozeniu MAX, a najnizszy - w potozenieniu MIN .
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5.5 MINIMALIZACJA

Nacisng¢ przycisk @ a nastepnie naprowadzic kursor strza’rkakf(k@ na poz. MINIMALIZACJA
(rys. 14).

Nacisngé przycisk(@ .

Minimalizacja jest to test kontrolny kota umozliwiajacy takie ustawienie opony wzgledem obreczy,
aby uzyskac jak najmniejsze bicie promieniowe kompletnego kota.

Test minimalizacji przeprowadza sie przy podniesionej ostonie kota.

Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie MINIMALIZACJA .

Zamocowac samag felge w uchwycie wywazarki tak, aby wentyl znalazt sie doktadnie na wprost
znacznikdéw znajdujgcych sie na wrzecionie i uchwycie (patrz rys.3).

Ustawi¢ czujnik bicia w sposéb opisany na str.50 (rys. 35).

Obrdci¢ felge zgodnie z kierunkiem obrotéw. Rozpoczecie procesu pomiarowego zasygnalizowa-
ne zostanie gongiem i pojawieniem sie na ekranie napisu POMIAR BICIA FELGI . Obracac¢ powoli
felge, az do momentu ustyszenia gongu, ktory sygnalizuje koniec pomiaru. Na ekranie zostanie
wyswietlony obraz WARTOSC BICIAFELGI, z podang warto$cig bicia wyrazong w milimetrach.

Zdjac felge z uchwytu, zatozyé opone i napompowac koto do przepisowego cisnienia.
Zatozy¢ kompletne koto na uchwyt wywazarki, tak, aby wentyl znalazt sie doktadnie na wprost znacz-
nikow znajdujacych sie na wrzecionie i uchwycie.

Nacisnagc¢ przycisk ;/\/@ . Na ekranie monitora pojawi sie napis POMIAR BICIA OPONY,
zastgpiony po chwili napisem USTAW CZUJNIK . Ustawi¢ czujnik w sposéb opisany na str.50
rys.35. Obrdci¢ kotem tak, aby rozlegt sie gong i ukazat sie na ekranie napis POMIAR BICIA
OPONY. Obracac kotem az do ustyszenia gongu sygnalizujgcego koniec pomiaru. Na ekranie
monitora pojawi sie obraz WARTOSC BICIA OPONY z podang wartoscig bicia (w milimetrach).

-
Nacisng¢ przycisk /@ . Na ekranie monitora pojawi sie obraz przedstawiony na rys 38.

X

Teraz nalezy okresli¢ miejsca maksymalnego bicia felgi i opony, pokrecajac koto rekg i obserwu-
jac wskazniki ,1”i,2”.

Gdy wskaznik ,1”znajdzie sie w najwyzszym punkcie symbolu kofa (rozlegnie sie wowczas sygnat
dzwiekowy), nalezy narysowac kredg znak na feldze, w najwyzszym jej punkcie, w ptaszczyznie
pionowej przechodzacej przez os wrzeciona.

Pokrecic kotem tak, aby wskaznik ,2” znalazt sie na szczycie symbolu kota i narysowac kredg znak
w najwyzszym punkcie opony, w ptaszczyznie pionowej przechodzacej przez o$ wrzeciona. Zdjac
koto z uchwytu i przesuna¢ opone wzgledem obreczy tak, aby wykonane kredg znaki na feldze i
oponie pokrywaty sie ze soba.
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__ = F.-\.R'l‘(}&?}("‘ BICIA OPONY: 0.1 MM

Rys. 38

UWAGA: &

W przypadku, gdy zysk minimalizacji wynosi 0 mm, potozenie opony wzgledem obreczy jest
optymalne.

5.6 EDYCJA NASTAW

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE poprzez nacisniecie przycisku @ .
Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na pozycje EDYCJA NASTAW (rys.14).Nacisng¢

przycisk @ . Komputer zostanie ustawiony w podprogramie EDYCJANASTAW, a na ekranie

monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony na rys.19.
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Zapisywanie parametrow do pamieci - pamie¢ parametréw két

Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na te pozycje, w ktdrej chcemy zapisac¢ dane odpo-

wiedniego kota.

Przyktad - zapisanie danych kota samochodu POLONEZ na poz. 1 (rys.19):

- Nacisna¢ przycisk \@ . Komputer zostanie ustawiony w podprogramie USTAL WARTOSCI

NASTAW, a na ekranie monitora pojawi sie obraz przedstawiony na rys.20.

Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na poz.1 (rys.19), a nastepnie przyciskami

\@ @ ustawic kursor w kwadracie pierwszym od lewej strony. Naciskac¢ przyciski

’@ @ tak, aby w tym kwadracie pojawita sie litera P. Za pomoca przycisku @ wejsc w

kolejny kwadrat i przyciskiem \@ wprowadzi¢ litere O. Zachowujgc dalej ten sam tryb postepo-
wania wykonac peten napis POLONEZ .

| | . | + -— -
Naprowadzi¢ kursor przyciskami @ @ na poz.2 i za pomoca przyciskéw @ \ o usta

li¢ warto$é parametru ODLEGEOSC odpowiednig dla danego typu kota.

W podobny sposdb programujemy SREDNICE FELGI na poz.3, SZEROKOSC FELGI na poz.4,
TYP FELGI na poz.5i DOKLADNOSC POMIARU na poz.6.

Nacisniecie przycisku @ powoduje wprowadzenie tych danych do pamieci komputera,

co potwierdzone zostanie komunikatem stownym ZAPIS PAMIECI . Na ekranie monitora ukaze
sie obraz pokazany narys.19, z zapisang na poz.1 nazwg POLONEZ .
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5.7 LICZNIK POMIAROW

Wejs¢ do podprogramu WYBIERZ PROCEDURE naciskajac przycisk @ . Naprowadzi¢ kur-

sor przyciskami @ @ na pozycje LICZNIK POMIAROW i nacisnaé @ .

Komputer zostanie ustawiony w podprogramie LICZNIK POMIAROW, a na ekranie monitora uka-
ze sie obraz przedstawiony na rys.39:

LICZBA KOMPLETNYCH POMIAROW

LICZBA WEACZEN SILNIKA

Rys. 39
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5.8 KALIBRACJA WYWAZARKI

Wywazarka posiada system kalibracji, umozliwiajacy uzytkownikowi samodzielne
wystrojenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzen o nieprawidtowe
wskazania maszyny (spowodowane starzeniem sie elementow elektronicznych, wptywem
temperatury, wstrzgsami podczas transportu itp) .

Wejs¢ do podprogramu wybierz procedure naciskajac przycisk@.

Naprowadzi¢ kursor przyciskami @@na pozycje KALIBRACJA.

Nacisng¢ przycisk@.Komputer zostanie ustawiony w podprogramie KALIBRACJA a na ekra-

nie monitora zostanie wyswietlony obraz przedstawiony narys. 40.

Do przeprowadzenia testu wybrac koto samochodowe o0 znanych parametrach i mozliwie niewiel-
kim niewywazeniu, i zamocowac je w uchwycie wywazarki.

Wprowadzi¢ do pamieci maszyny parametry nastaw pomiarowych w jeden z wczesniej opisanych
sposobdw- program wywazania wariant 1

- Na zewnetrzng krawedz obreczy kota nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 80g.

- Zatgczy¢ naped wywazarki. Cykl pomiarowy konczy sie automatycznym wyhamowaniem wrze-
ciona wywazarki i wyswietleniem na wskazniku ,1” liczby 0, a na wskazniku ,2” liczby 79 lub 80

(rys.40).

Rys.40
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UWAGA: &

Pojawienie sie na wskaznikach innych wartosci Swiadczy o btednej kalibracji. Powodem tego moze
by¢ np duze niewywazenie kota uzytego do kalibracji. Nalezy wéwczas ciezarek 80g przesunac¢ o
180 stopni ( nabi¢ go po przeciwnej stronie w stosunku do jego poprzedniego potozenia - oczywi-
Scie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy) i powrérzy¢ proces kalibracji.

4. Zdjac ciezarek 80g, uzyty do kalibracji. Ustawi¢ komputer wywazarki w podprogramie PO-
MIAR NIEWYWAZEN i zataczyé naped wywazarki w celu sprawdzenia wielko$ci niewywazenia
kota uzytego do testowania.
Wyswietlenie na wskaznikach ,1” i,,2” warto$ci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej ptaszczy-
zny korekcji Swiadczy o tym, ze uzyte do kalibracji koto byto wywazone i caty proces kalibracji
nalezy uznac za zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg punktu 4, wykazat istnienie niewywazenia, nalezy wywa-
zy¢ koto tak, aby uzyska¢ wskazania 0 graméw dla obu ptaszczyzn korekcji, a nastepnie powto-
rzy¢ proces kalibracji wg punktéw 2 i 3, i sprawdzi¢ wywazenie kota wg punktu 4.

Kalibracja jest prawidtowa, jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujace

wyniki:

- 0§79 1lub 0 i 80 po przeprowadzeniu czynnosci wg punktéw 2 3,

- 0i 0 posprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4 .

UWAGA : @

Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowanie
maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym. Wywazarka, jak kazde urzadzenie pomiarowe
zbudowane na systemach procesorowych, jest mato odporna na wilgo¢.

Zawilgocenie urzadzenia nie powoduje jego trwatego uszkodzenia, lecz jedynie btedne wskaza-
nia. Dlatego tez w przypadku pojawienia sie nienaturalnych wynikow pomiardw, jak np duze, trzy-
cyfrowe warto$ci niewywazenia kota samochodu osobowego, albo duze réznice wskazan w kolej-
nych pomiarach tego samego kota, nalezy bezwzglednie osuszy¢ gtéwng ptyte elektroniczng wy-
wazarki. Zdjecie pokrywy i osuszenie ptyty gtdbwnej, np suszarkg do wtosow, nie powoduje utraty
gwaranciji.

Zawilgocenie wystepuje najczesciej przy zmiennych warunkach atmosferycznych (okres jesieno-
zimowy i zimowo-wiosenny), dlatego nalezy wtedy zwréci¢ szczegblng uwage na zapewnienie
wywazarce odpowiednich warunkow eksploatacii.
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ROZDZIAL 6 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazeniu kota i zdjeciu
go z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np 90g, i nie-
wielkiego w drugiej ptaszczyznie - np 10g , doradzamy nabic tylko ciezarek 90g i po-
nowic¢ pomiar, gdyz moze sie okazac, ze po wywazeniu tej ,gorszej’ ptaszczyzny kota
wartos¢ niewywazenia na drugiej ptaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzo-
nej wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze, niz 100g, nalezy przybic duzy ciezarek (np 80g, 90g,
100g) i przesungc¢ go o kilka centymetréw w bok od punktu wskazanego przez wywa-
zarke. Nastepnie przeprowadzi¢ powtdrny pomiar i nabi¢ na obrecz dodatkowe mate
ciezarki o masie wskazanej przez wywazarke.

W wypadku wystgpienia jakichkolwiek krotkotrwatych zaktocen elektrycznych nalezy wyzerowac

Ve

(resetowac) komputer poprzez nacisniecie przycisku \‘\*® , przytrzymanie go i jednocze-
\\_/]

sne nacisniecie przycisku @ , lub poprzez odtgczenie zasilania wywazarki wytgcznikiem gtéw-

nym. Koncowke wrzeciona wywazarki i uchwyt nalezy konserwowac olejem maszynowym,
lub innym olejem mineralnym.

ownea /1N

Uchwyt nalezy utrzymywaé w czystosci. Dotyczy to szczegodlnie powierzchni stozkéw
centrujacych, tarczy i stozka wewnetrznego nasady, gdyz maja one zasadniczy wplyw
na doktadnos¢ mocowania kota w uchwycie i uchwytu na wrzecionie wywazarki - a wiec
i na dokltadnos¢ pomiaréw niewywazenia kota.

W czasie transportu nie nalezy chwytaé¢ za wrzeciono
wywazarki.

GWARANCJA

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyn we
wiasnym zakresie w okresie gwarancyjnym bez konsultacji z serwisem producenta spowoduje
utrate gwaranc;ji.

producent zastrzega sobie mozliwos¢ wprowadzania zmian i udoskonalen w swoich wyrobach
co moze powodowac wystgpienie niezgodnosci z informacjami zawartymi w powyzszej instrukcji
obstugi.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci prosimy kontaktowac sie z nami telefonicznie lub elek-
tronicznie.
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ROZDZIAL 7 KONSERWACJA

Konserwacja musi by¢ przeprowadzona przez doswiadczony personel z dogtebng
znajomoscig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzania konserwacji nalezy
zachowac wszelkie srodki ostroznosci aby nie dopuscic¢ do przypadkowego uruchomienia
wywazarki. Wytgcznik gtéwny nalezy ustawi¢ w pozyciji 0. Przestrzeganie muszg byc roniez
wszystkie instrukcje podane w rozdziale 3 *"Bezpieczenstwo .

KONSERWACJA OKRESOWA
Aby utrzymac¢ wywazarke w dobrym stanie technicznym nalezy przestrzegac ponizszych wska-
zan.

A

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNI PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI USTALONEJ GWARANCJI.

1. Czysci¢ wywazarke przynajmniej raz w miesigcu bez uzycia chemicznych srodkéw myjacych
i wysokocisnieniowych pistoletow natryskowych.

2. Okresowo sprawdzac¢ stan techniczny urzgdzen

3. Okresowo smarowaé uchwyty

4. Raz w roku sprawdzac stan przewodow

5. Sugeruje sie zintegrowanie uktadu pneumatycznego z zespotem przygotowania powietrza

OSTRZEZENIE &

ZAWSZE NALEZY USUWAC ZANIECZYSZCZENIA WOKOL WYWAZARKI!
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Rozdziat 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

UWAGA &

PODCZAS ZLOMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
SRODKOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROWNIEZ
PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz, rowniez i demontaz musi by¢ wykonany wytgcznie przez przeszkolony personel.
Czesci metalowe moga by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypadkach
ztomowania urzadzenia utylizacja wszystkich materiatdw musi by¢ przeprowadzona zgodnie z
przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.

Nalezy rowniez zauwazy¢, ze dla celdw podatkowych, efektywne ztomowanie urzagdzenia musi
by¢ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowigzujgcym w kraju
jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomieszczenie w
ktorym zainstalowana jest wywazarka musi spetniaC wymagania przepisow przeciwpozarowych
obowigzujgcych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora ( w strefie operatora), nalezy przechowywac jedna lub wiecej
przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu wywa-
zarki nalezy zachowac wszelkie srodki ostroznosci przewidziane w przepisach dotyczacych
zapobieganiu wypadkom obowigzyjacych w kraju zainstalowania maszyny. Ponadto, muszg byc¢
stosowane wszelkie przepisy dotyczgce uzywania wozkow widtowych.
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ROZDZIAL9 DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

UWAGA @

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nalezy zachowywac¢ wszystkie srodki
ostroznosci opisane w rozdziale 3 ,,BEZPIECZENSTWO” i w rozdziale 7 ,, KONSERWA-

CJA”.

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUWANIE

Wywazarka nie generuje tekstu
kontrolnego

Uszkodzenie uktadu elektrycznego
- brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik
sprawdzi¢ czy wszystkie
potaczenia elektryczne sg
w dobrym stanie

Silnik obraca sie, ale wrzeciono
wywazarki pozostaje w
spoczynku

Brak zasilania pneumatycznego
uszkodzenie uktadu
pneumatycznego

Sprawdzi¢ ci$nienie
zasilania, sprawdzi¢ czy
wszystkie potaczenia
pneumatyczne sg w dobrym
stanie

Gtosna praca wywazarki

Niskie ci$nienie zasilajace,
niewtasciwe napiecie paska

Ustali¢ wtasciwe cisnienie
zasilania, wyregulowac
napiecie paska

Wrzeciono wywazarki nie
zatrzymuje sie po skonczeniu
cyklu pomiarowego

Uszkodzona ptytka
transoptoréw obrotomierza

Przedmuchadé transoptory
suchym powietrzem

Niestabilne, btedne wskazania
nastawnika odlegtosci

Uszkodzona ptytka transoptorow
nastawnika, wytamane zeby
listwy

Przedmuchadé transoptory
suchym powietrzem
wymienic listwe

Niewtasciwa praca ostony

Zte napiecie sprezyny amortyzatora

Wyregulowacé napiecie paska
amortyzatora

Przyciski klawiatury nie zatgczajg
wszystkich funkcji

Niewtasciwy kontakt przewodéw
taczacych klawiature z ptytkg
wskaznika i z ptyta

gtéwna, uszkodzona

klawiatura

Sprawdzi¢ prawidtowosé
kontaktow, wymienié
klawiature

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kota

Zabrudzenia stozka wrzeciona
wytarty stozek centrujgcy
uszkodzona nakretka, uszkodzony
uchwyt (uderzony)

Oczysci¢ zabrudzone
elementy, wymieni¢ stozek
wymieni¢ nakretke
wymieni¢ uchwyt

Zawsze zalecany kontakt z naszym serwisem.
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C. KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

UWAGA &

Wymiana czesci lub naprawy wywazarki wymaga zachowania wszystkich SRODKOW
OSTROZNOSCI podanych w rozdziale 7 ,KONSERWACJA” i rozdziale 3 ,BEZPIECZEN-
STWO”.

Nalezy wykorzysta¢ wszelkie srodki, aby:

UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWAZARKI:

- wylgcznik gtowny musi by¢ zblokowany w pozycji ,,0”

- przez caty czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi by¢ w posiadaniu
konserwatora.

Procedura zamawiania czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy doktadnie wyspecyfikowac:

- numer seryjny i rok produkcji wywazarki

- potrzebng ilos¢

Zamowienie musi by¢ ztozone bezposrednio u producenta.
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WYWAZARKA

1. Zespot obrotowy 02.00.00
2. Zespot napedowy 03.00.00
3. Zespot zasilania powietrzem 05.00.00
4. Zespot mechanizmu ostony 06.00.00 - USG - dotyczy wywazarki TROLL 3205
5. Plyta gtéwna P-PG
6. Ptyta sterowania P-S1F2pn
7. Piyta czujnikéw P-Cz OSO
8. Plyta ultradzwiekow P-USG - dotyczy wywazarki TROLL 3205
9. Ptyta obrazowa TVGA - 9000
10. Przewod monitorowy P-P4ET
11. Przewod USG wewnetrzny P-2eKP - dotyczy wywazarki TROLL 3205
12. Gtosnik GD 10/2 05.09.061
13. Wiacznik 05.05.005
11
9
2 5 — W

| L
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ZESPOL OBROTOWY 02.00.00

1. Wrzeciono wywazarki

2. Wspornik zawieszenia sprzegta
3. Sitownik sprzegta

4. Przesuwka sprzegta

5. Czujnik sygnatowy
6. Transoptory obrotomierza
7. Resor przedni

8. Resor tylny

+ B

02.01.00
02.02.00
02.03.00
02.04.00
02.05.00
02.06.00
02.00.01
02.00.02
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ZESPOL NAPEDOWY 03.00.00

1. Koto pasowe posrednie
2. Koto pasowe silnika

3. Pasek klinowy 13x1000
4. Pasek klinowy 13x 670
5. Silnik SEMH 71

03.00.01

06.04.026
05.08.301
05.08.305
05.06.002
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ZESPOL ZASILANIA POWIETRZEM 05.00.00

1.Zespot kryzy 05.01.00

2. Elektrozawor A331 07.01.017
3. Cewka elektrozaworu G7E 07.01.018
4. Reduktor M004-R00 07.06.025
5. Thumik 2901-1/8” 07.06.501
6. Waz R 6x4 07.05.003
7.Ztaczka prostaR 1/8” 07.06.502
8. Kolanko R 6 07.06.406
9. Kréciec R 6 1/8” 07.06.601
10.Kréciec R 6 1/4” 07.06.602
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ZESPOL MECHANIZMU OSLONY 06.00.00 - USG - dotyczy wywazarki TROLL 3205

1. Potencjometr 04.02.601
2. Amortyzator 05.09.003
3. Sprezyna S-733 06.01.024
4. Sprezyna R-281 06.01.071
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ZESPOL MECHANIZMU OSLONY 06.00.00 - dotyczy wywazarki TROLL 3200

1. Witacznik 05.09.121
2. Koto pasowe 06.04.026
3. Sprezyna S-733 06.01.004
4. Pasek klinowy 05.08.305
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ZESPOL POKRYWY

1. Pokrywa

2. Transoptory nastawnika
3. Piytka klawiatury

4. Panewka

5. Listwa

6. Klawiatura

04.00.03
P-TRN
P-KL
06.01.123
06.01.124
06.02.028

B

oog 8
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OSLONA 09.00.00-USG

1.Pokrywa ostony 09.00.01
2. Przewdd USG zewnetrzny P-2eKO
3. Czujnik USG 05.07.007 - dotyczy TROLL 3105
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i 89/336/CEE

My Uni-trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa

Polska

deklarujemy, na naszg wytacznag odpowiedzialnosé, ze wyrdb
Wywazarka do kot pojazdéw TROLL 3200

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczenstwo maszyn );

- dyrektywa 89/336/CEE i ponizszymi modyfikacjami ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-
menty normatywne :

-PN-EN 292 -1/2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czes¢ 1;

-PN-EN 292 -2/2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czes$¢ 2;

-PN-EN 50081 -1/1996 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogélne dotyczace emisyjnosci -
Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione — Cze$é 1;

-PN - EN 50081 — 2 /1996 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogdine dotyczace emisyjnosci —
- Srodowisko przemystowe — Czes$é 2;

-PN - EN 50082 - 1/1999 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogoélne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione Cze$é 1;

-PN - EN 50082 - 2 /1997 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogoélne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko przemystowe Cze$é 2;

-PN - EN 294/ 1994 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie
konczynami gérnymi do stref niebezpiecznych;

-PN - EN 349 /1999 Maszyny — Bezpieczenstwo — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci
ciata cztowieka;

-PN -EN 60204 — 1 /2001 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes$¢ 1: Wymagania
ogolne;

-PN -EN 61204 / 2001 Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wtasciwosci i wymagania bezpieczen
stwa;

-PN - EN 61293/ 2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania

elektrycznego -
- Wymagania bezpieczenstwa;- 62/2002 Podzespoty elektryczne;
-PN-EN983/1999 Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementéw - Pneumatyka
Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobdéw wyprodukowanych zgodnie z dokumentacja techniczna, ktéra
jest czescia niniejszej deklaracji.
Prezes Zarzadu
Wiestaw Roguski

Warsaw, 05.04.2004
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Deklaracja Zgodnosci CE

zgodnie z dyrektywami : 98/37/CE i 89/336/CEE

My Uni-trol Sp. z 0.0.
Ul. Estrady 56
01-932 Warszawa
Polska

deklarujemy, na naszg wytacznag odpowiedzialnosé, ze wyrdb

Wywazarka do kot pojazdow TROLL 3205

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi uregulowaniami prawnymi :

- dyrektywa 98/37/CE ( bezpieczenstwo maszyn );

- dyrektywa 89/336/CEE i ponizszymi modyfikacjami ( kompatybilnos¢ elektromagnetyczna ).

W celu weryfikacji zgodnosci z uregulowaniami prawnymi skonsultowano zharmonizowane normy lub inne doku-
menty normatywne :

-PN-EN 292 -1/2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czes¢ 1;

-PN-EN 292 -2/2000 Maszyny — Bezpieczenstwo — Pojecia podstawowe, generalne zasady projektowania -
Podstawowa terminologia, metodologia — Czes$¢ 2;

-PN-EN 50081 -1/1996 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogdlne dotyczace emisyjnosci -
Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione — Cze$é 1;

-PN - EN 50081 - 2 /1996 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogdine dotyczace emisyjnosci —
- Srodowisko przemystowe — Czes$é 2;

-PN -EN 50082 - 1/1999 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogoélne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione Czeéé 1;

-PN - EN 50082 - 2/1997 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna — Wymagania ogoélne dotyczace odpornosci na
zaburzenia — Srodowisko przemystowe Cze$é 2;

-PN - EN 294/ 1994 Bezpieczenstwo maszyn — Odlegtosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie
konczynami gérnymi do stref niebezpiecznych;

-PN - EN 349/1999 Maszyny — Bezpieczenstwo — Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci
ciata cztowieka;

-PN -EN 60204 — 1 /2001 Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — Czes$¢ 1: Wymagania
ogolne;

-PN -EN 61204 / 2001 Zasilacze niskiego napiecia pradu statego — Wtasciwosci i wymagania bezpieczen
stwa;

-PN -EN 61293/ 2000 Znakowanie urzadzen elektrycznych danymi znamionowymi dotyczacymi zasilania

elektrycznego -
- Wymagania bezpieczenstwa;- 62/2002 Podzespoty elektryczne;
-PN-EN983/1999 Bezpieczenstwo maszyn — Wymagania dotyczace bezpieczenstwa uktadéw hydrau-
licznych i pneumatycznych i ich elementéw - Pneumatyka
Niniejsza deklaracja dotyczy wszystkich wyrobdéw wyprodukowanych zgodnie z dokumentacja techniczna, ktéra
jest czescia niniejszej deklaracji.
Prezes Zarzadu
Wiestaw Roguski

Warsaw, 05.04.2004
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