WSTEP

Dokumentacja techniczno-ruchowa /DTR/ wulkanizatora do opon i detek WULKAN
2000 od momentu zakupienia wulkanizatora jest nieroztgcznym jego dokumentem.
Stuzy jako niezastgpiona pomoc w instalowaniu oraz przez caty czas eksploatacii
pomoc i napraw wulkanizatora.

W zakres DTR wchodza:

1. Opis techniczny

2. Obstuga

3. Instrukcja instalowania, konserwacji i napraw
4. Wykaz czesci zamiennych

Przed przystgpieniem do instalowania i uruchamiania wulkanizatora pracownik
kierujgcy tymi pracami powinien zapozna¢ sie z niniejszg dokumentacjg techniczno-
ruchowg w celu zaznajomienia sie z budowg wulkanizatora, sposobem jego
instalowania i dziatania oraz zasadami uzytkowania, konserwacji i napraw.

Aby zapewni¢ petne wykorzystanie wulkanizatora i przedtuzy¢ okres jego
uzytkowania nalezy utrzymac¢ go w czystosci zgodnie z wymaganiami technicznymi,
przeprowadza¢ okresowe konserwacje oraz natychmiast usuwaé spostrzezone
usterki i uszkodzenia. Warunki gwarancji oraz zasady postepowania w razie
ujawnienia usterek w okresie gwarancyjnym podaje dotgczona do kazdego
wulkanizatora karta gwarancyjna.

UWAGA

Urzadzenia do wulkanizacji opon i detek WULKAN 2000 oraz KARTPRESS 160MP
sq zastrzezone jako wzor uzytkowy pod numerem W 99849 z dnia 99.03.02



1. OPIS TECHNICZNY

Wulkanizator WULKAN 2000 jest nowoczesnym urzgdzeniem przeznaczonym dla
warsztatow wulkanizacyjnych.

Do zalet eksploatacyjnych wulkanizatora zaliczamy:

- mozliwos¢ wulkanizacji na gorgco zaréwno detek jak i opon wszelkiego typu
samochodéw osobowych, ciezarowych, autobusow i ciggnikéw /D100/

- mozliwos¢ zaprogramowania cyklu wulkanizacji w dowolnych wielkosciach
parametrow — czas, temperatura.

- mozliwos¢ samoczynnego zakonczenia procesu wulkanizacji poprzez
automatyczne uniesienie gornej grzatki.

1.1 DANE TECHNICZNE

Zasilanie elektryczne 220V
Cisnienie robocze powietrza zasilajgcego 0,6- 1 MPa
Moc grzatek 2x 350 W
Zakres regulacji temperatury grzania /dziatka 1°C/ 110-165 °C
Zakres regulacji czasu grzania 1-120 min
Sterowanie komputerowe/ mikroprocesor/ Computer
Masa Ok. 18 kg

1.2. OPIS BUDOWY

Woulkanizator komputerowy WULKAN 2000 sktada sie z nastepujacych zespotow:

- korpusu /1/ z rury prostokatnej umocowanego do stotu lub stojaka

- sitownika pneumatycznego /2/ D100 zamocowanego przesuwnie w tulei korpusu /1/
- komputera sterujacego /6/ grzatkami/ temperatura, czas/ oraz poprzez elektrozawor
/4] sitownikiem pneumatycznym /2/, komputer pozwala zaprogramowac¢ dowolng
temperature na grzatkach w zakresie od 110°C do 165°C oraz czas pracy grzatek od
1 do 120 min, fabrycznie komputer jest ustawiony na 130°C, mozemy
zaprogramowac rowniez inng wielkos¢ parametru temperatury na state lub roboczo
dzier/ do momentu wytaczenia doptywu pradu/

- zasilacz z dwoma gniazdami 220V i gniazdem czujnika

- grzatki gérnej /3/ potgczonej przegubowo z ttoczyskiem sitownika

- grzatki dolnej /3/ umocowanej na trzpieniu wsunietym w tuleje korpusu i
zabezpieczonym kotkiem.

- podtrzymka /5/ do opon, podtrzymka dtuga grzatki dolnej oraz obrotnica do
roztgczonego mocowania na stole wulkanizatora w wersji A




1.3. WYPOSAZENIE DODATKOWE

- naktadka elastyczna na dolng grzatke do samochoddw osobowych

- naktadka elastyczna na dolng grzatke do samochodéw ciezarowych

- poduszki z granulatem aluminiowym do wyréwnania nacisku ; mata (0,5 kg) do
opon samochoddw osobowych i p6t ciezarowych

- duza poduszka /1 kg/ do opon samochoddw ciezarowych i autobusoéw /za doptata/

- duza podtuzna poduszka /1 kg/ do opon ciagnikowych / za doptata/

- matryca /na grzatke dolng/ do napraw boku opon niskoprofilowych samochoddéw
osobowych /70,60,50/

- matryca /na grzatke dolna/ do napraw krawedzi stopki oraz opon radialnych do
samochoddéw osobowych 175 SR14 i 185 SR14

- matryca na /grzatke dolng/ do duzych napraw traktoréw i sprzetu ciezkiego 23,5"-
25" /za doptata/

- matryca / na grzatke dolna/ eliptyczna- uniwersalna do napraw wszystkich typéw
opon.

- komplet /2 szt./ matryc do napraw barku i krawedzi opon 22,5”

- matryca na grzatke dolng ,matka” z siedmioma wktadkami do wulkanizacji zaworéw
detkowych /za doptata/.

1 — GP1 zawory motocyklowe

2 - GP3 do 11,5" — 13” Josobowe/

3 — GP5 do 16” /bus/

4 — GW4 do tacznika 1

5 — GWS5 do tagcznika 2

6 — SW1 /do skrecanych/

7 — GP7 /do ciggnika/

- matryca ptaska NT do napraw powierzchni biernika wszystkich typdw opon /za
doptata/
- na grzatke dolng NT /do napraw boku opony/ za doptatag/

2. INSTALOWANIE

Wulkanizator WULKAN 2000 nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym,
suchym i ogrzewanym w okresie zimowym.

Wulkanizator mocujemy roztgcznie /obrotowo z mozliwoscig zdjecia/ na specjalnej
obrotnicy przykreconej /czterema s$rubami M 10/ do stojaka lub rogu stotu
Slusarskiego z jak najlepszym dostepem z trzech stron.

W poblizu wulkanizatora musi znajdowac sie gniazdo elektryczne 220V z koétkiem
zerujacym, zabezpieczone bezpiecznikiem zwiocznym 10A oraz doprowadzenie
sprezonego powietrza z sieci sprezarki. W celu podfgczenia wulkanizatora do
instalacji sprezonego powietrza niezbedne jest zainstalowanie zaworu odcinajgcego
oraz zespotu czyszczenia powietrza, w ktdérego sktad wchodzg nastepujace
elementy: odwadniacz, reduktor i smarownica.



3. PODLACZENIE, URUCHAMIANIE | PRACA

Przed uruchamianiem wulkanizatora napetniamy smarownice olejem /tylko
specjalnym do pneumatyki — np. LUX/, regulujemy naolejanie oraz ustawiamy
reduktorem cisnienie robocze na 0,8 — 1,0 Mpa.

Wciskamy szybko ztaczke instalacji sprezonego powietrza na krociec zasilajacy
elektrozaworu a nastepnie odblokowujemy zawor odcinajacy.

Przystepujemy do programowania cyklu wulkanizacji opony i detki.

Programowanie temperatury procesu wulkanizacji:

Fabrycznie komputer zaprogramowany jest na 130'C — warto$¢ wyswietli sie po
wcisnieciu przycisku sterujgcego temperaturg /6/. W celu zaprogramowania wyzszej
lub nizszej temperatury naciskamy odpowiednio ,+” lub , — ” na klawiaturze
komputera /12/ Az do wyswietlenia sie pozadanej wielkosci.

Wcisniecie przycisku ,grzanie ciagte” /13/ na klawiaturze przed zaprogramowaniem
temperatury procesu wulkanizacji zapewni nam utrzymanie tej temperatury przez cykl
wulkanizacji lub roboczodzien /do wytgczenia doptywu pradu do komputera/.

Do wyboru pracy na grzatce gérnej, dolnej lub obu jednoczesnie stuzg przyciski /14/
na klawiaturze.

UWAGA!!
3.A. STEROWANIE RECZNE

W  wulkanizatorze WULKAN 2000 istnieje opcja umozliwiajgca przejscie ze
sterowania automatycznego na reczne pozwala to na wariant stygniecia opony wraz
z grzatkami przy opuszczonej grzatce gornej.

/Grzatka gérna po zakonczeniu zaprogramowania parametrow czas, temperatura i
wcisnieciu przycisku zgdanej opcji grzania grzatek (np. grzatka dolna, grzatka gérna
lub obu grzatek ), wciskamy jednoczesnie dwa przyciski oznaczone —,grzatka gérna”
,grzatka dolna”, po czym na wyswietlaczu ukaze sie napis ,REC”, co oznacza, ze
przeszliSmy na sterowanie reczne i opcje jak opisano wyzej. Nastepnie wciskamy
przycisk ,START” oraz przycisk ,sitownik ze strzatkg w dot”. Po zakonczeniu procesu
wulkanizacji wciskamy przycisku” sitownik ze strzatkg w goére”.

Powrét do sterowania automatycznego, nastgpi po ponownym wcisnieciu dwéch
przyciskow, ,grzatki dolnej” i ,gornej” i ukazaniu sie na wyswietlaczu napisu-,AUT".

UWAGAI!

Przy sterowaniu recznym nie wolno wciskac przycisku ,grzanie ciggte”.
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Zaprogramowang temperature grzatki osiggajg w ciggu 10 minut od momentu
uruchomienia wulkanizatora.

W celu zaprogramowania czasu cyklu wulkanizacyjnego wciskamy przycisk /7/ rys. 2
na monitorze wyswietli sie ,2” /min/

Naciskajac przycisk ,+” lub’-, uzyskamy pozadang wielkos¢ czasu wulkanizacji w
programowym cyklu. Przyciskajgc jednoczesnie przycisk ,+” i czas uzyskamy na
monitorze /5/ podglad na temperature grzatki gérnej a przycisk’-, i czas grzatki doinej
w danej chwili. Po uzyskaniu przez grzatki zaprogramowanej temperatury wktadamy
miedzy grzatki odpowiednio przygotowang do wulkanizacji opone Ilub detke i
uruchamiamy docisk grzatki gornej przyciskiem ,START” /9/. Czas biegnie od
momentu wcisniecia przycisku ,START”

UWAGA!!

W przypadku niewtasciwego potozenia wulkanizowanego elementy miedzy grzatkami
mozemy poprzez reczne sterowanie sitownikiem przyciskami /8/ dokonac¢ korekty. Po
zakonczeniu cyklu wulkanizacyjnego na skutek impulsu z komputera nastgpi
uniesienie grzatki goérnej co jest sygnatem do zdjecia z wulkanizatora
zwulkanizowanej opony lub detki.

4. SMAROWANIE

Smarowanie elementéw pneumatyki wulkanizatora odbywa sie samoczynnie z
umieszczonej w linii sprezonego powietrza odpowiednio wyregulowanej smarownicy.
Przegub taczacy ttoczysko sitownika z grzatkami gdérng smarujemy poprzez
uzupetnianie raz w roku L T 43 / po odkreceniu czterech srub M6

5. NAPRAWA

Naprawa wulkanizatora moze dokonywac jedynie upowazniony pracownik z dziatu
gtbwnego mechanika.



W ponizszej tabeli zestawiono mozliwe przyczyny niedomagan i sposoby ich
usuwania:

Lp. | Objaw Przyczyna Sposoéb usuniecia

1. Zuzycie uszczelki ttoka, | Wymienic¢ uszczelke zwiekszy¢

Staby nacisk grzatki zbyt niskie cisnienie, ciSnienie na reduktorze

gorne] nieszczelnosc instalacji | uszczelni¢ potgczenia
z Brak kontaktu przy Poruszy¢ wtyczka, jesli nie
Grzatka nie grzeje wtyczce czujnika lub omozgw nzieniaéu (izu'nik
uszkodzony czujnik P y J
Sitownik nie podnosi | Zaciecie elektrozaworu, V\:Zri?sﬂoéviﬁkzrggﬁ] \?éan'ri cisk
grzatki brak smarowania przycisna przy

»3 TART” na komputerze

Naprawy z pkt.1 mozna wykonywacC jedynie wowczas, kiedy wulkanizator jest
odtgczony od sieci elektrycznej i sprezonego powietrza.

W przypadku wystgpienia niedomagan nie objetych tabelg nalezy niezwtocznie
zawiadomic¢ producenta w celu dokonania naprawy specjalistyczne;.

6. CZESCI ZAMIENNE

Uszczelka 1 D 100
Czujnik specjalny 2 WULKAN PT 100
Sitownik D 100 1 PREMA Kielce
Elektrozawor trojdrogowy dwupozycyjny | 1 CAMOZZI | Wtochy/




PROFILE ALUMINIOWE

Umozliwiajg naprawe uszkodzen dowolnych stref opony z zachowaniem
prawidiowego ksztattu. Wykonanie ich zapewnia rownomierny rozktad temperatury w

miejscu naprawy.
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